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WMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTEE U 38 INVENCION
en
rsPafa
por VEINTE afios
e nombre de BILTATLIGUNGS-UND PATENIVERWAITUNGSGESELLSCHAFT
MIT BESCHRANKTER HAFTUNG, entidad alemana, establecida en
Altendorfer Strasse 103, Bssen, Repiblica Federal Alemans,

por:

"UN HORNC 3 FUSION PARA LA FAERICACION DE ACERO"

fs conocido el emplear quemadores que funcionan con

ocigeno tecnicemente puro, para fundir carges metflices
gbélidas, en especial de chatarra de acero, desechos de fun-
dicidn y similares, y con ello, para la prodiccidn de acero
liquido. Hsta posibilidad de eplicacidn de los quemadores,
he conducido a construcciones de hornos, cuys caracteristi-
cs comin es un horno de solera sin cémaras. En estos hornos
de solera se introduce la carge en el menor nlmero posible
de procesos de carga. La gren alimentacidn de combustible

y de oxigeno téenicements puro a través de los quemadores,
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tiene como consecuencia una fusidn répida ds la carga
en la superficie. 41 netal fundido fluye hacin la zona
todavia fris, situade mas abajo en las proximidades de

la golera del horno, se solidifica alli y forma un bloque
coherente soldado que, en el transcurso de la fusibn ulte-
rior del material sbélido de la carga, unicamente ofrece a
la llema del quemador una superficie reslativamente peque-
fia, en la que, & pesar del elevado gradiente térmico, la
trasmisidn de calor se realiza tan s80lo de manera rslative-
mente lenta. ¥stos inconvenientes de las construcc ones

de hornos conocidas son los que trata de eliminar el pre-
sente invento.

Bl invento se basa en un horno de fusidn para la ob-
teneidn de acero que, a efectos de un mejor aprovechanien-
to del calor en una carga metdlica sbdlida, estd realizado
en dos partes, en tanto que estéd comstituido por une perte
de fusibn y una parte de afino. Le parte de afino. Ta par-
te de fusldn, que esth proviste de uno o mis quenadores
que funcionan con oxigeno téenicamente puro o con eire en~
riquecido con mds de 50% de oxigeno, esté provista de uns
golera inelineda, sobre la que fluye hacia la parte de
afino del horno el metal licuado, & saber, preferentemente
por sncima de una cepe consistente en agentes de cerbura-
cidn, por ejemplo, en coque en trozos, capa que se aplica
3obre le solera.

Resulta ventajoso hacer funcionar el horno de tal
modo, que la carge metilica sbdlids sea introducida en la
parte de fusidn del horno en varios procesos de carga.

31 proceso de afino en la perte de afino del horno

puede realizarse después de la fusidn de la carga, de una
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nanera cualquiera de acuerdo con uno de los procedimientos
conocidos para la produccidn de acero, por ejemplo, por el

procedi miento Siemens-lMartin, por sl de insuflecidn de

oxigeno o también por el procedi miento de acero al horno
eléctrico. A este respecto, se puede combinar el periodo

de afino convenientemente con el periodo de carge y de
calentamiento previo, de modo que unicamente inmediatamente
después de la sangria de la carga anterior, permanece al
principio del periodo de fusidn sin aprovechar la parte

de afino dsl horno, hasta que en ella se ha formado un
charco suficientenente grande de metal liquido pare dar
comienzo el proceso de afino.

Hesulta especialmente conveniente que la parte de
fusidn del horno esté comunicada con una parte de afino
que egté realizada en forma de horno de arco, puesto que
entonces los electrodos pueden permanecer constantemente
en el horno.

Pare un mejor aprovechamiento de la capacidad tér-
mica de los gases de salida, que trae consigo una mayor
duracidén del revestimisnto refracterio, ss recomiends
disponer el escape de gases para los gases de salida
de la parte de afino del horno, en la parte de fusidn, a
un lado y @ la aliurs de la cerga metdlica sbdlide, ademés
de tal bajo, que los gases de salida se vean precisados a

escapar a través de la carga sbdlida o directamente por
encina de ella, calentands asi previemente la carga gbli-
da. Hspecialmente en los procedimientos de afino en solera
o de insuflacidn de oxigeno, se prodice duranie el afino

una gran cantidad de gas con una parte elevada de mondxi-

do de carbono. lled ante un correspondiente exceso de oxi-
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geno de los quemadores se puede quemar en el horno el
nonbéxido de carbono producide durente el afino, convier-
te en 4idxido de carbono, con lo gque se liberan nuevas
cantidades de calor para ls fusidn de le carge.

Otra posibilided de aprovechamiento ds la parte de
fusién del horno de acuerdo con el invento, estriba en
conectar a ésta, en lugar de la parte de afino, un reci-
piente colector, por sjsmplo, un recipiente de forme de
tambor como los utilizedos en mezclaudoras de arrsbio. Usta
combingcidn ofrece la ventaja de una independencia en
ouanto & tismpo entre el proceso de fusidn y el de afino.
shora bien, ello repercute de manera perjudicial en cuanto
que hey que prescindir normalmente de aprovechar el calor
perdido que se produce en el proceso de afino. Otra pér-
dida de calor se produce en el vaciado del metal liquido
contenido en el recipiente colsctor.

in el dibujo ha sido representad el invento en
forma de dos ejemplos de realizacidn.

Te figura 1 muestra. en ssccidn longitudinal, un hor-
no con ung parte de fusibn y una parte de afino;

Te figura 2, una seccidn segin la linea II-IT de
la figura 1, ¥y

Ta figura 3, una seccibn longitudinel de un horno.
cuye parte de fusiédn y perte de afino estén comunicadas
entre gi a través de una reguera.

Con 1 he sido designede la parte de fusidn del horno.
que posse una solera 3 inclinada hecia la parte de afino

2 del harno. Antes de que la primera cantidad parcial de
la carga metdlice sblide 4 a fundir sea introducida en

la parte de fusidn 1 a través de una tapa abatible 5, re-
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vestida con material refrectario, y con ayuda de tolvas
basculables 6 6 también por medio de artesas y gruas gi-
ratorias de cargs o méquinas impulsoras, Se coloca Sobre
la solers inclinada 3 una capa 7 de coque en troxos, ma-
dera u otros agentes de carburacibén. Una vez que se ha
depositado sobre este ceps una primers cantidsd parcial

de la carge, se precalients ssta cantidad parcial mediante
el quemador de oxigsno 8, hasta que los bordes vueltos
hacis sl quemador comienzan & gotear. Con las cantidades
parcisles de la carga, que siguen & continuacién. se pro-
cade del mismo modo. Una vez terminada la cargs tlene ésta
tanto calor fundemental, que en la fusidn siguiente el mae-
terial licuado puede =scapar e través de los vaclos exis-
tentes en la carge sdlida 4, pasando por la cepa de cerbu-
racidn 7 de encima de la solera 3, para llegar a parte ds
afino 2 del horno. Ia salida del metal fundido a la partie
de afino 2, es fomentadsa notablemente por la capa de car-
buracibn 7., puesto que el carbono que se desprende de ellas
y que se incorpora al metal, rebaja el punto de fusidn de
éste. Una cantidad suficiente de carbono en el metal 1li-
quido, es tambidn precisa para la prodiceidn de acero si-
guiente. Ia altura de la capa del agente de cerburacidn 7
se adapta al método siguiente de afino y a la calidad de
acero deseada. Para los diversos méfodos de afino pueden
considerarse, por ejemplo, aproximedamente las alturas de

capa del carburente siguientes:

lidtodo de afino Alture de la cape
mm
Arco eldetrico 100 a 400

Horno de solere (squipado con gquemadores) 150 a 600

Afino con oxigeno (medi ante lanzas) 300 a 1000
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n ¢l caso de que por motives metalirgicos fuera pre-
cisa una dosificacidn mis exacta de la oferta de carbono
que la que es posible con ayuda de la capa de carburacidn
T7: ss introdice adicionalmente carbono pulverizado sn el
metal liquido. Il proceso de afino en la parte de afino

2 del horno puede llevarse & cabo, por ejemplo, con ayuda
dal procedimiento del arco eldctrico, con electrodos 9,
pero tanbidn de cualguler otra maners por oitros procedi-
misntos conocidos para lam produccidn de acero, tales como
el procedimiento Siemens-Martin o el procedimiento de in-
suflado de oxigeno. Los gases de salida que sge producen
durante el proceso de &fino en la parte de afino 2 del hor-
no, son evacuados nediante una salida pera guses 10, dis~
puesta & un laco en la parte de fusidn 1 del horno 7 tan
bejs, que los gases de sallda tiensn que escegpar a tre-~
vée de la carga mefdlica 4, todavia sdlidae, o dirsctamente
por encima de 2lla, precalenténdola de este modo. La sali~
da de gases 10 consiste en una aberiura ancha en la pared
11 del horno correspondiente a la parte de fusidn 1 del
mismo, pero que también puede, tal como muestra la figu-
rg 2, estar constituida por varias aberturas esgtrechas

12, que en parte pueden ser cerradas con syuaa de corre-
deras 13. #1 cisrre parcial de las aberturas 12 medisnte
las correderss 13, facilita los problemas de nateriales

y hece posible dirigir los geses de lus llames hocls res-
tos de chatarre que hubieran quededo, sobre todo hacia

ol finel de la fusibn de la carga sbdlida 4.

La direccidn de las llamas puede ser influencizda

tanbidn neaiante el giro correspondiente del quemsdor 14.

31 ejemplo de realizacidn segin la figura 3. repre-
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gsenta un horno cuya parte de fusidn 1 esté comunicade

con la parte de afino 2 a través de une reguera 15. In el
caso de treterse de una parte de éfino basculable 2, se
introduce la reguera 15 en la zona del eje de giro del
hofno.

Que tipo de realizacidn del horno de acusrdo con el
invento es el que resulta mes econbmico en cade caso indi-
vidual, dspende de los costes de la carga y de los combus-
tibles, del programa de produceibén y de la centidad de
produceidn, asf como de las posibilidades de poder apro-
vechar en otro luger el calor perdid del proceso metalir-
gleo.

dgta solicitud que corresponde & la presentade en
le Replblica Pederal Alemana con fecha 29 de octubre de
1.963 y bajo el nfmero B 74.056 VIa/18b se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Bstatuto sobre

Propiedad Industrial.

- NOT A -

Tos puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentuan pars que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en ZAspafia, por VAINLE afiog, son los siguien-
ted;

12, ~ Un horno de fusidn pera la fabricacidn de ace-
ro empleando una cerge metdlica sdlida, ceracterizado por

egtar dotado con una parte de fusidn, que estd provigta

con uno o nas quemadores hechos funcioner con oxfgeno tée-
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nicanente puro o con aire enriquecido con mis de §5; dé
oxigeno, asi como con una solera inclinade. sobre la que
fluye el metel licuado hacia una parte de afino del hor-
no, a saber, preferentemente por encina de una capa con-
sistente en agentes de carburacidn, colocada sobre la so-
lera.

22, = Un horno de fugidn de acuerdo con la relvin-
dicmeidn 1, caracterizado porque la parte de fusidn del
horno esté provista de une salida de gases para los ga-

ses de salida producidos en la parte de afino del hor-

no.

39, - Un horno de fusidn de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 § 2, caracterizado porque la salida de gGses
existente en la parte de fusgidn del horno estd dispuesta
loteralmente y 2 la altura de la carga metdlice sblida.

42, - Un horno de fusidn de acuerdo con la reivin-
dicacibn 3, cuoracterizada porque le salida de gases exis-~
tente en la parte de fusidn del horno, esté constituida
por varieas eberturas esirechas, que pueden ser carradas me-
diante corredsras.

52, = Un horno de fusidn de acuerdo con la reivin-
dicaeidn 1, caracterizado porque, en luger de la parte de
afino del horno, esté conectado a la parte de fusidn del
mismo un recipiente colector, en forme de tambor.

62, -~ Un procedimiento pare hecer funcionar un hor-
no de fusidn de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque sobre la solers inclinada de la par-
te de fusidn del horno se colocs una capa consistents en
agentes de carburacidn.

72. - Un procediciento pera hacer funcionar un horno
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de fugidn dé acuerdo con las reivindicacionses 1l a 5, carac-
terizado porque la carge metélica s0lida se introduce en
la parte de fusldn del horno en varios procesos de car-
£8.

8¢, -~ Un procedimiento para hacer funcionar un hor-
no de fusibn de acuerdo con lag reivindicaciones 1 & 5,
caracterizado porque el proceso de afino en la parte de
afino del horno, se realiza de acuerdo con uno de los pro-
cedimientos conocidos para la prodiceidn de acero, por
ejemplo, segin el procedimiento Siemens-Martin, el pro-
cedimiento de insuflado de oxfgeno o el procedimiento de
gcero al horno eléctrico.

g2, - Un procedimiento para hacer funcionar un hor-
no de fugldn de scuerdo con las reivindicaciones 1 a 5.
cerecterizado porque el mondxido de cerbono contenido en
los gmses de salida producidos durante el proceso de afi-
no, se quema mediante un exceso de oxlgeno de los quemado-
res o mediante adlclén de mineral en le parte de fusiédn
del horno, convirtidndolo en didxido de carbono.

102. ~ Un horno de fusidn pare le fabricacidn de
agsro.

Pel y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaflian y con
log fines que se hen especificado.

¥ste memoria consta de diez hojas escritas a méqui-
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