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PATWNTE DE INVSNCION

por 20 afios

por "Un procedimisnto para obtener cuerpos impermeables

de noriero 4o comentoM w = = o - - - - - - —-—-—- -

~

a favor de MONTAJES Y HMLIECIRIFICACIONES, Sociedad Andnima,
de nacionalidad espaﬁolé, domiciliada en BARCELCNA, calle
Viladomat, ne 11G. )
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JMEMORIA  DESCRIPITVA

La patente de invencidén a que se refiere la presente
nemoria descriptiva tiene la finalidad de proteger la pro-
piedad y la explotacidn exclusiva de un procedimiento para
obtenexr cuerpos impermealbles de mortero de cemento

Se han egtudiado muchos procedimientos para obtener
cuerpos de mortero de oemento, acudiendo para ello a dife~
renteg sigtemas de agentamiento, como son la centrifugaocidn,
el vacio, el prensado y la vibracibn enire olros, Oon tales
procedimientos se consegufan cuerpos mds o menos iupermea
blea pero exigen una congiderahle mano de obxa avn los mds
perfectos y no permiten la mayorfa obtener cuerpos impermea;
Wley. Para perfeccionar sstos procedimientos hemos reélizado

un sin fin de pruebas que han permitido estahblecer un sigte-
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ma prédctico gque resuclve las dificultades citadds § per—
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mite obitener cuerpos con gran economfa, perfeccidn y suma=
mente lmperumeables.

Consigte esencialmente el procedimisnto de que se trae
ta en emplear un molde compuesto, como el que se nusstra
en el adjunto dibujo a8 titulo de ejemplo sin cardcter 1li-
nitetivo alguno, constituldo esencialmentie de cuatro parw
tos, una formando la parie externa otra la parte central
interna ¥y las dos restentes limitando las zonas supesyior e
inferior del moldeiw

El molde como s¢ ve en el dibwujo, en el que estd
repregentado en perspectiva, roto, con la parie externa en
seceidn y mosirando partidos los elementos unidog a esta
parte, asi como con la parte supsvior apariads, es‘té cong bde
tuido por dicha parie externa 1 provista de discontinuidam
des u orifiocios 2, la cuml, interiormente ¢s recubicria con
una malla meidlica 3 y éste a su vez con una tela filtran—
te 43 por una parie cenitral interna 5, de una o mds pisw
zas unidas entre sf, distanciada de la parte externa lj
¥ poxr dos parites extremas formmdas por dos arog 6 y 7 que
respectivamente ocupan la parie inferior y superior del
molde ajustdndose en el espéoio establecido entre las cita=
das partes externa y central.

Lla tela filtrante 4, impide la salida del cemento,
v la malle metdlica 3 mantiene una separacidn entre la paw-
red oxterna del molde y la tela filtrante, con 1o cual se
logra un aumento considerable de la superficie filtrante,
que resulta toda acliva y ademds puede ser fijada al molde

¥ no libre como hasta ahora venfa empledndose, lo cual poiw
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mite una operaclén mfs fdeil do desmolde, aumenta la
racifn de lag telas, dando un acabado mejor al producto.

¥ste molde se coloca en posicidn vertical y se llena
de mortero de cemento a través de su parte superior, des-
puds de haber apartado el aro 7 correspondiente & dicha
parte, de manera gque dste vaya oocupando todo el egpacio
estallecido y validndose de uno o varios vibradores 8
pare agentar el mortero mientras se va echando éate para
agl compactar la maga y para expulsar el agua sobrante,
la oual pasando a travds de la tela filtrante 4 y de la
mella metdlica 3 sele al exterior del molde por los orim
ficios 2.

Una vez terminado de llenar el molde se coloca en
gu parte superior el aro 7 presiondndolo hacia abajo por
dicho espacio establecido entre la parte externa 1 y la
central 5, en el cual ge ajusia, operacifn que pusde ejo-
cutarse a mano o con un dispositivo apropiado cuslquiera
mecdnico o hidrdulico, conformando la parte superior y
comprimiendo la masa hacidndola compactas. Durante esta
operacién puede seguir actuando o no el vibrador o vibrae
doxres 8.

Completando agl el llenado del molde, se fija la
parte central dnterna 5 en el piso y se procede a levanw
tar la parte externa 1 acompafiada del cuerpo producido de
mortero de cemento, que se mentiene enire dicha parte exw
terna y lag dos paries extremas o arocsg 6 y T, llevando tal
conjunto al sitio donde se va & quitar la primera y donde
ge deja luego que el cuerpo moldeado se geque enoima del

aro 6, haasta que se endurezcai
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la guoegidn de operaciones descritas permite obte~
ner cﬁarpos sconbmicos, impermeables y bien acabados, sienw
do el prooedimisnio descrito desccnocido en ligpafia y en
el extranjero,

Podrdn ger varialles min alterar la esencielidad
del procedimiento desorito objeto de la patente, las
prdcticas manuales o mecdnicas que se empleen para llevar
a cabo las operaciones descritas, los mediog utilizados
en lasg mismas y cuantas otras clrcunsitancias pueden conm
currir en la puesia en prdctica del procedimiento, gieme
pre que por su condicidn secundaria, sccidental o accego-
ria, respecto a la esencislidad del objeto de la patente,
no gean determinantes de sensible altdracidén de la migma,

Tambidn podrdn ser variables los gruesos y oiras
dimengiones de los ocuerpos producidos, las formas, caliw-
bres de los misgmos, la calidad y clage de cemento o ma-—
terial con que se fabriquen y las aplicaciones que puedsn
tener log cuerpos obtenidos por el procedimiento de la inw

Ve'{lCi,dn’o
NOTA

l.~ Un procedimiento para obtener cuerpos impermeahles
de moxtero de cemento, caracterizado por el hecho gue
consiste en disponer un molde congbituldo por una parte ex-
terna provista de orificios pasantes en susg paredeg e inte-
riormente cubierta por uvna mella metdlica y dsta, a su.vez
cubierta por una tela filtrante,por una parte central interw
na concéntricamente colocada distanciada de aguella externa

¥y doe aros que respectiivamente ocupan la parte inferior y
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superdior dsl molde ajustdndose en el egpacio egtablecido en—
tre dichas partes exierna e interna; en colocar el molde en
posicifn verdical y en introducir en el mismo, después de
apariar el aro superior; la masa valiéndose de vibradores pa-
ra asentarla mientras se va introduciendo y para expulsar el
agua sobrante a través de la tela filtrante y de la malla mo-
{dlica 2l exterior por los orificios de la pared externa del
moldej en colocar en la parte superdior del molde; una veg ege
€ lleno, el aro presiondndolo hacia abajo para conformar eg-
ta parte de la masa y hacerla compacta; en fijar la parte
central dnterior en el piso procediendo luego a levantar la
paerte externa acompafiada del cuerpo producido y de log dos
aros y llevarla al sitio donde se va a quitar dicha parte
externas en qultar egta parte externa y dejar el ouerpo mole-
deado sobre el aro inferior hasta que se geque y endurezca,

2e~ '"Un procedinmiento para obtener cusrpog impermeables
de mortero de cemento.

Congta la presenﬁe memoria descriptiva de cinco hojas
foliadas; egcritas por una gola cara.

Barcelona, 16 de Ocltubre de 1964,

P, po de: NONTAJES Y ELWCIRTIFICACLONLS,

Bociedad Andﬁima,

X BONET DEL RIO
£ F,
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