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PATENTE T INVENCICN

por 20 afios

por '"Un procedimiento para obtener cuerpos impermealbles

pretensados de mortero de comento™ m w s w w o - - w

a favor de: MONTAJES T ELECIRIFICACIONES, Sociedad Andnima,
de nacionalidad espaficla, domicilimda en BARCHLCNA, calle
Viladomst, ne 110, o
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La patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descripiiva tiene la finalidad de proteger la pro-
piedad y la explotacibn exclusiva de un procedimiento para
obtener cuerpos impermeatles pretensados de mortero de ce=
nentor.

Liog cuerpos de mortero de hormigén que se fabrican por
centrifugacidn, vibracidn, dando salida al agua sobrantegmem
diante discontinuidad de los moldes, recubiertos de tela file
trante, han representado un avance importante en egia clase
de produceidn. Sin embargo, avn quedan sin resolver una pore
cién de prohblemas que dan lugar a una elevada mano de obra,
elevado coste por la poca duracidn de las telas Filtrantes
que se taponan rdpidamente, aungue se laven con frecuencia,

¥y deficlente acabado de loa productose
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Hemos efectuado numerosas experienclas con objeto de
resolver egbas dificultades, que hemos logrado solucionar
aplicando el procedimiento gue congiituye el objeto de la
invencibn.

Consiste esencialmente el procedimiento de que se traw
t2 en emplear un molde compuesglto, como el gue se representa
en la figura 1 del adjunto dibujo, visto en perapectiva, ro-
o con la parte externa en seccibn y mostrando partidos los
unidos a egta parie, estd constituldo por dicha parte exber—
na 1 provista de discontinuidades u orificiog 2y la ocual,
interiormente es recublerta con una malla metdlica 3 v ésta
2 su vez con una tela filtrante 43 por una parite central inw
‘vorna 5, de una o mds piezas unidas entre si, distanciada
de la parte exbterna l; y por dos partes extremss formadas
por dos axos 6 y T gque respectivamente ocupan la parte ine
ferior y superior del molde, ajusidndoge en el egpacio sglam
blecido entre las citadas partes exierns y central .

La tela filtrante 4, impide la salida del cemento v la
nella metdflica 3 mantiene una separacibn entre la pared ex-
terna del molde y la tela filtrante, con lo cual e logra
un aumento consideraile de la superfiecie filtrante, que re-
sulta boda activa y adends puede ger fijada al molde y no
libre como hasta ahora venia empledndose, lo cual permite
una operacidn mds ffeil de desgmolde, aumenia la duracidn de
las felag, dando un acabado mejor al producto.

BLrte molde se coloca en pogicidn vertical y se 1lena
de mortero de cemento a través de su parte superior, dogm
pués de haberx apartado el aro 7 correspondiente a diche P =

te, de manera que égte vaya ocupando todo ol egpacio zstablew
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cido y valiéndose de uno o varios vibradores 8 para agenw
tar el moritero mientras se va echando éste para asi come
pactar la masa y para expulsar el agua sobrante, la cual
pasando a través de la tela filtrante 4 y de la malla mee
tdlica 3 sale al exterior del molde por los orificios 2.

Una vez terminadc de llenar el molde de coloca en
su parte superior el aro 7 presiondndolo hacia abajo por
dicho egpacio egtalblecido enire la parte externa 1 y la
central 5, en el cual se ajusta, operacifn que puede ejew
cutarse a mano o con un dispositivo apropiado cualquiera
mecdnico o hidrdulico, conformando la parte superior y
comprimiendo la maga hacidndola compacta, Durante esta
operacidn puede seguir actuando o no el vibrador o vibrae
dores 8e

Completando asl el llenado del molde, se fija la
parte central interna 5 en el piso ¥ so procede a levanw
tar la parte externa 1l acompafinda del cuerpo producido
de mortero de cemento, que se mantiene entre dicha parte
externa y las dos partes extremas o arocs 6 y 7, llevando
tal conjunto al sitio donde se va a quitar la primera y
dondse sé deja lusgo que el cuerpo moldeado se seque encima
del aro 6, hasta que se endurezca,

El producto obtenido es completamente impermeatle y
una vez endurecido se somete a una precompresidn transverw
sal colocdndolo en una mfquina gue le arrolla a tensidn
un alambre 9 (figura 2). Una vez esta operacidn terminads
se cocloca este nlcleo pretensado transversalmente en un

segundo molde igual al primero, cuya parte externa 10 es
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de mayor didmetro que la correspondiente a dicho primex

molde, en el lugar que ocupa la parte central, rellendn-

dose lusgo el egpacio establecido 11, tal como se ha dege

crito anteriormente para la fabricacidn del ndcleo, gue-

dando éste recubierto con una capa de mortero destinada

a la preservacidn de la oxidecién del alambre empleado en

el revesiimiento a tensidn del ndcleo. Tan pronto egtd

lleno dicho espacio y compacta la masa, se puede desmol-

dear el cuerpo, levantando el molde exterior 10 y gquedan-

do el cusrpo terminado apoyado sobre el arc 1l inferior,

La sucegidn de operaciones descrities permlte oblenecp
cuerpos econdmioos, impermeables y bien acabados, siendo
el procedimiento descriio desconocido en Egpafia y en el
extranjero.

Podrdn ser variables gin alterar la egencislidad del
procedimiento descrito ohjeto de la patente, las prdcticas
manuales o mecdnicas que se empleen para llevar a cabo lag
operaciones descritas, los medios utilizados en las miswas
¥ cuantas otras circunstancias puedan concurrir en la pues—
ta en prdetica del procedimiento, siempre que por su condi-
cidn secundaria, accidental o accesoria, respecto a la sgen-
cialidad del objeto de la paivente, no sean determinanies
de sensible alteracidn de la misma.

Tambidn podrdn ser variakles los gruesos ¥ otras dimenw
siones de log cusrpos producidos, lus formas, calibres de los
mismosy la calidad y clase de cemento o materisl con que
ge fabriguen y las aplicacionssg gque pusdan tener log cusrw

pos obtenidos por el procedimiento de la invencidn.
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NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presenw
te memorie descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la ex-
plotacidn exclusiva des ‘ '

L.~ Un procedimiento para obtener cuerpos impermeahles
de mortero de cemenioy caracterizado por el hecho que con-
gigte en disponer un molde constituldo por una parie exterm
na provigta de orificios pasantes en sus paredes e interiore
mente cubierda por una malla metdlica y dsta, a su VOZy Clim
bierta por una tela filtrante, por una parte central intere
na concéniricamente colocada distgnciada de aquella exterw
na y dos aros respectivamente ocupan la parte inferior y supg
rior del molde ajustdndose en el espacio establecido entre
dichas partes exbterna e interna; en colocar el molde en POgim
cidn vertical y en introducir en el mismo, despuds de apar-
tar el aro superior, la mssa valiéndose de vibradores para
asentarla mientras se va introduciendo y para expulsar el
agua gobrante a través de la tela filtrante y de la malla
metdlica al exterior por los orificios de la pared exterw
na del molde; en colocar en la parte superior del molde,
una vez egté lleno, el aro presiondndolo hacia abajo para
conformar esta parte de la masa y hacerla compacta; en Lfiw-
Jar la parte central interior en el piso procediendo luego
o levantar la parte extferna acompefiada del cuerpo producido
¥y de los dog aros y llevarla al sitio donde se va a gquitar
dicha parte extferna; en quitar esta parte externa y dejar
el cuerpo moldeado sobre el aro inferior hasta que se seque
¥ endurezeaj en colocar el cuerpo o nicleo asi formado y ya
endurecido en vna mdquina que le arrolla a tensidn un alame

bre; en colocar el nifcleo asi{ sometido a precompresidn en
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un uuevo molde, similax al anterior pero con la parde ex—
terna de mayor didmetro, en el lugar de la parte cenitrals
¥ en ejecubar nuevamenite las opuracionss de llenado, ex—
puleidn del agua, prensado y desmolde, tal como en la
primera parie u oblencién del nicleo, para oblener una
vez endurecido el cuerpo pretlensado,

2¢~ "Un procedimiento para obfener cuerpos impsriea-
tles preténsgdos de mordero de cementbo®,

Consta la pregente memoria desoriétiva e seis hojas
folizdas, escritas por una sola cara,

Barcelona, 16 ds Octubre de 1964,

Ps po de: MOTLAJUS ¥ LSCIRTFICACION.SS,

Sociedad Andnima,

& SOMET DEL RIO
FD 1-'}:’
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