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p^n^TE DE INVENCION 
por 20 años

por "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA EL TRABAJO DE LOS VINOS 
SEGUN EL METODO DE CHAUPAÑA", a favor de D. Be ruar d Marie 
Lucien Hubert ADIN, de nacionalidad francesa, domiciliado 
en Reims (Mame) (Francia), 61 rué Antoine Gouttiez.

MIMORIA DESCRIPTIVA

El removido y reunión de los depósitos en suspensión 
en los líquidos contenidos en frascos de c r is ta l ,  p r in c i­
palmente en b o te lla s , ta le s  como las operaciones de removi­
do en l a  in d u s tr ia  de los vinos de champaña y espumosos,se 

5. hacen actualmente por procedimientos manuales y simultánea 
mente sobre un nümero de b o te lla s , igual a dos como máximo, 
es decir, una con l a  mano derecha y o tra  con l a  mano iz ­
quierda. Esta operación consiste en hacer efectuar a p a r t i r
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de una posición de origen de l a  b o te lla , algunas oscilacio ­
nes ro ta to ria s  en sentidos contrarios. Este movimiento se 
completa por una inclinación progresiva del frasco o de l a  
b o te lla  sobre su eje longitudinal y alrededor de un eje trans 
v e rsa l, descendiendo los posos progresivamente hacia abajo. 
Estas operaciones de removido tienen por fin a lid ad  reun ir los 
depósitos que provienen del liq u ido , sobre una generatriz  
de forma cilindro-cón ica y después, por los movimientos ro­
ta tiv o s  inversos, impedir que este depósito se adhiera a las 
paredes in te rio re s  del frasco , a continuación por l a  inc lin a­
ción progresiva, siempre combinada con los movimientos ro ta ­
tiv o s , conducir ese depósito a reunirse de un modo uniforme 
en la  cara in te r io r  del opérculo del go lle te  del frasco . To­
das estas operaciones efectuadas manualmente presentan como 
inconvenientes l a  irregu laridad  de los movimientos y len titu d  
de ejecución debidos no solamente a las  posiciones diferentes 
de los niveles a los cuales se debe efectuar e l removido, 
sino también a l  gran ndmero de bo te llas a t r a ta r .  De e llo  se 
deduce l a  necesidad de proceder a numerosos controles del 
estado de los depósitos, como consecuencia de la  ir re g u la r i­
dad de los movimientos. Por o tra  p a rte , l a  le n titu d  de las 
operaciones impone una estancia  prolongada en los aparatos 
habitualmente u tiliz a d o s , lo que reduce l a  capacidad de pro­
ducción de un conjunto de locales y aparatos contenidos en 
los mismos. Esto ha determinado la  invención de l a  presente 
máquina, que permite cumplir todas las funciones an te rio r­
mente citadas por medios mecánicos o electromecánicos sobre 
un conjunto de bo te llas  que puede alcanzar una cuantía cual- 
quie ra .

Este aparato consiste en un disco de madera o cualquier 
otro m aterial, incluso m etálico, de un diámetro que pueda a l­
canzar dos metros, dimensión que no e s tá  lim itada, sinó que 
debe ser solamente compatible con e l acondicionamiento del
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Este disco se compone de dos partes conjugadas, es 
decir, un disco denominado cara delantera y otro disco de­
nominado cara p o ste rio r, quedando solidarizadas estas partes 
o caras entre s i  por refuerzos dispuestos circularmente o 
radialmente en número determinado por la  rig idez a conse­
guir del conjunto. La cara delantera del conjunto es tá  ta ­
ladrada por o rific io s  cuyo diámetro corresponde a l del cuer­
po c ilind rico  de la  b o te lla  o del frasco con un juego s u f i­
ciente para asegurar un paso l ib re  de dicho frasco . Estos 
o rific io s  tienen sus centros situados sobre un eje perpen­
dicular a l plano del disco y parale lo  a l eje cen tra l del 
dis co.

Los ejes de estos o rif ic io s  determinan por proyec­
ción ortogonal sobre e l plano de la  cara p o ste rio r, los 
centros de o rif ic io s  taladrados en dicha cara posterio r y 
cada uno de los cuales sesicuen tra  por lo  tan to  en l a  pro­
longación de los o rific io s  de l a  cara delantera. Los o ri­
fic io s  situados sobre l a  cara posterio r están destinados a 
re c ib ir  e l cuello de las  b o te lla s .

Pueden se r c ilin d ricos o cónicos y sus diámetros es­
tán  determinados por la  profundidad de introducción de la  
b o te lla  en e l  aparato. De todas maneras la  profundidad de 
introducción e s tá  determinada de t a l  modo que el centro de 
gravedad de la  botellalLena y cerrada se encuentre en e l 
in te r io r  entre las  caras delantera y posterio r para ev ita r 
l a  basculación y asegurar e l  buen equ ilib rio  de las  bote­
lla s  introducidas en e l conjunto constituido por las  dos 
caras juntas. Los o rific io s  o alojamientos de b o te lla s  de­
fin idas de este modo pueden quedar dispuestos en e l plano 
de los discos según las figuras 1 y 2, sobre los lados de 
exágonos crecien tes, La separación de los discos entre s i
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es de veinte milímetros y por lo tanto su fic ien te  para e l 
paso de los dedos de la  mano, lo  cual es necesario para la  
manipulación de las  bocelias. astos dos discos llamados 
cara delantera y cara p o ste rio r, se so lidarizan  entre s i  
por tira n te s  en número tan to  más grande cuanto que se de­
see obtener una mayor rig idez compatible con e l  peso to ­
t a l  de las bo te llas  introducidas en e l  aparato. El conjun­
to  constituido por estos t ira n te s  se f i j a  a l eje cen tra l 
por un cubo de rueda, fig u ra  3. El conjunto a s i co n stitu i­
do e s tá  fijado  sobre un bastidor con intermedio de una sus­
pensión e lá s tic a  en forma de bloques de caucho cuyas dimen­
siones y número son proporcionales a l peso to ta l  del con­
junto de l a  rueda y de las b o te lla s . Esta rueda es suscep­
t ib le  de efectuar una rotación completa sobre s i  misma o 
una fracción de vuelta  determinada. Este giro o fracción de 
g iro , ver fig u ra  3, e s tá  mandado por un motor -m- y un re­
ductor que impulsa e l eje cen tra l. El conjunto del cubo de 
rueda portaaor puede o sc ila r en un plano v e r t ic a l  alrededor 
del eje -a-a-]- lo que permite hacer tomar a l  plano del 
disco,todas la s  posiciones comprendidas entre l a  v e rtic a l 
y l a  ho rizon ta l. Este movimiento mandado igualmente por e l 
motor y e l  reductor, se obtiene por e l  movimiento de un to r  
n^-llo s in  j.in sobre una rueda —B—, estando dicha rueda in ­
movilizada sobre el eje f i jo  -a-a*]-. Este eje f i jo  reposa 
sobre dos co jinetes situados en los extremos del árbol 

**a—ai—. justos co jinetes están fijados sobre un bastidor 
m etálico, fig u ra  4, sobre e l  travesano —p— por medio de 
bloques de caucho, finalmente e l to m il lo  s in  f in  -v - es­
tá  impulsado por e l  árbol - a -a i-  cuando l a  tuerca -c -  ha 
efectuado tre s  cuartos de vuelta  a derecha o a izquierda.
La figura 3, representa la  cadena cinemática completaysien 
do solidario e l disco -D- portador de las botellas con e l
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árbol p rinc ipa l -A-A*]-. Él movimiento de conjunto es e l s i ­
guiente. El motor e léc trico  -m- lle v a  un disco con contrape­
so de desequilibrio  -P- se pone en marcha y engendra vibra­
ciones que se comunican al disco por e l cubo de rueda por­
tador del mecanismo. El giro del disco se consigue por e l 
conjunto de engranajes y reductores de to rn illo s  s in  fin
-V3-V1-  y la  rueda - r i -  enclavijada sobre e l árbol -A-A*]-.
Se efectúa as i simultáneamente vibración y ro tación , sien­
do realisadas las vibraciones por fracciones espaciadas 
hasta en tre s  cuartos de vuelta  del disco -D-, entonces 
l a  tuerca -o - que lle v a  un dedo que,se desplaza en un alo­
jamiento sem icircular del to rn il lo  -v - lle g a  a encontrar un 
tope al extremo de este alojamiento e impulsa a l to rn illo  
-v - que se desplaza alrededor de la  rueda f i j a  -R- que ac­
ciona e l  disco e l  cual se in c lin a  hacia e l plano horizon­
t a l .  Se puede efectuar tre s  cuartos de vuelta en un sentido 
y tre s  cuartos de vuelta  en e l o tro , pero l a  inclinación 
del disco no se controla más que del lado que obliga e l d is­
co a inclinarse  hacia la  horizontal. La rotación del motor 
e léc trico  e s tá  controlada por un conjunto que comporta un 
re lo j e léc trico  de contactos y 'relevadores que accionan un 
cbntactor inversor. Se puede provocar asi en 24 horas, tan ­
tas  secuencias como se desee, incluso por un mando a mano o 
por cajas de pulsadores. Las secuencias pueden se r  contro­
ladas por relevadores para e jecu tar un número de movimien­
tos determinado. El movimiento tip o  e s tá  a s i designado a la  
hora programada sobre e l péndulo y e l contacto e s tá  dispues­
to sobre e l  aparato e léc trico  de mando, haciendo g ira r  e l 
motor a l  disco —D— 102 a l a  izquierda, después a la  derecha 
varias veces sucesivamente con las  vibraciones consiguien­
te s . Al f in a l  de estas oscilaciones se sigue una so la  vez

30.



hacia la  derecha o hacia izquierda el"*giro de 18S apro­
ximadamente de forma que una señal de origen dispuesta so­
bre e l disco antes del funcionamiento se desplace este án­
gulo. El conjunto de todas las  operaciones descritas te r ­
mina cuando e l disco se encuentra Inclinado casi horizontal- 
mente, encontrándose las  bo te llas con el g o lle te  hacia aba­
jo y los depósitos de vino reunidos sobre e l tapón, habién­
dose realizado as i mecánicamente y automáticamente e l  t r a ­
bajo de los vinos según e l  método de champaña.

Todo cuanto no afecte, a l te re , cambie o modifique la  
esencia de la  máquina d e sc rita , se rá  variable a los efectos 
de la  actual Paten te .

E 0 T A.
Se re iv ind ica  como objeto de es ta  Patente de inven­

ción:
1 .— Una máquina automática para e l  trabajo de los vinos se­
gún e l  método de champaña, en b o te lla s , para provocar la  con 
centración y tras lac ió n  de los depósitos procedentes de la  
c las ificac ió n  de los vinos para su reunión en la  parte su­
perio r del go lle te  de l a  b o te lla ,en  capas uniformes sobre 
l a  cara in fe r io r  del tapón, comportando un disco móvil en 
ro tación, sobre e l  que se disponen las  bo te lla s  en a linea­
ciones para le las según los lados de exágonos concéntricos, 
girando dicho disco sobre su eje y de un modo interm itente 
según ángulos determinados, conmovimientos simultáneos de 
vibración y de inclinación del plano del disco portador h?s 
t a  un plano próximo a l  ho rizontal, consiguiéndose dichos 
movimientos por un conjunto electromecánico controlado uor 
un aparato de re lo je r ía  programado según e l  método de cham­
paña.

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran
en l a  esencialidad de l a  Patente de invención definida en
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l a  an te rio r reivindicaci(M , cü̂ ró o^ je^c^s:
2 .-  "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA EL TRABAJO DE LOS VINOS SE 
GUN EL METODO DE CHAMPABA".

Consta la  presente memoria de s ie te  hojas fo liadas, 
mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos
a la  misma.

Barcelona, 1 5 OCI 1864
P.A. de D. Be m ar d Marie Lucien Hubert ADIN,

1,1
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