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PATENTE DE TNVENGION
. por 20 afios

por "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA EL TRABAJO DE LOS VINOS
SEGUN EL METODO TR CHAMPANAY, a favor de D. Bemard Marie
Tucien Hubert ADIV, de nacionalidad francesa, domiciliédo

en Reims (Mamme) (PFrancia), 61 rue Antoine Gouttiez.
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MERTORTA DESCRIPIIVA

81 removido y reunidn de los depédsitos en suspensién
en los liquidos contenidos en frascos de cristal, princi-
palnente en botellss, tgles como las operaciones de removi~
do en la industria de los vinos de champafia ¥y e3pumosos;se
hacen actualmente por procedimientos manuales y simulténea
mente sobre un nimero de hotellas, igual a dos come méximo,
eg decir, uné con la mano derecha y otra con la mano lz-

quierda, Esta operacién consiste en hacer efectuar a partir
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de una posicidén de origen de la'botella, slgunas oscilaclo-
nes rotabtorigs en sentidos contrarios. Lste movimiento se
completa por ung inclinacidén progresive del frasco o de la
botella sobre su eje longitudinal y alrededor de w eje trang
versal, descendiendo los posoes progresivamente hacla agbajo.
Listes operaciones de removido ¥lenen por finaglidad reunir los
depésitos que provienen del liquido, sobre una generatriz
de forma cilindro-cénica y despuds, por los movimientos ro=-
tativos inversos, impedir que este depdsito se adhiera a las
paredes interlores del frasco, a continuacién por la inclina-
cibén progresiva, siempre combinada con los movimientos rota-
tivos, conduclr ese depbsito a reunirse de un modo wniforme
en la cara interior del opérculo del gollete del Ffrasco. To-
das estas operacionés efectuadas manualmente presentan como
inconvenientes la irregularidad de los movimientos y lentitud
de gjecucién debidos no solamente a las posiciones diferentes
de los niveles g los cuales se debe efectuar el removido,
sino también al gran ndmero dé botellas a trabar. De ello se
deduce la necesildad de proceder a numerosos controles del
estado de los depbsitos, como consecuencia de lg irregulari-
dad de los movimientos. Por otra parte, la lentitud de las
operaclones impone unea estancia prolongads en los gparsitos
habitualmente utilizados, lo que reduce ls capacidad de prd-
duccidén de un conjunto de locales y aparatos contenidos en
los mismos. Lsto ha determinado la invencién de la presente
néquina, que permite cumplir todas lag funciones anterior—
mente cltadas »or medios mechnicos o electromecédnicos sobre
un conjunto de botellas que puede gleanzar una cuanila cual-
quiera.

iste gparato consiste en un disco de madera o cualquisyr
otro material, incluso metélico, de un dldmetro que pueda al-
canzar dos metros, dimensidn que no estéd limitada, sind que

debe ser solamente compatible con el acondiclongmiento del
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Este disco se compone de dos partes conjugadas, és
decir, un disco denominado cara delantera y otro disco de-
nominado cara posterior; quedando solldarizadas estas partes
o caras entre si por refuerzos dispuestos circularmente o
radialmente en numero determinado por la rigidez a conse-
guir del conjunto, DLa cara delantera del conjunto estd ta-
ladrada por orificios cuyo difmetro corresponde al del cuer—
po cilindrico de la botella o del frasco con un Juego sufi-
ciente para asegurar un paso 1ibre de dicho frasco. Hstos
orificios tienen sus centros situados sobre un eje perpen—
dicular al nlano del disco y paralelo al eje central del
disco. '

Los ejes de estos orificios determinan por proyec—
cidén ortogonal sobre el plaeno de la cara posterior, los
centros de orificios taladrados en dicha cara ﬁosterior h
cada uno de los cuales seencuentra por lo tanto en la pro-
longacién de los orificios de la cara delsantera. Los ori-
ficlos situados sobre la cara posterior estén destinados a
recibir el cuello de las botellas.

Pueden ser cilindricos o cénicos y sus didmetros es-
tan determinados por la profundidad de introduccidén de la
botella en el aparato. De todas memeras la profundidag de
introduceidn estéd determinada de tal modo que el centro de
gravedad de la botellallena y cerrada se encuentre en el
interior entre las caras delaniera ¥ posterior para evitar
la basculacién y asegurar el buen equilibrio de las bote-
1lzs introducidas en el conjunto constituldo por las dos
caras Juntas. Los orificios o alojamientos de botellas de-
finidas de este modo pueden quedar dispuestos en el plano
de log discos segiln las figuras 1 y 2, sobre los lados de

exagonos creclentes, La separacién de los discos entre si
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es de veinte wmilfmetros'y por 1o tanto suficiente pars el
Paso de los dedos de la mano, 1o cual es necesario bara la
manipulecién de las botellas. Sstos dos discos llamados
cera delembera y cara posterioxn, se solidarizan‘entre sl
por tirentes en nvmero tanto més grande cuanto que se de~
See obtener una mayor rigidez compatilble con el pesc to~
tal de las botellas introducidas en el aparato. Ll conjun-—
to constituldo vor estos tirantes se fija al eje central
por un cubo de rueda, Ffigura 3. Bl éonjunto asi constitul-
do esté fijado sobre un bastidor con intermedib de ung sus-
pensidn elistica en forma de bloques de caucho cuyas dimen-
sloncs y némero son proporcionales al peso total del con-
Junto de la mueda y de las botellas. lsta rueds es suscep~
tible de efectuar una rotacién completa sobre si misma o
una fraceldén de vuelta determingda. Zste giro o fraceidn de
giro, ver figura 3, estéd mandado por wn motor -m- y un re-
ductor que impulsa ¢l eje central. B1 conjuntc del cubo de
rueda porta&or pueds oscllar eﬁ un plane vertical alrededor
del eje =a-ai~ lo que permite hacer tomar al planoc del
disco todas lag posiciones comprendidas entre la verticsl
¥ la horizontal, Bste movimiento mandado igualmente por el
motor y el reductor, se obtiene por el moviniento de un tox
nillo sin fin sobre wna rueda -R-, estando dicha rueda in-

movilizada sobre el eje fijo —a-af-. Zste eje fljo reposs

 sobre dos cojinetes situasdos en los exbremos del 4drbol

-a—~ai=. Zstos cojinetes estén fijados sobre un bastidor
netéllico, figura 4, sobre el travesafio -p= pox medio de
blogues de camcho, finalmente el Homillo sin Tin —v--es-
té Impulsado por el Arbol -a~aq~ cushdo la tuercs —o— ha
efectuado tres cuartos de velta a derecha o a izguierds.
La figuré 3, representa la cadens cinemAtica completaysien

do solidurio el disco -D- portador de las botellas con el
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édrbol principal -A-iA1-. E1 movimiento

pwe

de conjﬁnto es el si-
guiente, X1 motor eléctrico -m= lleva un disco con contrspe-
50 de deéequilibrio ~P- Se pone en marcha y engendra vibra-
ciones que se comunican al disco por el cubo de rueda por—
tador del meceanismo. Ll giro del disco se consigue por el
conjunto de ehgranajes y reductores'de tornillos sin fin
-V3-Vi- y la rueda -ri- enclavijada sobre el &rbol —A-iq—.
“Je efectia asi simuliineamente vibracién y rotacidbn, sien-
do realizadas las vibraclones por fracciones espaciadas
hasta en tres cuartos de vuelta del disco -D-, entonces

la tusrca —o- que lleva un dedo que se desplaza en un alo=
Jamiento semicirculsr del fornillo -v~ llega a encontrar un
Tope al extremo de este alojamiento e impulsa al tornillo
-v—- que se desplaza alrededor de la rueda fija -R- que ac—
clona el disco el cual se inclina hacia el plano horizon-
tal. Se puede efectuar tres cuarbos de vﬁelta en un sentido
vy tres cuartos de vuelta en el otro, pero la inclinacién

del disco no se controla més que del lado que obliga el dis-
co a inclinarse hacia la horigontal. La rotacidn del motox
eléctrico estd controlada por wm conjunto que comporta un
reloj eléctrico de contactos y relevadores que accionan un
contactor inversor. Se puede provocar asl en 24 horas, tan—
tas secuenclas como se desee, incluso bor un mando a mano o
por cajas de pulsadores. Las secuencias pueden ser conbro-—
ladas por relevadores para ejecutar un némero de movimien—
tos determinado. El movimiento tipo estd asi designado a la
hora progremada sobre el péndulo y el contacto esti dispueg-
to sobre el aparato eléctrico de mando, haciendo girar el
motor al disco -D- 102 g la izquierda, despuds a la derecha
varias veces suoesivaﬁente con las vibracipnes consiguien-

tes. Al final de estas oscilaciones se sigue una solg vez
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hacia la derecha o hacia %2 izquietda el”giro de 182 =pro-

xinadamente de forma gue una sefial de origen disnuesta so-
bre el disco anbes del funcionamiento se desplace este 4n-
&ulo. Bl conjunto de todaes las operaciones descritas ter—

5e ming cuando el disco se encuentra inclinado casi horizontal-
nente, encontréndose las botellas con el gollete hacia aba-
Jjo ¥y los depdsitos de vino remidds sobre el tgpbn, habién-
dose realizado asl mecénicamente y auvtométicamente el tra~
bajo de los vinos segtn el método de champafia.

10, Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencla de la miquine descrita, serd variable a los efectos
de la actual Patente,

HO0TA.
Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-—

15. cidns

1l.- Una mdquing automdtica para el trabajo de los vinos se-

gin el método de champafia, en botellas, para provocar la caz

centracidn y traslacidén de los depbsitos procedentes de la
clasificacién de los vinos para su reunién en la porte su-

20, perior del gollete de la botella,en capas uniformes sobre

la cara inferior del teopébn, comportando mwn disco mévil en

rotacién, sobre el que se disvonen las botellas en slinea—
clones paralelas sezén los lados de exdgonos conoéntricos,
gix.'ando dicho disco sobre su eje ¥y -de un modo intermitente

25, segin 4psulos determinados, con movimientos simulténeos de
vibracién y de inclinacién del plano del disco portador has
ta un plano préximo al horizontal, consiguiéndose dichos
novimientos por un conjunto electromecédnico controlado nor
un gparato de relojeria programado sexin el método de cham-

30. - pafia,

Sean cuales fueren las circunstancias que concurren

en lg esenciglidad de la Patente de invencién definids en
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la anterior re:Lv:v_nulcac:L&}, cufyo o‘?ae"t s 2
- "UNA NAQUINA AUTOMATICA PARA EL TRABAJO IE TOS VINOS SE
GUY 5L HETODO DE CHAMPANA®, |
Consta la presente memoria de siete hojas Ffoliadas,

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos umidos

a lo nisna,

Barcelona, 15 0cT 1564

P.s. de Do Bernard Marie Luclen Hubert ADIN,
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Fig. 3
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