PATENTE DE_INTRODUCCION

que por diez afios, para Espafla y sus Pogesiones, se golicita a -
favor de los RR.FP. CISTERCIENSES DE Ia ABADIA DE SAN ISIDRO DE
DUENAS, domiciliados en DUENAS (PAIBNCI4 - ESPaffs), carretera Pa

lencia-Santander, s/m., por: "PROCEDIMTENTO Y DISPOSITIVO PARA I4

TABRICACION DE ROSARTOS CON CUEﬂTAS DE COCO 0 DE SIMIICCCO SOLDA-

DAS SOBRE UNA CADEIA CONTINUAM,

Hemoria Descriptiva

Ia presente invencidn tiene por objeto un procedimien~
to para la fabricacidn de rosarios con cuentas de coco o de si-
milcoco soldadas sobre una cadena continua, formando parte de la
invencidn el dispositivo que permite la aplicacidn de dicho pro-
cedimiento.

Fin de la invencidn es el de realizar un procedimiento
vy un digpositivo del género mencionado, adecuados para fabricar
rogarios de una manera muclio még rdpida y precisa que por log -

asigbemas hagta aqui empleados, obteniendo rosarios de mayor re-
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Seg¥n la invencidm, se prevé un procedimiento que com;
prende lag fages de ablandar las cuentas nediante infusidn en -
frfo o en caliente, de perforar las cuentas en estado ablandado,
de hacer correr las cuentas sobre la cadena disponidndolas en las
posiciones deseadas, ¥ por fin de someter el conjunto a secado, -
de modo aue lag cuentas,al contraerse, quedan firmemente soldadag
sobre la cadeng.

Se deseribird ahora la invencidn con referencia a los -
adjuntos dibujos, que representan a t{tulo de ilugtracidn, y no -

de limitacidn, wna forma preferida de ejecucibn de la invencidn

misma.

En el dibujo,

t

la Fig. 1 ez una vista en perspectiva del dispositivo
de montaje de las cuentas sobre la cadena;

la Fig. 2 muestra esquematicamente el empleo de wn coni-
pds separador;

1a Fig. 3 es wia vista en detalle, a escala aumentada y
en geccidn, que ilugira el montaje de las cuentas sobre la cadenas

lag Figss 4 y 5 representan dos tipos de compascs gepa-
radores. |

Ia fage inicial del procedimiento consiste en ablandar
las cuentes medianbe infusidn, que puede efectuerse tanto en frio
como en caliente, La infusidn en frio consiste en poner en remojo
las cuentas, abundéntemente cubiertas de agua, dentro de un reci-
plente de vidrio limpisimo, que no cierra herméticamente. Iardurg

cidn de le infusidn depende del temefio de las cuentas y va de 2 0

3 dfas hasta 4 ¥ nds. Cuando con las pinzas se extrae wna cuents
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de la infusidn, debe notarse blanda, siendo entonces cuando hay -
que perforarla. Ia infusidn en caliente se efectia con un recipien
te de cinc; agua v tapa como anteriormente se ha dicho, haclendo -
hervir durante 2 horas aproximadamente en baiio de marfa (o mds, se
gln el tameiio); se controla la blandura como se ha expliéaao; en -
cuanto estdn listas, se quiten las cuentas del fuego y se dejan en
el agua hasta su enfriamiento.

Ilegados a egte punto, se procede a la preparacidn de -
las puntas para la perforacidn de lag cuentas. Dichas puntas son - -
de acero rdpido y requieren la mayor precisidn porque de ellas de-
pende ol &xito de la perforacidn. Tienen forma de flecha de punta
muy cortante y tienen que ser unos 3 1/2 mm mds gruesas aie la ca-
dena. Para ello, couviene realizar antes un pequefic experimento -
con algunas cuentas tomadas de la infusién : se perforan con una -
punta que se supone conveniente para la cadena y se introduce inme
diatamente en ellas la cadems misma. S1 se corren, es gefial de que
la punta es demgsiado gruesa, si estdn firmes sobre la cadena, pe-
ro se han roto, es seiial de que la punta es demasiado fina. Serdn
las que convienen cuando las cuentas, colocadas en su gitio sobre
la cadena y dejadas sobre ella hasta que egtén perfectamente secas,
gqueden bien firmes sin romperse.

Ie punba lista y bien calibrada es templada de la si-
guienbe manera : se caliénta en llams hasta que se pone candente y
luego se sumerge en un pequefio recipiente que contiene aceite de -
rdquina, dejdndola en &1 hasta su completo enfriamiento. Para pro-
ceder a lo perforacidn de los granos, se pone la punta adecuada en
un mandril de motor, cuidando bien que el mandril no oscile al gi-

rar, lo cual resultaria perjudicial para la precisidn de los aguje
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rog; tambidn la presidn de la mano que empuja lag cuentas tiene -

gque ger siempre igual, parz que las perforaciones regulten igua-

les. ias cuembas sc perforan sélo una vez que hen alcanzado la -~
blandura requerida : se guitan de la infusidn ¥ se ponen en un sg
guito de ‘tela para exprimirlas fuertemente para que salga toda el
agua de log agujeros de las cuentas y éstas queden mojadas. S¢ -
nrocede asi a la perforacidn apartando todag lag ya perforadas. -
acabada la perforacidn, se tamizan con wn temiz de mallas de 2 mm,

para gue caiga todo el polvo de la perforacidn, 7y se ponen en un

recipiente vacio de vidrio bien limpio.

Iunezo, se ensartan las cuentas periforadas con un hilo -

Pl
(18]

e alpaca que tiene que ger de una longitud suficiente para contg
ner Sodas las cuenbas necesarias para el rosario, méds un par de -
ellas para sustituir las que puedan romperse. LBl Lillo tiene que -
tener obros 10 o 20 cms mds para exigencias de elaboracidn. Queda
entendiCo que, trabajendo en gerie, so introducird el mismo Ixilo

en varios rogarios, fijendose en que éstios estén completos. Una -
voz acabada la introduccidn del hilo en las cuentas, se arrolla -
el hilo, se ata con un bramante para que no se guelte ¥ se vuelve

o poner en baflo, siguiendo el procedimiento en frio en un recipien
te de cinc como el indicado anteriormente. Esta segunda infusidn sg
rd mds o menos larga sesin el tiempo que haya trenscurrido después
Ge la primera, durante el cual lag cuentas habrdn podido sccarse -
wds o menos. Do que imporia es que vuelvan a adquirir el migmo gra
do de blandura.

Tl hilo de alpaca con las cuentas ensartadas es fijado

o un extremo de la cadena, Ja& prepareda, de la longitud necegaria,

LY
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v todo ello es fijado a un soporte de tensor del tipo ilustrado en

la Pig. 1. Dicho dispositivo consiste en una base 1 que lleva un -

goporte 2 desplazable a las digtintas posiciones 3 y provisto de
un tornillo de sujecidn 4. En el otro extremo de la bage 1 estd -
montado un goporte mévil 5, provisto de tornillo de sujecidn 6 y ~
desplazable o lo largo de lag guias % nediante el mando de manive-
1a 8 para regular la tensién de la cedena. Una vez digpuestog la -
cadena v el hilo de alpaca en continuacidn reoiproca, se unta lg -
cadena con cera y se hacen correr las cuentas del hilo sobre la ca
dena (Fig. 3); disponiéndolag de acuerdo con lag distancias degea—
dag. Ilegados a la mitad del rosario, se separa la cadena del hilo
de alpaca y se une nuevamente el ofro extremo de la cadena con el
nilo, para evitar tener qe llevar todas las cuentas sobre la misma
parte de cadena, lo cual pudiera provocar un excesivo estiramiento
o aplastamiento de la cadena misma.

Bn la claboracidn en gerie, la digtancia entre lag dig-
tintas cuentas, la longitud de una entera serie y el intervalo en-
sre el final de las cuentas de la serie y la cuenta llamada 1Pater!
son reguladas una vez para siempre mediante los compases ilugtra-
dog en las Tigs. 4 y 5. Dichos compases son empleados de la manera
indicada en la Fig. 2, ¥ son de cuatro tipos :

a - un compds para la digtancia entre una cuenta y otra.

b - para la distancia entre el final de una serie y la cuenta
llamada "Pater".

¢ - para la distancia doble de la del compds b, mds-un egla-
bén de la cadena, necesario para el corte, como se dird a

continuacidn.
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d - para la longitud de nna entera serie.

Una ves colocade la cadena sobre el tensor, se toma el -
coupds b v se mide la primera parte de cadena que vendrd a encon-—
trarse ensre el crucero v la primera gerie; luego, se disponen las
cuenias de la primera serie con el compds a y luego, con el compds
b, se mide la digtancia entre el fin de la gerie y la cuenta llama
da "Pater", y entre ésta y la segunda serie, volviédndose a tomar -
luego el compds a. Una vez dispuestas las cuentas de la segunda sg
rie, se confrola su espesor con el compds de espesor d regulado a
nage de la longitud de la primera serie. Se sigue de egta manera -
hagha completar el rosario. Para el secado ¥ el acabado del rosa-
rio, ge procede de lg giguiente manera : se extlende el rosario en
toda su longitud apoydndolo delicadamente sobre una tebla, en lu-
gar caliente y seco, resguardado del sol y de lag corrientes de -~
aire. Unz vez que estd perfectamente seco, se frotard con un pefio
de modo que bodas las cuentas se pongan bien brillantes. Se contrg
la con cuidado ¥ se sustituye toda cuentg eventualmente defeciuosa
(o rota, o no bagtante firme) con una de las cuentas de reserva sg
metidas a lo migma elaboracidn : se corta la cadena con las tena-
sag troncadoras, se efectia la gustitucidn y se suelda con el sol-
dador de modo gque la reparacidn resulte invisible; no queda nds -~
que realizar el corte para inseriar el crucero, sc une égte y lue-
g0 el Crucifijo y el rosario eatd acabado.

Tn el cugo de una elaboracidn en serie, el gecado puede
efectuarse en un horno eldctrico provisto de pisos a modo de tamlz
v de bermostato.

9o toman los tamices del horno y se extienden delicada-—

mente los rosarios uno al lado del obro, a medida que se quitan -
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del tirante después de la ooloca;ién de las cuentas. Una vez llenos
log tamices, ge ponen en el horno y se cierra la portezuela.
150 Una vez cerrado el horno, se gradda el termostato sobre
302, se enciende el horno y se sigue agi Qurante 3 horas, luego a
402 Gurante 1 hora y por fin a ;09 durante otra hora. Por fin, se
nrocede al control midiendo con el calibre una cuenta '"normal' que
no haya estado nunce en infugidn y que sea del mismo mvmero y de -
155 1a misma composicién que las cuentas de log rosariog que se estdn
secando. Se ‘toma del horno un rosario y se comprueba gi las cuen-
tsg son iguales a la normal, de ofro mod o ge espera un Doco mis ¥
ge repite el control hasta que las cuentas, perdido el Yltimo indi
¢io de humedad, hayan alcanzado su dimensidn normal. Enfonces, ge
160 apaga el horno, se sacan log rosarios y se dejan enfriar, procedisn
doge por fin a la revigidn y al complemento como se ha dicho ante-
riormente.
Ia presente invencidn ha sido descrita en una forma pre-
ferida de ejecucidn, pero queda entendido que podrdn introducirse
165 en la préctica varianies de realizacidn sin por ello rebasat los -

1{mites de proteccidn del pregente privilegio industrial.

RTIVINDICACIONES

1). Procedimiento y dispositivo para la fabricacidn de rosarios con
cuentas de coco o de similcoco soldadas sobre una cadena continua,
l?O caracterizado por el hecho de ablandarse las cuentag mediante infu-
sidn en sgua, practicarse la perforacidn de las cuentas mientras és
tag se encuentran en estado de ablandamiento, hacerse correr sobre

1n cadena disponiéndoles en lag posiciones deseadas y gometerse al

conjunto a gecado de modo que las cuentas, al contrasrse, quedan -
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firmemente soldadas sobre la cadena. % o

2), Procedimiento segin la reivindicacidn 1}, caracterizado por el
hecho de que la fase de infusidn es efectuada en frio, sumergiendo
lag cuensas en un recipiente de vidrio de cierre no hermético du-
rante un periodo de tilempo proporcional al tamafio de lag cuentag -
mismas.

3). Procedimiento segun las reivindicaciones 1) v 2), caracteriza~
do por el hecho de que la Tage de infueidn es efectuada mediente &
ebullicidn en bafio de marfa, en recipiente de cinc, durante 2 horas
aproximadamente.

4), Procediniento s;gdn lag reivindicaciones 1) a 3), caracteriza-
do por el hiecho de que la perforacidn eg efectuada con una pwrta -
de acero rapido de contorno a modo de flecha, templada en acelte ¥
montada en mandril de motor.

5). Procedimiento segdn las reivindicaciones 1) a 4), caracteriza-
Go por el hecho de que la colocacidn de las cuenbas ablandadas y -
perforadas sobre la cadena es realizada ensartando la mitad de lag
cuentas por un extremo de la cadena y la otra mitad por el otro -
extIemo.

6). Dispositivo para la colocacidn de lag cuentss tratedas por el
procedimiento de lag reivindicaciones 1) a 5), caracterizado por -
el hecho Ge comprender una base que lleva un par de soportes de -
tornillo de sujecidn, situados a digtancias regulables, ¥y medios -~
para regular la tensidn de la cadena montada entre dichos dos so-
portes.

;). Dispositivo segtn la reivindicacidn 6), caracterizado por el ~

hecho de que la cadena es unida en continuacidn de un hilo de alpa

ca, sobre el cual egtdn calzadas lag cuenbas destinadas a pasar -
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). Dispositivo segin las reivindicaciones 6) v T), caracterizado
por él hecho de que las distancias entre las cuentas y las distin
tag disposiciones de estas dltimas son determinadas en la cadena
nediantie compases de punias dobladas.

g), "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA Ls FABRICACTON DE ROS&RTOS

CON CUENTAS DE COCO O DE STMTICOCO SOIDADAS SODRE UNA CADELA COoN-

TIHUA",

Consta la presente memoria degcriptiva de nueve hojas
nuneradas ¥ mecanografiadas por una gols de sus caras, a las que

se acompafia una hoja de planos para su me]or comprensidn.

JMADRID, 24 de Octubre de 1.964
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