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PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez años, para España y sus Posesiones, se s o l ic i t a  a -  

favor de los RR.PP. CISTERCIENSES DE LA ABADIA DE SAN ISIDRO DE 

DUEÑAS, domiciliados en DUEÑAS (FALENCIA -  ESP,sÑnJ, carre tera  Pa 

lencia-Santander, s /n ., por: "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA 

FABRICACION DE ROSARIOS CON CUENTAS DE COCO O DE SIMIICOCO SOLDA­

DAS SOBRE UNA CADENA CONTINUA".

Memoria D escriptiva

la  presente invención tien e  por ob jeto  un procedimien­

to  para la  fab ricació n  de rosarios con cuentas de coco o do s i -  

milcoco soldadas sobre una cadena continua, formando parte de la  

invención e l  d isp ositivo  que permite la  ap licación  de dicho pro­

cedimiento.

F in  de l a  invención es e l  de re a liz a r  un procedimiento 

y un d isp ositivo  del gónero mencionado, adecuados para fa b r ica r  

rosarios de una manera mucho más rápida y p recisa  que por lo s -  

sistemas hasta aqui empleados, obteniendo ro sario s de mayor r e -



s is te n c ia . * *

Según l a  invención, se prevé un procedimiento que com­

prende la s  fases de ablandar la s  cuentas mediante in fusión  en -  

f i í o  o en c a lie n te , de perforar la s  cuentas en estado ablandado, 

de hacer correr la s  cuentas sobre la  cadena disponiéndolas en la s  

posiciones deseadas, y por f i n  de someter e l  conjunto a secado, -  

de modo que la s  cu en ta s ,a l con traerse, quedan firmemente soldadas 

sobre la  cadena.

Se d e scrib irá  ahora la  invención con re feren cia  a lo s  -  

adjuntos d ib u jo s, que representan a t í tu lo  de i lu s tra c ió n , y no -  

de lim ita c ió n , una forma preferid a de ejecución de la  invención -  

misma.

En e l  d ibu jo,

l a  F ig . 1 es una v is ta  en perspectiva d e l d isp ositiv o  -

de montaje de la s  cuentas sobre la  cadena;

la  F ig . 2 muestra esquemáticamente e l  empleo de un com­

pás separador;

la  F ig . 3 es una v is ta  en d e ta lle , a esca la  aumentada y 

en secció n , que i lu s t r a  e l  montaje de la s  cuentas sobre la  cadena;

la s  F ig s . 4 y 5 representan dos tip os de compases sepa­

radores .

La fase i n i c i a l  del procedimiento co n siste  en ablandar 

la s  cuentas mediante in fu sió n , que puede efectu arse tanto en fr ío  

como en c a lie n te . La in fu sión  en f r ío  co n siste  en poner en remojo 

la s  cuentas, abundantemente cubiertas de agua, dentro de un r e c i ­

p ien te de v id rio  limpísimo, que no c ie r r a  herméticamente. la  dura 

ción de la  in fu sión  depende del tamaño de la s  cuentas y va de 2 o 

3 d ías hasta  4 y mis. Cuando con la s  pinzas se extrae una cuenta
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de la  in fu sió n , debe notarse blanda, siendo entonces cuando bay -  

que p e rfo ra rla . La in fu sión  en ca lie n te  se efectú a con un recip ien  

te  de c in c , agua y tapa como anteriormente se ha dicho, haciendo -  

herv ir durante 2 horas aproximadamente en baño de maría (o más, se 

gdn e l  tamaño); se controla l a  blandura como se ha explicado; en -  

cuanto están l i s t a s ,  se quitan la s  cuentas d el fuego y se dejan en

e l  agua hasta  su enfriam iento.

Llegados a este  punto, se procede a la  preparación de -  

la s  puntas para la  perforación de la s  cuentas. Dichas puntas son -  

de acero rápido y requieren la  mayor p recisió n  porque de e lla s  de­

pende e l  é x ito  de la  perforación. Tienen forma de flech a  de punta 

muy cortante y tienen  que ser unos 3 1 /2  mm más gruesas que la  ca ­

dena. Para e l lo ,  conviene re a liz a r  antes un pequeño experimento -  

con algunas cuentas tomadas de l a  infusión : se perforan con una -  

punta que se supone conveniente para la  cadena y se introduce inme 

diatamente en e lla s  la  cadena misma. S i se corren, es señal de que 

la  punta es demasiado gruesa, s i  están firm es sobre la  cadena, pe­

ro  se lian r o to , es señ al de que la  punta es demasiado fin a . Serán 

la s  que convienen cuando la s  cuentas, colocadas en su s i t io  sobre 

la  cadena y dejadas sobre e l l a  hasta que están perfectamente secas, 

queden bien  firm es s in  romperse.

La pünta l i s t a  y b ien  calibrada es templada de la  s i ­

guiente manera : se ca lie n ta  en llama hasta que se pone candente y 

luego se sumerge en un pequeño rec ip ie n te  que contiene a c e ite  de -  

máquina, dejándola en é l  hasta  su completo enfriam iento. Para pro­

ceder a la  perforación de lo s granos, se pone la  punta adecuada en 

un mandril de motor, cuidando bien que e l  mandril no o sc ile  a l  g i ­

r a r ,  lo  cual re s u lta r ía  p e r ju d ic ia l para la  p recisió n  de los aguje
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ro s ; también la  presión de la  mano que empuja la s  cuentas t ie n e  -  

que ser siempre ig u a l, para que la s  perforaciones resu lten  igua­

le s .  Las cuentas se perforan sólo  una vez que han alcanzado la  — 

blandura requerida : se quitan de la  in fu sión  y se ponen en un sa 

70 quito de t e l a  para exprim irlas fuertemente para que salga toda e l  

agua de lo s  agujeros de la s  cuentas y éstas queden mojadas. Se -  

procede a s í  a la  perforación apartando todas la s  ya perforadas. -  

Acabada la  p erforación , se tamizan con un tamiz de mallas de 2 mm, 

para que caiga todo e l  polvo de la  p erforación , y se ponen en un
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rec ip ie n te  vacío  de v id rio  bien lim pio.

Luego, se ensartan la s  cuentas perforadas con un h ilo  -  

de alpaca que tien e  que ser de una longitud su fic ie n te  para cont 

ner todas la s  cuentas necesarias para e l  ro s a r io , mas un par de -  

e l la s  para s u s t itu ir  la s  que puedan romperse. E l h ilo  tien e  que -  

ten er otros 10 o 20 cms más para exigencias de elaboración. Queda

entendido que, trabajando en s e r ie ,  se in trod u cirá  e l  mismo r i lo  

en varios ro sa r io s , fiján d ose en que éstos estén completos. Una -  

ves acabada la  introducción d el h ilo  en la s  cuentas, se a r r o lla  -  

e l  M ío , se a ta  con un bramante para que no se su elte  y se vuelve

a poner en bailo, siguiendo e l  procedimiento en j.rro en un recip ien  

te  de cinc como e l  indicado anteriorm ente. E sta  segunda in fu sión  se 

rá  más o menos larga segán e l  tiempo que haya transcurrido después 

de la  primera, durante e l  cual la s  cuentas habrán podido secarse -  

más o menos. Lo que importa es que vuelvan a adquirir e l  mismo gra

do de blandura.

E l M ío  de alpaca con la s  cuentas ensartadas es f ija d o  

a un extremo de la  cadena, ya preparada, de l a  longitud n ecesaria ,
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y todo e llo  es f i ja d o  a un soporte de tensor d el tip o  ilu strad o  en 

la  F ig . 1. Dicho d isp ositivo  con siste  en una base 1 que lle v a  un -  

soporte 2 desplazable a la s  d is tin ta s  posiciones 3 y provisto de -  

un to r n il lo  de su jeción  4. En e l  otro extremo de la  base 1 está  -  

montado un soporte móvil 5) provisto de to r n illo  de su jeción  6 y ** 

desplazable a lo  largo de la s  guías 7 mediante e l  mando de manive­

la  8 para regular la  tensión de la  cadena. Una vez dispuestos la  -  

cadena y e l  h ilo  de alpaca en continuación recíp ro ca , se unta la  -  

cadena con cera y se hacen correr la s  cuentas del h ilo  sobre la  ca 

dena (F ig . 3 ) ,  disponiéndolas de acuerdo con la s  d istan cias desea­

das. Llegados a la  mitad del ro sa r io , se separa la  cadena del h ilo  

de alpaca y se une nuevamente e l  otro extremo de la  cadena con e l  

h i lo , para e v ita r  tener qe lle v a r  todas la s  cuentas sobre la  misma 

parte de cadena, lo  cual pudiera provocar un excesivo estiram iento

o aplastamiento de la  cadena misma.

En la  elaboración en s e r ie ,  la  d istan cia  entre la s  d is ­

t in ta s  cuentas, la  longitud de una entera s e r ie  y e l  in terv a lo  en­

t r e  e l  f in a l  de la s  cuentas de l a  se r ie  y la  cuenta llamada "Pater" 

son reguladas una vez para siempre mediante lo s  compases i lu s t r a ­

dos en la s  F ig s . 4- y 5. Dichos compases son empleados de la  manera 

indicada en la  F ig . 2 , y son de cuatro tip os :

a — un compás para la  distancia entre una cuenta y otra, 

b -  para la  distancia entre e l fin a l de una serie  y la  cuenta 

llamada "P ater".

c -  para la  d istan cia  doble de la  del compás b , más-un esla ­

bón de la  cadena, necesario para e l co rte , como se d irá a 

continuación.
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Una ves colocada la  cadena sobre e l  ten so r, se to sa  e l  -  

comnás b y se mide la  primera parte de cadena que vendrá a encon­

tra rs e  entre e l  crucero y la  pramera s e n e ;  luego, se disponen la s  

cuentas de l a  primera s e r ie  con e l  compás a y luego, con e l  compás 

125 b , se mide la  d is ta n c ia  entre e l  f in  de la  s e r ie  y la  cuenta llama 

da "P a te r" , y entre és ta  y la  segunda s e r ie ,  volviéndose a tomar -  

luego e l  compás a . Una vez dispuestas la s  cuentas de la  segun&a sê  

r i e ,  se contro la  su espesor con e l  compás de espesor d regulado a 

base de l a  longitud de la  primera s e r ie . Se sigue de e s ta  manera -  

130 hasta  completar e l  ro sa rio . Para e l  secado y e l  acabaño d el rosa­

r io ,  se procede de la  sigu iente manera se extiende e l  ro sario  en 

toda su longitud apoyándolo delicadamente sobre una ta b la , en lu ­

gar c a lie n te  y seco , resguardado del so l y de la s  co rrien tes  de -  

a ir e . Una vez que esté  perfectamente seco , se fro ta rá  con un paño 

135 de modo que todas la s  cuentas se pongan bien  b r i l la n te s . Se coluro 

la  con cuidado y se sustituye toda cuenta, eventualmente defectuosa 

(o r o ta , o no bastante firm e) con una de la s  cuentas de reserva so 

metidas a la  misma elaboración : se co rta  la  cadena con la s  tena­

zas troncadoras, se efectúa la  su stitu ció n  y se suelda con e l  s o l -  

140 dador de modo que la  reparación re su lte  in v is ib le ; no queda mas -  

que re a liz a r  e l  corte  para in se r ta r  e l  crucero, se une éste  y lu e­

go e l  C ru c ifi jo  y e l  ro sa rio  e s ta  acabado.

En e l  c^so de una elaboración en s e r ie ,  e l  secado puede

efectu arse en un homo e lé c tr ic o  provisto de pisos a modo de tamiz 

145 y de term ostato.

Se toman los tamices del horno y se extienden delicada­

mente lo s  ro sario s uno a l  lado d el o tro , a medida que se quitan —

d -  para la  longitud de una entera se rie .



del t ira n te  después de la  colocación de la s  cuentas. Una vez llenos 

lo s  tandees, se ponen en e l  horno y se c ie r r a  la  portezuela.

Una vez cerrado e l  horno, se gradúa e l  termostato sobre 

309, se enciende e l  horno y se sigue a s í  durante 3 horas, luego a 

409 durante 1 hora y por f in  a 70B durante otra hora. Por f in ,  se 

-croeele a l  contro l midiendo con e l  ca lib re  una cuenta "normal" que 

no haya estado nunca en in fu sión  y que sea del misDio número y de -  

la  misma composición que la s  cuentas de lo s ro sario s que se están 

secando. Se toma d el horno un rosario  y se coniprueba s i  la s  cuen­

tas son iguales a la  normal, de otro modo se espera un poco mas y 

se rep ite  e l  contro l hasta que la s  cuentas, perdíao e l  último indi 

c ío  de humedad, hayan alcanzado su dimensión normal. Entonces, se 

apaga e l  horno, se sacan los ro sario s y se dejan e n fr ia r , procedión 

dose por f in  a la  rev isió n  y a l  complemento como se ha dicho ante­

riormente.

la  presente invención ha sido d e scrita  en una forma pre­

fe r id a  de e jecu ción , pero queda entendido que podrán introducirse 

la  p rá ctica  v arian tes de rea liz a c ió n  s in  por e llo  rebasat los — 

lím ites de protección del presente p riv ile g io  in d u str ia l.

REIVINDICACIONES

1 ). Procedimiento y d isp ositivo  para la  fab ricació n  de rosarios con 

cuentas de coco o de sim ilcoco soldadas sobre una cadena continua, 

caracterizado por e l hecho de ablandarse la s  cuencas mediante in fu ­

sión en agua, p racticarse  la  perforación de la s  cuentas mientras és 

tas se encuentran en estado de ablandamiento, hacerse correr sobre 

la  cadena disponiéndolas en la s  posiciones deseadas y someterse a l  

conjunto a secado de modo que la s  cuentas, a l  con traerse, quedan



firmemente soldadas sobre la  cadena. "3*
 ̂ ' J

2 ) . Procedimiento según la  reivindicación 1 ) ,  caracterizado por e l  

hecho de que la  fase de infusión es efectuada en f r ío ,  sumergiendo 

las cuentas en un recipiente de vid rio  de c ie rre  no hermético du­

rante un período de tiempo proporcional a l  tamaño de las cuentas -

mismas.

3 ) . Procedimiento según las reivindicaciones 1) y 2 ) ,  ca ra cte riz a ­

do por e l hecho de que la  fase de infusión es efectuada mediante h 

ebullición en baño de maría, en recip ien te de c in c , durante 2 horas

apr oximadament e.

4 )  . Procedimiento según la s  reivindicaciones 1) a 3 ) ,  ca ra cte riz a ­

do ñor e l hecho de que la  perforación es efectuada con una punta -  

de acero rápido de contorno a modo de flech a , templada en ace ite   ̂

montada en mandril de motor.

5 )  . Procedimiento según las reivindicaciones 1) a 4 ) ,  ca ra c te riz a ­

do *oor e l hecho de que la  colocación de las cuentas ablandadas y ** 

nerforadas sobre la  cadena es realizada ensartando la  mitad de las  

cuentas por un extremo de la  cadena y la  otra mitad por e l  otro -  

extremo.

6 )  . D ispositivo para la  colocación de las cuentas tratadas por e l  

nrocedimiento de las reivindicaciones 1) a 5 ) , caracterizado por -  

e l hecho de comprender una base que lleva un par de soportes de -  

to rn illo  de sujeción, situados a distancias regulables, y medios -  

-nara regular la  tensión de la  cadena montada entre dichos dos so­

portes.

7 )  . D ispositivo según la  reivindicación 6 ) ,  caracterizado por e l -  

hecho de que la  cadena es unida en continuación de un h ilo  de alpa 

ca , sobre e l cual están calzadas las cuentas destinadas a pasar -



9

205

-  3 -

sobre la  cadena. 3 . 5210
3 ) . D ispositivo según la s  reiv indicaciones 6) y 7 ) ,  caracterizado 

por e l  hecho de que la s  d istan cias entre la s  cuentas y la s  d is tin  

ta s  disposiciones de estas últimas son determinadas en la  cadena

mediante compases de puncas dobladas.

9 ) . "PRQO'EDII.'ÜDIWO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE ROSARIOS 

CON HD finco o DB SHHlCOno 30TDA.DÁS SOBRE UNA CADENA CON-

210 TINUA".

Consta la  presente memoria d escrip tiv a de nueve hojas 

numeradas y mecanografiadas por una so la  de sus ca ra s , a la s  que 

se acompaña una hoja de planos para su mejor comprensión.

BhDRID, 24 de Octubre de 1 .964







o¡jct única.
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