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PATENTE
DE
INTRODUGCCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA LAMINA CELULARN y
& favor de S.A. SANPERE, entidad espafiola, domiciliada en °
Barcelona, Cazlle de Lauria, 33.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién desarrollada con éxito en el
extranjero se refiere a un mrocedimiento para la fabricacién
de una limina celular, del tipo que constituye los cieros ar-
tificiales.

Los cuercs artificiales celulares obtienen un éxito
creciente debido, principalmente, al hecho de que estos ro-
ductos son més flexibles que los simil-ocueros convend onales
y dan una sensacién més agradsble al tacto, propiedades que
son sobre todo apreciables en la industria del vestido,
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Il cuero artificial celular es un laminado de cloruro
de polivinilo/cleruro de polivinilo celular, tejido eléstico o
similer. Ante todo, debe sefizlarse que los tejidos eldsticos
utilizados para la fabricacién de este tipo de cueros arbificiales
se trabajen muy dificilmente por las técnicas convencionales;
por e¢jemplo, el recubrimiento por medio de un plastisol expan-
8ible, seguido de la aplicadén de una capa de acabado de
pasta ar dinaria, con gelificacidén del conjunto, tratades de
ecta manera los tejidos elésticos pierden parcialmente su
flexibilidad, porque estén impregnados por la pasta, par otra
parte la superficie del laminado es irregular y llena de
agujeros, )
Para la fabricacibén de tejidos recubiertos destinados
a2 l2 industria del vestido, para lo cual la flexibilidad es de
primerfsima importancia, se hace pues necesario recurrir 2 otros
nétodos, ¥y tras estudier detenidamente el asunto se hal llegado
a la dotencién de un productc acabado perfecto mediante rexubri-~

rniento con plastisoles con aplicacibén de una téenica de tras-

...................................

Agente hinchente: 8e ha utilizado la azodicarbonemida, (adquiri-
ble en el mercado bajo la marca "Genitron AC"), conteniendo un
déhil parcentaje de biurea, que se descompone a 200°C con dege-

3

prendimiento de 190 cm” de gas (principalmente 1li1zr8g;eno) por
gramo de producto; la temperatura de descomposicién que es bas-
tante elevada, puede sin embargo rebajarse hasta 140°C, con el
empleo de plastificantes, estabilizantew y agentes de descompo-
gicién convenientes, lo que permite hacer coincd dir el despren~
dimiento lenmto de gas con el principio de gelificacibén del plas-

tis0ol y obiener una espuma de células finas y uniformes.
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Be de sefialar que la utilizacidn de plastisoles expan-
sibles & base de "Genitron AC" es relativamente cémoda; sin en—
bargo deben respetarse algunos principios b4sicos concerniemt es
& la eleccifn de otros coadyuvantes.

Plagtificantest Tos plagtificantes de alto poder disolvente,
tales como Ptalato de ‘dibukilo y el butilbencilftalato, eon los
Unicos que dan buenos result ados; esto se explica por el hecho
de gue las pastas a hinchar deben ser relativamente viscosas &
causa de la potencia del agente hinchante.

Combinaciones de plastificantes de poder disolvente més
débil, como el ftalato de dioctilo y el Ftalato de di-iso—oetilo
con el ftalato de dibutilo, dan algln resulbade, pero 12 calidad
del producto decrece cuando la. roporcién de ftalato de dibutilo
disminuye. En cuanto & los plastificantes de poco poder disol-
vente, muy poco activos, no conducen més que a resultados del
todo mediocres.

El vutilbencilftalato es preferido al ftalato de Wibu~
tilo & causa de su volatilidad menos elevada:

Volatilidad &l aire libre

ng/0n/n
butilbencilftalato 3,0
ftalato de dibutilo 8,3

Egtgbilizantes y aceleradores: Algunos compuestos orgénicos
e inorgdnic os, tales como urea, bérax, etanolemina, 6xido de
zine, carbomato bisico, esterato, fHalato y fosfito de plo-
mo, glicoley, poseen la propiedad de rebajar la temperatura
de descomposicién del "Genitron ACY,

Las seles de plomo, gue son excelembtes estabilizantes
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térmicos del cloruro de polivinilo, pueden servir &l mismo
tiempo de estabilizadr de la resina y catdlizadbr Ge descompo-
sicibn del "genitron® AC" en las pastas exvansibles; el earbo-
nato bésico de plomo (cerusa) es muy adecusdo para este papel.

5, 1o cantidad de cerusa & utilizer, que es narmelmente de 5%
del peso de la regina, puede no obstanie variar entre 2 y 8%,
gseglin la expangién y densidad (tamafio de las células) de la
capa celulsr deseada. )

g1 no se desea acudir a las sales de plomo, se puede

10, whilizar, como catalizadores de descomposicién, el éxido u
octoanato de zinc (a razén de 1% del peso de la resina), que
dan resultados satisfactorios, pero serd necessrio e stabili-
zay convenientemente la pasta por medic de un complejo de
bario-cadmio gque no ejerza ninguna accibn sobre el "Genitront

15, LeCu". ) i
Cergas: Ia ubilizacién de cargas tales como el blanco OMYA BSH
en los plastisoles expansibles, permite rebajar el predo de
cogte; los moductos acabados obtenidos son muy regulares
Pero menos expansionadog y haturalmente menos resistentes a

20, 1la abrasidn,

Reginag: Como ya se ha indicado, los pastisoles expansibles
deben estar fuertemente plastificados, aunque conservando una
viscosidad me diena, por esta razén se utilize un plastificante
muy activo, como es e}dutilbencilftalato.

25, Entre las recinas SOLVIC para pastas, el tipo334 es
el més adecuado para la fabricacién de plastisoles extensible s,
porque perpite obiener pastas sensiblemente més cong stembes
sin ¥ ener que recuwrrir a ningfn artificio. Las resinas tipos
336 y 338 también son adecvadas para este uso, pero dan pastas



més fllidas, sin embargo, la adicién de un agente espesante
como el "Aerosil 8%, permite correglr este exceso de flwidez
gin alterar el poder hinchante de la mezcla.

Las £&rmulas dadas a contimiacidn, podran servir de

5, base para la preparacién de pastas expansibles y apropiadas
para el empastado:

B T e il T T e P I

Férmuia i
B
1C. ¢ >
B TEEErres
SOL@G 33 - 100 100
SOLVIC 334 , 100 100 _ -
butilvencilftalate 100 100 100 150
¢ B -
15. cerusa 8 5 a8 54a 8 8
Genitron AC 245 4
Aerogil 8 - - 1
Expaneién's 30677 400" 4007777 200"
20° .....................................................
El Genltron AC debe empastarse previamente cn el
butilbencilftalato y molido sobre un mezclador de 3 rodillos
a fin de ohbtener una mmsta fina y homogéneas
25. Esta operacidén es indispensable para realizar una

exangién regular con cédlulas Pinas,
Tebricacién de la espuma de cloruro de polivinilo soportads: Le.
febricacién de la espuma de clorurc de polivinilo con goporte se

realiga en aatro fases:



a) ZExtender una capa de fondo de 0,15 mm de espesor sdbre ung
bPlaca de acero pulido, que sirve de soporte provigional ¥y
gelificar,

b) Depositar a combinuacién una capa de plastisol extensibvle de

5, 0,15 mm de espesor sobre la capa de fondo.

c) Depositar cuidadosamente y sin presibén excesiva un trozo de
género de punto de algoddén ligero sobre la capa de
plastisol expansible,

d) Gelificar durante 1l minutos en wna estufa & la temperatura

10, "~ de 230°C.
Después de la gelificacibn y expansidén, la espuma estd
fijada intimemente al tejido y el producto obtenido es ultralige-
ro, muy blando y de un tacto notable.

15 Este proceso presenta sin embargo algunos pequefios in-
convenlentess
lo La expansién bajo el tejido eldstico o gimilar de

algodbn es ligeresmente inferior a la expansién libre,

20. 20 La superficie expensiomada es plana, pero las células
son menos regulares, que en el ¢zso de unad expensién libre.
30 El ftejido eléstico de algoddn amarilles senpiblemente

durante la gelificacibén; es probable que este inconvenienie

desapareciera si esta operacién pudiera realizarse en 2-3 minutog,
25. graciag a la utilizacién de un calentamiento por rayos infrarro-
Jos.
También es posible pegar el tejido sobre la espuma de

cloruroe de polivinilo, procediéndo asis
a) Bxtraer una capa delgada de létex acrilico, por ejemplo

" PRIMAL AC-33 de Rohm & Haas, Filadelfia (U.S.4A.), tanto

sobre la espuma como sobre el tejido, '
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b) Después de slgunos instantes, aplicar ;eil.;r-lﬁ;'ejid:ﬁsobre la

. espuma.
¢) Secar moderadamente por rayos infrarrojos.

' La adherencia es excelente, afin cuando la cola dismimuye
un poco la flexibilided del producto acabado, y ademés no pueden
utilizarse los létex de acetato de polivinilo, porque su adheren-
cia e s mediocre,

Si se desey obtener wna espuma de cloruro de polivinilo,
gue presenta una superficie gofrada, granulada, etc., basta uti-
lizer un soporte provisional, granulado segin el dibujo desea~
do.

Ia invencién, dentro de su esencialidad, puede ser lle~
veda a la préctica en otras forms de realizacién que difieran
en detalle de le indicade a titulo de ejemplo en la descripeién.
Podré, pues, construirse en cuelquier farma y temafio, con los
materiales mis adecuadds por quedar todo ello comprend do en ol

espiritu de las reivindicaciones.,
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Descrito el objeto de la invencidn, lo gque se declera

como no divulgade ni practicado en Espefia, comprende las si=-
gulentes reivindicaciones:

e l. Procedimiento para la fabricacién de una 14mine
celuler, del tipo que conatituye los cueros artificiales, ca~
racterizado esencialmente por el hecho de gue se reazliza un
tejido eldstice o similar en algoddn, el cual se empasta con
un plastisol expansible, segln las siguientes operaciones:

0. a) exbtensién de una ozpa de fondo de plastisol, de aproximada-
mente 0,15 mm, de espesor sobre una placa de acero pulido, que
sirve de soporte proviiional y gelificar.

b) deposicién, acto seguido, de una capa de plastisol expansgible
de 0,15 mm de espesor sobre la capa de fondo.

15, ¢) depogicién, cuidadosamente y sin presibn excesive, del tejido

eldstico, género de punto, o similaer, antes mencionado, sobre

la capa de plastisol expansible,

d) gelificacién durate aproximademente 11 minutos en una

estufa a aproximadzmente 230°C.

20, -

2, Procedimiento, seglin la reivindicacién 1, carac~
terizado por el hecho de que el plastisol expansible, de
preferencia a partir de una resina ftal como el butilbencilfta-
lzto b bien el ftalato de dibutilo, se prepara medimmte adicién

25, de un agente hinchante, de preferencia la azodicarbonamida con-

teniendo un débil porcentaje de biurea, un estabilizante y acee
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lerador, de preferencia cerusa, y eventualmente materiales de

relleno o carga, tales como blenco OMYA BSH.

3. Procedimlento para la fabricacién de una lémina
celular,

Segiin se desoribe y reivindica en la presente memoria
descript iva que consta de 9 péginas foliadas Y escrites a
méguinea por una sola de sus caras,

Vadridy 2 94 oor 1968

Po &

JAIME 1SERN
b. p.
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