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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una solicitud de Patento de Invención — 
que se presenta en España, por VEINTE años, a favor de Ak 
tiebolaget Interconsult, entidad sueca, establecida en —  

Box 289, Malmo, 1, Suecia, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS DISPOSITIVOS DE DESCARGA 
APLICALOS A RECIBIENTES PARA MATERIALES EN' POLVO O 
GRANULOS"

Con prioridad sueca del 24 Octubre 1963 nS 11.685/63

La presente invención se refiere a mejoras intro 
lucidas en los dispositivos para la descarga de recipientes 
que contienen materiales en poltoo en granulos*

Para facilitar la descarga de materiales en pol­
vo o en gránulos, se conoce ya el uso de placas inclinadas 
dispuestas dentro del recipiente y en el fondo del mismo.
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Dichas placas tienen que ser reguladas con una inclinación 

tan pronunciada que el material en polvo o en gránalos ba­

je por la sola acción de la gravedad hacia la salida de —  

descarga del recipiente, por lo cual reducen considerable­
mente el espacio disponible en el recipiente*

Tambión se conoce el procedimiento de disponer - 
en el fondo del recipiente una caja con paredes laterales 
rígidas y una pared superior rígida y perforada que forma 
una tolva alrededor de la abertura de descarga. La pared -
superior de la caja está cubierta por un tejido de mate---
rial permeable. 31 interior de la caja puede ser conectado 
con una fuente de aire comprimido que, cuando es admitido 
en la oaja, atraviesa la pared superior perforada y el te­
jido permeable, entrando en el material en polo o en gránu 
los contenido en el recipiente. El aire comprimido fluidi­
fica así el material en polvo o en granulos, de modo que — 
el material adquiere una forma que le permite fluir como un 
líquido hacia abajo y hacia una zona de recogida adyacente
a la abertura de descarga en el fondo del recipiente. Di_
chas cajas, sin embargo, son muy voluminosas, poco maneja­

bles y pesadas de sacar, siendo además más bien caras. Asi 

mismo, cuando se usan estas cajas en un vehículo de entre­

ga o nave de carga, tienen la indeseable tendencia a levan 
tar el centro de gravedad del vehículo o de la nave de car 

ga. Debido a las placas inclinadas anteriormente menciona­

das, dichas cajas ocupan tambión una parte considerable _
del espacio de carga, reduciendo así el espacio disponible 
y, como los lados superiores de las cajas no son horizonta 
les, las cajas mismas no pueden dejarse en una nave, cuyo 
espacio destinado a la carga tiene que ser usado para el -30



transporte de una carga de vuelta de otra clase*
31 fin de la presente invención es el de elimi—  

nar los inconvenientes de las construcciones mencionadas - 
de dispositivos de descarga para materiales en polvo o en 

5 granulos y de crear un dispositivo que facilite eficazmen­
te la operación de descarga, fluidificando simultáneamente 
el material a granel, y que sea fácil de sacar, baravo y - 
no muy voluminoso, siendo además ligero y no reduciendo el 
espacio de almacenamiento disponible del recipiente.

10 La invención está caracterizada, en grandes lí—
neas, por el hecho de que el dispositivo de descarga com—  

prende un elemento a modo de membrana de un material muy - 
flexible y permeable, unido a los lados interiores del re­
cipiente y que forma en el fondo de óste un espacio definí 

15 do entre las paredes laterales y una zona adyacente a la -
salida de descarga del recipiente, espacio que puede ser - 
puesto en comunicación con una fuente de aire comprimido* 
Los finos canales de aire del elemento a modo de membrana 
permeable tienen una anchura tal que, cuando se admite —  

20 aire comprimido en dicho espacio, el elemento a modo de -
membrana es inflado por el aire comprimido, que simultanea 
mente se escapa a travós de los finos canales de aire del 
elemento a modo de membrana. En la posición inflada, la - 
superficie del elemento a modo de membrana está inclinada 

25 suavemente hacia dicha zona adyacente a la abertura de des
carga del recipiente. Esta superficie inclinada, en unión 
del movimiento de inflamiento y desinflamiento del elemen­
to a modo de membrana, al admitirse y cerrarse el aire com 
primido y al fluidificarse simultáneamente el material a 
granel en polvo o en gránulos por el aire comprimido, crea30
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condicionas muy favorables para la operación de descarga - 
cue facilita y acelera considerablemente.

Según una forma preferida de realización de la -
invención, el elemento a modo do membrana está consuiúuído
por la pared superior de una a modo de almohada cuyas pare 
des laterales y fondo son de material impermeable a prueba 
de aire, y en la cual la pared superior está unida al fon­
do de la almohada en una sona adyacente a la salida de des 
carga del recipiente.

Según otra forma de rcalisación de la invención, 
el elemento a modo de membrana está hecho a modo de c.ibier
ta cuyos bordes, que establecen un cierre a prueba de aire, 
están unidos al fondo y los lados interiores del recipien­
te.

Según otra forma de realización de la invención, 
el elemento a modo de membrana, en un recipiente cilindri­
co horizontal, está previsto a modo de cubierta de perfil 
general de sección transversal en forma de V y se inclina 
desde los extremos del recipiente hacia dicha zona adyacen 
te a la salida, de descarga en el fondo del recipiente.

Otros objetos y ventajas de la invención resulta 
rán visibles en el transcurso de la descripción siguiente.

Los dibujos que acompañan la presente Memoria —  
ilustran modos previstos actualmente para aplicar la inven 
ción como se explica a continuación.

En los dibujos:
La Fig. 1 es una vista del dispositivo de desear 

ga previsto a modo de almohada, de configuración cuadrada
y adecuado para ser dispuesto sobre el fondo de una bodega 
do barco de carga para el transporte de cemento, siendo la
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figura una sección vertical por la parte inferior de la bo 
dega con la almohada desinflada por el peso del cemento.

La Fig. 2 es una sección vertical análoga con la 
almohada en posición de inflamiento.

La Fig. 3 es una vista en planta superior de la 
almohada en estado de inflamiento y despuós de la descarga 
del cemento.

La Fig. 4 es una vista en planta superior de una 
forma de realización modificada de la almohada en estado - 
de inflamiento.

La Fig. 5 es una sección vertical de una tercera 
forma de realización de la almohada en estado de iuflamien 
to.

La Fig. 6 es una vista en planta superior de la
almohada segón la Fig. 5*

La Fig. 7 es una vista en alzado lateral de la - 
almohada segón la Fig* 5*

La Fig. 8 es una sección vertical de una forma - 
de realización modificada del medio para la unión de la al 
mohada a las paredes laterales de la bodega de un barco de 
carga.

La Fig. $ es una sección vertical de una almohat̂ . 
da con un canal de aire circundante.

La Fig. 10 es una sección vertical por una forma 
de realización modificada de la almohada de la Fig. 9+

La Fig. 11 es una vista en planta superior de la 
almohada de la Fig. 10.

La Fig. 12 es una sección vertical de un reei---
píente cilindrico, con el elemento de membrana a modo de —  
cubierta en posición desinflada.



La Fig* 13 es una sección vertical análoga con - 
la cubierta on su posición de inflamiento*

La Fig* 14 es una sección vertical de un reci---
piante fijo en forma de esfera, con ol elemento a modo de 

5 membrana en forma do cubierta en posición desinflada*
La Fig* 15 es una sección horizontal ó.el reci---

píente de la Fig* 14.
Las Figs* 16 y 17 muestran detalles do la Fig* - 

14 en un lado aumentado *
1C La Fig. 18 es una sección vertical de un silo —

fijo cilindrico*
La Fig* 19 es una sección longitudinal de on tan 

que horizontal cilindrico do cemento con un elemento de —  

membrana a modo de tapa, representado en su posición desin 
15 fiada en la parte derecha de la figura*

La Fig. 20 es una sección transversal por la li­
nea A—A de la Fig. 1$, estando representada la cubierta en 
su posición desinflada en la parte derecha de la figura.

La Fig. 21 es una sección transversal por la li- 
20 nea B-33 de la Fig. 1$.

La Fig. 22 es una sección longitudinal de un tan 
que horizontal cilindrico de cemento con un elemento a mo­
do de membrana en forma de almohada, representado en esta­
do desinflado a la derecha de la figura.

23 La Fig* 23 es una sección transversal por la lí­
nea A—A de la Fig. 22, estando representada la almohada en 
su estado desinflado a la derecha de la figura*

La Fig. 24 es una sección transversal por la lí­
nea B-B de la Fig* 22.

En los dibujos, 1 representa las paredes latera-30
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les y 2 el fondo de una bodega cuadrada de un barco de car 
ga para el transporte de cemento? y 3 es una tubería de as 
piración que entra en la bodega y mediante la cual, al des 
cargarse el barco, se descarga por aspiración el cemento - 
contenido en la bodega. La tubería de aspiración 3 está —  

dispuesta aproximadamente en el centro de la bodega, donde 
baja casi hasta el fondo 2.

El fondo 2 está, cubierto por una almohada cuyo - 
fondo 4 y paredes laterales 5 son de un tejido flexible, - 
impermeable y a prueba de aire de resina sintética, míen—  

tras que la pared superior 6 de la almohada es de un teji­
do muy flexible y permeable de resina sintótica. Las pare­
des laterales 5 de la almohada está provistas de cortas tu 
buladuras 7 que atraviesan aberturas de las paredes latera 
les 1 y que son adecuadas para ser conectadas con tuberías 
flexibles (no representadas) procedentes de una fuente de 
aire comprimido.

La zona central 5 de la pared superior 6 está —  
dispuesta inmediatamente debajo del exuremo inferior de la 
tubería de aspiración 6 y está sujeta al fondo 4 de la al­
mohada. La pared superior 6 está prevista con dimensiones . 
tales que, en el estado inflado de la almohada, la pared - 
ocupa la posición do la Fig. 2, en la cual la pared supe—  
rior está suavemente inclinada hacia abajo desde las pare­
des laterales 5 hasta la zona central

La almohada está sujeta a las paredes laterales 
1 de la bodega de carga mediante ojales 10 y ganchos 11 de 
los bordes superior e inferior de las paredes laterales 5, 
y en la zona central 9 la almohada está unida mediante un 
perno 12 al fondo 2 de la bodega del barco de carga.30



Z1 interior de la almohada? en su. estado inflado, 
fcima una cámara 13 que rodea la zona central y que está - 
dividida en secciones 14 (Fig* 3) mediante panos 1$ ds te­
jido muy flexible y permeable? que se enrienden radialmen- 

5 te desde la zona central hasta las paredes laterales 3* — '
Los paños 1 5, que unen la pared superior 6 de la almohada 
y el fondo 4, sostienen la pared superior formando el árgu 
lo adecuado cuando en la cámara 13 es admitido aire compri 
mido*

10 Como se ve en la Fig* 1, la pared superior 6 muy
flexible y los paños 15 muy flexibles, juntamente con las 
paredes laterales 5 en el estado desinflado de la almohada 
se adhieren exactamente a las superficies interiores de —  
las paredes laterales 1 y al fondo 2 de la bodega de carga, 

15 de modo que la almohada no reduce el espacio disponible de
almacenamiento de la bodega*

La Fig* 2 muestra la forma de la almohada al des 
cargarse el monten de cemento 16 de la bodega de carga, pa 
ra lo cual se alimenta por las tubuladuras 7 aire comprimí 

2p do a la cámara desinflada 1 3? de modo que la pared superior
de la almohada se levanta y constituye una superficie sua­
vemente inclinada hacia abajo desde las paredes laterales 
5 hacia la zona central 9* Los finos canales de aire del - 
material de tejido permeable de la pared superior 6 tienen 

25 una anchura tal que el aire comprimido sale por el tejido
de la pared superior y entra en el montdn de cemento 1&, - 
fluidificándolo y haciendo que baje rápidamente por la su­
perficie inclinada hacia la zona central 9? donde es aspi­
rado en la tubería de descarga 3* 31 aire comprimido admití 
do en la camara 13 de la almohada fluye tamb ien a travás30
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de los panos permeables 15 y es distribuido rápidamente a 
cada sección 14 de la almohada*

La estrechez de las mallas, es decir la anchura 
de los finos canales de aire del tejido de la pared supe­
rior 6, debería ser elegida de acuerdo con la consistencia 
del material en montón en polvo o en gránulos de cada caso, 
ya que, por ejemplo, la grava necesita para fluidificarsa 
más aire comprimido que el cemento, para que el material - 
baje rápidamente hacia la salida de descarga*

La Fig* 4 muestra una forma de realización modi­
ficada de la almohada en la cual la cámara 13 está dividi­
da en cuatro celdas mediante tabiques 17 de tejido imper—  

meable al aire* La pared superior de cada celda está soste 
nida por paños 15 de material permeable. Esta construcción 
permite distribuir el aire comprimido sólo a uno u otro la 
do de la almohada para equilibrar el barco durante las ope 
raciones de carga y de descarga.

Las Figs* 5 a 7 muestran otra forma de realiza—  

ción modificada de la almohada, en la oual la salida de —  

descarga se encuentra dispuesta en un lado de la almohada, 

dividida en celdas mediante tabiques 17 impermeables al —  
aire que se extienden radialmente desde una zona colectora 

circular 19*
Las superficies superiores de las celdas están - 

sostenidas por paños 1$ de tejido permeable de resina sintó 
tica.

La Fig. 8 muestra una variante de realización —  
del medio de unión de la almohada a las paredes laterales.
1 de la bodega de carga. La almohada está provista en ios 
bordes superior*y de fondo de aletas circundantes 20 de —
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tejido flexible de resina sintética. A las paredes latera­
les 1 y al fondo 2 de la bodega están sujetos perfiles 21, 
do acero de anclaje de un canal longitudinal 22 en forma de 
cola de milano. Se une la almohada a los perfiles de acoro 
21 oprimiento las aletas 20 en los canales 22 mediante cor 
tas y planas barras de sujeción 23, de modo que las aletas 
son metidas herméticamente, como con una cuna, añore los - 
perfiles de acero 21 y las barras planas 2 3*

La Fig. 9 muestra una variante de realización de 
la almohada, provista de un canal de aire circundante rea­
lisado a modo de tubo independiente 24 de tejido permeable 
de resina sintética de sección transversal triangular, su­
jeto al borde de la pared superior 6 . J1 canal 24 está pro 
visto de un tubo 18 de entrada de aire comprimido. Gracias 
a esta construcción de la almohada, es posible admitir aire 
comprimido en el solo canal 24, para desplazar el cemento 
de los lados de la bodega hacia el centro, después de lo - 
cual es admitido aire comprimido también en la cámara 13 

para la descarga de la bodega.
Las figs. 10 y 11 muestran una variante de reali 

sacién en la cual la almohada está provista de un canal 25 

circundante de aire, constituido por una pared superior 26 

de tejido peimeable de resina sintética, por el fondo 4 im 
pcxmeable al aire y por las paredes laterales 5 y las pare 
des interiores 27 de la almohada de tejido impeimeable al 
aire, de resina sintética, que separan el canal 2p de la — 
cámara 13 de la almohada. 31 canal 25 está provisto de una 
corta tubuladura 28 que atraviesa una abertura de la pared 
lateral 1 de la bodega y susceptible de ser conectada con 
una tubería (no representada) procedente de la fuente de30
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aire comprimido. Cada celda de la almohada está provista, 

en su pared superior 6, de un tubo independiente 2$ para 
la admisión del aire comprimido.

En las Figs. 12 y 13, 30 representa un tanque —  

cilindrico de cemento provisto de un tubo de aspiración 31 

y de un agujero de hombre cubierto por una tapa. 32" El fon 

do del tanque 30 está cubierto por un elemento a modo de — 

membrana constituido por un tejido 34 permeable y fácilmen 

te flexible de resina sintótica, cuyo borde 36, que esta—  
blece un cierre hermótico, está unido al interior del tan­

que mediante un aro 35* La zona central 37 de la membrana 
34 está Unida al fondo del tanque 30 mediante un adhesivo. 

Cuando en el espacio 38 entre el elemento de membrana 34 y 
el fondo del tanque 30 es admitido aire comprimido, el ele 

mentó a modo de membrana se levanta a la posición de la —  
Fig. 13, en la cual la superficie superior del elemento a 

modo de membrana se encuentra suavemente inclinada desde - 

las paredes laterales del uanque a la. zona central 37 irme 

diatamente debajó del extremo inferior del tubo de aspira­

ción 31+
3n las Figs. 14 a 1?, 39 representa la pared de 

un tanque de cemento de forma esfórica, sostenido por unas 

patas 40. En su parte superior, el tanque 39 está provisto 

de un agujero de hombre 41 cubierto per una tapa 42, y, en 
el fondo, el tanque está provisto de un tubo de salida 4p 
con una válvula 44. El fondo del tanque 39 está cubierto 
por un elemento 45 a modo de membrana de tejido de resina 

sintótica muy flexible y permeable. En el centro, el ele­

mento de membrana 45 está provisto de una abertura, cuyo 
borde, de cierre heimótico, está sujeto a la pared inte-
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rior del tubo de salida 43 mediante un anillo 46 y una guar 
nicién de caucho 47, apretados sobre la pared del tubo de 
salida mediante pernos fileteados 48 y tuercas 4$. 31 bor­
de superior del elemento de membrana 45, de cierre herméti 
co, está sujeto al interior del tanque 39 mediante un ani­
llo 50 que tiene aberturas 51 y una guamioién de caucho - 
54, apretados sobre la pared del tanque mediante pernos fi 
loteados 52 y tuercas 53*- 55 representa un tubo auxiliar - 
d; entrada de aire en la parte superior del tanque 3 9*

3n la Fig. 18, 57 representa un silo cilindrico 
de cemento sostenido por patas 53 y provisto de un fondo - 
cínico 59 con salida y válvula 60+ 6l representa una almoha 
da hermética que cubre el fondo y rodea la salida* La su—  

porfíele superior de la almohada es de tejido de resina —  
sintética muy flexible y permeable y las paredes laterales 
y el fondo son de tejido de resina sintética impermeable — 
al aire. Cuando en la almohada se admite aire comprimido,, 
la pared superior de la misma se levanta, facilitando y —  
acelerando la descaiga del cemento contenido en el silo*

En las Figs. 19 a 24, 62 representa un depésito 
cilindrico de cemento con un tubo de salida de cemento 63a 
y dos tubos de entrada de aire comprimido 63b en el fondo* 
Segán las Figs. 19 a 21, el fondo está cubierto por un ele 
mentó 64 a modo de membrana, de tejido de resina sintética 
muy flexible y permeable, cuyo borde exterior, que cierra 
heiméticamente gracias al empleo de un adhesivo, está suje 
to al interior del tanque. El elemento a modo de membrana 
tiene una forma tal que el tejido, en posicién de inflamien 
to, foxrna dos planos inclinados 63 de fonaa general a mo­
do de V, que se inclinan y se van estrechando desde las30
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paredes extremas 66 del tanque hacia el tubo de salida 6 3* 
Para sostener el fondo de los planos inclinados 6 5, el ele
mentó 64 de membrana está unido al fondo del tanque 62 ---
(Fig. 21) mediante paños 67 de tejido permeable de resina 
sintética, convergentes hacia el tubo de salida 63*

Según las Figs. 22 a 24, el fondo del tanque 62 

está cubierto por una almohada cuya superficie superior 68 

es de un tejido de resina sintética muy flexible y permea­
ble, mientras que las paredes laterales 69 y el fondo 60 - 
son de tejido de resina sintética impermeable al aire. La 
almohada está unida mediante aletas 71 al interior del tan 
que 62 y el tanque está provisto en el tubo de salida 63 - 
de una abertura a la que se ajusta el extremo superior 72 

del tubo. La superficie superior 68 y el fondo 70 de la — 
almohada están unidos mediante paños 63 de tejido de resi­
na sintética fácilmente flexible y permeable. 74 represen­
ta los tubos de entrada de aire de la almohada*

Como es perfectamente comprensible para los téc­
nicos en la materia, podrán ser introducidas cuantas modi­
ficaciones de tamaño, forma, disposición y naturaleza de - 
los elementos integrantes se consideren necesarias para un 
mejor logro de los fines del Invento, siempre que no se al 
tere su esencialidad primitiva, y cuya descripción ha sido 
facilitada a título ilustrativo y no limitativo, conside—  
rándose dentro del mismo distintos modos de realización, - 
debiéndose interpretar los conceptos expuestos en su más - 
amplia acepción.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del objeto 
de la presente solicitud, se declara de propia y nueva in­



vención lo contenido en las siguientes

R 3 I V I n D I C A C I 0 I, S

12.- Mejoras introducidas en los dispositivas de 
descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o granulos, caracterizadas por disponerse un elemento a mo 
do de membrana, realizado de un material permeable y muy - 
flexible, sujeto al interior del recipiente, ío ananás en - 
el fondo de éste un espacio delimitado entro las paredes -
laterales y una zona adyacente' a la salida de descaiga del 
recipiente, pudiéndose conectar dicho espacio con una fuen 
te de aire comprimido porque los finos conductos de aire - 
del elemento permeable a modo de membrana son de una ancho, 
ra tal que, al admitirse el aire comprimido en dicho espa­
cio, el elemento a modo de membrana es inflado por el aire
comprimido, que sale simultáneamente por los finos conduc­
tos de aire, y porque la superficie del elemento a modo de 
membrana, en el estado inflado, se inclina, suavemente hacia 
dicha, zona adyacente a la salida de descarga del recipien­
te.

22.- Mejoras introducidas en los dispositivos de 
descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o granulos, segdn se reivindica en el punto 18, caracteri­
zadas por el hecho de constituirse el elemento a modo de - 
membrana por la pared superior de una almohadilla, cuyas - 
paredes laterales y fondo son de un material impsaneable a 
prueba de aire, y porque la pared superior está unida al — 
fondo de la almohadilla en la zona adyacente a la salida - 
de descarga del recipiente.

32.- Mejoras introducidas en los dispositivos de 
descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o gránulos, segán se reivindica en los puntos anteriores,
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caracterizadas porque el elemento a modo de membrana se —  

constituye y dispone a modo de forro, cuyos bordes, que —  

cierran heimótioamente, se unen al fondo y a los lados in­
teriores del recipiente*

49.- Mejoras introducidas en los dispositivos de 
descarga, aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o granulos, segdn se reivindica en los puntos anteriores, 
caracterizadas porque el elemento a modo de membrana se —  

dispone, en un recipiente horizontal y cilindrico, a modo 
de forro de perfil de sección transversal en fonaa general 
de V y se inclina desde los extremos del recipiente hacia 
dicha zona adyacente a la salida de descarga en el fondo 
del recipiente.

53*- Mejoras introducidas en los dispositivos de 
descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o granulos, segdn se reivindica en los puntos anteriores, 
caracterizadas por el hecho de que dicho espacio se encuen 
tra dividido en secciones mediante husos o paños de sopor­
te, constituidos por material permeable y muy flexible, —  
que unen con el fondo el elemento a modo de membrana*

6s +- Mejoras introducidas en los dispositivos de 
descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o granulos, segdn se reivindica en los puntos 1 a. 5; carao 
torizadas por el hecho de dividirse dicho espacio en celdas 
mediante tabiques formados de un material impermeable y —  

muy flexible.
*¡79.— Mejoras introducidas en los dispositivos de 

descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o granulos, segdn se reivindica en el punto 6 , caracteriza
das por el hecho de que la parte superior de cada celda es
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soportada por husos o paRos de material permeable y muy
flexible.

mejoras introducidas u los Aiseositiros de
descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o granulos según se reivindica en los puntos anteriores, 
caracterizadas por el hecho de que el elemento a modo de -
membrana está provisto de aletas de material muy flexible 
que lo rodean, las cuales, mediante barras de unión, pueden 
ser unidas a perfiles de acero sobre las paredes laterales 
y el fondo del recipiente#

9°*—  Mejoras introducidas en los dispositivos de 
descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o granulos, según se reivindica en los puntos 1 a 8, carao 
terizadas por el hecho de que el elemento a modo de membra 
na está dotado de un casal de aire circundante, fornado con 
su pared superior de un material permeable y muy flexible 
y con sus paredes laterales y fondo por un material muy -—  

flexible y heimótico*
103#- Mejoras introducidas en los dispositivos de 

descarga aplicados a recipientes para materiales en polvo 
o gránulos*

Iodo ello tal y como se describe en el cueipo de 
esta Memoria, se reivindica en su Nota y se representa a - 
título de ejemplo en las adjuntas hojas de planos#

^sta Memoria consta de diez y seis hojas foliadas 
y mecanografiadas a dos espacios por una sola de sus caras.

Madrid, " 5 NO'-' ^ '
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