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El presente invento se refiere a mejoras en la
construceidn de paneles para edificacidén que tienen la ventaja
de fabricacién simple, manejo f4cil y colocacidén répida y fé-
cil., Tal penel es adecuado para todos los tipos de paredes uti-
lizados en la construccidn, tales como tgbiques, paredes muros,
suelos, techos, entretechos, tejados y entre-tejados, asi como
para puertas u otras partes méviles de una vivienda,

El presente invento consiste en un panel de cong-
truccidn que comprende un par de paredes principales rectangula-
res paralelas constituyendo las caras principales del panel co-
nectadas por dos o mds paredes menores que interconectan cantos
correspondientes de dichas paredes para formar un panel hueco,
rellendndose dicho panel con un material expansionado,

Tal panel puede ser hecho comparativamente li-
gero y, sin embargo, fuerte y la incorporacién dewn material

de relleno expansionado procura un buen aislamiento de calor y

acistico, E1l uso de una espuma rigida de poliuretano en esta cq
nexién es particularmente ventajoso, ya que este material con-
tribuye a la resistencia de los paneles.

Ventajosamente, las paredes del panel estédn cons-

‘tituidas de material sistético endurecible térmicamente y/o ter

mopléstico tal como cloruro de polivinilo, poliestireno, un po-
lifosfato, baquelita, p@li-metal metacrilato o poliésteres. Es-

te material sistético puede ser vaciado, moldeado por soplado,

puede ser obtenido por extrusidn.
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ser maeizo. Con el fin de que el panel pueda ser formado al va-

ez

clo, puede estar abierto en uno o ambos extremos o en la parte
superior y/o en el fondo. Alternativamente puede disponerse unag
abertura en la pared principal interna de un panel destinado a
una construccidn de doble pared.

El panel puede ser también de chapa de acero

fina, por ejemplo de 1 mm, que puede tener en su cara exterior

visible un revestimiento protector y decorativo, tal como un 1ld
minado sistético, azulejos, compuesto de cloruro de polivinilo,
o pintura.

El material de relleno puede incluir barras de
refuerzo en mallas y puede incluir también una cavidad a través
o a lo largo del panel para la conduccidén de servicios, por ejem-
plo, cables eléctricos, tuberias de fontaneria o conductos de
aire.

Una o varias de las paredes principales del pg-
nel y/o por lo menos una de sus paredes menores, tiene como mi-
nimo un nervio reforzador o de rigidez, dispuesto freferentemen-
te sobre la cara interna, Ademds, para permitir la reunidn de

paneles yuxtapuestos, los pequefios paneles laterales pueden te-

los nervios o ranuras sobre caras adyacentes de paneles que de-
ban yuxtaponerse;

En ciertos casos por lo menos una de las caras
grandes del panel lleva una cubierta y tiene lIneas, ctavidades
o dibujos decorativos formados sobre la misma, d4ndole un relig-

Ve.
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da extremo un nervio que tiene un s6lo lado perfilado, y en que
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Una propiedad esencial de los nuevos paneles
reside en el hecho de que pueden fabricarse con una precisidén
myy grande. En esta relacidn las dimensiones de las paredes, de

los nervios y de las ranuras deber#én tener tolerancias de repre-

duccién tan bajas como una décima de milimetro. En el mismo cun
so de ideas, la distancia de separacién de las lineas y/o cana- .

les y/o dibujos decoratives formando un relieve debersd tener td

lerancias de reproduccidn tan bajas como una décima de milfme-
tro.,

El invento también se refiere a una pared de
construccidén formada por los nuevos paneles yuxtapuestos, pre-
ferentemente reunidos por ajuste unos dentro de otros, y opeio-
nalmente unidos a lo largo de sus cantos comunes.

El invento consiste ademds en una estructura
de doble pared compesta de dos paredes opuestas de paneles de aculer-

do con el invento, incluyendo dichos paneles ademds sobre una

pera con un nervio perfilado sobre un panel de la pared espacia

da para mantener los paneles con el espacio requerido,

Preferentemente cada panel tiene adyacente a cal

los extremos de los paneles estén escalonados por la mitad de

la longitud del penel, teniendo cada panel de largo completo,ad
yacente a su centro, un nervio o varios nervios teniendo un par
de caras perfiladas para cooperar con las caras perfiladas de

los nervios adyacentes a los extremos de los dos paneles de la

otra pared, que se encuentran adyacentes al centro de dicho pa-




10

15

20

26

)

o A a3
ill

£ (-
nel. i\_}‘ :"IV-:""' “J

Otras caracteristicas y detalles del invento apare-
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ceran en el curso de la descripcidn de los adjuntos dibujos,que
muestran esquemdticamente, y a titulo de ejemplo solamente, una
ejecucién del panel segun el invento y una forma preferida de
una pared doble que incorpora paneles segun el invento.

En los dibujosy

La figura 1 es una vista en perspectiva de una ejed
cucidn de un panel de construccidén segin el invento;

La figura 2 es una seccién transversal del panel de
la figura 1, y

La figura % es una vista en planta de una construc-
cién de doble pared de paneles similares a los de las figuras
ly 2.

Los paneles mestrados en las figuras 1 y 2 compren-

den dos paredes principalmente frontales 1 y 2 y dos paredes me
nores laterales 3 y 4. Las paredes 1y 2, 6 3 y 4, respectiva-
mente son rectangulares y paralelas entre si. Las paredes meno-
res 5 y 4 conectan las paredes principalmente 1 y 2 solamente
a lo largo de sus cantos longitudinales. Las paredes 3 y 4 tam-
bién pueden encontrarse sélo a lo largo de los cantos transver-
gales de lgs paredes 1 y 2. De la misma manera, tales paredes 3
¥ 4 pueden estar dispuestas a lo largo de dos cantos longitudi-
nales o transversales respectivamente, de las paredes 1 Y2y
ademés a lo largo de uno de los cantos transversales o longitu~
dinales réspectivamente de éstas.

En el ejemplo ilustrado, las paredes 2, 3 y 4 son

planas interna y externamente, mientras que la pared 1 es plans
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internsmente y ondulada externamente. Una u otra de estas pare-

des 1 a 4 puede tener ademds una superficie plana o una que és-

t4 abombada, ondulada, ranurada o rayada, ¥ puede ser lisa 0 Tu
gosa, bien sea parcial o completamente. Las paredes 1 a 4fpdé—
den ejecutarse de cualquier material de construccién, pero pre-
Perentemente se hacen de material sintético endurecible al ca-
1o o material termo-pl4stico tal como cloruro de polivinilo,po-
limetilo, metacrilato, polifosfato, polistireno, baquelita o un
poliéster.

La fabricacidén de estos paneles de material sin-
tético es simple, ya que este material puede ser vaciado, mol-
deado, soplado, inyectado o soplado por inyeccidn sin dificul-
tad en un molde. Ademds, el panel en tal material también puede
ser de extrusidn.

Alternativamente, las paredes del panel pueden
formarse por una chapa de metal delgada, por ejemplo de 1 mm,
por ejemplo, de acerc o aluminio de la que la cara exterior pug-
de estar cubierta con una capa anti-corrosiva y decorativa, por
ejemplo, de pintura, lemingdo termofragueble, azulejos o una
capa elastomérica. En el dltimo caso el material puede sexr el
“conoeido como Stelvetite.

En el interior de las paredes 1 a 4, el panel
comprende un material de relleno 5, que puede ser hormigén 1li-
gero o un material sintético expansionado tal como poliestire-
no, material esponjoso flexible o rigido tal como poliuretano,
vinilo o una poliamida. Un material preferido es espuma rigida

de poliuretano. El material de relleno puede bener asl cualida]




10

15

20

25

9 & Of

30 5261
des de aislamiento térmico y acustico, Ventajosamente, el mate-
rial de relleno 5 es reforzado por refuerzos 6 constituidos de
varillas de acero o de material sintético. Ademds el material
de rellenc 5 rodea una envuelta 7 en el interior de la cual es-
t4n dispuestas lineas eléctricas y/o canales para el pasc de
un fluido.

Con el fin de reforzar o hacer rigido el pa-
nel, las paredes 1 y 2 estén provistas sobre su rara interna de
nervios 8. Tales nervios reforzadores o de rigidez pueden pro-
veerse también sobre las paredes pequefias 3 y 4.

Para permitir una reunidn f4cil y répida de
los paneles, la pared % lleva en su cara externa un nervio 9
longitudinal, mientras quevla pared 4 tiene en su cara externa
una ranura longitudinal 10 de perfil correspondiente. Ademés,
estdn provistos nervios laterales 11 en un extremo del panel y
correspondientes ranuras laterales 12 sobre el otro extrdmo.
De esta manera los paneles yuxtapuestos se reunen ajustando los
nervios 9 dentro de las ranuras 10 y los nervios 1l dentro las
ranuras 12.

De acuerdo con las necesidades, por lo menos
-una de las paredes 1 y 2 lleva una cubierta y/o tiene lineas,o
canales rectos o curvos que le dan un relieve decorativo.

Los nuevos paneles se hacen con tolerancias d
fabricacién muy estrechas. Por consiguiente, por ejemplo, al
fabricar un panel de 900 mm de largo de 450 mm de ancho y 50 mm
de fondo, las dimensiones de las paredes, de los nervios y ra-

nuras tienen tolerancias de reproduccidén de una décima de mili-
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metro. En el caso de gue existan lineas y/o canales y/o dlbuaos
decopativos formando un relieve, la distancia entre éstos toda—

via tiene tolerancias de reproduccién de una déeima de milime-

El panel arriba descrito puede servir para eje-
cutar paredes de construccién tales como las mencionadas erri-
ba. Estas paredes pueden ser simples o miltiples. En las dlti-
mas, las filas de paneles estdn abrazadas con secciones de per-
£i1 de cualquier tipo, o por unidades de unidén, preferentemen-
te de metal, por ejemplo por encaje de unos en otros.

La fig. 3 muestra una forma preferida de cons-
truccién de pared doble segun el invento, que se ha destinado
a procurar escalonamiento o solapamiento de los paneles en las
paredes de acuerdo con un sistema modular.

En la figura %, los paneles son de chapa de me-

tal tal como acero o aluminio de construceidén, por ejemplo, coX

=4

un espesor de 1 mm, con relleno de poliuretano espumado»rigi-
do. La mayoria de losmneles son de 900 mm de largo, pero con

el fin de iniciar el escalonamiento algunes de los paneles ter

minales son de 450 mm de largo. Similarmente la altura de los

La fig. 3 muestra dos porciones terminales de un
largo de pared doble con una pared incluyendo un panel 20 de
450 mm y porciones de dos paneles 21 de 900 milImetros. La pa-
red opuesta estd representada por parte de un panel 22 de 900
mm y un panel 23 de 450 mm,

Cada extremo de cada panel 20, 21 esté provisto
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de un nervio 24 perfilado exactamente espaciado del final extre]

mo del panel y soldadc o asegurado de otro modo permanenteﬁente

a la pared del panel. El nervio 24 incluye una poreidn 25 de en
caje entrante de 452 y estd abierta en 26 a lo largo de la cara
que incluye la porcidn 25.

Bstdn situados nervios 27 exactamente y es-—
t4n asegurados en los extremos de los paneles 22 y 2% y tienen
porciones 28 entrantes de 452 situadas de tal modo que enlacen
con las partes 25 y la abertura 29 alipeadas con les aberturas
26,

Cada penel largo 22 tiene adyacente a su cent
tro un nervio 31 que coopera con los dos nervios 24 adyacentes
a los extremos de los paneles de la pared opuesta, que se encuen-
tran en este punto. El nervio %1 asi tiene dos juegos de porclo=
nes 28 entrantes de encaje y aberturas 29.

Cada panel largo tiene adyacente, pero espa-
cisdo con exactitud del centro de su largo, un par de nervios
(no mostrados) similares a los nervios 24.

Con el fin de comseguir ulterior estabilidad,
las caras adyacentes de los mervios cooperantes pueden estar pe-
iddicamente soldadas por puntos entre sl y para soportar cargas
algunas o todas las columnas formadas por los nervios pueden es-
tar rellenadas de hormigdn.
La cavidad entre las paredes puede ser utili-
zada para asgua, gas, servicios eléctricos, de calefaccién, o de
hcondicionamiento de aire. Tembién en la porcidén inferior de una

doble pared la cavidad puede ser rellenada con hormigdén para ase-
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gurar un anclaje firme.

Las paredes se erigen introduciendo los pane-
les verticalmente hacia abajo para emparejar con 1 secciones
de encaje 28 y 25 presentadas por el panel precedente opnesto.
Con los tamafios ¥ materiales dados, los paneles se manipulanr
con relativa facilided.

Para cimentacién, un enre jado de acero o viga
en U de hormigén, equipados con barras de inicimcidén coinciden
tes con las cavidades en la pared, se fija a un elemento de co
trol de nivel, por ejemplo, a una capa de piedra triturada con
hormigdn.

Pueden intriducirse varias modificaciones den
tro del alcance ddl invento. Asi pueden formarse paneles inte-
riores que no soportan carga, de madera con nervios de acero

unidos a los mismos.

Ta presente patente de invencién consta de
las siguientes reivindicaciones:

1.- ligjoras en la construceién de paneles pa-
ra edificacidén caracterizadas porque cada penel comprende un

par de paredes prancipales rectangulares paralelas constitu-

{1—

yendo las caras principales del panel conectadas por dos o mé
paredes menores que interconectan cantos correspondientes de

dichas paredes para formap un panel hueco, rellendndose dicho
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panel con un material expansionado.
2.- Mejoras segin la reivindicacién 1, carac-
terizadas porgue el material expansionado es un poliurotano ri-

gido expansionado.

3,~ Mejoras segun la reivindicacidén 1, carac-
terizadas porque el material expansionado es un compuestc ex-

pnasionado de arcilla.

4 .- Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizadas porque las paredes del panel estdn formadas in-
tegralmente.

5.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizadas porque las paredes estén formadas de un material
pldstico termofraguable O termopldstico sintético.

6.~ Mejoras segun la reivindicacidén 5, carac-
terizadas porque el material pléstico estd moldeado al vacio
a la forma requerida.

7.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizadas porque las paredes estédn formadas de metal del-
gado de chapa.

8.~ Mejoras segin la reivindicacién 7, carac-
" terizadas porque el metal en chapa que forma una ¢ ambas pare-
des principalmente estd previsto en su cara exterior de un la-
minado decorativo o de otro revestimiento protector.

9.- Mejoras segun las reivindicaciones prece-

dentes, caracterizadas porque el rTelleno expansionado estd pro
visto de una o varias varillas o mallas de refuerzo.

10.- Mejoras segun las reivindicaciones prece-
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dentes, caracterizadas porque estd formada una cavidad a través
del relleno, que puede ser utilizada para conexiones de servi-
cio.
5 11.- Mejoras segin las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizadas porque una o mds de las paredes del pa-
nel incluyen un nervio de refuerzo rigido en su cara intema.
12.- Mejoras segun las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizadas porque las paredes menores tienen ranu-
10 {Tas o nervios en las caras externas para engranar con nervios
o Tanuras en paredes cooperantes de paneles similares adyacen-
tes,
1%.- Mejoras segin las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizadas por incluir sobre la cara exterior de
15 (una de sus paredes principales un nervio perfilado que puede cop-
perar con un nervio adecuado en un panel espaciado para mante-

ner los paneles con el espacio requerido.

14.- Mejoras segdn la reivindicacién 13, carac;

terizadas porque el nervio tiene una abertura en su borde coo-
20 |perable con el nervio en el panel espacionsdo por lo que despué

de la reunién puede vacisrse hormigén dentro para formar una €O

lumna soportadora de carga en los dos nervios cooperantes.
15.~ Mejoras segdn las reivindicaclones prece-
dentes caracterizadas porque se erige una pared, un teclio o es-

o~
25 ltructura andloga con los paneles de construccidn segin las rei-

vindicaciones 1 a 14.
16.- Mejoras segdn la reivindicacidn 15, caract

terizadas porque los paneles estdn asegurados entre si por mate-
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17.- Mejoras caracterizadas por una doble es-

rial adhesivo.

tructura de pared comprendiendo dos paredes espacigdas de pa-
neles segin las reivindicaciones 13 6 14, con los nervios so-
bre los paneles que comprenden las paredes cooperantes.

18.- Mejoras segin la reivindicacidn 17, caracr
terizadas porque cada panel tiene adyacente a cada extremo un
nervio que tiene un solo lado perfilado, y en que los extremos
de los paneles estén escalonados pof la mitad de la longitud
del panel, teniendo cada panel de largo completo, adyacente a

su centro un nervio o varios nervios teniendo un par de caras

W

perfiladas para cooperar con las caras perfiladas d
los nervios adyacentes a los extremos de los dos paneles de la
otra pared que se encuentran adyacentes al centro de dicho pa-

nel.

19.~ Mejoras segun la reivindicacién 18, carac:
terizadas porque por lo menos algunas de las columnas formadas
por los mervios interconectados estédn rellenadas con hormigdn
para formar una estructura soportadora de carga.

20.- Mejoras en la construccidén de paneles pa-
" ra edificacién.
Segun se describe en la adjunta memoria y rei-|

vindicaciones y se ilustra en planos adjuntos, constando

1la memoria de ~doce hojas das, mecanografiadas por una

sola de sus caras.
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