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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE D E  INVENCION
en

 ESPANA

por VEINTE afios . ‘
a nombre de N.V. ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad
holandesa, establecida en Velperweg ;6, Arnhem, Holanda,
por: )
YUN DISPOSITIVO TUBULAR DE CIRCULACION PARA TRANSPORTAR
LIQUIDOS POR EL EN CORRIENTE LAMINAR"
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La presente invencidén se refiere a un tubo de cir-
ctilacidn o fluencia pera el transporte de 1fquidos por 41
en corriente laminar, y en particulsr & une columne para
la polimerizacidn continua de une mezcla de formacidn de
poliamidas, estando dicho tubo de circulacién provisto de
placas de tamizado.

Ademds de su empleo como columnas para llevar a ca-
bo une reaccidn continua de polimerizacién, estos tubos de
ciroulacidn se aplican en todos los casos en que se desea

aplansr el perfil parabdlico de velocidades de la corriente
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laminar, transversalmente al tubo de circulacidén, En ge~-

neral, esto serd conveniente si el 1liguido se halla sujeto
a cambios quimicos mientras estd siendo transportado por
el tubo.

Con los medios y& conocidos para obtener una aéroxi-‘
macidn a la corriente en blogue o de "taco" se disponen en
el tubo una o mds placas de tamizado. Estés placas de ta-
mizado se fijan a menudo a un soporte central, dejando una
abertura anular a lo largo de la pared interior del tubo.
La abertura se dispone para poder hacer minima la resisten-
cia al paso de la corriente liquida en los puntos en que
el caudal del 1fquido, de no hacerlo asf, serfa mfnimo.

Con tales aparatos se han obtenido resultados favo-
rables en los casos en que las porciones estrechamente con-
tiguas de las corriente 1fguida que tienen propiedades fuer-
temente distintas son homogeneizadas por difusidn.

Cuando no se obtiene este efecto, lo cual puede suce-
der, por ejemplo, en el caso de una corriente polimérica
de gran peso molecular compuesta de porciones que han sido
coloreadas de modo diferente con el auxilio de pigmentos,
subsisten grandes diferencias en tiempo de residencia en-
tre diversas partes de la corriente liguida.

Este fendmeno es muy conveniente, sobre todo si el
1{quido sufre un cambio qufmico mientras se le estd trans-
portando por el tubo de circulacidn.

El fendmeno deserite ha de atribuirse al hecho de que,
considerada a la escala de las aberturas de la placa de ta-
mizado, la desigualdaed de la distribucién de welocidades
despuds de haber pasado el liquido a travéds de la placa de
tamizado es del mismo orden de magnitud que la que tiene
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lugar en el tubo que carece de placas de tamizado;”%ﬁgfé
perticular desigualdad de la distribucidn de velocidades
desaparece conforme el lfquido se va alejando de las pla-

cas de tamizado, pero el retardo producido por la pared del
tubo vuelve a dar lugar mds tarde & una designusl distribus |
cidn de velocidades.

De lo gue antecede se desprende que el uso de plgcaes
de tamizado nunca conducird a obtener una perfecta circula-
¢idn en blogue, y que la efectividad de las placas de tami-
zado se considerard tanto mfs pobre cuanto menores sean las
porciones en las cuales se requiere que la distribucidn de
velocidades sea uniforme.

Por consiguiente, en las columnas de polimerizacidn,
con frecuencia, se hace uso no s0lo de placas‘de tamizado
sino de otrog dispogsitivos mezcladores adicionales, lo que
da lugar a grandes dificultades. |

Conforme a la invencidn se ha visto que es posible se-
guir obteniendo una distribucidn de velocidades suficiente-
mente uniforme en la corriente de lfquido haciendo uso tan
solo de plecas de tamizado .

Ahore bien, las placas de temizado y su disposicidn
han de satisfacer entonces requisitos especiales.

La presents invenocidn consiste en que las placas de
tamizado de pared a pared estdn colocadas 2 intervalos me-
nores que 1/3, y preferiblemente menores que 1/4 del didme-
tro del tubo, y en que la anchgra caracteristica de las aber-
turas de las plecas de tamizado es menor que 1/20, y prefe-
riblemente menor gque 1/50 del didmetro del tubo; ¥ en que
los tabiques que separan las aberturas se mantienen lo més

delgados posible, y en que el espesor de las placas de tami-
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zado es menor del doble, y preferiblemente no mayor de una
sola vez el espesor de dichos tablgues. |

Paras mantener los tabiques de separacidn entre aber-
turas lo més delgados posible, se recomienda utilizar aber-
turas rectangulares y, de preferencia, cuadradas.

Faturalmente, estos tabiques de separacidn han "de se-
guir siendo lo bastante fuertes para resistir la presidn
dindmice de la corriente lfquida. Ahora bien, esta es la
dnica restriccidn a tener en cuenta a8l reducir el espesor
de los tabiques. _

Hay que afiadir que por anchura caracteristica se da
a entender el difmetro en el caso de que las aberturas sean
circulares, y el lado largo en el caso de que las aberturas
sean rectangulares. A

Se obtiene una forma de construceidn muy sencilla y
eficaz haciendo la placa de tamizado a bhase de una tela me-
tdlica fijada, a lo largo de su circunferencia, a la pared
interioxr dei tubQ.

A continuacidn se aclarard el presente imvento con
referencia al dibujo que se acompafia, cuya Unica figura
repregents parte de uns columna de polimerizaqidn, para la
polimerizacidn continua de una mezcla de formacidn de poli-
amidas.

La pared de esta columna estd formada por una pared
tubular interior 1, rodeada de una pluralidad de cemisas
de caldeo de las cuales se indican en la figura las camisas
2y 3y 4. Bstas camisas eséén conectadas cada una & un gig-
tema (no representado)_para lé circulacidn y el caldeo de
un 1fquido o vapor de calentemiento. De esta manera pueden

mantenerse por separado a una temperatura cualquiera deseada
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las diversas zonas de la columna rodeadas vor las camisas.

El didmetro interior del tubo ‘-es de alrededor de
50 cm. A la pared interior del tubo van fijedas verias te-
las metdlicas a 1o largo de su circunferencia, represen-
téndose en la figura las telas metdlicas 5 a 13.

Estas telas metdlicas estdn colocadas a intervalos
de 12 cm. y son del tipo de ligamento simétrico, de mane-
ra que las mallas tienen forma.cuadrada. La anchura de
malla es de 1 om, y el espesor del alambre de 1,5 mm.

Al ensayar la columna as{ construida, se vid que el
tiempo de penetracidédn de las partes mds rdpidas del 1iqui-
do era sélo 10% nds breve que el tiempo medio de residen-
cia del 1fquido en la columna.

Lo presente solicitud que corresponde a la presenta-
da en Holanda, con fecha 1 de novimbre de 1963, bajo el
mimero 300.045, se acoge a los beneficios del artfeulo 51
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de imvencidn propia y nueva gue se presen-
tan para que sean objeto de la presente soliq;tud_de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE aﬁos,’sbn los siguien-
tes: )

1.- Un dispositivo tubular de circulaciédn para trans-—
portar 1fquidos por €1 en corriente laminar, y en particular
una columne para lg polimerizacidn continua de uns mezcla
de formacidn de poliamidas, estando dicho tubo de circula-
cidn provisto'dé placas de tamizado, caracterizado por el

hecho de gue las placas de tamizado de pared a pared estédn
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colocadas & intervalos menores que 1/3, y preferibl

menores que 1/4 del didmetro del tubo, y de que la anchu-

e

emente

ra caracteristica de las sberturas de las placas de tami-
zado es menor que 1/20, y preferiblemente menor que 1/50

del didmetro del tubo, y de que los tabiques que separan

las aberturas se mantienen lo nds delgados posible, y de

que el espesor de las placag de tamizado es menor del do-
ble, ¥y preferiblemente no mayor de una sola vez el espe-

sor de dichos tabiques. '

2.- E1 disposifivo tubular de circulacién del punto
1, caracterizado por el hecho de que las aberturas son rec-
tangulares, y de preferencia cuadradas.

3.- Bl dispositivo tubular de circulacidédn del punto
2, caracterizado por el hecho de que la placa de tamizado
cot4 hocha d¢ tela metdlica.

4.,- Procedimiento para la polimerizacién o policon=-
densacién de materiales termopldsticos sintéticos, en el
cual se hace pasar verticalmente una mezcla de reaccidn de
gran viscosidad por un tubo de circulacién que estd provis-
to de placas de tamizado, caracterizado dicho procedimiento
por hacerse uso de un tubo de circulacién segin unc cual-

quiera de los puntos 1 a 3.

5.— Un dispositivo tubular de eirculscidn pars trans-
portar 1fguidos por &1 en corriente lamiqar.

fal ¥y como se ha deserito en lg Memoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafie y para los fines

que se han especificado.
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- La presente Memoris consta de 7 hojas escritas a ni-

quing por una sola cara.

Madrid, 24 BE 1954
P.A. ey
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