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CERTIFICADO DE ADICION

MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI~
PAL NUMzRO 303. 595 POR " PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRI-
CACION DE ELEMBENTOS Div HORUIIGON PRETsENSADO ",

Solicitante: Don RICARDO BARREDQ DE VALENZUELA, de naciona-
lidad espafiola, domiciliado en Madrid, calle -
Raimundo Ferndndez Villaverde n2 45,
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Lo presente memoria descrintiva tiene como fin la de-
claracidén del objeto sobre que ha de recaer el privilegio -
de explotacidn industrisl y comercial exclusivo en en terri-
torio nacional de acuerdo con la legislacidn vigente de un-—
primer Certificado de Adicidn de la Patente de Invencidén -
n? 303.595, correspondiente a unos perfeccionamientos en la
fabricacidn de elementos de hormigdn pretensado.

La aplicacidn de la mencionada Patenté de Invencidn
ha vermitido la fabricacidn de elementos resistentes de hor-
nigdn pretensado en los gque se tiene completa garantia de -~
adherencia entre su armadura y lba masa de hormigdn.

In dicha patente de invencidén, se reivindicabe un sis-
tems de fijacidn a la masa de hormigdén de la correspondiente
armadura metdlica, consistente, en esencia , en producir -
mas inflexiones en las verillas componentes de dicha arma-
dura mediante la disposicidn elternada de unas placas separa-
doras central y uncs elementos de contraccidn, laterales, re-
tenidos éstos por medio de cualquier dispositivo gpropiado,
como por ejemplo un simple tornillo.

La finalidad del presente Certificado de Adicidn es
anplisr el campo de gplicacidn de dicho sistema mediante un
aumento sustancial de la adherencia entre la armadura y el -
hormigdén. Ello se consigue produciendo mediante un sistema,
fundanentalmente idéntico al reivindicado en ls patente pri-
mitiva, inflexiones sucesivas en el varillaje de la armadura.

"Con el fin de facilitar la interpretacidén mds exacta
al objeto sobre que ha de reéaer el privilegio solicitado,en
los dibujos adjuntos complementarios de la presente exposi-
cidn se representa una forma vrdctica para su reélizacidn -
industrial que solamente se incluye con cardciter meramente-

informativo , ¥y por consigulente, no limitativo del invento.
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La figura 1, es una representacidn esquemética de
un conjunto de elementos separadores y de cohtraceidn dis-
puestos alternadamente para obtener sucesivas inflexiones
de un haz de varillas;

La figura 2, muestra en vista parcial los extremos
de un haz de varillas, curvadas segin el invento, con un =-
dispositivo de retencidén de las placas extremas;

La figura 3, es una variante del dispositivo de re
tencidng .

La figura 4, muestra una disposicidén segin el in-
vento de un conjunto de varillas, que forman una armedura pla
na.

La figura 5 muestra una variante en la disposi-
cidn del elemento separador.

Como se muestra en lesfiguras 1 y 2, es posible

obtener una sucesidn de inflexiones de las varillas, 3,

que forman la armadura de un elemento de hormigén preten—

sado, mediante la disposicidn alternads de las anillas de

contraceién 1 y las placas sepafadoras 2, de manera que se
forman, al tensar la armadura, antes de proceder al verti~
do de hormigbn, unas inflexiones sucesivas con las que se

obtiene una gran adherencia entre la armadura y la masa de
hormigén.

La retencidén de las anillas extremas puede reali~
zarse de diversas formas. Asi por ejemplo mediante las va-
rillas de extremos doblados 5, quedan automiticamente fija-
das entre si, pasando a través de los elementos de expan-
sién 4. En otra variante de la disposicidén de dichas vari-
1las de retencidén, se muestra la colocacidén de estas por

la parte externa de la anilla.
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Evidentemente pueden ser empleadas diversas for-
mas de olementos separadores y contractqres, ademds de los
descritos y representados , siempre que se consiga con ello,
retener las placas o .anillas contractoras en las cuales se
produce un deslizamiento de sentido divergente al proceder
al tensado de las verillas.,

Asimismo otras disposidiones de conjuntos de rew
tencidn pueden ser descritas. Por ejemplo en la figura 4,
se muestra la forma de disponer los elementos de retencidn
para obtener contracciones y separaciones de una armadura
realizada en una capa, dentro del elemento resistente de
hormigén 6.

Otra variante de disposicién ha sido representa—
da en la figura 5, en la cual una placa separadora 4 que-
da situada en el extremo del haz, obteniéndose con ello
un efecto idéntico.

Por consiguiente, gqueda bien entendido, gue den-
tro de la Patente de Invencidn primitiva y del presente
Certificado de Adicidn, quedan comprendidos cualquier dis-—
positivo que produzca una deformacidn permanente en vari-
llas de las armaduras asi éomo los medios para retener los
elementos de contraccidn sean éstos roscados, bridas o de
cualquier otro tipo.

Cualguiera de las alteraciones citadas, asi como
otras que susceptibles de introduecir en el objeto del in=-
vento quedan comprendidas en éste, siempre que tales alte-
raciones no supongan variacidn sustancial del mismo.

N o T A

El Certificado de Adieidbn, que se solicita para
Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, debers re-
caer sobre: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATEN
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TE PRINCIPAL N 303.595 POR: PERFECCIONAMIENTOS EN LA FPA-
BRICACICN DE ELEMENTOS DE HORMIGON PRETENSADOY, segin las
caracteristicas esenciales de las giguientess
REIVINDICACIONES
18& .- Mejoras introducidas en el objeto de la

Patente Principal n® 303.595, por: Perfeccionamientos en
la fabricacién de elementos de hormigdén pretensado, que
se caracterizan porque en las dos partes exiremas de las
varillas que han de quedar incorporadas al hormigdn, se si=-
tian sucesivamente y alternadamente unoé elementos que dem
terminan una separacidén superior a la normal entre ejes de
varillas y unos elementos que determinan una separacidén en-
tre ejes igual o menor a la normal, de manera que éstas des
pués de proceder al tensado y sujetos entre si, los elemen
tos contractores por medios de retencidn de accidn axial, ‘
quedan conformados dichos extremos onduladamente para obte-
ner una mayor adherencia con la masa de hormigén.

28,~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE La PA
TENTE PRINCIPAL N2 303.595, POR: PERFECCIONAMIENTOS EN LA
FABRICACION DE ELEMENTOS DE HORMIGON PRETENSADOY,

- Segin queda sustancialmente descrito en la presen—
te memoris descriptiva, que consta de cinco hojas escritas
a mgquina por una sola cara, acompafiada de sus COrrespons
dientes dibujos,

Madrid, 23 de Octubre de 1,964
D. RICARDO BARREDO DE VALENZUELA
P.P.

FRANC(‘ICO’CAPCIA CABRERIZ
PP
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