
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
correspondiente a la  so lic itu d  de ra g s itro  de PATENTE DE INVEN­
CION, a favor de la  S.A. EL AGUILA, entidad española, dom icilia­
da en Madrid, ca lle  de Vara del Rey numero 7, y por! MAQUINA 

5* DES EMPACADORA DE BOTELLAS

La máquina desempacadora de b o te lla s , objeta de esta  
so lic itu d  de Patente de invención, e s tá  concebida bajo e l  mismo 
módulo funcional en que se basa ña so lic itu d  de re g is tro  de pa­
ten te  de invención que tienen  instada la  entidad s o lic ita n te  ba­

lo jo  numero 304.87?, s i  bien adaptando y variando aquellos dispo­
s itiv o s  y mecanismos que son precisos para convertir la  f in a l i ­
dad ob je tiva  de la  máquina, de empacadora en desempacadora.

Fácilmente ha de comprenderse que ambas máquinas, la  
que es objeto de la so lic itu d  de re g is tro  de la  Patente de in - 

1 ? vención num. 3o4.87?, y la  que motiva es ta  Memoria, han dettener 
un mismo d isp o sitiv o  mecánico básico, ya que en p rin c ip io  su f i ­
nalidad es análoga, s i  bien en una de e l la s ,  su misión consis­
te  en llev a r bo te lla s llenas a las cajas que han de contenerlas 
para s e rv ir la s  en e l  mercado, y en l a  o tra , aquella fin a lid ad  

20 consiste en regoger las b o te lla s vacias que vienen en las cajas 
para lle v a r la s  a la s  cin tas transportadoras que han de condu­
c ir la s  a los mecanismos u lte r io re s  de lavado y llenado.

En ambos casos, la  función es la  misma: recoger las bo­
te l la s  en un situado de la  máquina y tra s la d a rla s  a l o tro  lado 

2? para d ep o sita rlas a los fin es u lte r io re s .
De ahi que tan to  los elementos motores de accionamiento,
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como los ¿a tra s la c ió n  con sus d isp o sitiv o s que determinan e l  
movimiento a lte rn a tiv o  de escenso y descenso de la s  cabezas prensil 
la s ,  han de se r coincidentes en ambas máquinas, por cuanto que 
ta le s  mecanismos p o s ib il i ta n  las operaciones de recog ida, t r a s la ­
ción y su e lta  de b o te lla s  en la s  d is t in ta s  fases d e l c ic lo  de la a  
operaciones da empacado y desempacado, respectivam ente.

.Ahora bien: en la  operación de desempacado, la  cebaza pren­
s i l ,  e l  d isp o sitiv o  que en cada fase recoge las  b o te lla s  que v ie ­
nen contenidas en las c a ja s , ha de ser d is t in to  d e l que se emplea 
en la  máquina empacadora, por cuanto que su  función es mas sim ple- 
y su mecanismo permite ser mas s e n c i l lo . En e fec to , en las  maqui­
nas empacadoras las  cabezas p ren siles  han de e s ta r  dotadas de me­
canismos que permitan dotar a dichas cabezas de dos movimientos: 
uno de recogida y su e lta  de b o te lla s , y o tro  de agrupación o se ­
paración de las boquillas p re n s ile s , o sea en d e f in it iv a  de la s  
propias b o te lla s , agrupándolas en e l  momento de la  recogida y d is 
tanciandolas en e l  momento de la  su e lta  para que concidan con las  
d iv isiones des las  c a ja s .

En la  operación de empacado, como quiera que las  bote­
l la s  se recogen da las  c a ja s , en donde vienen ya colocadas en 
separación determinada, y luego se depositan , t ra s  e l  c ic lo  de 
tra s la c ió n , en las masas transportadoras que las  conducen a l d is ­
p o sitiv o  de lavado, y no se requiera para e l lo  situado  p rec iso  
de dichas b o te lla s , no es necesario  que la  cabeza p re n s il  ten ­
ga mas que un mecanismo, a l  da recogida y su e lta  de la s  bote­
l l a s ,  prescindiendo d e l de agrupación y separación de las  boqui­
l l a s ,  por lo  que aquel mecanismo de recogida y s u e lta  es f i j o  
no actuando mas que en su  in tr in s ic a  y esp ec ifica  función de sujel 
t a r  y s o l ta r  la s  b o te lla s , en los periodos correspondientes de 
su  c ic lo .
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-P o r consigu ien te, la  primera v ariac ió n  a anotar en la  
composición de la  máquina desempacadora, en re lac ió n  con la  em­
pacadora ob jeto  de la  so lic i tu d  de Patente Invención nS 304.875.

Una segunda v ariac ió n  cabe considerar en e s ta  m áquina de­
sempacadora y e s  la  r e la t iv a  a la  s itu ac ió n  de la  mesa transpor­
tadora de c a ja s . En la  máquina empacadora, como quiera que la  
ultim a fase o f in a l  del c ic lo  de empacado es la  in troducción  de 
la s  b o te lla s  en la s  c a ja s , la  mesa transportadora  de e s to s  r e c i ­
p ien te s  queda situado  a l término del re c o rr id o  de la s  cabezas 
p re n s ile s  y en e l  lado opuesto a l  que corresponde a l  punto de 
recogida de la s  b o te lla s . En la  máquina desempacadora, la  opera­
ción i n i c i a l  consiste  en recoger la s  b o te lla s  que vienen en la s  
c a ja s , la  mesa transpo rtado ra  de e stos re c ip ie n te s  ha de e s ta r  
s itu ad a  a l  comienso del c ic lo , o sea en situaco  co n tra rio  a como 
e s tá  d ispuesta  en la  máquina empacadora.

La te rc e ra  v a riac ió n  es consecuencia de la  segunda: e l  s i tu a ­
do de la  mesa transpo rtado ra  de b o te lla s , que por e s ta r  d es tin a­
da a reco g erlas a l  f in a l  del c ic lo  de tra s la c ió n , queda djspues­
ta  en e l  lado opuesto a l  que tien e  determinado en la  máquina 
empacádora. Dentro de e s ta  mesa transportadora  de b o te lla s  hay 
que p re c isa r  que no n eces ita  d isp o s itiv o  alguno de regulación  
lo  que v a ria  asimisno la  c a ra c te r ís t ic a  de t a l  mesa en r e la ­
ción con la  que se emplea en la  maquina de empacado.

Explicado lo  a n te r io r , y que determina cuales han de se r  la s  
c a ra c te r ís t ic a s  esen c ia les  de la  máquina de desempacar, objeto 
de esta  s o lic i tu d  de re g is tro  de Paten te de Invención, creemos 
obligado, para d a r  su s tan tiv id ad  a e s ta  Menoría, y e x p lic a r  de 
bidamente en e l la  todo e l  íhncLonamiento de la  máquina, hacer 
una descripc ión  de la  máquina desempacadora, s i  bián con la  o b ll 
gada y p rec isa  advertencia de que e l  contenido de la s  Notas r e i -
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v in d ic a to ria s , so lo  ha de se r e l  que reco ja  lo  que es nuevo, 
esen c ia l y c a ra c te r ís t ic o  en e s ta  maquina desempecadora, o 
sea lo  d is t in to  en re lac ió n  con la  maquina empacadora*

Para la  debida comprensión de lo  que va a ex p lica rse , va­
mos a hacer re fe ren c ia  a las signaturas contenidas en las  d is t in ­
tas  hojas de dibujos que se acompañan a esta  Memoria, como ejem­
plo de la  re a liz ac ió n  p ra c tic a  de la  maquina objeto de la  misma.

Esta maquina consta de tre s  partes o eleüiemtos y vamos a 
comenzar la  descripción  por e l  elemento c e n tra l que está  co n s ti­
tu ido  por pn grupo motor reductor que acciona todos los mecanismos 
de la  maquina y por e l  cuerpo de l a  maquina propiamente dicho, 
en e l  que e s tá n  dispuestos todos aquellos elementos que permiten 
la  funcionabilidad de los mesanismos que constiuyen los d isp o si­
tivos de su jeción  y su e lta  de las b o te lla s .

Sobre un bastidor 4) va d ispuesto  e l  cuerpo de la  máquina* 
y dentro de aquel, los d isp o sitiv o s  de tra cc ió n  m otor-reductos, 
llevando este  bastidor unos pies de a ltu ra  regulab le ?) para -  
determinar la  p e ffec ta  horizon tab ilidad  de l a  máquina.

El sistem a de tracc ió n  m otor-reductor, e s tá  constitu ido  
por un motor e lé c tr ic o  6) y dos redu c to res , de los cuales e l  p r i ­
mero 7) e s tá  enlazado directam ente a l  motor por medio de una po­
lea  89= calada en aquel con un d isp o sitiv o  de embrague mecánico 9) 
con d isparo  autamatico para los casos de exceso de carga- Este 
reductor transm ite su movimiento por medio de una cadena a l  e je  
d e l segundo reductor 10^ que es e l  que da movimiento por medio 
de transm isiones universales 11 ) a l  ca rru se l d e l cuerpo de l a  ma­
quina, que luego describirem os, y a los d ife ren te s  engranajes 
da las  mesas transpo rtado ras , tan to  de cajas como de b o te lla s .

Como queda indicado, sobre e l  bastido r 4) va situado  e l  cuer­
po de la  maquina, siendo los pies d e l mismo de fundición 12) y 
sobre los que va montado e l  c a rru se l, que lle v a  dos cadenas &o-



r iz o n ta le s  superpuestas y a d is tan c ia  conveniente 13) sostenidas 
por sendos volantes dentados 14) de eje v e r t ic a l  y portando e lla s  

120 mismas, o sea aquellas cadenas, los cuerpos guias da los c ilind ros 
15) en cuyo in te r io r  se deslizan  otros c ilind ros de bronce 16) que 
sostienen  la s  cabezas p rensiles 17) con sus diversos mecanismos.

Los cuerpos de c ilin d ro  se apoyan sobre un soporte 18) por 
medio de rodamientos a bola, evitando a s i un exceso de peso sobre 

125 las cadenas del ca rru se l,
Los ejes o c ilin d ro s deslizan tes lo  hacen a su  vez horizon­

talm ente por medio de un rodamiento a bola sobre una copiadora 19) 
de p e r f i l  t a l  que permite un movimiento v e r t ic a l  del c ilin d ro , 
con variación  a lte rn a tiv a  de la  posición de las cabezas p ren s ile s , 

130 perm itiendo coger y s o l ta r  las  b o te lla s  de forma suave.
El movimiento de las cabezas es continuo, y en e l ,  encuentran 

a la s  cajas con b o te lla s  vacias, procedentes del tre n  de alimenta­
ción o mena transportadora , engandhando y elevándolas por medio 
de las pinzas 20) que las su je tan . Siguiendo e l  c ic lo  de t r a s la -  

13j) cion, a l  lleg a r  las cabezas p ren siles a la  a ltÉ ra  de la  mesa trans. 
portadora de b o te lla s , sueldan a estas a l ser accionadas mediante- 
e l  tope 21) e l  mecanismo que abre a las  pinzas 22) .

E xiste o tro  tope situado  a la  entrada da las cabezas pren­
s i le s  17) sobre la  transportadora de cajas 2) que abre a las p in­

ico zas, antes de coger a las b o te lla s , para ev ita r  de este modo e l  
desgaje prematura de dichas p inzas.

Pasamos a d e sc rib ir  los mecanismos in tegran tes de es ta  ca­
bezas p re n s il  17) ya que e llo s  don los elementos esenciales y 
c a ra c te r ís t ic o s  que aportan la  novedad a la  maquina objeto de e s ta  

l*+5 so lic itu d  da re g is tro  de Patente da invención.
Consta fundamentalmente e s ta  cabeza p re n s il de los siguien­

te s  elementos: da un tab le ro  soporte 17), de cinco juegos o con­
juntos de pinzas 20), de una palanca 22) y de un puente 36) .
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Cada conjunto o juego de pinzas 20) de las cabezas p ren s i-  
1% le s ,  tien e  por misión su je ta r  o s o lta r  una h i le ra  de las bo­

te l la s  contenidas en las ca jas .
Uno de los braaos o mandíbulas de las p inzas, es f i j a ,  y 

la  o tra  puede g ira r  alrededor de un e je  3%) quedando en su posi­
ción de c ie r ra , o sea ejerciendo p resión  sobre la  o tra  mandíbula, 

155 mediante los re so rtes  35) .
La palanca 22) va p ro v ista  de una leva 38) que actuando 

sobre e l  puente 36) ,  hace desplazarse longitudinalm ente a la s  
dos guias 37 que a r ra s tra n  a l  brazo móvil de l a  p inza, separán­
dola de la  f i j a  correspondiente, y quedando por lo  tan to  en la  

lóo posición que llamaremos "ab ie rta"
Las guias 37) van unidas a los brazos móviles de las p in ­

zas por medio de los pasadores 3$) quedando f i jo s  estos pasadores 
por medio de los alambres tensores 4o).

El segundo elemento o parte  de que se compone la  máquina 
165 es la  mesa transportadora de cajas 2) que va f i j a  a l  cuerpo 

de la  maquina y en e l  l a te r a l  de la  misma en que se in c ie  e l  
c ic lo  de tra s la c ió n  de las cabezas p ren s iles  para e l  recogido 
de las b o te lla s  v ac ias .

Las cajas con b o te lla s  vacias llegan  a e s ta  mesa proce- 
170 dentes d e l tre n  de alim entación y son transportadas por un s i s ­

tema de a r ra s tre  29) que e s tá  co n stitu id o  por dos ejes p ara le lo s 
30) horizontales y perpendiculares a l  sen tido  de la  marcha, que 
en sus extremos llevan  dos piñones 31) en los que engranan dos 
cadenas 32) que llevan  f i ja s  una se rie  de barras de f ie r r o  33)

175 que sirven  para separar una caja de o tra .
A la  entrada de la  mesa ex is te  un d isp o sitiv o  dosificador 

de cajas que consiste en una pieza en forma de ze ta  24) uno de 
cuyos codos g ira  alrededor de un e je  25) que e s ta  h o rizo n ta l y 
perpendicular a l  sen tido  de la  marcah de las c a ja s . E l o tro  ex-
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tremo l ib re  26) de e s ta  pieza y próximo a este codo se apoya 
sobre una excéntrica 27) que a l g ira r  produce desplazamiento 
de este  extremo en un plano perpendicular a l eje  d e l codo, des­
plazamiento que produce un movimiento de vaivén de abajo a a r r i ­
ba, d e l o tro  extremolibre 28) de la  pieza en forma de se ta , y 
que es e l  que produce la  d o sificac ión  de las ca jas .

Las cajas una vez desprovistas de las b o te lla s  siguen su 
movimiento por o tra  c in ta  transportadora independiente da la  
maquina y con destino  a su  almacenaje.

La te rce ra  y ultim a parte del conjunto o elementos de 
la  maquina desempacadora es la  mesa de transporte  da bo tellas 
3) que va f i j a  a l  cuerpo de la  maquina y situada en e l l  lado 
opuesto a l que va colocada la  mesa transportadora de ca jas.

Las b o te lla s  transportadas por las cabezas p rensiles 
son so ltadas por e s ta s , y en función a l mecanismo ya descrito  
de ta le s  cabeaas, sobre una c in ta  formada por dos cadenas de 
p la t i l lo s  da 190 mm y tra slad as a o tra  c in ta  transportadora 
independiente ya de la  maquina, para se r llevadas a las  lava­
doras .

Explicadas las partes o mecanismo que forman e l  con­
jun to  de la  maquina, pasamos a re fe ren c ia r las hojas de dibujos 
que se acompañan a e s ta  Memoria, como ejemplo de rea lizac ió n  
de t a l  máquina.

En la  hoja 1- se represen ta una v is ta  desde arriba  
de la  máquina.

*nin hoja 2— se representa una v is ta  l a te r a l  de la  
maquina y por la  parte  correspondiente a la  que va situada la
mesa transportadora de ca jas .

La hoja 3- representa o tra  v is ta  la te r a l  de la  ma­
quina por e l  lado opuesto a la  an te rio r .

La hoja 4a representa una v is ta  f ro n ta l  de la  ma­
quina.
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La hoja represen ta  una v is ta  desde a rrib a  de la  cabe­
za p re n s il .

La hoja una v is ta  la te r a l  da la  misma cabeza 
215 Y por ultimo la  hoja 7& una v is ta  f ro n ta l  de dicha ca­

beza p re n s il .
En dichas hojas de dibujo se represen tan  las  piezas 

con arreg lo  a la  numeración que pasamos a d e ta l la r ,  siguiendo 
un orden co rre la tiv o  numérico para su  mas f á c i l  id e n t if ic a -  

220 cion con e l  contenido de lo  que acabamos de expponer en e s ta  
Memoria.

Por tan to  se señala con
1 .  -  Cuerpo de la  maquina cmn la  represen tación  de los dos

ejes sobre los cuales van montados los volantes del ca- 
225 r ru s e l .

2 .  - Mesa transportadora de cajas de b o te lla s  v a c ia s .-
3 .  -  Masa transportadora de b o te lla s
4 .  -  Bastidor del cuerpo de la  maquina que contiene en su in ­

te r io r  e l  grupo motor reductor y sobre e l  mismo los pies 
230 de fundición que so stienen  a los volantes y demas elementos

complementarios del c a rru se l.
5<- Pies de apoyo de a ltu ra  regu lab le .
6 .  -  Motor e lé c tr ic o .
7 . -  Reductor prim ario

235 8 .-  Polea calada reductor prim ario .
9 . -  Embrague mecánico.

10 . -  Reduttor secundario.
11 . -  Transmisiones universales
12. -  Pie del cuerpo de l a  maquina.

24o 13*** Cadenas horizon tales d e l c a rru se l.
1 4 .-  Volantes dentados d e l c a rru se l.
15-- Cuerpos c ilin d ric o s  gu ias.
1 6 .-  C ilindros deslizan tes dentro de los cuerpos gu ias.
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17<- Cabezas p re n s ile s . ; ñ ^
18. -  Soportes de apoyo de los cuerpos guias.
19 . -  Copiadora que determina los movimientos de ascenso

y descenso de los c ilin d ro s d e s liz a n te s .=
20. -  Pinzas de las cabezas p re n s ile s .
21 . -  Tope del mecanismo de l a  cabeza p re n s il
22 . -  Palanca mecanismo de apertura de las pinzas de la  cabe

za p re n s i l .-
23. -  Tope a la  entrada de la  mesa de transporte  da ca jas.
24 . -  Pieza en forma de %. d e l d isp o sitiv o  dosificador de

caj a s .
2$ .- Codo de la  pieza an te rio r que gura sobre un eje ho ri­

zonta l y perpendicular a l mentido de la  marcha de las 
caj a s .

26.  -  Extremo lib re  de la  pieza 24. y que actúa sobre una
ex cén tric a .-

27 . -  Excéntrica
28.  -  Dosificador de ca jas .
29. -  Sistema de a r ra s tre  de ca jas .
30. -  Eje p ara le lo  del sistem a de a rra s tre  de ca jas .
31. -  Piñones en los que engranan las cadenas del sistema

de a r ra s tre  de ca ja s .
32. -  Cadenas m otrices —
33*- Barras separadoras de ca jas .
34. -  Eje sobre e l  que g ira  la  mandíbula l ib re  de las pinzas

de la  cabeza p re n s il .
35. -  Resortes de c ie rre  de las  pinzas 20.
36.  -  Puente de la  cabeza p re n s il .
37.  -  Guias de a r ra s tre  d e l brazo móvil de la  pinza 22.
38.  -  Leva que actúa sobre e l  puente 36 para desplazar a las

guias 37.

'

275 39 . -  Pasadores que unen a las guias 37
40. -  Alambres tensores —
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En resumen re iv in d ica  la  entidad recurren te  en v irtu d  de la  
presente so lic itu d  de re g is tro  da Patente de invención, e l  p r i ­
v ile g io  exclusivo de fab ricac ió n , venta y explotación in d u s tr ia l  

280 en España, por e l  plazo de VEINTE AÑOS, que determina la  vigen
te  Ley sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  del objeto de l a  misma e l  cual 
queda esencialmente caracterizado  por las  sigu ien tes

N O T A S  REIVINDICACIONES.-

PRIMERA.- Maquina desempacadora de b o te lla s  co n stitu id a  por tre s  
285 elementos o p a r te s , siendo e l  primero la  mesa transportadora de 

cajas que llevan  las  b o te lla s  vacias que han dá se r desempacadas, 
e l  segundo e l  cuerpo de la  maquina donde están  conjugados los 
elementos de accionamiento, motor y redu c to ras , y los de recog i­
da, tra s la c ió n  y su e lta  de b o te lla s , para c o n s ti tu ir  la s  d iversas 

290 fases de la  operación de dedempacado, y por ultimo e l  te rc e ro , 
la  mesa de tra s la c ió n  de las b o te lla s  una vez desempacadas y 
situ ad as sobre dicha mesa por los d isp o sitiv iv o s  p re n s ile s . 
SEGUNDA.- Maquina desempacadora según la  an te rio r re iv ind icac ión  
y ca racterizada por la  c ircunstanc ia  de que para la  operación 

29? de recogida de las b o te lla s  vacias contenidas en las cajas y para 
la  su e lta  de aquellas sobre la  c in ta  transportadora que ha da lie - 
varias a las u lte r io re s  operaciones de lavado y embotellado, o a l  
macenamiento, se emplean una cabezas p re t i le s  so lid a r ia s  a un 
c a rru se l, situado  en e l  cuerpo c e n tra l de la  maquina, que produ- 

300 ce a l par d e l movimiento de tra s la c ió n  de aquellas cabezas prensi- 
le s ,  e l  ascenso y descenso de la s  mismas, debidamente s in c ro n i­
zado, cabezas que es tán  fundamentalmente co n stitu id as por un t a ­
b lero  sopor ue en e l  que van dispuestas cinco juegos o conjuntos 
de p inzas, una palanca de accionamiento para la  apertura de d i-  

30? chas p inzas, y un puente, teniendo cada juego o conjunto de p in -
zas 1 .  m isión de r e c ib i r  y prender, . s i  como s o l ta r ,  nna M ie ra
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de las  b o te lla s  contenidas en las ca jas .
TERCERA.- Maquina desempacadora de b o te lla s , asimismo c a ra c te r i­
zada por que las pinzas objeto de la  an terio r re iv ind icación  
tien an  uno de sus brazos o mandíbulas, f i j o ,  y e l  o tro  puede 
ab rirse  o cerrarse  en función de un e je , quedando en posición 
de cerrado por la  presión de unos re so rtes  que comprimen a dicho 
brazo móvil.
CUARTA.- Maquina desempacadora de b o te lla s , caracterizada asimismo 
por la  c ircunstancia  de que para ab rir  las pinzas y ponerlas en s i ' 
s itu a c ió n  de poder prender entre sus mandíbulas las b o te lla s , va 
d ispuesta  sobre e l  tab le ro  una palanca que va p ro v ista  de una 
leva que actuando sobre e l puente hace desplazar long itud inal­
mente a dos guias que a rra s tran  a l brazo móvil de la  pinza, se­
parándola de la  f i j a  correspondiente, dejando a dicha pinza en 
posic ión  de ab ie r ta , o sea d ispuesta pana prender a las bo te llas 
en e l  movimiento de descenso que se imprime a la  cabeza p re n s il . 
QUINTA, -  Maquina desempacadora de b o te lla s , caracterizada asimis 
mo por la  c ircunstancia  de que mediante unos topes situados con- 
yenientemente en e l  recorrido  de las cabezas p re n s ile s , en fun­
ción a l movimiento de tra s la c ió n  del ca rru se l, se acciona a la  
palanca situada sobre e l  tab le ro  d e l mecanismo de dichas cabezas 
para que abra o c ie r ra  las p inzas, y por los d ispositivos an terio r 
mente d e s c r i to s .
SEXTA.- UNA MAQUINA DESEMPACADORA DE BOTELLAS.-

Todo t a l  y conforme se especifida en la  an te rio r Memoria 
d e sc r ip tiv a , que consta de once hojas mecanografiadas por una so­
la  cara y se representa a t i t u lo  de ejemplo en las  s ié te  hojas de 
d ibu jos, t re s  t r ip le s  y cuatro dobles, que se acompañan.

Madrid 22 de octubre de 1964.
P.A-
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