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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" UNA MATRIZ ESPECIAL EN FORMA DE TIRA PLANA ALARGADA PARA
PRODUCIR CIERRES EN SERIE PARA BOLSAS O SACOS DE PLASTICO "

Solicitante: Don FLOYD GREGFPAXTON, de nacionalidad norte-

americano, domiciliado en YiKIlA, Estado de

Washington, U. S. A.

Inventor: ElL solicitante.



El presente invento se refiere a cierres de bol-
sas 0 sacos y especialmente a medios para producir tales
cierres para bolsas y disponer de dichos cierres para su
aplicacidn 2 gacos flexibles.

5¢ Cierres que Se venden normalmenteven el mercado
bajo la marca del nombre registrado "EWIK LOK" fabricados
por la Xwik Lok Corporation, de Yakima (Washington) com-
prenden una hoja de una materia plédstica bastante rigida
pero elédstica de 22 milimetros de ancho y 35 mm. de largo,
10. apréximedamente, 0,27 m. de grueso con una boca para re-
cibir el cuello del saco, que estd formado por dos mandi-
bulag a poca distancia entre si, coplanares, y con labios
divergentes.

El cuello de un saco de pldstico parcialmente

15. 1lleno, se adapta por uno cualquiera de los métodos cono-
cidos para su introduccién entre las dos mandlbulas para
quedar fuertemente cogido, cerrando de este modo el saco.
Bl cierre del tipo "KWIK LOK" y dos métodos de cerrer un
saco juntamente con uné méquina pare aplicar dicho cierre’

20, & un saco de han descrito en la Patente de los EE. UU,
ne 2,705.100.

Ios clerres del tipo "KWIK LOK" hasta la fecha
han sido manufecturados troqueldndolos de una cinta de
materia pldstica de un ancho de 22 mm. almacenados como

25: cierres individuales en forma de columsa suparpuestos.
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Estas columnas se han mentenido convenientemente en un
conjunto mediante tiras metdlicas insertadas en las bo~
cas de los cierres en cada columna y la dltims ha sido
transferida desde estas tiras metdlicas a depdsitos de
miquinas suministradoras para aplicar dichos cierres
individualmente a los cuellos de los sacos.

Uno de los mayores problemas en el suministro

continuo de los cierres del tipo "KWIK LOK" para presen®

“tarlos individualmente para su aplicacién a los cuellos

de los sacos, ha sido la necesidad de suministrarlos to-
cando canto con canto desde el extremo irferior de un
depbsito constituido por uns columna vertical de dichos

clerres.

Tos cierres adyacentes, canto con canto, fdcil-
mente se colocan con un canto sobre el otro, y entonces
imposibilifan el suministro exacto indiséensable‘de los
clerres.

Es uno de los objetos del presente invento su~
ministrar dichos cierres en forma de una tira continua
que podré estar enrollada en un carréte sin que se rom-
pan los puntos de unidn de los mismos sino que la simple
traceidn ejercida sobre el cuello de saco que Se encuen-

tra dentro de la boca del dltimo cierre baste pars sepa-

rar dicho. iltimo cierre de la tira continua.

Otro objeto del invento consiste en un disposi-
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tivo para suministrar tal tirg en determinados largos par-
tiendo de un carrete y coloecar el dltimo -cierre en posi;
cién para poder recibir el cuello dé un saco y medios gi-
tuados a lo largo de los cantos de lacinta para detener
temporalmente el mwovimiento de avance de cada cierre indi-
vidual, cuando se convierte en el segundo cierre de la ti-
ra, con el fin de facilitar la expulsidén del primer ciexre
¥y separarlo de la tira, como ya se ha dicho.

Ia manera de efectuar o realizar los objetos ante-
riormente mencionados asl como otras ventajas u objetos se
describiran a continuacién a base de los dibujgs ad juntos
dondes

Figuras 1 represents una vista en planta del sumi-
nistrador de cierres en el preciso momento de la iniciacidn

de la separacidn del primer cierre del aparato de suminis-

tro al retirar el saco, cuyo cuello estd sostenido por la

boéa de dicho cierre.

Bigura 2 es un corte a través de la figura 3 si-
gulendo la linea 2 - 2.

Figura 3 es ung vista similer g la figura 1l e
ilustra la separacidén del primer cierre de la tira de cie-
rres con la cual hasta este momento habia formado un cuer-
por unico.

Pigurs 4 es una vista en escala 1l:1 de una forma

preferids de una cinta de cierres segin el invento.
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Flgure 5 es una vista parcial en perspectiva que
ilustra un cierre de sacos despues de su aplicacidn al ocue~
1lo de un saco de materis pldstica, y separado ya de la ti-

ra de la cual habia formado parte anteriormente.

Refiriéndonos shora especialmente a los dibujos
¥ particularmente a figura 5, se ensefia agqui un cierre de
sacos 15 aplicado al ciello plegado 16 de un saco de plés—
tico 17 en la forma en que el saco queda cerrado. El cie-
rre 15 pepresenta una forma preferids del tipo llamado
YKWIK LOK" gplicado tal como resulta del dibujo y que es
el primer objeto del invento; o sea la produccidén y la
consigﬁiente aplicacién de dichos cierres g los cusllosde sacos
de pléstico, segin ensefiado dn la figura 5.

» El cierre 15 estd formado por una hoja de mate-
ris pldstica bastante rigida pero eldstica de un ancho de

aproximademente 22 mm., 38 mm. de largo y aproximadamente

0,81 mm., de grueso, con una boca 18 para recibir en ella

el cuello del saco entre sus ds mandibulas co-planares 19

con labios divergentes hacia fuera 20 desde un pasaje es-
trecho 21 que separs las dos mandibulas 19 y permite la

entrads a la boca 18.

Cade cierre 15 estd formado simétricamente en el
sentido de su eje longitudinal con una boca 18 y sus dos
mandibulas 19 en el lado derecho delantero de cada cierve

tal como estd ilustrado en los dibujos. Cada cierre tiene
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cantos laterales paralelos 22 y 23 .y un exbremo posterior
transversal 24 y los cantés achaflanados 25 que prefible-
mente estén dispuestos en dngulos de 1352 en relacidn a
los cantos laterales 22 y é3.

El invento incluye un nuevo método de producir
econémicamentercierres 15 en tal forma que un miltiple de
estos cierres forme desde un extremo al otro la forma de
wa tira, tal como la tira S de la cual se muestra una
forme, preferida en la fisura 4. Ia unidn entre cierres
contiguos 15 én la tira S es temporalmente y destinada
a Ser empujada alejéndose un cierre del otro para Ssepa-
rar el primero de los cierres del resto contenido en la

tira, cuando el primero de los cierres se aplica a un sa-

' co 17.

Segin este procedimiento de conexién Separable
entre cierre y cierre en una tira §_dél mismo ancho de
los cierres consiste en cortar a troguel los cierres uno
tras el otro de dicha tira en tal forma que queden cier-
tas piezas 30 de fdcil rotura dque forman un par de fajas

estrechas que unen los cierres adyacentes en la tira.

Ias fajas de fdcil rotura 30 estin situadas en
un plano transversal T que constituye al mismo tiempo el
extremo frontal y posterior de cierres contiguos. Cada pla-

no T contiene el'canto posterior 24 del clerre 15 y este

canto pogterior constituye la aberitura 31 como introduc-
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cidn a la boca 18 que sujetard el cuello 18 de un saco, ¥y
de dicha abertura 31 conduce a través de un pasaje estre-

cho 21 guiado por los labios divergentes 20 de las mandi-
bules 19 del cierre 15.

En cada corte del troquel se estebiecen al mis-
mo tiempo cantos triaqgulares 32 que estdn cortados de
los cantos laterales 22 y 23 simetricdmente en relacién
al plano T, Los 4pices de los tridngulos 32 estén, por lo
tanto, situados en el plano T y estdn directamente adye~
centes a las fajas 30 de la tira S que unen entre si los

cierres 15.
Las operaciones de cortar a troquel sucesivawmen-—

te formando las tiras S, se hacen preferiblemente mediante
une prenss excéntrica a la cual se suministra una tirs li-
sa de 38 mm. de ancho, automifticamente. Este sumiﬁistro a
la preﬁsa 8e hace en los intérvélos entre cade operacidén
de corte a troguel.

La tira avanza con intermitencias, entre las ope-
raciones de corte a trbquel, direccidn desde la derecha a

la izquierda (en los dibujos) tal como estéd representado

en la figura 4. En otras palabras, este movimiento es de

- direccidn contraria a la que la tira avanza incldentalmen-

‘e para'la aplicacién de los clerres individuales 15 a
los sacos 17.

Un cabezal 49 gque suministra individuslmente los
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cierres dibujados mejor en la figura 2, 0 sea en corte ver-

Y E:)

tical por las figuras 1 y 3, estd formado por una placa de
fondo 50 relativamente gruesa y une placa superior 51 rela-
tWMmmdﬂ@%.mmsmw%,ﬁ%%enﬂmm,ﬁmm

las mismas medidas. Esta plenta esté bagtante bien dibuja-

da en la figurs 1, donde se observa que cada placa es rec-
téngular en su extremo izquierdo y provisﬁa de brazos-gula

52 en su extremo derecho. Estos brazos tienen superficies
interiores convergentes 53 Que ferminen en sus extremos inte-
riores en paredes laterales 54 de una abertura que se extien-
de un corto tramo longitudinal al interior de la placa y ter-

mina en una porcidn f£inal 55 en forwa de circulo.
Ademds de los detalles que se acaban de describir

con referencia a la placa 51, la placa 51 tiene en su super-
ficie adyacente a la ranura 54 una profundidad o rebajo como
Se observard en las figuras 2 y 3‘que tiene forma de interior
de copa 60 cuya finalidad se describird mds adelante.

I&ss placas 50 y 51 estdn distenciadas mediante pla-
cas distanciadores 61l y 62 que vistas en planta segin se obser-

va en figura 3 tienen una serie de perforaciones debidamen-
te alineadas para recibir los espdrragos 48 y cuatro esps-
rragos 63 que mentienen todas estas pldcas rigidamente uni-
des entre si.

Las placas 61 y 62 tienen cantos interiores para-

lelos 64 y 65 que en cooperacidn con la superficie inferior
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de la placa 51 y con la superficie superior de la placa 50

forman un camino-guia recto 66 para las tiras 3, y la entra-
da de la tira 3 él interior de dicho camino-gufa se facili-
ta por los extremos achaflanados 6% de los cantos 64 y 65.
5. Ia parte anterior de la placa distanciadora 61 forma las
superficies de gula adyacentes 53 y esta placa y la placa
de fondo 50 tienen perforaciones alineadas para recibir el
perno 68 que se extiende hacia abajo un poco mds alld de

la superficie inferior de la placa gruesa 50.

10. La placa 62 tiene un corto brazo salientes 68a
(figuras 1 y 3) en el cual estd fijado un extremovde un
resorte helicoidal 69. El extremo frontal o derecho de la
placa 62 deja un espacio plano abierto entre las placas

- superiores e.inferiores 50 y 51 para acomodar una pieza

15, %O que puede girar en v4 y ven y que estd fijada en el
extremo Superior de un eje 7? que £irs en una perforacidén
en la placa gruesa de fondo 50 y que tiene en su extremo
inferior montado un brazo 77 que tiene un largo suficien-
te para tropezar con el perno 68 cuando la pieza 70 gira

20. en sentido de las manecillas de un reloj. La pieza T0 se

extiende lateralmente debajo del canto de la placa de fon-

do 50 y en uno de sus dngulos, el inferior tal como estd
dibujado en las figures 1 y 3, estd fijado el segundo ex-
tremo 69 del resorte ya mencionado y que normalmente obli-

25, 8o a la pieza 70 para girar'el brazo 77 paras entrar en con-
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tacto con el perno 68, tal como se observa en figura 3.
Cuando la pieza 70 se encuentra en esta posicién, un to-
pe 78 que existe en la mencionada pieza TO se extiende ha-
cia el interior detrds del canto 65 de la placa 62 al inte-
rior del camino-guia 66 por donde pasa la tira S.

El extremo superior del eje %5 puede tener una

cabeza 79 (figura 2) alojada en una perforacidén 80 de la

placa superior 51. EL tope 78 estd adaptado para girar la-
teralmente fuera del camino-guia 66 al girar el brazo 77
hacia la izquierda (figura 1) en tal forma que dicho bra-
zo pierde el contacto con el perno, 68.

Segin se observa en la figura 2, el caminogguia
66 puede tener una profundidad notablemente mayor que el
grueso de una tira 5, pero este camino-guia es solamente
miy poco mds ancho que el ancho de la tira, con el fin de
gular dicha tira en su camino recto.

En cgmbio, el rebajo en forma de copa 60 es un
poco més estrecho que el camino-guls 66 asi que deja areas
margingles 79 en la superficie plana de la placa 50 entre
el rebajo 60 y las caras laterales 64 y 65 del camino-gufa
66.

En el centro de la placa superior 51 existe un
agujero 80 (Figura 1) para recibir el tope 81 montado en

el extremo libre de un ligero resorte plano 82 cuyo otro

extremo estd montado en la placa 51 mediante un tornillo 83,
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. Bl resorte 82 empuja ol tope 81 suavemente hacia abajo asi
que, cuando' el tope 81 no estd sostenido por la cara supe-
rior de una tira de cierres S, se apoya en la superficie pla~
na superior de la placa 50, tal como se¢ muestira en figura 3.

5 FUNCIONAMIENTO

Segin se deduce de la descripcidén enterior, el
dispositivo 49 de suministro de clerres recibe un extremo
de la tira S y comprende un mecanismo para realizar el Ulti-
mo pago para producir cierres individuales 15 ¥ para apli-

10, carlos al ocuello 16 de un saco flexible 17 pare cerrarlo.
El dispositivo de'suministro 49 estd montado en una posi-
¢idn rigida y fija. Cuando un cuello apretadamente plegado
16 se mantiene verticalmente y se empuje al interior del
dispositivo 49, se gula por las superficies 53 y la ranura

15. 54 para entrar en contacto de los cantos divergentes de las
mandibulags 19 del primer cierre 15 que se flecionan hacia
abajo aumentando de este modo el éSpacio entre las mandibu-
las y permitiendo que el cuello plegado 16 del saco entre
en la boca 18 de dicho primer cierre. |

20. Cuando entonces el cuello del saco se empuja ma-
nualmente al interior del dispositivo 49, entra en contac-
to'con el brazo 77 y gira la pieza 7O para Sacar su esqui-
na T8 de su posicién normal en la cual bloguea al primer
cierre. Al completar la insercidén del cuello 16 del saco

T 25. al interior de la boca 18, este movimiento liberas el pri-
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merﬂoierre de su conexidn con el siguiente cierre solamen-
te mediante traccidn. Esto no solo separa el primer cierre
15 del dispositivo 49 sino atira la tira S nuevamente al
dispositivo 49 hasta la posicién demostrada en figura 3.

Un paso intermedio de la Separacién del primer
cierre se muestra en la figura 1, donde se observa que
ecuando el cuello 16 del saco deja su contacto con el bra-
z0 77, la esquina saliente 78 de la pieza 7O entra en con-
tacto con el canto del lado derecho 23 dél primér cierre
vy se desliza en este canto hasta el f£inal de lassparacidn
del primer cierre del aparato 49.- En ol momento en que
este separacidén llege al recorte angular lateral 32, situa~
do entre el primero y el segundo cierre de la tira S’ enfren-
te del tope 78, la tensién del resorte 69 gira la pieza 70
para llevar el brazo 77 contra el perno 68 y empuja el to-
pe 78 al interior del camino-gufa 66 y al mencionado corte
anguler lateral 32 para quedar enganchado por el adyacente
éngulo 25 en el siguiente cierre 15 en dicha tira. Esto pro-
voca gue el siguiente cierre quede parado mientras el primer

=gierre todavie se extrie del aparato al estar el cuello 16

insertado en la boca 18 de dicho cierre. las fajas estrechas
de unidén 30 de la gira S que wnen todavia el cierre primero
con el cierre segundo se rompen (figura 3) y se completa la
prgauccidn de un cierre individual 15 que quedard sobre el

cuello 16 del saco 17 cerrdndolo totalmente.
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Y shora el cierre que antes fué el segundo se
convierte en el primero de la tira y se repite todo el

proceso descrito hasta agul, en uns rédpida secuencia.

El manipular la tira S hay que tener cuidado
de no doblarle en un &ngulo demasiado pronunciado para
evitar que las fajas frigiles de unidn 30 se rompan antes

de tiempo.
N 0 T A

Ia “atente de Invencién, que se solicita por -
veinte aflos, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legis-
lacidn, deberd recaer sobre: "UNA MATRIZ ESPECIAL EN FORMA
D TIRA PLANA ALARGADA PARA PRODUCIR CIERRES EN SERIE PARA
BOLSAS O SACOS DE PLASTICOM, segin las caracteristicas esen-
éiales de ias giguientes

REIVINDICACIONES

1l8,~ Una matriz especial en forma de tira plana
alargada para.producir cierres en serie para bolsas o sacos
de pldstico, caracterizada por estar formada por una tira
de materia pldstica relativamente delgada y rigida, pero
eldstica, cuya tira a intervalos longitudinales regulares
es8td hecha menos resistente a lo largo de una linea trans-
versal normal a los cantos laterales de dicha tira median-
te el recorte por troquel de materisl con excepcidn de dos
fajas egtrechas situadas en dicha linea transversal, dejan-

do un agujero adyacente g dicha linea transversal y tenien-
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do extremos Opugstos en dicha linea, y dichas fajas estre-
chas son fécilmente rompibles mediante una ligera traccién
ejercida sobre dicha tira en los lados opuestos a dicha 1{~
nea para separar dicha tira a lo largo de dicha linea, ¥
dicha tira tiene adyacente a los hencionados agujeros una
apertura interior gue comunica con dicho agujero a través
de un paso estrecho en tal forma gque la separacidén de di~
cha tira a lo largo de una linea dada segin queda dicho,
convierte la parte adyacente de dichs tira a la linea mencio-
nada en un clerre de sacos,

28.~ Una matriz especial en forma de tira plana
alargada para producir cierres en serie Para bolsas o Sacos
de pldstico, segin reivindicacidn 12, caracterizad® porque
dicha tira estd arrollada en espiral en tal direceidn que,
cuando dicha tire se separa a lo largo de una de dichas 1i-
neas transversales, desenrolléndose de la espiral, se for-
ma un clerre tgl como descrito anteriormente, en el extremo
de la tira que ain queda en dicha espiral. ‘

38,— Una matriz especial en forma de tira plana
alargada para broducir cierres en serie para bolsas o sSacos
de‘pléstico, segin reivindicacién 18, caracterizada porque
dicha tira tiene tambien sobre dicha linea transversal dos
entrantes angulares en cada uno de los cantos laterales con

sus dpices en dicha linea transversal y distanciados hacia

fuera de los extremos de dicho agujero con la caracteristi-
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ca de que las fajas estrechas mencionadas estin respectiva-
mente entre dichos extremos opuestos de dicho agujero y los
gpices de dichos entrantes.
48,~ UNA MATRIZ BESPECIAL EN FORMA DE TIRA PLANA
5., ALARGADA PARA PRODUCIR CIERRES EI\'I SERTE PARA BOLSAS O SACOS

DE PLASTICO.

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-

te memoria, que consta de guince hojas, escritas a miguina

por una sola cara y dibujos. .
Madrid, 22 de Octubre de 13964
Don FLOYD GREGG PAXTON
P, P.
FRANCISCO GARCIA cABRERIZO
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