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PATENLTE
DE
INTRODUCCION

por "PROCEDL.IENTO PARA LA BLABORACION IE CAJAS", a favor
de DOl JUAW NOGUERAS DARDIHA, de nacionalidad espaficla,’

residente en RATARO (Bardeiona), calle Llauder, 36.

KEMORTA DESCRIPTIVA

La invencidn hace referencisa & una caja plegeble, para ser
utilizede como embaleje cerrado y como expositor abierto, estable.

Se conocen lzs llemedas cajas de cinturdn, en las que las
peredes latereles de leas cajas de una pieza, plegadas separada-
mente y unidas al fondo de las cajas son rodeadess, como un cintu-
rcfn, por una bande 0 faja adicional en la que estd previsto un
expositor posterior, que se forma despuds de sbrir las cajas, por
plegado de la tapa de laog mismas. Le confeccidn de estas cajas
exige gastos de material y meno de obra, proporcionslmente ele-
vads. Por lo tanto, al ser relstivamente ceras, no son apropia-

das como articulo berato de gream consumo. Adepds, estas conoci-
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das cajes tienen una forme que, a pesar de abriler del todo, el
género dentro de ellas no resalta teanto como seris de desear en
un expositor estable. |
Le invencidn se basa en perfeccionar ung cejs que remedie
54 los inconvenientes sntes citados. La fgbricacidn de esta caja
ha de resultar a un precio especialmente asequible, Tanko con
respecto al coste del mabericl como gl de lm mano de obra; el
uonterle como expositor estable y dbierto, debe hacer posible
una ponderacidn del género en ells expuesto.

10, Pare resolver este problema, la caja plegable segin la in-
veneién, se caracheriza por estar previstas unas piezas en la
pared de la caja, dispuestss para ser cortadas y colocadas en
gitios gpropiados de la misma.

Lgs plezes dispuestas parae ser cortades pueden seperarse

15. de tegles sitios y asi, al montar la caja como expositor fijog
es posible wne visidn favorable y amplia del artioulo que se en-
cuentra en su interior, lo que permite conseguir con la caja
segtin le invenci&n, un éxito de propagenda y de venta especial -
mente favorsble. isdewds, de eso, la caja segin la invencidn pue-

o0, de resultar a un precio especisgluente ventajoso, ya que las pie-
zag a corter de la pared de la caja pueden ser escogidas de tal
©odo, que todes pueden ser tembién utilizades. Por tento, en la
febricacidn de le caja se pueds trabajer con un minimo de mate-
rial, El coste de la mano de obra es también reducido, pues

25; 1la elgboracidn de la caja se funda en los mismos principios de

les normales.

Un sistema de ejecucidn venmtajoso de la caja segin la in-
vencidn, se caracteriza por un perfeccionanientos, que al mon-

tar la caja como expositor estable, ofrece uns cara frontal propog
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cionglmente extensa en la que, la pieza destinade al corte deja
golo un reborde; esta pieza, Separada de la caja frontal, reci-
be unos cortes que sirven pera insertarla sobre la pared- poste-
rior de la caja.
Le cara frontal, relativamente grende, tieme la ventaje
de iue, une vez separada la pieza frontal en cuegtidn; €l. género
existente en la caja tiene una gran visibilidad. Los rebordes
que quedan en la cara frontal, tras la separacion de la: pieza,
sirven para que, sin perjuicio de la buena visibilidadﬂ,{‘éil. 2=
nero se sostenga con seguridad en ambos extremos de la caje.
Sobre esto se ha pensado en un género de unidedes de cerfidn in-
dividuales, pequefios y alargados, como por ejemplo cajitas de
tubos o de boumbones, efc. La pieza de la pared delenbera dis-
pueste pare el corte puede llevar por ejemplo propaganda del
articulo, un iwpreso de reclamo, o similares. Esta marca es
ye visible en la caja, cusndo se ewplea como embalaje cerrado,
¥ permanece visible cusndo después de separads la pieza de la
pared frontal, se la inserta con la cara de la marca hacisa »
delante, encima de la pared posterior de la caja. Para inser-
tarla sirven las citadas incisiohes en la pieza de la pared
frontal que ya existen en ella, antes de separarla de dicha pared.
Un dessrrollo ulterior del invento se caracteriza por las
solepas formadas por las incisiones paracticades en el extremo in-
ferior de la pieza de la pared frontal, después de separarlsg de
lg misme, S0lspas que sirven para insertar dicha pieza en el bor-
de superior de la pared posterior de la caja. Es‘{:e sistema de
ejecucidn hace posible una insercidn facil y seégure.

. 4 . N
Otra maners de reslizar la caja seain la invencidn, estéd
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carscterizada por un cabezal preperado pare corterlo, que Se re-
fiere o la posicidn que tiene la ceja al montarla come axpositor
estable y que esbarce la tepas de la caje y parte de los extrenmos
auperiores de une o varias de las paredes contignas de la caja

¥y que sirve, una vez separado, como zdcalo debajo del fondo de la
caja montade como expositor eshtsbla. V )

El citado cabezal puede ser cortado, &1 molo. Perc taubién
es posible seperar, tanto la pieza uwencionads antes, de l‘a pared
frontel, como el cabezal. En este caso, el género contenido en la
caja, wontads como expositor, ebre la vista, no solo obséfvandp
la caja por delante, sino también mirdndola por encima y ©Spe-
ciglmente, inclineda por delente y por encims. Esto hace un e-
fecto especislmente favorsble cusmd la mercancis deba atraer
la mirada, awmgque lz caje esté llena hasta la mitad o ain menos.
El zdcalo formedo por el cebezal da a la Caja, al misuwo tiempo
una posicidn elevada y un aspecto abractivo. E1 zdcalo puede dax
taubidn a la caja uns inclinacio'n, por la cusl el género conte-
nido en la caja resulta méds vistoso. Cuendo las cajas ususles
hen de ser montades con inclinacidn precisan de zdcalos adicio-
nales, pero con la caja objeto del invenito se puede prescindir de
dicho zdcalo. Tanto con el empleo de la pieza delantera, citadas
antes, para inserter sobre el borde de la pared posterior de la
caja, como ubilizendo el mencionado cabezal como zdcelo, quede,
denostrado de qué ventajosa memera son utilizsblss todas las pie-
zas de ls oaja segin la invencidn.

Un recomendsble deserrollo ulterior de la caja segin la in-

vencidn se caramcteriza por solepas y hendidurss formadas por in-
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cigiones en la tapa de la caja, que sé pdapten e hendiduras y so-
lapas forpadss por cortes en el fondo de la caje y que sirven pa-
re la fijacion del cabezel ya preparado, debajo del fondo de la
caja.
De este modo es empujado el cabezgl como zdcalo,. nd sola-
5. mente suelto debajo de la cajm, sino que puede también ser fi-
jado a la wisma, con lo cugl queda garentizeds une buena estal.
lid_ad de la caja. |
Una menera, especizlmente ventajosa, de elgborar la caja
objeto del invento sefundas en un perfeccionamiento dei : {:ébezal,
10. preparado pars el corte, que estd formedo por la tapa vfi_e' le ca-
ja y partes del extremo superior de las ceras frontalrﬁr“iatera-
les; las lineas de corte de dicho cabezel, en el extremo supe-
rior de cada pared lgteral, unen zl bords inferior de la parte
del extremo superior de la cara frontel con el canto posterior
15. de la taps, de la caja.
En este forma de ejecucidn, el cabezel no comtiene parte
dlgina en el extremo euperior de la cara posterior de la cajag
Por tanto, &l montar esta caja como expositor estgble, su cara
delantera quede mds corta que la cars posterior. Esto permite
20, une viste perticularmente ventejose de los articulos expuestos.
Adends, de este modo el zdcelo queda més elto por delente que
por detrds, de modo que el monter la caja como expositor esta-
ble, queda inclinasde hacia atrds. Conviene que el cabezal sbar-
que tenta superficie del extremo superior de la carg frontal,
25, gue no quede en ella ningin reborde, despuds de cortar la pieza

de lg pared delentera. ELl reborde, citado nés erriba, que queda
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en le cara frontel despuds de dicho corte, se encuentra, en esta
forma de ejcucidn, debajo y a aubos lados de la cara: delentera.

Une menere de construir especidluente ventajosa de la caja
segin le invencidn, se caracteriza por la forme sproximsdsmente
triengnlar de la parte superior de las paredes laterales 'que per-
tenecen al cabezal, que es 1o que provoca la inclinacidn hacis
atrds de la caja wontada como expositor estsble, y por la forma
arqueade hacia arriba de une parte del borde inferior de la parte
perteneciente al cabezal del extremo superior de la pared de~
lantera y (antes de separear la cara frontal y el cabezal) del
borde superior superpuesto a esta parte &l borde infefior de
la porcio’n de pared frontel dispuests pers ser cortada.

La forua trienguler facilita un buen apoyo a las partes la-
tergles del cabezegl, utilizado como zdcalo. Se ha de elegir el
grado de inclinacidn de modo que sea posible arwonizar una buena
estabilidad de la caja con una satisfactoria visibilidad del gé-
nero expuesto en la misma, La forma de arco del borde de la pie-
za delantera superior es de un interds especial, pues le da un
gspecto sgradeble, y después del corte y separacidn y de ser in-
gsertada sobre el borde superior de lg pared posterior de la caje,
su contorno produce muy buen efecto. La forma en arco recortads
en la parte delantera del cebezal utilizedo como zdeslo, de asi-
mismo, gl conjunto de la caja una estructura estétice. Aubas for-
mas curvadas convienen, cuendo deba ser evitado todo desperdicio
de material,

Una forus ventajosa de ejecucidn del invento se caracteri-

zp POr Una separpcidn por corte previe, en forma de arco, de los
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citados bordes inferior y superior> y i)or una; escotadura para el
dedo, en el borde inferior, que sirve para coger més faciluente
el borde superior de la parte de la pared frontsdl que se ha de
separar. |

5, Le separacidn por corte previo evita un arrsnque por otro
medio, que resulterfa irregular. La escotadurs para el.dedo, en
le parte delentera del cabezal usgdo como zdcalo, hace efecto de
adorno adicional y fecilite scentuddemente le seperacidn de
la pieza de la cara frontel. —

10, La ceja segdn la invencidn piede caracterizarse I;Ul“_ 1ineas -
de corte practicadas del modo ya conocido, por perforaciones,
incisiones v similares‘. N

Eg preferible una perforacio’n, pues asi no hay gasto
sdiciongl de materia prime y la operacidn del corte de

15. laog piezas de 1la caja puede hacerse en una 20la fage de tra-
bajo.

Otro tipo de ejecucidn de la caja objeto del invento se
caracteriza por un respaldo ya conocido, que puede ser insertado
y Pebatido sobre la cara posterior de la caja.

20, Bsta pieza de respslde procura ademds a la caja una
estabilided adicionel, cusndo el cabezel utilizedo como zd-
calo, debide a:la fuerte inclinacidn de la caja, montada como
expositor eshable, tiene una pendiente relativamente acen-
tuada.

05, Otra forma de ejecucidn de le caje segfn la invencidn,

se carscteriZe por un fond ya conocido, que se cierre automa-

ticamente al desplegar la caja.
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sdends, la caja segin la invencidn puede caracterizarse
por un perfeccionauiento de la tape que forms el cebezal del mo-
do y= conocido, con solapas rebatides superpuestas y unidas por
encolado o costura.

Un sistemn de reslizacidn especisglmente ventajoso, de la
caja objeto del invento, se caracteriza por reunir en una sola
todas las piezas de dicha cajs antes de ser separades. -

Estg reunidn de todas los piezas en una demustra.zlere-
rente que pera la eleboracion de la caja, el gasto de ‘.m;aterial
es reducido. ’

La invencidn incluye tanbién un procediniento pars la fa-
bricacion de la precitada caja. Este procedimiento esta carac-
terizado porque el meferisl d leas cajas (por ejemplo carton)

se coloca extendido y plano y se corta por enbuticidn, luego se

practican las incisionss, dobleces de los cantos y las 1{ness pare

el corte y separacidn, signiendo despuéds un encolado mtoma-
tico, una costura longitudingl y el montaje de las piezas ci-
tades para el cierre amtomdtico del fondo.

Bgte procedimiento mestra claramente que la fabricacidn
de la caja, segin la invencicfn, sdemas de un reducido consuno
de mabterial, tiene también un bajo coste de mano de obra.

El citado procedimiento puede caracterizarse ademé.s, por
que después del desplegado y llenado de la caja, se cierrs tanm-
bien por encolado smtomdtico, la tapa que constituye el ceobe-
zal.

Egte encolado awbomdtico es conocido para cajas senci-

llas, La principal ventaja de la caja segin lg invencion, con-
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siste en que el cierre de la tapa de la caja es taubién posible,
a pesar do poderse euplesr pera miltiples spliaciones.

La caja segin la invencidn puede fabricarse con el mabe-
rial que se desee. Se utilize por ejemplo, cartdn, plastico,
conbinacidn de ambos o siuilsres. Sin embargo, para uns caja
econdmica debe recomendarse el cartdn.

En el dibujo estd sclarado el invento con un ejemplo de
e.plieacicfn; Se muestra en diversas fases de preparacidn ‘y de

utilizacidn.

Fig. 1 Vista del meterisl de la caja, ain extendido, plano,
después de practicar las incisiones, dobleces de los

cantog y lineas de corte.

Fig. 2 Representacion en perspectiva de la caja elaborads
con el materisl segin la Pig., 1, depue's de enco- 7
lar una costura longitudinal y de las piezas que for-
men el fondo de cierre amtomftico, en estado sepi-

-superpuesto.

Fig., 3 Vista en perspectiva de la caja, en la fase de elgbora-
cidn seain la Fig. 2, pero plegada del todo, tal como se
glmacena, estendo vacie y com se remite 8l comprador

que ha de utilizarie.

Fig, 4 Vista en perspectiva de la caja desplegede, mentenida
derecha, con el fondo cerrado por las piezas plegables
y lag superiores de la taps, abiertas, para el llenedo

de la miswa.
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Viste en perspectiva de la ceja llena, con la cara
superior cerrada, liste para remitir ¢l vendedor del

género contenido en ella.

Tigha en perspectiva de la caja segdn la ¥ig. 5, con

1 pieza delentera parcizluente separeds.

Vista en perspectiva de la caje segﬁn la Fig. 6,
con la pieze delantera y el cabezal totalumente
geparados.

Viste en perspective de la caja segin Figiras 6 ¥
7, que ilustra como se han de insertar: la pieza
delantera, separads, sobre el borde superior de
1a cara posterior de la caja el cabezal separado,

debajo del fond de la misma, cowo zocelo.

Vista en perspective de la caja, lista y montada couo
expositor estable, segin Fig. 8, con la pieza frontel
separada, inserts sobre el borde superior de la cara
posterior de la caja y el cebezal separado, dispuesto
couo zdeslo debajo del fondo de la misma debido a la
cugl, osta queda derecha y elgo inclinada hecia abtres,

J

Fig., 10 Una vista lateral de la caja lista y dispuesta como

expositor estsble seglin Pig., 9, que mestra taubidn

el respal & sujetable.

La caja 1 presenta lg cara frontal 2, con la pileze de-
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lanters 3 preparada para su separacion, despuds de lo cusgl, 108
rebordes 4 y 5, asi como el reborde inferior (no sefialado con
ndmero), queden unidos a lg ceja. Ademds, la caja presenta la ca-
ra pogterior 7 con el regpaldo 18, fijable y rebatible, y les pe-
redes laterales 13 y 14. Adends, presenta la ceja 1 las piezas
que forman el fondo 10, que se cierran autoundticamente ol des-
plegar la caja. Ademds, la caja tiene una pared superior forma-
da por solapas (no sefisledas), ‘revetibles una sobre otrss, y
que pueden unirse por encolado, costura o de un wodo 3iuilar.
La pared posterior 7 lleva taubién la solapa pera encolar 19,
con la cusl se efectuna la costura longitudinal mencionade ante-
rioruente. Todas las piezas de la caje presentadas formen una
90la pieza entes de su separacidn.

~ La pieze delantere 3 tiene su borde superior en forma de
arco, por separacidn con corte previo em dicho sitio, de la
parte arquesda 16 del cabezal 9. Esta pieza erqueada 16, lleva
una escotadura 17 para el dedo, con la cusal es ‘més facil asir
el extremo superior de la pieza frontal 3, en el momento de se-
parar esta. La separacidn de esta pieze frontal 3 tiene Inger
e 10 largo de la lines de incisidn, no sefielada. Bsta pieza
presenta taubidn en su extremo inferior, cortes 6 y solapas 8,
que sirven pare insertarla sobre el borde superior de la cars
posterior de la caja.

El cabezal 9 es gseparado de la caja, a lo largo de la

1fnea de incisidn 15, Hey una sola formede por la incisidn
11 que se inserta en le hendidura 12, en el fondo de la ca-

ja, cuando el cebezal 9 se sujeta como zdcelo debajo de di-
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cho fondo.

Todos los sigmos, citedos en la presente descripeidn y/o
representados en el dibujo, en tento que el nivel conc;c'x‘:é_lo de
la técnica lo permite, por ellos mismos 0 en combinaciones
totales o parcizles, deben gser considerados esencigluente de
la invencion, amnque no estdn contenidos en les reivindicacio-

neg.

- o0
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Deserito el objeto del presente invento, se decla-
ren nuevas y cowo no divulgades ni practicades en Ispdia,

las siguientes reivindicaciones.

1. Procedisiento para la elaboracidn de cajas, a
euplear como embalaje cerrado y coumo sxpositor abierto "y
estable, caracterizadc porque el mgberial pares las cajas
(por ejeiplo cartdn) extendido pleno se recorta por em-
butido, y porque después se prodncen los cortes, dobleces de
los cantos y las 1{nees para el recorte y separacicfn, segnien-
do después un encolado automdtico, une costura longitudinal y
el montaje de. lag piezas citadass para el cierre antomdtico del

fondo.

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porgue despue's del desplegado y llenado de la caja,
se cierra teuwbién por encolado antomdtico, la tapa que consti-

tuye el cabezal.

3. Procediniento segin la reivindicacién 2, ca-
racterizado por estar previstas unas piezes en la pared de la
caja, preparadss parae cortarlss en sitlos deterwinados de la

wisme.,

PO s . . /7
4. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado por un perfeccionamiento consistente en que, al ins-

talar la caje couwo expositor estgble, presenta una pared an~
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terior relativaunente amplia en la cue, mdiente unas incisio-
nes, puede cortarse una porcidn de ls uisma, dejando solo
unos rebordes; esta porcidn, una vez seperada, sirve’ p'a‘al:'a
colocerla encima de la pared posterior de la caja.

5, 5. ProcediLiento segin la reivindicacidn 2, carac-
terizado por las solapas rforuwadas por los corbes pracvicados
en el extrewo inferior de la porcién de pared delantera, que
sirven para insertarla en el borde superior de la pared

posterior de la caja.

10. 6. frocedimiento segin una o varias de las reivin-
dicaciones 3 a 5, coracterizado por um cabezgl preparado
pera cortarlo, que sbsrca la pared de enciws de la caja, ¥
perte de los extrewos superiores de una o varias de las
paredes laterales de la caja, y que, despuds de cortado

15, eirve como zdcelo debajo dsl fondo de la caja colocada como

nogtrador.

7. Procedimiento segin la reivindicacidn 4, carac-
rizado por cortes gie formen unas solapas o hendiduras en la
pered de encina de la caja que se ajusten g hendiduras o solapas

o0, formedes por cortes en el fondo de la caja, y sirven sara el

cabezal, despue's de cortade, debajo del fondo de la caja.

8. Procediniento segin la reivindicacion 6,
¥ eventualmente 7, ceracterizado por un perfeccionamiento
del cabezgl prevarado para el corte de la pared de enciua

o5, de la caja y pertes del exbtremo superior de la pared fromtal
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¥ de las paredes laterales, en el cuel ia linea de corte de
las partes del extreuo superior de la pared frontal, une el
borde inferior de este extremo con el canto superiof de la

pared de encima de la caja.

9. Procediniento segin las reivindicaciones 4 a 8,
caracterizado por una forme gproximademente trisangular de las
partes que pertenecen gl csbezal en el exbremo superior de las
paredes leferales, que es vausa de gque la caja, gl uwonfiarle
cowo expositor esteble, presente une inclinacidn hacid stras,

y por la curva hacle arribe en forma de arco de una parbte del
borde inferior de la parte pertencclente al cgbezal 6el extremo
superior de la pered delentera, y (entes de separar la pared
frontal y el cabezal) del borde superior superpuesto a esta
parte del borde inferior de la porcio'n de pared frontal,

dispnesta para ser cortada.

10. Procediuiento segin la reivindicacidn 7, ca-.
racterizado por une separacidn por corte previo de la parte
en forma de arco de los citados borde inferior y superior, y
por una escotadura para el dedo en el borde inferior, que
sirve para coger més facilmente el borde superior de la

parte de la pared frontal que se ha de recortar.

11. Procediuiento segrun una 0 varias de las rei-
N . . - . 7
vindicaciones 3 a 10, varacterizado por lineas de corte forma-
o : 2 Y P S
das del wodo ya conocido, por perforacion ¢ incisiones simi-

lares.
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12, Procedimiento segdin uns o varias de las reivin-
dicaclones 3 a l1ll, caracterizado por una pieza de respaldo
sobre la pared posterior de la caja, que se puede rebatir

¥y fijar.

13. Procedimiento segin une o varias de las reivin-
dicaciones 3 a 12, caracterizado por un fondo ya conoci do que

se cierra automaticamente gl desplegar la caja.

14. Procedimiento segin una o varias de las »oivin-
dlcacliones 3 a 13, caracterizado por un perfeccionamiento
de la tapa que forma el cabezal del modo ya conocido; cohn

solapas rebatidas, superpuestas y unidas por encolado o cos-

tura.

15. Procedimiento, segun una o varias de las rei-
vindicaciones 3 a 14, caracterizado por conectar en una

sola, todas las piezas de la caja antes de ser separadas.
16. Procedimisnto para la elaboracidn de cajas.

Segun se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de diecisels hojas foliadas
Yy eseritas a méquina por una sola de sus caras, acompafadas
de tres laminas de dibujos.

Madrid, a 14 de octubre de 1964.

P. &

{ AIME ISERN
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