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JMEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere el presente invento conforme su endincia-
do Indica a una mdguina para la fabricacidn de tubos hor-
migén centrifugado, de acuerdo con el artfculo 46 de la
viegente Ley sobre Propiedad Industrial, logrindose con

5em lg centrifugacidn continua e ininterru'inda de cualquier
tipo de tubo en este material,

Uno de los grandes inconvenientes que hasta el presen-
te ofrece la manufacturacidn de los tubos de hormigén en
general es el volimen costosisimo de maqginaria, meno de

loe~ obra y perdida irreparable de tiempo, qﬁe repercuten en
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los elevados precios de costo y venta a que asclenden los
subsodichos elementos, todo ello viene entendido dentro del
campo de centrifugado,

Por otro lado en el aspecto vibratorio, para
la fabricacidn de los mismos elementos, existen mdquinas
para su menufacturacidn continua, psro ellas adolecen de
desventajas de toda Indole, como son la lentitusd vy el mal
acabado de las mismas, logrando un excceso de prosidad fu-
siforme, gue ademas de antiestético rasults contraproducen—
te a los efectos de resistencia a que son sometldas en su
aplicacidn prictica,

Con la pressnte miquina, no solamente se logra
la manufacturacidn continua de tubos de cuglquier tipo con
absoluta repidez, siuno que ademds, su moldeo se realiza
por centrifugado, dando como resultado tubos de perfecta
¥y pulida muperficie. compacta, homogens y rsegular, todo ello
por mediacifn de wna mdquina de caracterisiicas especiales
que lleve a cabo esta funcidén con un méximo rendimiento, apro-
vechamiento de tiempo, mano de obra, etc..., pudiendo equipa-
rarse a la realizacidn total de un complejo de miquina y obre~
ros de los gistemas conocidos.

Para darse una idea mds amplia de las caracteris-—
ticas del actual invento, se acompailan al presente escrito
una lémina de dibujos, en la gue de manera un tanto esquemé~
tica y tan solo por via de ejémplo, se reprusentan los detalle
preferidos de la idea del invento.

Bn los dibujos:

La figure 12, mustra en alzado lateral el conjun-—
to de Ja mdquine a que nos referimos con seccidn parcial del

soporte del model propiamente dicho,



Do~

10‘-

150"‘

200"

25,~

30."‘

3=

La figura 28, corresponde ¢

fTOntal'del conjunto representado en la figura anterior.
Al hacer referencia a la descripeidn nimerica de
dicha ldmina de dibujos, se hace la aclaracidn, de que
mediante el nimero -l- se Indica una plataforme sopor-
te de perfil preferenctamente metélico y planta en "UY,
deslizante sobre eclementos de rodadurs -2- y -3- y esfos
de diferentes didmetros dos a dos, de la que se pro-
yectan unos apendices laterales —4- sustentadores de
unas columnas normales y paralelas a la base, sobre
las que se deslizan unas abrazaderas =5- dotadas en su
cara interna de unos casquillos ~6-, de losg gue se pro-
yectan unos tirantes de sustentacidén del soporte cilin-
drico hueco ~7-, que cuenta con otro concetrico inter-
no ~8~ solidario del molde, de forma apropiada =ll-.
Dicho ndcleo concéntrico, gira alrededor del scporte
mediante la interposicidn de cojinentes ~lo- que faci-
liten su funcidn, cuyo rodamiento o rotacidn se trans—
mite a través de una polea -loa-intimamente relacio=-
nada por correa con el elemento motriz, cuadjuntdndo-
se el nidcleo completo merced a unas arandelas extremas

de seccidn angular-9- que los oplimen y compactan man-

teniendolos fijos en sus posiciones respectivas.

 En dicha miquina se prevé inicialmente el llenado
del molde de la mezclé adecuada, blene manualmenie o
mecanicamente, en este fltimo caso por btolva automa—
tica o similar; acto seguido el elemento motriz impri-
me movimiento rotativo al nicleo concéntrico y en con-
secuencia al molde hasta centrifuger la pieza en cues-
tidén une vez finalizada ésta operacidén por compresidn
natural se desciende uno de los extremos del molde ha=-

ciendole girar sobre gi mismo, hagda quedar verticalmen—
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te, clavdndose simultancamente y en posicidn adecuada

las abrazaderas que arrastren el conjunto mencionados
tracciondndose la palanca transversal superior descen—
demos el cilindro de empuje gque provoca el desmoldeo de
la pleza centrifugada depositendola sobre la superficie
de trabajo, hasta su fraguado total e inincidndoss Segui~
damente otras de las fases.

La inversidén del molde hasta ocupar la posicién
vertical ( indicado con flechas fig. 12 ), se regliza
mediante unas rojulas situadas en los extremos de las
pletinas ~19- alojadas en el casquillo =6= gus se unen
con las abrzaderas deslizantes =5- las cuales determinan
sobre las columnas -12- el desphzaniento del grupo- ==,
~8=, =9= y =11l-, hasta enfrentar para desmoldeo con el
cilindro de empuje ~16=,

Dicha columnas paralelas -12- se cisrran Supe=
riormente por un doble travesafio de seccidn ddecuada -13-
permanentes desplazado por los resortes ~15~, alojados
en el extremo supericr de las propias columnas ¥ apo-
Jados en un ensachamiento -l4~ fde lag mismas; de la cara
intermedia Ge dichos travesafios se proyecta un cilindro
de empuje -l6- gque desciende mercd a una pelanca transver—
sal - superior -=186- gque actua sobre unos soporte latera=-
les =17~ de modo que venciendo la resistencia de los resoxr
tes =15~ el micleo cilindrico transversal ~l6- desciende
hasta penetrar en el molde ~1l-m ¥y empujar la pieza cen-
trifugada.

Unavez descrita convenientemente la naturaleza
del actual objeto se hace constar a, a los efecthos OPOY=

tunos que el mismo no queda limitado 2 los detalles exace—
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tos de esta exposicidn, sino que por el contrario en
él, seran suceptibles de introducirse todas aquellas
modificaciones de detalle, que las circungtancias y
la prdctica pudieran aconsejmr, siempre y cusndc gque
con lag variantes que ge introduzcen, no se cambien,
alteren o modifiquen las caracteristicas esenciales
del objeto descrito.
NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para

todo el territorio espafiol el contenido de lag gi-

guientes:

REIVINDICACIONES

12 li'quina para la fabricacidn de tubos de hor-

-migén centrifugado, que se caracteriza esencialmente

porque la centrifupacidn de los tubos de hormigdén se
regliza sobre un molde de caracteristices rotativas,
que una vez finalizada subfuncidn en este sentido, in-
viernte la posicidn para que en colaboracidn con un ma-
cho cilindrico y por suave desplazamiento del nicleo
gobre el que gira desaloja la pieza fabricada dejando-
la en posicidn vertical totalmente terminada, quedando
" in~-situ ", pudiendo desplzarse la m’quina para otra
nueva centfifugacidn v asl sucegivamente hasta periodos

indefinidos.

28,~ M4quina para la fabricacidn de tubos de hor-
migén centrifugado, que se caracteriza esenclalmente al
estar constituida por una plataforma base, preferente-
mente metdlica y de planta en " U ", dotada de ruedas
de caracteristicas adecuadas péra su desplzaniento, de
cuya base se proyectan norﬁales unas columnas cerradas

en su exbpemo superior por un travesafio y reforsadas en
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el inferior por une pletinaﬂfriﬁaguﬁ.a?r,é 3{13'&5 colum=

nas y en su zoneg inferior se adaptan unas alrazaderas

de propiedades deslizantes de cuya periferiz se proyen=—
tan unas pletinas que se solidarizan con wn soporte ci-
1indrico hueco, en el que aloja un segundo soporte de ca-
racteristicas simileres, que gira en el mismo merced a
unos copginentes estrategicamente gituados; este segundo
sozorte se solidariza con la periférica externs del mol-
de centrifugado.

38 Wéquina para la fabricacidn de tubos de hormi-
gén centrifugado, que se caracteriza de conformidad con
las reivindicacidén anterior, porgue el ndcleo deserito si-
tuado horizonfalmente 0 ligeramense inclinado para la
centrifugacidn, invierte suposicidn merced a uns rétula
aloja en un casquillo solidario de las pletinas de unidn
del molde con las abrazaderas deslizantes sobre las colume—
nas,

48,~ Miquina para la fabriecacidén de tubos de hormi~
gén centrifugado, que se carscteriza de conformidzd con 1 s
reivindicacicnes anteriores, porque las abrazaderss desli-—
zantes sobre las columnas gque cuenta con los medios de
transmisibn adecuados para desplzarse en sentido de ele-
vacién en una porcibn conveniente pars la fase de desmole
aeo,

58.- M’quina para la fabricacidn de tubos de hormigdn
centrifugacog que se caracteriza de conformidad con las
reivindica:-ién segunda, por contar con un ndclso cilfindri-
co fijado meddante tornilleriao similar a un travesafio
superior mévil, dotado en sus extremos con unos resortes
de compresidn que una vez finalizada le operacién de des-

censo del nilicleo para d.smoldeo, ceterminan la recuperas=
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cidén instantanea del conjunto comenﬁado en posicidn

estatica.
68,~ MAQUINA PARA LA TABRTCACION DE TUBOS DE HOR-

MIGON CENTRIFUGADO.-
Segln se dsscribe y reivindice en la presente me-
noria gue consta de siste hojas necanografiadaspor una

gola de sus caras y una 1lé,ina de dibujes que la ilustran.

bre de 1.964

fagrida, 20 de ¢
™
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D.TOMAS SANCHEZ MARTINEZ

ESCALA VARIAABLE
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