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MEMORIA -DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solieitud
d e
PATENTE D E  INTRODUCCION

formulada el 20 de Octubre de 1964, con el nfm. 305.105

en

ESPAFA
poxr DIBZ afios

a nombre de REED PAPER GROUP LIMITED, entidad briténica, estable
clda en Reed House, 82 ?iccadilly,rLondres, Inglaterra, por:
" MEJORAS INTRODUCIDAS En IA FABRICACION DE RECIPIENTES PARA EL

TRAWSPORTE DE LIQUIDOS *

Este invento concierne a mejoras en recipientes o en
relacién con ellos.

Bs ya conocido proporcionar recipientes para el trans-
porte de liquidos tales como, por ejemplo, zumos de frutas o vi-
nagre en cantidades de algunos litros, por ejemplo, que quedarén
en poder de un detalliasta y seradn despachados en pequefias canti-
dades a los clientes, seglin se requiera. Tales recipientes cono-
cidos han comprendido recipientes semirigidos similares a jarras

de polietileno encerrados en una caja protectora de cartulina o

cartdn ondulado. Un inconveniente de tales recipientes esg que

-1 -



10

15

20

30

ocupan un espacio considerable cuando estan vacios pues no
son plegadizos. Ctros recipientes conocidos comprenden un
reciviente interior vrefabricado de forma cObica de limina
de poli(cloruro de vinilo) gue esté montado de manera des-
montable en una envolvente de carfulina que va a su vez so
portadia en una envolvente exterior protectora de cartulina.
tuando ge precisa llenar tales recipientes para su uso, es
necesario montar el recipiente de forma clibica dentro de su
envolvente interior y de su envolvente exterior y luego, fi
nalmente, asegurar una tapa de cartulina sobre el extremo,
gue queda por lo demds al descubierto, del recipiente de
forma clibica que lleva un orificio de entrega.

Un objeto de este invento es proporcionar un reci
piente méjorado gque puede ser conducido, cuando no esti en
usc, en un estado plano y que luego puede ser erguido sen-~
cilla y ridpidamente para su uso.

Le acuerdo con el invento, por consiguiente, se
crea un recipiente que comprende un trozo de material ter-
mopléstico tubular delgado cerrado en cada exbremo y que
tiene un orificio de entrega en un extremo, y una envolven-
te protectora para 81 de cartulina, cartdn ondulado o mate-
rial plegable similar, cuya envolverte incluye una base regc
tangular plegable, paredes laterasles unidas articuladamen~
te & dos lados opuestos de dicha base, y solapas plegables
adaptadas para extenderse a lo largo de los oftros dos lados
de dicha base, estando asegurado dicho material tubular jun
t0 a sus dos extremos a dichas dos paredes laterales, a fin
de permitir al recipiente plegarse en forma plana con dicho

materigl tubular entre dichas dos paredes laterales o ser

erguido ficilmente dando a dicha envolvente la forma de un
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cuerpo de seceidn rectangular con lo cual se extiende dicho
material ftubular.

De preferencia, la citada envolvente protectors eg
t4 formada de una sola pieza elemental enteriza de material
y tiene dichas solapas plegables unidas arbticuladamente a
los lados opuestos de las dos paredes laterales citadas, he-
niendo cada una de tales paredes laterales en cada lado una
solapa que se extiende sobre la mitad de los otros dos lados
citados. -

Se apreciari, no obstante, que ias solapas plega -
bles podrian ser provistas en cada lado de solamente uns de
las citadas paredes laterales y/o podrian estar unidas arti-
culademente a los otros dos lados de la base, en cuyo caso
tales solapas podrian ser a su vez plegables alrededor de
una linea que forma una prolongacidén de la linea de pliegue
en la base.

Se prefiere ademés proporcionar solapas protecto-
ras adicionales en los extremos de dichas paredes laterales
alejados de la base, cuyas solapas adicionales estén adapta-
das para extenderse sobre la parte superior del recipiente
erguido ¥y solaparse una con otra. Tales solapas superiores
o adicionales incluyen preferiblemente una parte recortada
unida articuladamente a una pared lateral, que se aplica so
bre el citado orificio de entrega y puede estar asegurada a
la superficie sguperior del material tubular. $§i se desea
pueden proveerse registros coincidentes en partes que se so~
lapan de tales solapas adicionales.

S8e ha comprohado gue es mas ventajoso usar tube-
ria avlanada extrufda como material para el recipiente tubu-

lar, formando lag parltes de ella en cada una de sus escuinas,
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cuando el recipiente esti erguido, un saliente tﬁié:,ﬂg.uia que
ce extiende hacia fuera, estando asegurada la cara exterior
de cada uno de dichos salienies por adhegivo a dicha envol-
vente.

¢on objeto de disminuir la probabilidad de que el
1iquido contenido en el recipiente llene los citados salien-
tes y ejerza presién en las esquinas y lineas de doblez de
los mismos, lo que podria dar por resultado que el material
en tales esquinas fuese penetrado y se produjesen fugas, la
citada envolvente tiene preferiblemente partes adaptadas,
cuando el recipiente estd erguido, para formar una bolsa
triangular que encierra a cada uno de dichos salientes.

Asi pues, en una disposicidn preferida, la base de
la citada envolvente tiene una prolongacidn plegable unida
articuladamente a cada extremo de la misma, 2 cuyas prolon-
gaciones plegables estin asegurados respectivamente los pa-
res adyacentes de salientes del material tubular, estando
aGaptadas tales prolongaciones plegables, cuando el recipien
te estd erguido, para formar bolsas triangulares que encie =~
rran a dichos salientes. As{ pues, cuando se han provisto
solapas plegables como antes se ha dicho, unidas articula-
damente a los lados opuestos de las dos paredes laterales
citadas, las citadas prolongaciones plegables estarin tam-
bién preferiblemente unidas articuladamente a dichas sola-
pas plegables.

En la parte superior del recipiente, cuando se han
provisto solapas protectoras adicionales como antes se ha
dicho, una de dichas solapas adicionales puede tener uns

prolongacibén plegable unida articuladamente a cada extremo

de la misma, a cuyo par de prolongaciones estén asegurados
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respectivamente los pares adyacentes de salientes del mate -~
rial tubular, estando adaptadas tales prolongaciones plega -
bles, cuando el recipiente estd erguido, pars formar bolsas
triangulares que encierran a dichos salientes. Ademis, tales
prolongaciones plegables de dicha solapa adicional pueden
estar aseguradas articuladamente a dichas solapas plegables
cuando ge han provisto éstas #Gltimas en las paredes latera-
les de la envolvente.

El trozo de material tubular ésté asegurado preie-
riblemente a la envolvenie mediante un adhesivo adecuado y,
en una realizacibén preferida del invento, estd asegurado por
adhesivo a la envolvente junto a los extremos de dichs pri =
mera de las citadas solapas adicionales, sobre sustancialmen
te el Area total de la base, y a lo largo de tiras adyacen -
tes a loe bordes laterales de cada pared lateral, ademis de
tener a los citados salientes del material tubular asegura-
dos por adhesivo a la envolvente como antes se ha dicho.

En general, se prefiere proporcionar una segunda
envolvente exterior protectora de cartulina o cartdén ondula-
do para recibir al recipiente en ella. Pal envolvente exte -
rior puede ser de disefio convencional pero puede estar pro -
vista, si se desea, de registros adecuados yso de una tira
de ficil rotura por desgarramiento para proporcionar un me-—
dio rédpido de sacar el recipiente de su envolvente exterior.

nemos comprobado que usando una envolvente inte -
rior plegable dentro de la cual va aseguralo el recipiente
tubular de material termoplistico, preferiblemente por ad-
hesivo, puede usarse un material delgado que no obstante la
dificultad de manipulacidn de tal material delgado puede
ser ficilmente erguido a la forma deseada de recipiente bag

. o
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tando para ello, simplemente, erguir la envolvente interior.

Se prefiere usar polietileno como el materisl pera
el recipiente tubular. Puede ajustarse un orificio de entre-
ga de cualquier tivo deseado, por ejemplo roscado para reci-
bir un tapbn roscado exteriormente o liso para recibir una
espita o un obturador de tipo macizo, a lo que en uso serd
la parte superior del recipiente. La tuberia plana puede
cortarse facilmente en trozos deseados, siendo luego cerra=-
dos por calor los extremos de dichos trozos para cerrar la
parte superior y el fondo del recipiente tubular.

¢on objeto de que pueda comprenderse bien el ilr -
vento se describird a coutinuacibn una realizacidén vreferi-
da del mismo con mayor detalle, a modo de ejemplo, y con re
ferencia a los dibujos gue se acompafian, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en planta de una piezZa
elemental para fabricar una envolvente protectora interior
para el recipiente;

T Frigura 2 es una vista en planta, con parte de
la envolvente protectora interior arrancada, del recipiente
antes de ser erguido;

Ias riguras 3 a 6 son vistas en perspectiva que
ilustran el recipiente en cuatro etapas sucesivas de su er-
guido; ¥y

La rigura T es una vista en perspectiva que ilus-~
tra el recipiente alojado en una envolvente protectora ex-
terior.

Refiriéndonos en primer lugar a la rigura 1, la
envolvente protectora interior 1 del recipiente esti forma-
da de wna sola pieza elemental enteriza de cartén ondulado

de dos caras dividida mediante cortes y lineas de doblez en
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una serie de solapas y paneles unidos entre si artic%iggaﬁén-‘
te.

La pieza elemental para formar la envolvente inte -
rior 1 incluye un panel de base rectangular 2 a cada uno de
cuyos lados mis largos estén unidos articuladamente paneles
de pared lateral rectangular 3 y 4. vada uno de tales vane-
les de pared lateral tiene una solapa plegable 5 unida arti
culadamente en cada uno de sus lados mis largos, siendo ca-
da una de las solapas 5 de la mitad de la anchura del panel
de 1la base 2 de modo que, como se veri claramente en las
eiguras 5 y 6, sirven en el recipiente erguido para formar
dos paredes laterales compuestas adicionales.

El panel de base 2 tiene unido a é1 articuladamen-
te en cada extremo, un panel de prolongqcién 6 unido también
articuladamente por sus lados a las solapas plegables 5 y for
mado con lineas de doblez oblicuas 7. £l panel de base 2 y
sus prolongaciones 6 tienen una linea de doblez 8 que se ex-
tiende dividiendo en dog mitades a uno y otras, alrededor de
la cual puede ser plegada la pieza elemental completa a la
posicidn ilustrada en la vigura 2 como se describe a conti-
nuacidn.

Los paneles de pared lateral 3 y 4 tienen solapas
adicionales 9 y 10 unidas articuladamente respectivamente
en sus extremos exteriores, cuyas solapas adicionales son
de aproximadsmente la misma anchura que la del panel de ha-
se 2 y que por tanto se solaparén en el recipiente erguido
para formar un cierre suvperior compuesto para el recipien=-
te.

1a solapa 9 tiene prolongaciones extremas 11 tor-

madas con lineas de doblez oblicuas 12, similares a las pro
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longaciones 6 del panel de base, mientras que la
estd provista de alas extremas 13 adaptadas para ser plega
das a lo largo de los lados del recipiente erguido.

Una solapa articulada 14 formada con una aberidura
15, adaptada para ajustar sobre el pico del recipiente, es~
t4 recortada de la solapa 10, y la solapa Q@ estd formada
con un resorte 16 para permitir el acceso al pico cuando la
solapa @ y la solapa 10 estin cerradas sobre el recipiente
erguido.

La pieza elemental 1 tiene zonas de adhesivo repre
sentadas punteadas en la rigura 1, a las cuales es asegura-
do un trozo de tuberia de polietileno aplanada extruida, for
mando un saco inberior 17 del recipiente, cuando la pieza
elemental es plegada alrededor de la linea de doblez & como
se ha i1lustrado en la rigura 2.

Antes de ser asegurados a la piezZa elemental 1,
los extremos de la tuberia son soldados por calor a lo lar-
go de toda su longitud de modo que se forme el saco 1l7. En
consecuencia, cuando se d4 al saco 17 la forma de seccidn
transversal rectangular, se formarén en cada esquina sa -
lientes triangulares 18 (véanse las piguras 3 y 4). Cuando
ge aplica el saco a la pieza elemental en la etapa de mon-
taje correspondiente a la rigura 2, tales salientes son
asegurados por adhesivo a las partes engomadas triangula-
res de las prolongaciones 6 y 11 de la base 2 y de la s0-

lapa 9 de la pieza elemental. La base y las paredes late-

rales del saco 17 gon adheridas a las correspondientes par
tes engomadas de la base 2 y de las paredes laterales 3 y
4 de la envolvente.l, mientras que la solapa engomada 14 de

la envolvente es adherida alrededor de un pico 19 provisto
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en la parte superior del saco.

Una vez asegurado el saco 17 a la envolvente 1 en
el estado plano de ésta ilustrado en la rigura 2, se efec -
tha el erguido del recipiente como se ha ilustrado en las
Figuras 3 a 6.

Asi pues, como se ha ilustrado en la Figura 3, la
hase 2 de la envolvente es primeramente vuelta a su estado
plano de modo gue se abra el saco 17 adherido a ella y se
lleven las paredes laterales 3 y 4 a sus posiciones verti-
cales.

Se forman luego las paredes laterales restantes de
la envolvente plegando las solapas 5 hacia dentro. Bsta
operacidn da por resulbado, como puede verse en las Figuras
4 y 5, que las partes desprovistas de goma de las prolonga-
ciones 6 de la base 2 son plegadas hacia dentro sobre la
parte superior de los salientes 18 en el fondo del saco 17
de modo que formen en conjuncibén con las partes engomadas
de las citadas prolongaciones, bolsas triangulares 20 que
encierran los salientes inferior 18. Las prolongaciones 11
de la solapa 9 son plegadas de un modo similar sobre los
salientes superiores 18 del saco para tormar bolsas trian-
gulares 21 para é1 (véase la Figura 5).

Las boleas 20 y 21 con los salientes del saco 17
encerrados en ellas, son luego plegadas sobre las solapas
5 (habiéndose representado esa posicién plegada de las bol
sas 21 mediante lineas de puntos en la rigura 5) y, una
vez plegada la solapa 10 sobre la solapa 9 para cerrar la
parte superior del recipiente, se pliegan las alas 13 del
mismo sobre las bolsas 21 para completar el montaje (véase

la sigura 6).
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gi se desea, pueden proveerse dreas de adhesivo
por contacto adyacentes a los extremos del panel 9 para apli
carse a la parte superior del saco 17 y contribuir a mante -
nerlo derecho una vez erguido.

Bl recipiente montado puede ser luego colocado en
una envolvente protectora exterior 22, como se ha ilusirado
en la Figura 7.

La envolvente exterior 22 esti hecha de cartdn on-
dulado de doble cara y es de construccién usual en gereral,
siendo formada de una sola pieza elemental de material que
ge conforma en cuatro paredes laterales unidas entre si ar-
ticuladamente 23 cada una de las cuales tiene en cada extre
mo una solapa unida articuladamente 24, sirviendo las cuatro
solapas de cada extremo respectivamente para proporcionar
una parie superior y un fondo de doble espesor. Bn dos pa-
redes laterales opuestas pueden recortarse registros y pue-~
de asegurarse un hilo de raydén o similar por adhesivo a ira
vés del interior de la envolvente, estando asegurados los
gxtrencs del hilo a dos aletas liberadas desde la pared la-
teral de modo que proporcionan una tira de desgarramiento.
Se comprenderd que las dimensiones de la envolvente exte -
rior 22 se seleccionarin de tal modo que la envolvente in-
terior 1 ajustard apretadamente en ella.

Se verd por consiguiente que se ha provisto un re
cipiente para liguidos que puede ser ficilmente expedido en
un estado plano cuando estd vacio, y gue puede ser ficilmen-
te montado para llenarlo. Si bien es posible, asegurando las

solapas y los paneles de la envolvente interior por ejemplo
mediante cinta adhesiva, proporcionar un recipiente completo,

se prefiere proporcionar también una envolvente exterior cu-
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ya envolvente exterior puede ser también expedida, pér supues
to, en el estado plano y puede ser répidamente erguida.

Se apreéiard que, ademds de liquidos, pueden alma-
cenarse materiales en polvo, granulares u otros materiales
en particulas, en recipientes de acuerdo con el presente in-

vento.

-NOTA -

Ios puntos de invencién propia, no nueva, pero no
establecida, practicada ni divulgada en Espafla, que se pre-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa~
tente de Introduccibn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de re-
cipientes, caracterizadas porque los misgmos comprenden un
trozo de material termoplastico tubular delgado cerrado en
cade extremo y que tiene un orificio de entrega en un ex -
tremo y una envolvente protectora vara é1 de cartulina, car
tén ondulado, o material plegable similar, cuya envolvente
incluye una base rectangular plegable, paredes laterales
unidas articuladamente a dos lados opuestos de dicha bhase,
y solapas plegables adaptadas para extenderse a lo largo de
los otros dos lados de dicha base, estando asegurado dicho
material tubular junto a sus dos extremos a dichas dos pa-
redes laterales, a fin de permitir al recipiente plegarse
en forma plana con dicho material tubular entre dichas dos
paredes laterales 0 ser erguido facilmente dando a dicha en

volvente la torma de un cuerpo de seccidn rectangular con
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lo cual se extiende dicho material tubular.

2.- Mejoras segln la reivindicaeidén 1, seghn las
cuales dicha envolvente protectora estd formada de una scla
pleza elemental enteriza de material y tiene dichas solapas
plegables unidag erticvladamente a los lados opuestos de les
dos paredes laterales citadas, tenlendo cada una de tales
paredes laterales en cada lado una solapa que se extiende
sobre la mitad de los otros dosg lados eitados.

3.~ Mejoras seghn las reivindicaciones 1 6 2, ca-
racterizadas porque los mismos incluyen solapas provectoras
adicionales en los extremos de dichas paredes laterales ale=-
jedos de la base, cuyas solavas adicionales estin adaptadas
para extenderse sobre la parte superior del recipiente ergui
do y solaparse una con otra.

4.~ piejoras segln la reivindicacién 3, segin las
cuales dichas solapas adicionales incluyen una parte recor-
tada unida articuladamente a una pared lateral, que se apli-
ca sobre dicho orificio de entrega.

5.~ sejoras segfn la reivindicacién 4, segln las
cuales Gicha poreidn recortada estd aseguradsa a la superfi-
cie superior del material tubular.

6.- wejoras segin cualquiers de las reivindicacio-
nes precedentes, segln las cuales dicho trozo de material tu
bular es de forma plana, tformando las partes de &1l en cada
una de sus esquinasg, cuando el recipiente estd erguido, un
galiente triangular que se extiende hacla fuera, estando asg
gurada la cara exterior de cada uno de dichos salientes por
adhesivo a dicha envolvente.

7.~ tejoras seghln la reivindicacidén 6, segln las

cuales dicha envolvente tiene partes destinadas, cuando el

t

~
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recipiente estd erguido, a formar una bolsa triangular que
encierra cada uno de dichos salientes.

8.~ mejoras segln la reivindicacion 7, segln lasg
cuales la base de dicha envolvente tiene una prolongacidn ple
gable unida articuladamente en cada wuno de sus extremos, =
cuyas prolongaciones plegables estin asegurados respectiva-
mente los pares adyacentes de salientes del material tubular,
estando destinadas ftales nrolongaciones plegables, cuando el
recipiente egtd erguldo, a formar bolsas triangulares que
encierran a dichos salientes.

9.~ mejoras segln la reivindicacidén 8, cuando es
gubordinada de la 2, segln las cuales dichas prolongaciones
plegables de la base de la envolvente estin también unidas
articuladamente a dichas solapas plegables.

10.~ mejoras segin cualquiera de las reivindicacio
res 7 a 9, cuando estin subordinadas a la 3, segfhn las cva -
les una de dichas solapas adicionales tiene una prolongacidn
plegable unida articuladamente en cada extremo de la misma,
a cuyo par de prolongaciones estén asegurados respectivamen—
te los pares adyacentes de salientes del material tubular,
estando destinadas tales prolongaciones plegables, cuando el
recipiente estd erguido, a2 formar bolsas triangulares que en-
clerran a dichos salientes.

1l.- uejoras seghn la reivindicecidn lu, cuando es-
t&4 subordinada a la 2, segln las cuales dichas prolongaciones
plegables de dicha solapa adicional estén también aseguradas
articuladamente 2 dichas solapas plegables.

12, Mejoras segin las reivindicaciones 10 w 11,
seglin las cuales dicho material tubular egtd asegurado por
adhesgivo a dichka solapa adicional junto a cadsd extremo de ég

- TR .



10

15

20

ta.
13.~ mejoras seghn cualquiera de las reivindicacio-~
nes 8 a 11, cuando estin subordinadas a la 2, segln las cua -
les cada una de dichas bolsas triangulares estd adavtada para
plegarse a relacidn cara con cara con dichas solapas plega -
bles cvando el recipiente estd erguido. R

14.- mejoras sezln cualquiera de las preeedentgg
reivindicaciones, segin las cuales dicho material tubulgr'es—
t4 asegurado por adhesivo a dicha base de la envolvente»sobre
sustancialmente el 4rea total de ésta.

15.- Mejoras segin cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, segin las cuales dicho material tubular
estld asegurado por adhesivo a cada pared lateral de la envol
vente a 1o largo de regiones de borde lateral de ella.

16.- Mejoras seglhn cualquiera de las reivindica =
cliones precedentes, segln las cuales dichos recipientes tie
nen una segunda envolvente exterior protectora de cartulina
o cartén ondulado para recibir el recipiente dentro de ella.

17.- Mejoras introducidas en la fabricacidn de re-~
cipientes vara el transporte de liquidos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante~-
cede, representado en los dibujos que se acompafian ¥ para

log fines que se han egpecificado,

Ia presente mMemoria consta de quince hojas, escri-

""?‘,
%
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