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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EspPafia
por VEINTE afiosg
& nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-PABRIKEN, entidad alemans.,
establecida en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elberfeld, Repibli-

ca Federal Alemana, por:

"UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION CONTINUA DE UN
HILO RIZADO POR RECALCADO"

El invento se refiere a un procedimiento pares la fa=-
bricacidn continua de un hilo rizado por recalcado, empleando
para ello una cdmara de recaelcado con dos espaclos separados
entre si y siendo alimentado uniformemente el hilo liso y re~

5 tirado en estado rizado de la cdmara de recalcado a dos velo-
cidades que cambian en lapsos de tiempo hreves.

Ia fabricacidn de hilo rizado con ayuda de una céma-
ra de recalcado, es ya conocida. El hilo liso es introducido
mediente dos cilindros de entrega en une cémara de seccidn trang

10 versal redonda o rectangular que, en su extremo opuesto, estd
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cerrada mediante una trempilla, un pistén o similar. El mate=
rial fibroso se va comprimiendo en la cémera de recalcado, hase
ta que la presién interior en la cémara basta para abrir la
trampills, o bien para leventar el pistén. En este prinecipio
estén basados todos 1los procedimientos comocidos para la fabrie
cacién de hilos rizados por recalcado. En algunos de ellos, es
hecho entrar el material a presién en la cdmera de recalcado,
de la manera anteriormente descrita, y después de salir de la
cémara, es depositado en un recipiente que-una vez lleno- cs
llevado & un horno de fijacidn, en donde se fijan las deformam
ciones impresas en la cdmara de recalcado., Tembién hen sido da-
dos a conocer procedimientos para el rizado continuo, en los
que el material, o0 hien es retirado a una velocidad congtan~
te, determinade mediante ensayos, 0 bien se aprovechan 1os mo=
vinientos de la trempilla o del pistén pare mender el motor

de arrollado de modo que alterne brevemente entre wn nimero

de revoluciones sustancialmente inferior a la velocidad me-
dida de retirada y otro sustancialmente superior a dicha velo-
cidad, con lo que espontdneamente resulte la velocidad media
de retirada correcta a partir de la carga de la cépara de re~
calcado,

Ahors bien, se ha comprobado gue las cémaras de re—
calcado estructuradas de este modo, no satisfacen las exigens
clas en cuanto = wniformidad del rizado, especiazlmente cuando se
trata de rizar el material de una manera continua. Ello se ex-
plica, por lo pronto, por el hecho de que en las cémaras de re-
calcado del tipo conocido, una parte sustancial de la presién
interior es generade por la friccidn entre el material v la
pared de la cémara de recalcado; los ensayos correspondientes

han demostrado que esta parte llega a ser de hasta 80%. Cuando
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después de haberse alcanzado la presidén 1imite, entonces dis-

minuye la presidn interior activa de manera relativamente fuer—
te, de acuerdo con la diferencia generalmente conocida entre
friceidn estdtica y friceidn deslizante, saliendo disparado

de la cdmara de recalcado wna cantidad de material sustancial=
mente mayor que la admisible para mantener en la cdmara una
presidn interior uniforme,

Ahora bien, tempoco sin la repercusién de la fric-
cidn de la pared seria posible obtener un hilo uniformemente
rizado con syuda de una cémara simple, cuya trampilla o cuyo
pistén tuvieran la misidn, de la manera conocida, de ademds de
establecer la presidn interior en lo cdmara, sccionar también
el commutador del motor es arrollado. Se ha comprobado gque ello
es consecuencla de que el movimiento de la trempilla, preciso
pare la commutacidn, requiere al mismo tiempo una carge de ale
ture distinta dentro de la cémara de recalcado, Como todo el
pequete de mabterial avanza correspondientemente de manera irre-
gular hacia la salida de la cdmara, resulta que el punto de
recalcado o de inflexidén del hilo se mueve constantemente en
vaiven con relacidn a su distancia del punto de contacto entre
los dos rodillos de introduccidn, provocendo asi las conocidas
diferencias relativamente grandes en la longitud de las curva-
turas del rizadol'

Se ha intentado entonces, de meneras distintas, eli-
minar este perjudicial rizado irregular. Asi, por ejemplo, se
ha propuesto, establecer una relacidn fija entre la velocidad
de alimentacién del hilo ligo y la velocidad de retirada del
hilo rizado, y no variar esta proporcidn. A continuacién de la
cémara de recalcado debia monterse une belanza de precisidn,

gsobre la que, si el rizado era correcto, se debia acumular una
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provisidn bien determinada de hilo rizado. Se partia a este
respecto de la suposicidn, en si correcta, de que la magnitud
¥y la intensidad de las curvaturas del rizado dependen de la
presidn interior en la cédmara de recalcado, En el caso de di-
ferir el rizado del valor fijado, debia entonces —ya que la
relacidn de velocidades ajustads no era ya conforme - produciye
se una variacidn en el peso o en la cantidad del hilo acumula=
do mobre la balanza de precisidn, variacidn que, & su vez, de-
bia ser utilizade como impulsgo regulador para accionar un mo-
tor de regulacidn destinedo a variar la cargas de la trampilla
de la cémara de recalcado. Ahora bien, mediente esta clase de
dispositivo resulta imposible -segin se comprenderd fhcilmens=
te~ evltar oscllaciones en el tamafio de las curvaturas del ri-
zado. Por el contrario, esta construccidén supone la aparieién
de tales oscilaciones, ya que de otro modo no podria responder
giquiera la regulacidn, mientras que, de acuerdo con la expe
riencia, no es posible alcanzar tal exactitud en la regulacidn
previa, que no hiciera necegaria la cesidén de impulsos regula-
dores.

Se ha dado a conocer asimismo una cédmera de recalca~
do, en la que el material de hilo es transportado desde abajo
hacia arriba y que, en lugar de la trampilla cargada por peso,
posee una rueda dentada, proviste de dientes de sierra, cuyos
flencos empinados miran en conira de la direccidén de avance del
hilo, frenémdose la rueda con un par de giro regulable en con—
tra del sentido de avance del hilo., Tampoco con ello se pudie—
ron orillar los inconvenientes conocidos, puesto que shora a
la friccién de la pared, con su cambio entre valor estdtico y
deslizante, se sumaban tembién el freno de friccidn para la

rueda dentada. Asimismo se producian constantemente perturbe-
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ciones, como consecuencis de no ser posible una regulacion e
gurs de la retirada desde el espacio de encima de la cémars de
recalcado, cerrads por la ruede dentada, con lo que siempre se
volvia a retirer directomente de la cémara de recalcado, con
las consecuencias perjudiciales conocidase

Se ha descublierto ahora, que se puede conseguir un
rizado wniforme, sustancialmente por medio de la combinacidn
de dos medidas. Por lo pronto es necesario conseguir que la in-
fluencia de la friccidn de la pared sobre la presidn interior
en le cémara, como parte de la resistencia total que tiene que
vencer el material recalcado, sea lo menor posible. La partici~
pacién de la friccidn de la pared en la resistencia total debe,
a ser posible, ser inferior a aproximadamente 15 = 20%. En es~
pecial, no obstante, dehe cuidarse de evitar en cualquier caso
que el material sea retirado directesmente de la cémera de re-
calcado, pera no variar el grado de cargae de la misma de manera
incontrolables

De acuerdo con el invento se adoptaron entonces las
medidas pertinentes, para que el hilo alfuyente, después de re-
correr un cuello muy corto de la cémera de recalcado, cuyo dide
metro se adapta a los dos rodillos de entrega para la introduce
cién, penetrase ya en la camara de recalcado propiemente dicha,
cuya seccidn trangversal es 1,2 a 2 veces mayor que la seccidn
trangversal del cuello, de modo gue en la cémars se reduce la
friceidén de la pared haste wn valor despreciable. Ahora bien,
se ha podido comprobar que también se consiguen resultados fa-
vorables en una gama, en que la relacidn entre el didmetro del
cuello y el digmetro de la cdmara de recaloado siguiente, og=
cile entre 1 ¢ 1,1y 1 : 2, Tembién tiene importancia, de
acuerdo con el invento, la proporcidn entre las longitudes del

cuello de la cdmara de recalcado y la camara de recalcado, pro-
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vorcién que debe oscilar entre 1 ¢ 2,5y 1 ¢t T, preferentemente
entre 1 ¢ 3,5y 1 ¢ 5.

Gracias a estas medidas se consigue, que sobre el hiw-
lo deformado en el cuello de la cémars de recalcado al penetrar
en la cémara de recalcado, de la manera en si conocida, ahora
ya practicemente ‘tan sélo actle, en la parte ensanchada de la
cémara de recalcado, la fuerza ejercida por la trampilla que
cierra la cdmara de recalcado y cargada preferentemente por un
peso, con lo que el hilo sale muy uniformemente de la cémara de
recalcado, lo que, a su vez, origina un rizado correspondiente-
mente uniforme,

Por debajo de la cdmara de recalcado se vuelve a re—
coger y acumular el material fibroso recalcado en una cémara
de amortiguacidn, haste que, preferentemente por su propio pe-
go como motivo principal, logra abrir una trampilla, que accio-
na un microrruptor que varia la velocidad de retirada mediante
conmutacidn del motor de impulsidn.

A pesar de alcanzarse ahora un grado extraordinario
de uniformidad en el flujo del material a través de la cémara
de recalcado, se conserva el tipo conocido de arrollamiento con
dos velocidades de arrollado variables constantemente. Al mismo
tiempo se puede regular el interruptor accionado por la trampie
1le de mendo de tel modo, que la cdmara de smoritiguacién situg~
da debajo de le cémara de recalcedo, permanezca constantemente
llena hasta un valor determinado, oscilando este nivel de car-
ge. nada mis que insignificantemente.

En cuanto a la carga de las dos trampillas se ha DO
dido comprobar, que en la forme de realizacidn segin el inven~
t0, el grado del rizado Unicamente depende de la carga de la

trompille de la cémara de recalcado, mientras que la carge de
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en lo posible una reaccidn sobre la cdmaers de recalcado. Al

mismo tiempo se ha visto, que la presidén impuesta al material
de hilo por la trampilla de mando, debe ser por lo menos igual
a aproximsdsmente 20% del peso de la masa de hilo situada en
el espacio de por encima de la trampilla de regulacidn, pero
gin que a lo sumo ascienda a mas de aproximademente 10%, a ser
pogible, a més de alrededor de 1/50 a 1/20 de la carga de la
trampilla sobre la cdmera de recalcado propiemente dicha,.

A este respecto ha demostrado ser ventajoso en algunos
cagos que, a efectos de aumentar el par de giro actuante sobre
la trampilla en una carga igual, se doble la trampilla en forma
de cuchara, de modo que el punto de ataque del material de hilo
sitvado sobre ella, se desplace todo lo mAs posible hacia abajo.
Ademds debe la trampilla, de acuerdo con el invento, chocar
contra un saliente de la pared opuesta que, incluso estando la
trampilla relativamente abierta, impida que el material de hilo
rizado se deslice saliéndose de la cdmara de amortiguacidén. Es-
te saliente puede estar mecanizado en la pared, pero también
puede ser unae simple espiga cilindrica, insertada de la manera
corregpondientes’

El invento serd explicado a continmacién mds detalla-
damente, a base del dibujo adjunto.

Ta fig. 1 muestra una seccidn esquemdtica a través
de la cémera de recaloado de acuerdo con el invento, habiéndose
dibujado la trampille cargede por peso, que cierra la cémara
de recalcado, gireda en 902,

Ta fig. 2 muestra una disposicidén para rizar hilos,
con gyuda de la cémera de recalcado segin el invento.

De le menera en si conocida, penetra el cuello 3 de
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la cémera de recaleado todo 10 profundamente posible en el eg-
pacio comprendido entre los rodillos de introduccidn 1 Ty 2. A
egte corto cuello 3 de la cémera de recalcado, sigue inmediate—
nente le cémars de recalcado 4 propismente dicha, que por su
extremo inferior 5 termina en una seccidn transversal rectangu-
lar, preferiblemente cuadradz. Sobre un eje 7, girado 902 con
relacidn o los ejes de los rodillos de introduceidn, estd suje-
ta, de menera basculable, la trampilla 6 que cierra la cdmara
de recalcado y que, a través de un brazo 8, estd cargada por
u pesc 9. A la perte 5 de la cdmere de recalcado, sigue inme-
diatemente el espacio de amortiguecidn 10, que posee le misma
seceidn transversal que el espacio 5 de la cémara de recalcado.
El espacio de amortiguacién 10 estéd cerrado por la trampilla
11, cuyo eje de basculacidn 12 es preferentemente parslelo al
eje de basculacidn 7, de la trampilla de la cémara de recalcado.
E1l extremo inferior de la trampilla 11 se apoya conira la espi-
ge 13, cuando la trampilla estd cerrada. Ia palance de mando 15
del microrruptor 14 se apoya, con su extremo 16 en forma, por
ejemplo, de ruedecita, contra el dorso de la trampilla de mando
11, de manera que el accionamiento del microrruptor tiene lu-
gar dentro, da la gema méxima de basculacién de la trampilla
11

En la fig. 2 ha sido representzda la disposicidn gene-
ral, en la que se halla aplicacidn el procedimiento de recalcae~
do de acuerdo con el invento. A partir de la bobina de entrege
17, el hilo 18 es conducido, por ejemplo, a través de un freno
de hilo 19, un dispositivo de inversidn 20, el dispositivo de
calefaccidn 21, preferentemente en forma de placa calefactora
en torno de la cual se arrolla el hilo wne o mas veces, de
acuerdo con las necesidades, a través de un dispositivo gg ine

troduccidn 22, entre los rodillos de arraé%}é 1 y_2f§§§e~hacen
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entrar el moterial de hilo a presidn en la cémara de recalcado.
En ls cémera de recalcado se va represando el hilo, hasta que
la presién interior es suficientemente elevade para mover
la trampilla 6 en contra del peso 9. El material recalcado
pasa entonces al espacio de smortiguacidn 10 del dispositivo
de recalcado 22, donde va descendiendo lentamente. En cuan-
to la cémera se ha llenado hasta la centided previgta, es
accionada la trampilla 11, pudiendo salir el hilo por abajo,
para ser conducido, de la meners en si conocida, por ejeme
plo, mediente rodillos de inversién 23, un rodillo de prepe-
racién 24 y un gufa-hilos 25, a la bobina de arrollado 26,
la cuael es impulsada con ayuda de un microrruptor 14 de mo=
do que alterns constantemente entre dos velocidades perifé-
ricas distintas, con lo que sé egtablece una velocidad me-
dia adaptade al nivel de carga en el espacio de amortigua-
cidn 104

La presente solicitud que corresponde a la presenta-—
da en la Replblica Fedsrel Alemena el dia 24 de Junio de 1.963
bajo el né V 24218 VIIa/29a, se acoge o los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto~Ley sobre Propiedad Industriale

NOTA

Los puntos de invenoién, propia y nueva, que ge pPro-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, ~ Un dispositivo para la fabricacidn continua de
un hilo rizado por recalcado, caracterizado por el cuello muy

corto de la cifmara de recalcado, conectado al mecanismo de en=
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trega para le slimentacién del hilo, del tipo en si conocido,
por wna cemers de recalcado que sigue al cuello y de un didme-
tro 1,1 a 2 veces, con preferencia 1,15 a 1,5 veces mayor que
el didmetro del cuello de la cdmara de recalcado y wna longi-
tud 2,5 a 7 veces, preferiblemente 3,5 a 5 veces mayor que la
de dicho cuello, cémara que, en su parte ﬁltima, posee seocidn
trensversal cuedrada y que estd cerrada, de la menera conocida,
por medio de una trampilla, preferentemente cargade por peso;
por wn espacio de smortiguacidén conectado @ continuacidn, de
preferiblemente el doble de largo de la cémara de recalcado N
de secoidn trensverssl cuadrada, lo mismo que la de dicha
cémara, ¥y por una trampilla de mendo, que clerra el espacio de
amortiguacidn y que acciona un conmutador, y cuya carga oscila
entre por lo menos 20 -~ 30% del peso del hilo correspondiente
al velumen del espacio de amortiguacién, Yy 1/30, preferentemen=
te 1/50 a 1/20 de la carga de la trampilla de la cémara de re-
calcado.

29, = Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cidn 1, caracterizado porque la pared de enfrente de la tram-
pilla de regulecidn posee, en su borde inferior, un saliente
que penetra en el espacio de smortiguacidén y contra el que se
apoya la trempilla de regulacidn cusndo estd cerrada.

32, = Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque el saliente estd mecenizado en la pa=-
red.

42, - Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
2, caracterizado porque el saliente es una espiga cilindrica
paralela 2l eje de la trampilla de regulacidn, insertada parcidl
nente en la pared de enfrente de dicha trampilla,

52, « Un Gispositivo de acuerdo con la reivindicae
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cidn 14 caracterizado porque el conmutador es un microrruptor
gue conecta el motor Ge accionamiento para el arrollamientio

del hilo, de la manera en si conocide, haciéndolo cembiar cons—
tantemente entre dos nimeros de revoluciones distintose

62, - Un dispositivo para la fabricacidn continua de
un hilo rizado por recalcado.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y para los fines que
ge han‘especificado.

Estae Memoria consta de once hojas escritas a méquina
por une sols de sus carasy

16 OCT. 156

Madrid,
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