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Ta presente invencidén proporciona un aétodo de -
copiar que incluye las operaciones de aplicar una huella o
disefio térmicos definidores de imegen a una capa de mate—
rial cristalino, sélido, fusible sin descomposicidn a una
temperatura de activacidn dentro del margen aproximado de
50°G_a 15000, y capaz de permanecer en estado 1fguido duran
te al menos un minuto aproximadamente, después de ser en-

friads hasta la temperatura ambiente, y en contacto com =~

oristales de siembra, siendo suficiente dicha huelle téfumi

. ca para provocar la fusidn de dicho material sdélido en una

-

huells correspondiente y, subsiguientemente, someter dicha

fi

-

cara & un breve contacto a presidn intensa con una super
cie receptora a una temperatura inferior a dicha temperatu
ra de activacidn, y mientras dicho material eristeslino estd
en estado liguido, comunicar a dicha superficie receptora
una parte de dicho material fundido, en dicha huella o &i-
S€iio.

En algunos casos, la huella o disefio sobre el re
ceptor seri una imagen visible, y en otros casos la huella
o disefio, tendrd la forma de una imagen latente revelable.

Ia invencidén proporciona, ademds, un material en
hojas para ser utilizado en el método arriba indicado, que
comprende un respaldo delgado similar al papel gue tiene ~
ung delgada capa de transferencia de material cristalino -
fusible sin descomposicidn & una temperatura ds activacidn
dentro del margen de 50°C a 150°C, y capaz de permanecer -
en estado ligquido durante un minuto por lo menos, después
de ser snfriada hasta la temperatura ambiente, y en contag
o con cristales de siembra.

Al copiar documentos por el métgdequglgﬁiﬁﬁqﬁbién
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actualmente preferido, se comunica primeramente a una hoja
intermedia una huella +térmica correspondiente a las zonas
de imagen absorbentes de las radiaciones de un original se
parado. BEste dltimo se coloca, entonces, en un breve conbac
to a presidn con la superficie receptora deseada, pars co-
municar a ésta bien sea una imagen latente revelable o una
reproduccidn inmediata visible &e la imagen original.

Lo huella térmica se produce convenientemente, -
mediante una breve exposicién del original impreso a la in
tense radiacidén aplicada a través de la hoja intermedia -
transmisora de radiaciones, la cual se maniiene en contacto
conductor de calor con la superficie impresa. la radiacidn
es absorbida preferentemsnte en las zonas de imagen para -
proporcionar una huella térmica correspondiente que es con
ducidea a la hoja intermedia. El procedimisnto y el apargto
adecuado, han sido descritos en la patente espafiola mimero
249.984.

Ia hoja intermedia estd provista de un delgado y
duro revestimiento de méterial cristalino fusible que s¢ =
caracteriza por gu aptitud pars el sobre-eniriamiento, es
decir, para retener su estado liquido viscoso no cristalino
cuando se enfria por debejo de su temperatura de fusidn.

El revestimiento de la hoja intermedia serd, de
ordinario, de aspecto opaco y sin vida; o bién, si estd re
cubierto con una caps protectora temporal, puede aparscer
moteado y pulverulento. Al ser calentado brevemente hasta
le temperatura de fusidn o algo por encima de ella, la hoja
cambie a un aspecto de superficie brilliante y retiene su -
brilleo cuando se enfria de nuevo hasta la temperatura ambien

te. Cuando la superficie brillante se oprime firmemente con
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tra un receptor de papel y se retira seguidamente, se en-
cuentra que produce una zona de imagen correspondiente so-
bre el receptor. Un reposo prolongado a la temperatura am-
biente, 0 un breve y ligero frote con las puntas de los -
dedos, o un pulido con un pafio suave, dan como resultado
una pérdida del brillo superficial después de la cual no se
vuelve a producir una transferencia de imagen por presidn.
Los compuestos transferibles por presidn utiliza

bles enla invencidn, se caracterizan por ser fusibles sin

descomposicidn, dentro del margen de unos 50°C hasta unos

150°¢, Es decir, que permanecen cristalinos a todas las tem
peraturas de almacenamiento usuales y funden & las temperg
turas de que se dispone en el procedimiento de copia y por
debajo de aquéllas a las cuales podria tener lugar cualquier
degradscidn de la hoja de copia o del original.

Ia aptitud de un material dado para el sobreen-
friamiento se estima convenientemente por medio de un ensa
7o de seleccidn gue se describird = continuscidn. Se utili
za un microscopio Leitz o un microscopio eguivalente de -
nlatina caliente, oue tenga una platina calentada eléctricg
wente, la cual puede ser enfrioda por circulacidn de agua
fria. Una pequefia cantidad del material de ensayo en forma
de polvo o de pegueilos cristales se coloca sobre un porta-
objetos de vidrio para microscopio y se cubre con un cubre

[ 4

objetos. El portaobjetos se coloca en posicion sobre la plg
tina v se calienta hasta que la mezcla funde y pasa al es-
tado ifquido. Da platine se enfria seguidamente, mientras
se observa la primera evidencia de cristalizacidn de la -

muestra. Se considera que los compuestos o materiales que

ni cristalizan ni solidifican antes de alcanzar la tempers
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tura ambiente de unos 20°C, son capaces de sobreenfriamien
t0 para los fines de esta invencidn.

En el revestimiento de la hoje intermedia local-
mente activada por calor se vera que las zonas fundidas es
tardn siempre en contacto con las zonas cristalinas adyscen
tes que sirven para "sembrar! el ligquido y para inducir la
eristalizacicdn. Se ha ideado otro ensayo que tiene en cuen
ta este factor. En el ensayo, se calienta una muestra de la
mezela o del compuesto cristalino sélido, hasta une bemperg
turs de unos grados por encima del pumto de fusidn y el 11
quido se introducs en un fubo capilar de vidrio, de extremo
abierto, de paredes delgadss, limpio, para la determinacidn
del punto de fusidén, hasta una altura de unos 10 mm. EL ca
pilar es de 1,5 mm de didmetro aproximadamente. El tubo se
enfria haste la temperatura ambiente por exposicidn al aire
durante unos segundos, después de lo cual se sumerge el ex
tremo lleno en una porcidn de moterial cristalino sdlido en
forma de polvo, de tal manera que se adhiera al ligquido ex
puesto un aglomerado del polvo. Seguidamente, se determina
el tiempo requerido a la temperatura ambiente pare la crig
talizacidn de la columna de liquido sembrada.

Los compuestos que cristalizan al alcanzar la tem
peratura ambiente o antes, y en ausencia de cristales de ~
siembra, no son utilizables en la prdctica de esta invencidn
y, ordinariamente, no tendrdn que ser tomados en considera
cidén por el primer ensayo de seleccidn.

Los compusstos ¢ composiciones cristalinos que ~
pasan a un estado liquido por fusidn sin descomposicidn, a

una temperatura de gotivacidn dentro del margen aproximedo

da 50°C a 1500¢, que permanecen lfguidos;por enfriamiefijo -
A T
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hasta la temperatura ambiente cuando se ensayan Bajo el mi
croscopio, ¥y que no cristalizan durante aproximadamente un
minuto, vor lo menos, a la temperatura smbiente en contacto
son los cristales de wmiembra, en el procedimiento de ensayo
jue gse acaba de describir, resultan ser utilizables para -
formar revestimientos de las hojas de transferencia o inter
medias, a partir de las cuales se pueden producir en el -
nrocedimiento de copia aqui identificado excelentes copias

de originales graficos. Los compuestos simples que han re-

‘sultado satisfacer los requerimientos indicados, incluyen

THaleto de difenilo, fosfato de trifenilo, timol, chzlcona,
J-ciclohexil-para=-toluenosulfonamida ("Santicizer 1-H"),
vainillina, dcido ftalaldehidico, deido 3,4-dimetoxifenila
cético, 2,4-dihidroxivenzofenona, 3,4-difenilftalida, fia
lato de diciclohexilo y N-etilmp~toluenosulfonamida ("Ssn
ticizer 3"). Estos compuesios pueden ser utilizados, tam=—
bidn, on combinacidn con cantidades menores de aglutinantes
compatibles, bien sea como mezclas previamentie nezcladas,
talss como en el Ejemplo 2, o como mezclas en dos fases, -
tales como en el Bjemplo 1, 7 con otros modificadores o sin
ellos, Tor ejemplo como se representa por la resing hidro-
genada del Ijemplo 1. Los comduestos que experimentan so-
vresnfrianiento, vero que cuando se siembran cristalizan en
un tiempo mucho menor de un minuto, no pueden ser empleados,
ordinariamente, en ausencia del aglutinante modificador o
equivalente. Incluidos en esia categoria estdn los materia
les, tales como bomeilo, trivemeilamina, benzoina, "Senti-
cizer 9", benzofenona, benzoiriaszol, dibutilo terciario-p-
eresol, v dcido orbo-metoxibenzoico. Las mezclas de estos

conguestos con proporciones menores dewgglutinan¢e”?cﬁhpati
L e ’ :
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i
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bles proprocionan excelentes revestimientos para las hojas
de transferencia para los fines de la invencidn y son par-
ticularments convenlentes porque el revestimiento npuede ser
aplicado desde una solucidn o en forma de masa fundida flUi
da sin que se reguiera un mezclado prolongado como para la
formacidn de la dispersidn del Ejemplo 1, ni un enfriamien
t0 prolongado y frotamiento de la superficie como para for
mar el revestimisnto cristalizado del Bjemplo 2. Son tam-
bién utilizables mezclas de compuestos que experimentan 80
breenfriamiento, con y sin componentes aglutinantes.

Al transferir las porciones de imagen derretidas,
en estado de sobreenfriamiento, desde le capa de meterial
cristalino s6lido, se emplean presiones de por lo menos -
sproximadamente 1 kg/cm2 ¥, vreferiblemente, »or lo menos
aproximademente 2,8 a 4,2 kg/cmz. Ias presiones de mds de
T kg/cm2 son muy eficaces cuando los materiales en hoja son
capaces de resistir tales fuerzas sgin detrimento, y pueden
ser necegarias cuando el material de revestimiento tenga una
vigcosidad desusadamente alta en estado de sobreenfiriamien
to. ) .

Los siguientes ejemplos ilustrardn la prdctica de
la invencidn en una forma en la cual el material sobreenfrig
do transferido estd fuertemente coloreado, formandose, de
este modo, uns imagen inmediata visible sobre el receptor.
Todas las proporciones se dan en partes en Ves30 & mMenos gue

se indigue de otro modo.

Ejemplo 1

Un papel denso y delgado, tal como papel "Jupiter!,

- 304230
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que tiene un peso de 5,5 kg/resma de 500 hojas de 508 x
762 mm cada hoje (aproximadamente 28 g/mz), se recubre con
ma mezela preparads por amesado prolongado en un molino

de bolas, de

Phalato de difenilo 100 paries
Resina hidrozenada (resine "Staybe

lite"{ 20 ¢
Etil celulosa 15
"DuPont Spirit Black 3" 8 u
"Jalcozine Violet! 2
Alcohol etflico 285 v

El revestimiento se aplica con una espdtula o
rasqueta para la aplicacidn de revestimientos con une aber
tura de 0,076 mm, y después de secado pesa 1,5 £/929 cm2
v es de un aspecto azul oscuro.

Se aplica seguidamente un revestimiento adicional,
con ung abertura de aproximadamente 0,012 mm).

Poliviniltolueno ("Pliolite VI") 20 partes

Poliisobutileno ("Vistanex L-140") 16

3{lice pulvsrizada ("Syloid 308") 50

Heptano comercial 535

El revestimiento superior seco forme una capa -
provectora blancuzea, de aspecto polvoriento, bien adheri-
dn pero alzo emborronada, sobre el revestimiento base de -
color azul de la hoja intermedia.

La hoja se coloca sobre un original impreso y el
compuesato se irradia, haciendo pasar los rayos a través de

1s

10ja intermedia situada sobre el original, utilizando -

s

la mdsuina de copiar termografica anteriormente mencionada

gue emplea una transmisidn por correa iransparente ¥y un -

-8 -
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rodillo copiador metdlico, entre los gue el original y la
hoja recubierta son oprimidos ligeramente uno contra otro
en asociacidn conductora del calor, durante la breve expo-
sieidn 2 la intensa radiacidn rieca en infrarrojos. Le hoja
es retirada y colocada en contacto con una hoja recepiora
de papel comin de hilo, de peso medio, y el compuesto se -
hace pasar entre rodillos de acero prensadores hajo el equi
valente de 2,8/eni2 de presidn. Le separacidn de las hojas
revela una copia sobre el papel de hilo de la zona de ima-
gen del original, en forme de letras de color azul-negro -
muy llenas. Se obtienen coplas adicionales sobre otras ho-
jas de papel hilo, obteniéndose hasta un total de ocho a
diez coplias pero con ung reduceidn progresiva de la densi-
dad de imagen.

Ia inspeccidn de la hoja intermedia revestida de
una menera directa seguida por la operacidn de exposicidn
a los rayos infrarrojos, muestra las zonas de imagen con -
un aspecto brillante y de un color azul-negro intenso y -
vistas desde la superficie revestida, en forma de imdgenes
reflejadas de las zonas de imagen del original. Ias copias
pueden ser hechas a partir de la hoja intermedia hasta ago
tar su capacidad formodora de imagen, en cualquier momento
dentro de aproximadamente una o dos horas después de la ex
vosicidn; pero la hoja pierde después rdpidamente su apti-
tud para producir copias por presidn, ain cuando la huella
de la imagen permanece claramente visible sobre la superfi
cie revestida.

Los productos "DuPont Splrit Black 3" y "Calcozi
ne Violet" son colorantes que pueden adquirirse en el co-

mercio y que son solubles en alcohol y en.ftalato de dife~

-0 -
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nilo. El ftalato de difenilo y la resina hidrogenada no -
son solubles en alcohol y permanecen en forma de particulas
finsmente divididas en el revestimiento seco. Cuando en el
procedimiento de copia termografica se calientan los varios
componentes, forman una mezcla esencialmente homogénea. ILos
colorantes y el producto de la hoja intermedia revestida,
son wansmisores de la radiacidn infrarroja empleada.

Otras composiciones de capa final que han propor

cionado wna proteccidn Util vara el revestimiento base fu~

-sible, aungue vermitiendo todavia la transferencia de la =

copia, incluyen dispersiones de silice, dxido de zine, o -
didxido de titanio en poliisobutileno, poliviniltolueno,
alecohol polivinilico, o solucioneé de metil celulosa en -
nroductos que no son disolventes del revestimiento base.
Batas capag finales sirven para proteger el original contra
la “ransferencia de trazas de la base coloreada a ésta du-
rante la activacidn en condicionss innecesariamente severas
en el procedimiento termogrdfico de impresidn frontel y, -
por lo tanto, son convenientes como proteccidn, aunque no
esenciales para la prdetica de la invencidn. Sorprendente-
mente, parecen tener poco efecto, si es que tienen alguno,

sobre el aspecto de la copia.

Bjemplo 2
Ftalato de difenilo 80 partes
Poliestireno 20
Colorante . 10
Wetiletilcetona hasta una viscosidad apro

piada pare revestimiento

- fen
v,
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Bl colorante empleado es una mezcla de un 80% de
"DuPont Spirit Black 3" y 20% de''Caloozine Violet" como en
el Ejemplo 1. Los componentes sdélidos se disuelven en el -
disolvente y la solucidn se aplica como revestimiento so-
bre papel denso delgado con un peso, desvués de secado, de
1,5 g por 929 centimetros cuadrados. El revestimiento seco
83, inicialmente, de un color azul-nezro intensamente bri-
llante. Lo hoja se deja estar a la temperaturs ambiente y
se frota ligeramente hasta que desaparece el caricter bri-
llante., Seguidamente, se emplea como hoja intermedia en el
procedimiento de copia descrito en el Hjemplo 1, con acti-
vacidn 2 una temperatura algo mis baja que la requerida -
aguil v con produccidén de varias copias excelentes sobre ra
pel, peliculas de plasiico, madera, metal, cuero y otras

superficies recenitoras.

Ejemplo 3
Bencilo 10 partes
Poli(metacrilato de stilo) - 4,5
Colorante de azul de alizarina 1
Acetona 83,5

La solucidn se aplica como revestimiento con una
abertura de 0,70 mm sobre papel denso delgado, se seca y se
pulimenta ligeramente hasta microcristalinidad. Se utiliza
como hoja intermediaria en el procedimiento descrito en el
Bjemplo 1, para producir varias copias del original grdfico
sobre papel comun.

El vencilo y el poli(metacrilato de etilo) son -

compatibles como lo indica la solubilidad del polimero en

b2
PN
Y £

i s fes b}
. Ao Lok

\.ﬁ '(; T "'..) . f
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el compuesto liguido fundido. Otros aglomerantes que s0n
compatibles con el bencilo incluyen acetato butirato de -
celulosa, poli(acetate de vinilo), butirel polivinilo y -

etil celulosa.

Ejemplo 4

Se disuelve Crystal Violet 6B en soluciones en

acetona de varios compuestos orgénicos cristalinos capaces

[4

_de experimentar la sobrefusion, las soluciones se aplican

ligeramente de une manera uniforme sobre papel denso delgg

do con una torunda de algoddn, ¥y los recubrimientos se se-

Q

an pars proporcionar una serie de hojas intermedias que -
se someten seguidamente a los procedinientos descritos en
el Ejemplo 1, con preparacidn de copias claras y netas del
original impreso. El peso del revestimiento es de aproxima
demente un cuarto a medio gramo por 929 cmz. Los compuestos
empleados son ftzlato de difenilo, deido dimetoxifenilacg
tico r deido ftalaldehidico. Para concentraciones de una —
narte de colorante por 40 partes del compuesto cristzlino,
la imagen resultante es facilmente legible; se pueden uti-
lizar concentraclones superiores de colorantes para obtener

un ineremento de la densidad de imagen.

Ejemplo 5

Una hoja intermedia preparada como se ha desecri
to en el Bjemplo 1 sirve, también, como original eficaz -
cuando se inscriben mensajes en forma de zZonas formadoras
de imdgenes absorbentes de las radiaciones, por ejemplo a

L B w’
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miquina, sobre la superficie del papel no revestiéo.

Ia hoja se coloca contra una hoja de papel comin
y el compuesto se hace pasar a través de la mdguina copia-
dora ‘termogréfica, en la cual se expone brevemente la super
ficie con la imagen a una intensa energla radiante. El re-
vestimiento es activado vor la huella térmica resultante y
se obtiene una copia yarcial sobre el papel comun, reprodu
cidndose solamente pequefias porciones de algunas de lag le
tras inscritas. Ia hoja intermedia asi activada se coloca
seguidamente contra una hoja limpis de papel y el compuesto
se hace pasar entre rodillos prensadores a unos 2,8 kg/cm2°
Se obtiene una excelente reproduccidn con todas las letras
del original reproducidas por completo con una gren dengi~
dad de imagen. Se obtienen varias copiss adicloneles repi-

tiendo el contacto a presidn con hojas adicionales de papel.

Ejemplo 6

Una parte del pigmento "Diane Blue" se dispersa
uniformemente en 8 partes de ftalato de difenilo fundido.
La mezcla se deja cristalizar y, seguidamente, se tritura
hasta la forma de un polvo fino y se dispersa junto con dos
partes de poliestireno, en 30 partes de una solucidn al 57
de etil celulosa en alcohol. La dispersidn se aplica como
revestimiento sobre yapel denso delgado ¥y se seca sin fu-
sidn. Bl peso del revestimiento es de aproximadamente 1,5
8/929 cm2° Ie hoja se somete a una huella térmica por im~
presidn fromtal termogrifica y, seguidamente, se oprime -
contra una hoja de papel comin a 2,8~4,2 kg cmz. Seg obtie

nen wvarias copias legibles pero algo tenues. Un examen al

-13 - . b
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nicroscopio muestra que las zonas de imagen estén en forma
de una serie digcontinma de motitas oscuras sobre un fondo
de papel blanco.

Los mismos componentes en idénticas proporciones
se mesclan entre si de la misma manera a excepcidn de que
el pizmento y el material cristalino no se mezclan previa-
nente. La hoja recubierts tiene un aspecto algo mds oscuro.
Se somete igualmente a una huells térmica y se oprime con-

tra papel comin. Se produce solamente uns traza de imagen

.ligera y apenas digtinguible.

E1 "Diane Blue" no es soluble enftalato de dife~
nilo ni en aleochol., Son utilizables igvelmente otros pig-
mentos insolubles; el negro de humo es tipico. Como este -
oismento absorbe la radiacidn infrarroja, su uso estd res
tringido 2 agquellos procedimientos termozrificos gue impli
can la impresién por el revés. Como los pigmentos no se -
descoloran en seneral por exposicidn a la luz del sol, las
copias hechas a pyartir de hojzs intermedias gque contienen
nizmentos resultan ser, normalmente, mds permancntes que -
las preparadas con las hojas que contienen colorantes solu
bles cono agentes colorantes, aunque la copia inicial es -
menog llena ¥ menos intensa.

Cuando el originzl estd inscrito sobre panel su~
ficientenente delgado, la exposicidn por impresidn termogri
fica mpor el revés es igualmente eficaz que el procedimien—
to de impresidn frontal descrito en lo que emtecede. La hp
ja. intermedia se sostiene contra la superficie del revés -
no impress del original, el cual es irradiado seguidamente
vara romar la huella 4érmica y para activar el revestimien

to fusible. El prensado de la hoja intermedia contra un -

- 14 -
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receptor adecuzdo, tal como papel comin, Ga como resultado
entonces la transferencia de una imsogen visible. Si se de-
gea, el revestimiento fusible puede ser cublerto por un -
revestinlento de superficie como en el Ejemplo 1, o bién -
se puede colocar sobre el revestimiento durante la exposi-
cidn, como en el Ejemplo 5, unma hoja o pelicula protectora
delgada v separable. Se pueden emplear también otras mane-
ras de activar térmicamente el recubrimiento de transferen
cia, por ejemplo marcando desde la superficie del reverso
con un punzén caliente; pero el método de copia bermografi
ca hace posible la reproduccidn directa de los originales
graficos previamente preparados y, por lo tanto, se prefis
re.

Con originales de papel, hojas de transferencia
de papel, y hojas receptoras de papel, la aplicacidn de la
imegen térmica y la subsiguiente aplicacidn de presidn se
llevan a cabo con la mayor facilidad por medio de un aparag
to mecdnico que emplea cintas o rodillos como los que se -
han descrito agui anteriormente. Para determinar los reque
rimientos de presidén son mds convenientes, sin embargo, las
prensas de platinas. De este modo se ha determinade que es
vosible una excelente resolucidn o definicidn de la cépia
que tiene de 38 a 40 lineas por centimetro, a una presidn
de 4,2 & de hasta T kg/bmz, mientras que a una presidn de
1,4 kg/qm2 el nimero méximo de lineas por cm que pudo ser
reproducido con eficacia fué de 12 a 14. A la presién atmog
férica aproximadamente o a una presidn inferior, es decir
por debajo de unos 0,7 a 1 kg/bmz, no se logrd ninguna re-
produccidn practicamente eficaz.

Los siguientes ejemplos ilustran una forma de la

- 15 -
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invencion en la cual un componente formador de imhgen se -

transfiere a la superficie receptora y la superiicie recep
tora contiene wn componente cooperante, reveldndose asi una
imagen visible por reaccidén quimica entre los dos componen
tes., La imogen puede ser visible inmediatamente o requerir,
en algunos casos, unas operaciones de revelado subsiguien-
tes. Todas las moporciones se dan en parites en peso, a ne-

nos que se indique de otro modo.

Zjemplo 7

Un papel denso y delzado como el cue se ubilizs
en el Ejemplo 1, se recubre, con una abertura de revestimien

to de 0,076 mm, con wna composicidn que contiens:

Beneilo 8 partes
Dihencilditiooxamida 2
Poli (metacrilato de etilo) 5
Acetone 30

El recubrimiento se seca y se pulimenta ligeramen
te hasta lograr un aspecto superficial opalescente mate.
Isto constituye la hojd intermedia 1 hoja de trensferencia,

Je prepara por separado wna hoja receptora, recu
briendo ligeramente un papel de hilo moderadamente pesgado,
con una aberiura de revestimiento de 0,05 mm, con una compo

sicidn que contiene

Bstearato de niguel 6,6 partes
Poliacetato de vinilo 4,6
Polvo de silice ("Syloid 244") 2,3
Acetona 86,5

La hoja intermedia se coloca en contacto con un

- 16 -
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original impreso diferencialmente absorbente de lé radia-
¢idn, el cual se expone seguidamente de una manera breve a
ua intensa radiacidn aplicada a través de la hoja interme
dia, utilizando una maquina copiadora termogrdafica como la
que se ha mencionado en lo que antecede. Una inspeccidn de
la superficie revestida revela una imagen reilejada tenue,
pero visible, de las zonas de imagen impresas del original,
estando la imagen en forma de marcas transparentes brillan
tes. No se ve ningin cambio visible en las zonas de imagen
del original.

La hoja intermedia se coloca seguidamente en con
tacto cara con cara con la hoja receptora y las dos se -
prensan uns con otra brevemente a la temperatura ambiente
y bajo una presidn de aproximadamente 2,8 a 4,2 kg/cmz. Un
examen de la hoja receptora en este punto no muestra ningu
na evidencia de cambio. La hoja seamlienta a continuacidn
brevemente, por ejemplo sobre un rodillo o placa calientes
0 en una estufa, reveldndose una copia visible de la imagen
original, siendo la imagen densa y neta resultante de un -

color azul oscuro contrs un fondo blanco. .

Ejemplo 8

Se preparan hojas intermedias como en el Ejemplo
4, pero substituyendo el colorante por dibencilditioozamida.
Ias hojas se imprimen con una huella térmica y, seguidamen
te, se oprimen brevemente a la temperatura ambiente, contra
una hoja receptora que contiense ion nfquel y que se somete
subgiguientemente a un calentamiento suvave, todo ello como

se ha descrito en el Ejemplo 7. Se revelan copias legibles
@ﬁ. _/. ’ L
VR '
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del original. Las zonas de imagen son de color azul claro
cuando las soluciones de recubrimiento contienen una parte
de dibencilditiooxamida por cada 40 partes del compuesto
oristelino. Ias concentraciones mds elevadas producen imd-

genes mds intensas.

Ejenplo S
Benecilo T partes
Ptalato de difenilo 1
Dibencilditiooxamida 2
Poli(acetato de vinilo) 3
Resina indeno ("Nevindene R-3") 2

Acetona 30

Iz solucidn se aplica como revestimiento de 0,076
un de espesor, sobre papel delgado denso, se seca, se en-
fria 7 se pulimenta ligeramente hasta que el recubrimiento
s duro, cristelino y opalescente, para obtener una hoja -
intermedia o de tronsferencia que puede ser activada por -
impresidn con una huella térmica como se ha descrito en lo
que antecede o de otras maneras, por ejemplo, por impresidn
teraogrdfica por el revés o con un punzdén caliente o con -
les cabezas de tipos metdlicos calientes. Otro procedimien
+0 stupone imprimir o inscribir de otro modo Zonas de imagen
absorbentes de 1la radiacidn sobre la superficie no recubier
ta del soporte de papel y, seguidanents, someter brevemente
la superficie impresa a una radiacidn intensa.

La hoja intermedia activada se oprime a continua
cidn brevemente contrs una superficie de hoja receptora -

oue ha sido recubierta previamente, con ung, aberture -de -

- 18 -
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0,05 mm, con una composicidn con un contenido de

Resinato de niquel 3,3 partes
Poli(acetato de vinilo) 2,3
Polvo de silice 1,2
Acetona 43,2

La imagen iatente sobre la superficie de la hoja
receptora se revela hasta obtener una imagen visible de co
lor azul intenso, calentdndola o rocidndola ligeramente con
heptano o con otro disolvente voldtil de los reaccionentes,

que sea apropiado.

Ejemplo 10

Dos partes de bencilo y 0,4 partes de poli(aceta
to de vinilo) se disuelven en 10 partes de cloroformo, mez
clande la solucidn con 20 partes de una solucidn al 10% de
dibencilditiooxamida en cloroformo. A esta mezcla se aiiaden,
seguidamente, 25 partes de una solucidn al 5% de carboxime
tilhidroxietilcelulosa en agua, junto con 0,5 partes de dig
persante de amina un producto de reaccidn de decido estedri
co, resina polimerizade y 2-amino-2-metil-1-propancl que -
sirve como agente dispersante. la mezcla se agita vigzorosa
mente hasta gue se obtiene una dispersidn uniforme._Se apli
ca como recubrimiento sobre papel delgado denso, con ung -
aberture de 0,076 mm, y se seca sin calentamiento, frotdn-
dola a continuacidn ligeramente. Le hoja se utiliza para -
la preparacidn de copias de un original gréafico sobre hojas
receptoras tratades, todo sllo como se ha descrito en el -

Ejemplo 7.

Amals

~
a o~
'\.*—;}
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Ejemplo 11

Se prepara una hoja intermedia como en el Ejemplo
T, pero substituyendo la dibencilditiooxamida por dos par—
teg de cdorante Leuco o de tina. ILa hoja es activada con -
una huella térmica a martir de un original irradiado por -

regidn frontal termografica y, seguidamente, se fuerza
contra la superficie de una hoja recepfora de papel zrueso
encolado con caolin, bajo una presidn de aproximzdamente -
1,2 kg/cm . 9o Torma una imagen agul sobre el receptor gque

corresnonde 2 las zonas de imagen del original grdfico.

Bl colorante leuco emplecado es el "Allied Colox
Pracursor n? 1", el cwal se convierte en un colorante azul
vor contacto con un reaccionsnte deido aceptador de electro
nes, %2l como caolin o atapulgita. Ia lactona de "Violet -

Srystel" es otro reacclionante esencialmente incoloro ol -

srineipio, capaz de experimentar una reaccidn coloreada -
del tipo de adsoreidn con la arcilla o con o%ro aceptador
de slectrones dcido, siendo igualmente eficasz

EL beneilo y el poli(meiacrilato de etilo) son -
comnatibles como lo indica ls solubilidad del volimero en
el conpuesto liguido fundido. Otros aglutinantes utiliza-
bles .ue gon compatibles isualmente con el vencilo, inclu-
ven el scetato wutirato de celulosa, el poli(acetato de vi

nilo), el polivinilbutiral ¥y la edileelulosa.

Ejemplo 12

Ftalato de difenilo 8 partes

Poliestireno '2



10

15

20

25

30

Dibencilditiooxamida

11 celulose (20 centipoises) 1,5

Alcohol 28,5

La etilcelulosa y la dibencilditiooxamida se di-
suelven en el alcohol y los componentes restantes se disper
san en la solucidn con un tamefio de particula extremademen
te fino, mediante una vprolongada operacidn de mezclado en
un molino de bolas. La composicidn se aplica como revesti-
miento, con una abertura de 0,076 mm, sobre papel delaado
denso, y se seca a la temperatura ambiente. Kl revestimien
to es opaco y opalescente. La hoja se calienta localmente
en las zonas de imagen, volviéndose el recubrimiento trans
varente ¥ brillante en las zonas calsntadas y, seguidemen=-
te, 38 prensa en contacto cars con cara con una hoja recep
tora, como se ha descrito en el Ejemplo 7. La hoja recepto
ra se somete a un caleﬁtamiento moderado. Se revela una img
gen azul,

Como se indicd en relacidn con los Ejemplos 1 a

(=)

y las varias hojas intermedias o de transferencia de los
Bjemplos 7 a 12 pueden ser obtenidas tambidn, si se desea,
con una delgada capa final vrotectora sin ninguna disminue-
cidn apreciable de su aptitud pare transferir una imagen -
latente a la hoje receptora. Las composiciones de capa fi-
nal tioicas contienen cargas inertes en forma de partioulas,
por ejemplo, polvo de silice, dxido de zine w Sxido de tita
nio, en soluciones de aglutinantes, tales como poliisobuti
leno, poliviniltolueno, alcohol polivinilico o metil celulo
sa en vehfculos liquidos voldatiles que no disuelven el re-
vestimiento base. BEstas capas finales sirven para proteger

el orizinal gréfico contra la +trensferepcia a éste de trazas

v

=,
£
—
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del material fusible que eontiene el reaceionante,'durante
1z activacidn en condiciones innecesariemente severas en -
el proceso de impresidn fromtal termogréfica y, por lo tan
t0, son convenientes como proteccidn, sungue no sean esen-
ciales vara la priactica de la invencidn.

Los revestimientos recentores que contiensn un -
sezundo reaccionante formador de imaszen pueden—ser aplicados
a cualjuier substrato incluidos metal, medera, vidrio o -

Y

cerdmica, cuero o pldstico, asi como napel o materiales la

ninares similares a2l papel.

Otros compuestos de nfguel, %zl como, por ejem-

»lo, ¢l cloruro de niquel, pueden reemplazar al estearato
de nfzuel del revestimiento de la hoja receptora descrito
en el Tjemplo T, 0 al resinato de nfiuel (abietato de ni-
auel) del Bjemplo 9, y tales reaccionantes pueden ser in-
corporados igualmente al papel en lugar de a un revestimien
to aplicado subsiguientemente. Por ejemplo, un papel formg
do por una mezcla de paries iguales de pulpa quinica y me-

cdnica para la fabricacidn de papel, que contiene un enco-

l_l
fol}
£a

ado de resina o colofonia precipitado con sulfato de niguel

ustamente antes de la formacidn de la hoja, proporciona uma

[ %

10je receptora blaneca sobre la cual se forman imdgenss azu

oy

les por el procedimiento del Ejemplo 7.

Se pueden emplear de igual manera otras combina-
ciones de reaccionantes. Por ejemplo, un agente reductor fe
n6lico, tal como galato de metilo, en el revestimiento de -
1 hoja de transferencia, produce una imagen latente revela
ble por calor gobre una hoja receptora que contiene un ja-
nén de nlata, 2l como behenato de plate, 0 es igualmente -
aficaz sobre uwnza hoja receptora sue coniiene estearato férri

- 22
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co o un vanadato visiblemente co-reactivo. La tiourea de -~
la hoja de transferencia es visiblemente reactiva con el -
ion niguel de la hoja receptora. In todos los casos, el pri
ner reaccionante estd dispersado intimamente en el material
fusible en las zonas de imagen y, por comnsigulente, eg =
transferido a la suverficie rsceptora en cantidades que, -
aunjue pequefiag, son, sin eiibargo, completamente suficien-
tes para proporcionar una i-agen visible adecuads. Asi, en
el Ejemplo 7, la dibencilditiooxamida estd presente en gran
varte en solucidn en el benecilo. De manera similar, en los
Ejemplos 8 a 11, el reaccionante estd en solucidn en el -
compuesto cristalino. En el revestimiento del Ejemplo 12,
el reaccionante es fdcilmente soluble en el material crista
lino, pero no resulta disuelto en éste hasta gue no se apli
ca la huella térmice y el material cristalino pasa al esta
do liguido por fusidn. Cuando el material reaccionante es
insoluble en el material cristalino, la transferencis ade~
cuada del reaccionante es posible solamente, si los dos -
estdn presentes inicialmente en forma de una mezcla intima.
Un procedimiento preferido en tales casos és mezclar intimg
mente el reacclonante Iinamente dividido en el material crig
talino fundido, dejar endurecer la mezcla y, seguidamente,
triturar el producto solidificado con el resto de la compo
sicidn por el método descrito emel Ejemplo 12.

Con una abertura de revestimiento de 0,076 mn, el
residuo seco de las varias composiciones de revestimiento
ascenderd a 1,5 gr/929 cm2 sproximadamente. Son eficaces -
los pesos de revestimiento mucho mds ligéros, como los obte
nidos por frotado 2 mano como en el Ejemplo 8, que estdn en
la proximidad de 1/4 a 1/2 gr/929 szgw;OS,PQ§OS“d@TlPF -
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revestimientos de hasta unos 2 gr han sido encontrados tam
bidn eficaces. Zn los procedimientos de impresidn frontal
ternografica no se observéd ninguna transferencia, visuale
mente apreciable, del revestimiento al original impreso. EL
contacto subsiguiente a presidn, o temperaturas inferiores
a lo temperatura de activacidn, con el receptor tratado,
origina, sin embargo, una transferencia suficiente de una
varte del material fundido para producir una imagen inten-
sa por reaceidn con el recepior.

Los siguientes ejemplos ilustran una forma de la
invencidn en la que uwna huella Hérmica correspondiente a -
laz zonas formadoras de imagen del original, se imparte -
primersmente & una hoja intermedia, desde la cual ss trans
Fiere subsiguientemente uns imagen latente a la superficie
receptora deseada, donde la imagen latente se revela 2 una
imagen visible. En todos los ejemplos, la cantidad de mate
rial transferido es extremadamente pegquefia, pero resulta -
ser suficiente para hacer posible el revelado de une repro
duccidn completa y detallada de las zonas de imagen del ori
sinal absorbentes de la radiacidn.

Bl revelado de la imagen se lleva a cabo, prefe-
rivlemente, con un polvo revelador fusible y coloreado. EL
polvo se deposita en exceso sobre la superficie receptors
en la gue una parte se adhiere al material formador de img
zen latente transferido. El exceso es gliminado, por ejem-
»lo, con un chorro de alre suave, ¥y el polvo restante se -
funde para formar una copia permanente.

Lo imngen latente puede ser revelada, alternativa

qnente, con wna tinta liguida. Para este £in, se wsuede emplear,

e wyars
1 2 05. ‘::'_._ ool

apropiadanente, una superficie receztorer normalmen
Lo
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fila y un material formador de imagen latente oleéfila. Las
zonas de fondo estdn humedecidas con agua o con una solucidn
acuosa de tinta de estilogrifica, y las zonas de imagen la
tente estdn humedecidas con +tinta de imprenta, produciendo
una planchae patrdén o negativa con imagen, adecuada yara i
nes subsiguientes de impresidn litogrdfica offset.

Todas las proporciones estdndadas en partes en -

peso, & menos que se indique de otro modo.

Ejemplo 13

Un papel delgado denso como el del Ejemplo 1, se
recubre con uns mezcla preparads mediante una operacién pro

lonzada de molienda en un molino de bolasg, de

Resina indeno (*Nevindene R-3") 45 partes
Etil celulosa 10
Ftalato de difenilo 45
Etanol 158

Ia mezcla se aplica uniformemente desde una aber
tura de 0,076 mm, y el revestimiento se seca sin fusidn. El

2 y traunsmite la

revestimiento seco y duro pesa 1% g/929 cm
radiacidn infrarroja empleada mientras que es semiopaco 2 -
la vista, resultando transparente cuando se calienta a 100°C
¥y permaneciendo transparente durante por lo menos varios mi
nutos después de enfriamiento haste la temperatura ambiente.

La hoja se coloca sobre un original impreso y el
compuesto se irradia como se ha descrito en el Ejemplo 1.
La hoja se retira, se coloca en contacto con una hoja de pa
pel hilo de peso medio y se hace pasar entre rodillos de -
presidn de acero lisos bajo une presidn equlvnlen é§7ﬂ$’8

,- ‘»« 4 ’

Q,_ ,;.) i
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kﬂ/cma. X1l papel hilo se espolvorea sszuldamente con negro
P
de humo ¥y se elimina el exceso sgeudiéndolo ¥ soplando. =

Aparece une imagen transvarente que corresponde & la ilmagen

[

del orizinal. La superficie provista de imagen puede ser -

fijade mediante un ligero rociado con laca u otro fijador
transparente. Se obtienen copias adicionales mediante un -
prensado similar de la hoja de transferencia contra otras

hojas recephoras y polvo revelador, efectudndose hasta un

otk

ob21 de 8 a 10 copias, pero con una reduceidn progresiva
de los detalles. Las inpresiones parciales bpueden ser obte
nidas hasta por lo menos dos horas despuds de la aplicacidn
inicial de la huella térmica.

3i se substituye el nezro de humo por un polvo -
revelador colorante soluble en alecohol, se produce una CO-
miz provista de imegen s partir de la cual se pueden efec-
+tuar otras copias por el procedimiento offset al alcohol.

Ia aplicacidn de una huella térmica por conduc-
cidn desde un original grdfico irradiado, como en el nproce
dimiento que se aczba de dezcribir, no hace que las partes
1{quidas del revestimiento de la hoja intermedia manchen -
apreciablemenﬁé la superficie de contacto del original, -
siendo las dos hojas fdeil y limplamente sejarables. El -
efecto es varticularymente sorprendente, tanto en vista de
la aptitud del revestimiento provisto de imagen para impar
tir subsizuientemente una imegen lztente a la hoja recepto
ra, como también en viste de la adherencia conocida de mu~
chos ¢e los materiales de revestimiento. Es probable uvue 12
sxbrenads delgades dsel revestimienbto fusible sen responsa—

ble, por lo menos en parts, como se indica en la sigulente

compnracidn: o 4& fi {}
»[ Q‘j 3
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3¢ aplican porciones de la mezela como revesti-
miento vniforme sobre vapel usual para etiguetas, para ob~
tener pesos de revestimiento de apfoximadamenﬁe 1%y 3% -
&/929 cmz, respectivamente, despuds de eliminer el disol-
vente. Los revestimientos secos son Quros, cristalinos y ~
semiopacos. De las hojas revestidas se corbtan pequefias mueg
tras del tamafio de etigquetas, de aproximadamente 0,6 x 1,9
cn, se calienta brevemente hasts 100°C, en cuyas condicio—
nes el revestinmiento se vuelve transparente y brillante, ¥y
se enfrian, de nuevo, haste la temperstura smbiente. A con
tinuacidn, se extienden sobre un soporie firme cubierto de
tela, con la superficie revestida expuesta, junto con oiras
muestras similares que no han sido precalentadas, y se hace
rodar sobre ellas una botella de vidrio limpia de 118,3 cm3,
llena de a2gua a 50°C, ¥y con un peso de 232 gramos. La mues
tra excesivamente revestida y precalentada se adhiers fir-
mementc a la botella y,desvuds de enfriamiento hasta la tem
peratura amblente, no puede ser separada dedlla sin exfolia
cidn del soporte de papel. les dos muestras no calentadas
v la probeta calentads con un peso de revestimiento ligero,
no muestran adhesidn a la superficie de vidrio. Isa composl
cidn hasta un peso de revestimiento en seco de aproximsda~
mente 2 g/929 em2 y despuds de una activacidn similar por

calor, no es adherente.

Ejemplo_14

Una solucidn de una parte de ftalato de difenilo
en 4 yartes de acetona se aplice lo miz uniformemente posi

ble con una torunda de algoddn, sobre la superficie del -
2 @ /:‘i ; N T
Bk ar g 0

- 27 - '



10

15

20

pavel denso del Bjemplo 1, Después de secar, el ré&estimieg
to nese aprorimedamente 1/4 de gramo/929 cm®. Un ligero fro
te o cepillado acelers la formacidn de un aspecto opalescen
te blanca. La hoja se coloca sobre un original impreso con
la superficie revestida en contacto conductor de calor con
le superficie lmpresa, y se irradia el conjunto en la méqqi
na copiadora termogrdfica. El revestimisnto opalescentie se

clarifica en las zonas de imagen calientes. Ia hoja se co-

loca, ssguldamente, con la superficie revestida contra un

- receptor de papel comin, y se oprimen ambas uns contra otrg

brevemente, a 2,8-4,2 kg cmgo Iz lmagen latente transferida
se hace visible espolvoredndola con una resina termopldsti
ca coloreada ¥y en polvo, en este caso resina de poliestire
10 pizmentada y pulverizade, y se fija o hace permanente -
mediante un calentamiento breve hasta por encima del vunto
de fusidn de la resina. Se obtiene una excelente reproduc-—
cidn del original.

las imdgenes latentes adicionales que pueden ser
reveladas con el polvo coloreado pueden ser hechasgs a partir
d¢ la misma hoja de transferencia sobre hojas receptoras -~
adicionales, pero la calidad de la imagen disminuye répidg
mente, porque el contecto repetido con las superficies re-
ceptoras origina el retorno de la opalescencia. ElL efecto
puede ger acelerado, ambién, mediante un frotado ligero ~
con las puntas de los dedos. La hoja puede ser activada seg
aguidanente, a varftir de otro original, y wutilizada para ha
cer obras copias, sin ninguna formacidn de imagen fantasma
vrocedente de la activacidn anterior.

De manera similar, se pueden emplear otros com~

.

puestos cerisialinos que al ser enfriados, en pg}iculasigelgg

DAYl

-,
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dag deade el estado fundido, exhiben un alto gradé de éo—
brefusidn. La chalcona (benzol acetofenona) y el fosfatc ~
de trifenilo son llustrativos. Estos compuestos se aplican
convenientemente, con los bajos pesos de revestimiento de-
deados, a nartir de soluciones en un vehiculo vold+til, rero,
alternativamente, pueden ser aplicados en forma fundida, si

se desea.

Ejemplo 15

Un papel delgado se recubre con una solucidn apli

cada a través de una abertura de 0,076 mm y que contiene

Benecilo 1C partes
Poli(metacrilato de etilo) 5
Acetona 30

El revestimiento se seca y se frota ligeramente

para lograr un estado cristalino semiopaco. Bl peso del -
revestimiento es de aproximadamente 1% g/929 cmz. La hoja
ge trata como en el Ejemplo 14 y se obtiens una reproduc—
cidn excelente. )

Iz incorporacidn del aglutinante polimérico compa
tible proporciona una hoja de transferencia mds robusta y
rermite el uso de materiales cristalinos que tengan menos
aptitud para la sobrefusidn de la gue se requiere vara la
hoja del Bjemplo 14. Otros aglutinantes adecuados que son
compatibles con el bencilo, incluyen acetato butirato de -
celulosa, poli(acetato de vinilo), polivinil butiral y etil
celulosa. Los compuestos tales como la benzoina, el benzo-
triazol y una mezcla de orto-tolusnosulfonamida y para-to-

luenosulfonamida, asequible como “"Santicizer™ 9", pueden -~

~- 304050
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reemplazar al bencilo en su totzlidad o en parte, géleocig
nandose en cada caso un aglutinante compatible. La compati
bilidad en tales casos se entiende gque signifieca solubili-
dad del aglutinente en el compuesto liquido fundido, sien-
do suficiente la cantidad de éste para asegurar una compo-
sicidn cristalina o que contiene cristales en el producto

de la hoja revestida.

Ejemplo 16

Se prepara una hoja de transferencia intermedia
corno en el Ejemnlo G, a excepcidn de que se omite la diben
cilditicoxamide y que las tres partes de vpolif(acetato de -
vinilo) se substituyen nor una parte de etil celulosa. Ia
hoja ze coloca en contacto conductor del calor con un ori-
zinal que e irradia por impresidn frontal termogrsfica y,
seguidamente, se coloca en contacto a gran presidn, con una
plancha vatrdn litogrdfica de papel (una plancha "Colitho™)
gue tiene un revestimiento de superficie receptora vara el
asua, que contiene arcilla y un aglomerante hidrdéfilo. Is
plancha que lleve shorza una imagen latente, es "entintada"
sobre una prensa litogrdfica offset y se utiliza para produ
eir un gran minero de copias por el procedimiento de copia

litozrdfica.

Ejemplo 17

Se prepara una hoja de transferencia que conser-
va la aptitud para producir imdgenes latentes en un grado

siznificativamente mayor que la del Ejemplo 13, con una -

.o
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composicidn que contiene

Ftalato de difenilo 8 partes
Poliestireno 2
Acetona 20

Un ligero frote del revestimiento seco y enfriado,
por ejemplo por medio de pases repetidos sobre rodillos -
flocados con algoddn o recubiertos de terciopelo, acelera
ls produccidn de una superficie opalescente. Después de la
zplicacidn de la huella térmica por impresidn fronmtal ter-
mografica, se efectdan hasta 50 copias o mds, mediante con
tactos sucesivos a gran presidn con receptores de papel, -
seguidos por un revelado y una fijacidn como se ha dewcri-
to anteriormente.

Se producen coplas miltiples de una manera algo
andloga, mecanografiando, imprimiende o inscribiendo de -
otro modo zonas de imagen adecuadas directamente sobre la
superficie no revestida de la hoja intermedia. La superfi-
cie impresa se irradis a continuacidn, y las imdgenes laten
tes se transfieren a superficies receptoras adecuasdas y se
revelan como se ha descrito aqui. -

Se obtiene una condicién de superficie opalescen
te con mayor facilidad, aplicando sobre la primera capa sg
ca, pero todavia transparente y brillante, un revestimiento
minimo de una mezcla de 5 partes de polvo de sflice ("Syloid
308") en 95 partes de una solucidn al 5% de metil celulosa
de bajs viscosidad en agua.

Para sacar copias de originales impresos se pre-
fieren lom procedimientos de copia termogzrdfica por impre-
gidn frontal, estando particularmente bién adaptados para

estos procedimientos los revestimientos delgados iransmisg
S o

¥
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res de lss radiaciones y los materiales en hoja de%’lgi‘tos -
en lo que antecede. También son utilizables otros métodos

vare imprimir una huelle térmica sobre la hoja intermedia

o

«

o de transferencia. Un ejemplo e la impresidn dorsal termo
zréfica. Puede producirse algin ligero emborronamiento de
la imagen, pero con originales y revestimientos de las ho-
Jjas de transferencia suficientemente delgados, el efecto es,
por lo general, demasiado ligero rara ser rechazable,

Ia presente solicitud, que corresponde 2 la pre-
sentada en Estados Unidos de América, con fecha 16 de Octu
bre de 1.963, bajo los nimeros 316,633, 316.634 y 316.635,

se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estg

tuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invenecidn, provia y nueva que se =
presentan rara que sean obJeto de esta soliecitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
test

10— Un método de copiar que incluye las operacio’
nes de aplicar un disefio térmico definidor de imagen o une
capa de material sdlido crisitalino fusible sin descomposi-
cidn o una temperatura de activacidn dentro de limites apro
zimados de 50°C y 150°C v capaz de permanecer en estedo 1i
quido »nor lo menos gproximadamente 1 minuto al ser enfriado
a temveratura ambiente y en contacto con eristales de siem

bra, ziendo suficiente dicho diseilo térmico para causar fu

R, ey JREN
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gidn de dicho material sdélido en un disefio corre%?§£&iente,
¥ subsiguientemente exponer dicha capa a hreve contacto de
presidn intensa con una superficie receptors a una tempera
tura por debajo de dicha temperatura de activacidn, y mien
tras dicho material cristalino estd en estado liquido pars
transmitir o dicha superficie receptiora una parte de dicho
meterial fundido, en dicho disefio.

2.~ Un método segun la reivindicacidn 1, en sl
que dicho disefio térmico se forma por exposicidn a radia-
cidn de una hoja que tiene un diselio de zZonas de Fondo e
imagen que absorben radiaciones diferencialmente.

3.~ Un método segun la reivindicacidn 2, en el -
que dicho disefio de zonas de fondo e imagen esta sobre una
cara de un original grafico y dicha capa de material sdlido
estd sobre une cara de une hoja intermedia transmisora de
radiacidn, siendo llevados dicho original y dicha hoja in-~
termedia a contacto cara con cara y siendo expuesto dicho
original @ diche radiacidn a través de dicha hoja interme-
dia.

4.~ Un método segin las reivindicaciones 1, 2 ¢
3, que incluye la operacidn de aplicar un polvo de coloran
te soluble en alcohol o un polvo coloreado fusible a dicho
diseilo de material fundido sobre dicha superiicie receptora
mientras dicho material estd adn en estado liguido.

5.~ Un método segin las reivindicaciones 1, 2 &
3, en el que dicha superiicie recepitora es una superficie
hidrofilica e incluye le operacidn de anlicar una tinte -

oleosa a dicha guperficie recepiora mientras dicho disefio

) 4 4 i e & e Iy
de material fundide esta en estado lqu%%ﬁ. @?iﬁ,"“ U

6.~ Un método segin ecualquiers de las weivindica
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material fundido a dicha guperiicie recentora es efectua-~
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da & ure presion fe transferencis de por lo menos 2,0 kg
2
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To= Un método de copiar orizinales graficos.
Tal y como se b descrito en la Hemoria gue anteg

cede 7 con los fines que se han especificado.

sote femoria conste de treinta ¥ cuatro hojam -
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aganing por unn sola de sus caras.
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