
. HBiORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
P A T E E T E  D E I N V E N C I O N  

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre ¿o SOCIETE AI3XKI-BS ESAN^AISE DU EERODO, entidad fran­
cesa, establecida en 64, Avenue de la Grande—Arnée, París, Era3).- 

cia, por

"NEJORAS INTRODUCIDAS EN 311 FAORICAOIUN CANCON 0N'DU3I1D0".

Para el aislamiento térmico on la industria;, para el para­
mento iiigaifugo de las paredes en la construccién, y en otras 

varias estratos do capas y por lo menos una cara esterna que re­
cibe una hoja de aluminio lisa que per.iitc reflejar la radiación. 
Tales cartones ondulados son conocidos en el comercio con la de** 

nominación "ONDULA! ALU" o "PANOCEIL ALU".
La solicitante ha comprobado que por su aspecto brillante, 

la hoja de aluminio atrae la atención sobre los efectos de raya­

dos que el estrato do capa subyacente deja generalmente traslu­
cir sobre la cara considerada. Estos efectos do rayado son dos-
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agradables. Dan la impresión de que el acabado del Material Ae 
ja que desear.

El presento invento tiene por objeto, a título do producto 

industrial nuevo, mi cartón ondulado especialmente do amianto re 
vestido do aliminio, que está exento de este inconveniente.

Segdn el invento, el cartón ondulado especialmente de a- 
uiauto tiene uno o navios estratos de capas y por lo líenos una 
cara externa revestida de una lioja de aluminio, provista de mo­
tivos decorativos adaptados para camuflar los efectos de raya­

dos desagradables uo el estrato de capa próxima puede dejar 
traslucir sobre esta cara.

Según mía forma de realización, los motivos decorativos se 

obtienen por goflado de la boja do aluminio.

De preferencia, la hoja do aluminio tiene un ¿grosor de 10 a 
1S mieras aproximadamente, y un goirado afecta un grosor tobal 

de una treintena de nicras apros±aada<aonte.
La disposición según ol invento tiene por resultado, ade­

más -del camuflaje de los efectos de rayados desagradables, pro­
vocar una difusión en la reflexión de la radiación que aumenta 
su campo de acción o, si se da al g-oílado una configuración de 
catadioptro, devolver la radiación bacía la fuente, o incluso, 
proporcionando al goí'lado cualquier otra configuración convenicn 

te, orientar la reflexión cono se lesee.
Según otra forma de realización del invento, un cartón ondú 

lado, especial-ente de amianto, que tiene una por lo monos do los 

estratos extremos de capas onduladas cerrada exteriomente por 
una toja plana, especialmente do amianto, revestida de una boja 

de aluminio provista de motivos decorativos, es notable por que 
dichos motivos tienen-una red de perforaciones que afectan todo 
el grosor de dicha hoja pana.
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Do preferencia, existen nos redes de perforaciones rehilar 
mente distribuidas según direcciones ortogonales, desplanadas 
al tresbolillo una con relación a otra, y la distancia ono se­

para dos perforaciones cualesquiera prú:djnas y la longitud de 
onda do las ondulaciones del estrato de capa próximo forman nú­
meros primos entre sí.

Le esta manera, la multitud de perforaciones ocultan efi­
cazmente, a la manera del gofrado anteriormente mencionado, los 
rayados desagradables que se traslucen cventualmento on la su­

perficie del cartón, y adonis, provocan ventajosamente una amor 
tiguación do los sonidos que chocan con la cara perforada; es­

to fenómeno podría explicarse por el hecho de que las perfora­
ciones desempeñan frente a ondulaciones subyaccu es, la misión 

de otras tantas fuentes sonoras constituidas por puntos, y 
que esta multitud ¿e fuentes sonoras generan en el seno de las 
ondulaciones que forman colectores, ondas sonoras desfasadas 
unas con relación a otras, que se contraríen mutuamente, y que 
se amortiguan individualmente en el curso do reflexiones múlti­
ples sobre las paredes de una misma ondulación, reflexiones 
que pueden hacerse según ángulos variables por el hecho do la

configuración de estas paredes.
El presente invento tiene igualmente por objeto mi proce­

dimiento para la fabricación del producto consi orado, que con­

siste en pegar una hoja do aluminio lisa sobre un panol especial­
mente de amianto, pasar el conjunto do dicha hoja y de dicho pa­

pel por un dispositivo que provee a la hoja de aluminio no moti­
vos decorativos tales como gofrado o perforaciones, pegar este

conjunto, por el lado opuesto del aluminio, sobro uu papel es­
pecialmente de amianto ondulado, y do preferencia pegar además 

un medio de cierro plano sobro dicho naiel do amianto ondulado.
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Licho medio lo cierro plano puede consistir en papel, por ejem­
plo fe a..lauto, evontualmcnte revestido ¿o una hoja ¿o almninio 

lisa o provista de notivos decorativos o, en una variante, pue­
de consistir en una o varias estructuras superpuestas que tie­
nen papel, por ejemplo de amianto, ondulado.

La disposición que consiste en pegar en primer lugar una to­
ja de aluminio lisa sobre un papel especialmente de amianto y 
luego en pasar el conjunto de dicta toja y de dicto papel por mi 

dispositivo que provee a la toja de aluminio do notivos decorati­
vos, tales cono gofrado, tiene por resultado conferir una cotesión 
muy grande a la unión de los dos elementos uno con otro, dejándo­
se el papel que ocupe su sitio en las anfractuosidades que for­

ma el gofrado de la toja de aluminio y siendo pegado :m:!.forue- 
nento cu tora la extensión de ésta, aumentada por el gofrado.

El presento invento tiene además por objeto, cono produc­

to intermedio para la fabricación del producto considerado por - 
este procedimiento, unpa el especialmente do amianto revestido 
por una cara de una toja de aluminio provista de motivos decora­
tivos.

Los objetos, características, y ventajas dol invento resal­

tarán por lo demás do la descripción que sigue de formas de eje­
cución elegidas a título de ejemplo, con referencia a los dibu­

jos anejos, en los cuales:

La figura 1 nuestra soquenáticámente una operación ¿o go- 
frado de una teja do aluminio pegada so.̂ re un papel <.e axia-to;

La figura 3 ou una vista en corte tra-.sversal a escala muy 

grande, de la toja ..e aluminio y del papel de aJLanto dospáóg 
del gofrado de la aoja de aluminio;

La figura 3 nuestra esqueléticamente la fabricación de un 
producto conforme al invento, que incluye mía estrato de capa y

-  4  -
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dos caras de las cuales una consisto en papel de acianto reves­
tido de una hoja do aluminio jotrada;

La figura 4 muestra osqnenáticaíaontc la fabricac *ón do un 
producto confosao al invento, con dos estratos o ornas;

La figura 5 es una vista parcial en perspectiva Je un pro­
ducto según el inveoto;

La figura 6 es mía vista esque ática en ners uectiva de mía 
variante de realización clcl producto se,-pin el invento, on la 

cual los motivos decorativos incluyen una red de perforaciones 

quo no ña sido más rué parcialmente representada;
La figura 7 os, a escala a,randada, un corto transversal 

del producto representado en la figura 0.
Se ve en la figura 5 mi cartón ondulado do amianto, con 

uno o varios estratos de capas 1, y dos caras externar planas 
2, siendo mía de estas caras por lo menos un papel do amianto 3 
revestido de una hoja do aluminio i. Tal producto es utilizadle 
especialmente on la industria para el aislamiento tór.jco y en 
la cons trucción cor o paramento ingnífu¿;o ce paredes y otras a- 
plicacioncs.

Según mía forma de realización del invento, la hoja de alu 

minio 4 está prevista gorrada por cual uiicr roirado apropiado 

5 que disimula, por motivos de decoración, los efectos de raya­

dos desagradables que el estrato de capa próximo 1 puedo dejar 

traslucir sobre la cara correspondiente, 2. El goírado 5 tiene 
además por resultado provocar una difusión en la reflexión de 
la radiación que aumenta su campo de acción o, si se da al go- 

frado una configuración de catadioptro, (por ejemplo triedros 
rectángulos) devolver la radiación hacia la fuente, o incluso, 

danto al goírado cualquier otra configuración conveniente (fa­
cetas paralelas) orientar la reflexión como se desee.

5



lo

15

Para, fijar l-¡.s ideas (figura 2), el grosor E ¿el papel ¿c 

a: danto 8 puede ser ¿e tres a cuatro ¿ácimas ¿e milímetro, el 
g-rosor A ¿e la hoja de aluminio 4 puede ser de diez a quince 
:.;icras aprorisadanente, y el grosor total G ¿el gofrado 5 pue­
de sor ¿e una treintena Ac mieras aproximadamente. Estas dimen­
siones han dado en la práctica buenos resaltados para disimular 
los efectos de rayado debidos al estrato do capa 1. Los moti­
vos áol gofrado pueden ser ¿e diversas formas, no siendo limi­
tativos los motivos re.-rcs.rn dados en las figuras 2 y 5.

El producto representado en la figura 5 y que incluye el 
papel o ará.anto 3 revestido do la foja de aluminio i gofrada 
cu 5 (figura 2), puede ser fabricado de cualquier manera apro­
piada y, de preferencia, según el procediiiiento ae fabricación 
que se describe continuación.

Una hoja ¿c aluminio lisa 6 es pe ada eu primer lugar so­
bre el papel de a.iauto 3 (figura l). Una cola que ha dado 
buenos resultados os el silicato de sosa a 40- Lamió. El seca­
do es efectuado ventajosamente bajo mía temperatura do 150S0 
durante algunos minutos.

El conjunto 3, 6 es pasado enton 

presión pura el gofrado de la hoja ¿o 
en contacto con el papel de amianto 3 
eoueüutado, mientras -pie el otro rodi 

hoja de aluminio 0, está grabado do 
irados 5 sobre esta hoja que pasa a s 
salir de los rodillos 7, 8 el coujunt 

rostrada a gran oséala en la ff-gura 2 
gofrado efectuado sobro 1*. c ja C pop 
menta considerable .ente la eonesióu c 
le ..cutos, Aojándose que el papel ocug

entre ¡̂ os ro¿Hilos de
iu.iinio. El rodillo 7
liso y de pro fere. cía
8, en *couf.acto con la

ra que :l. prine los go-
la hoja gof ra a 4¡w lil
, 4 pre¡sonta la
hay rué se*''alar rno el
. sobre el gmpcl 3 a't*-
a unión de estor. *..OS 0*

u  sitio en las anfrac-
3

-U* . y  ¿
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tuosidades que forman el gofrado ¿e la hoja de aluminio y siendo 

pegado unif orne:" ente sobre boda la extensión de ósta, aumentada- 

por el goirado.
El conjunto 3, 4, forma la nntoria prima, '..osignada por H, 

que servirá parí!, la sucesión de las operaciones. La materia H 
constituye una materia en hoja que pue o estar enrollada en bo­
bina 9 (figura 3), estando dispuesta do preferencia la hoja de 
aluminio 1 por el lado cóncavo del enrolla"dentó y el papel 3 
por el lado convexo. A posar de esta facultad do enrollamiento 
o de adaptación a deformaciones en una gran amplitud, la mate­
ria 11 presenta una buens rigidez que le per.lite resistir defor­
maciones locales, especialmente deformaciones que podrían resul­
tar de la aplicación sobro las ondulaciones 13, la que contri­
buye a evitar la aparición de los efectos de rayado debidos a 
estas ondulaciones.

Otra bibina 10 surdmistra papel do amianto plano 11 que 
una máquina ondnladora 18 /ransoma en papel do amianto ondula­
do 13. El papel ondulado 13 es pegado sobre el papel 3 de la 
materia Ií, lo que forma un cartón ondulado de cara simple 4,3, 
13, designado por 0. El cartón 0 constituye un prolucto con­
forme ai invento con una sola cara. El producto 0 modo sor 

enrollado para ser almacenado.
Otra bobina 14 suministra papel de amianto plano 15 que es 

pegado sobro el cartón 0 por ol lado del papel ondulado 13 de 
este, lo que forma un producto P segdn el invento, con dos ca­
ras, que tione la hoja de aluminio goIrada 4, ol papel de amian­
to plano 3, el papel de amianto ondulado 13 y el papel de a- 
niaiito ulano 15.

El producto P tiene un sol 
el papel ondula.do 13.

estrato de capa 1 formado por

7
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Para constituir un uro rucio que tenga ¿os o nás estratos 

¿e capas 1, se suministra ¿e .sedo continuo (figura 4) el cartón 
0 y se pega sobre él el pro¿neto P suministrado en nlacas, e- 
fcctuáudose este pegado entro el papel ondulado 13 del cartón
0 y el papel plano 15 ¿el producto P. Esta operación puede e- 
feetnarse do modo continuo entre bandas transportadoras 16 y 
17 - ue desarrollan muía presión apropiada para el pegado. Las 
ondulaciones del producto P están previstas en la figura 4 cru­
zadas con las del producto 0, pero podrían preverse igualmente 
paralelas a estas di timas ondulaciones. En este caso, s-e po­

dría realizar la operación sin suministrar el producto P en 
placas, utilizando el producto P de nodo continuo a la salida 
de su cadena ¿e fabricación tal cono se representa en la fign-

O +
Basta luego seccionar el producto terminado para obtener 

placas análogas a la ano se representa en la figura 5 cuyas 
dos capas tienen ondulaciones, ya sea cruzadas, ya sea parale­
las (figura 5). De preferencia, este producto tiene su rosor 
eo puesto lo una manera simó.rica do una cara a la otra.

El nroducto 0 - E tiene dos estratos ¿e capas con ondula­
ciones paralelas g ¿os caras exteriores revestidas una y otra 

por la aoja ¿e aluminio goirada. Se observará rué las dos ca­
ras exteriores del producto podrían estar, una revestida por la 

Poja le aluminio gorrada, - la otra, o bien exenta do Aoja ¿e 
aluminio, s bien ¿otada do cualquier revest'..dentó apropiado, 

por ojemplo una lioja ¿e aluminio lisa u otro. ¿ titulo do o- 
je pío, pegando sobre el producto 0, no ya producto 2, sino un 

producto análogo a P, y exento de hoja ¿o aluminio se obtiene un 
producto conforme al invento y que tiene dos estratos do capas 
y ¿os caras exteriores ¿e las cuales una sola está revertida por
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la hoja de aluminio gofrada.
El pro dicto podría temer mor lo demás tres estratos de ca­

pas o más, estando fabricado de una manera análoga a la tac se 
ilustra en la f'gura i, por ejemplo por medio de dos o más car- 
tonos 0 superpuestos y ,_ao reciben las placas de producto o 
de un producto análogo a P pero exento do moja do aluminio.

Según una forma de realización representada en las figuras

C y 7 un cartón do a ianto ondulado está formado por ejemplo por 
dos estratos de capas 1, y por dos hojas planas de cierre exter­

no 2, siendo una do estas hojas por lo menos do un papel, espe­
cialmente do amianto 3, revestido por una hoja de aluminio 4, con 
una rod do perforaciones 18 regularmente distribuidas según di­
recciones ortogonales 3CA y 21A, en combinación con otra red de 

perforaciones análogas 18, según direcciones ortogonales 3GB y 
21B, respectivamente paralelas a las direcciones 2GA y 21A, es­
tando esta segunda red desviada al tresbolillo con relación a 

la primera. Para no recargar la figura, las redes de perfora­
ciones no han sido reproducidas más que oarcialn-nte.

Estas perforaciones suavizan ventajosamente los efectos des­

agradables bebidos a les irregularidades cíclicas del pro neto, 
a la manera do- goirado más precisamente explicado antes, y ade­

más enlucen a una amortiguación eficaz do los sonidos que las al­
canzan, cualesquiera que sean la naturaleza y las características 
de estos sonidos.

Como so ha visto, este resultado es imputable probablemen­

te a la amortiguación, en el seno de las ondulaciones de la capa 

1 superior, de las ondas sonoras salidas de las perforaciones.
La distancia que separa las perforaciones del fondo de la 

ondulación, opuesta es variable de mía perforación a otra do mane­
ra quo, por término medio y de acuerdo con la Ley de los grandes 

números, los sonidos se encuon'ran absorbidos cualesquiera que

9



sean sus frecuencias cajas, medias o altas. Los sonidos agudos 

cono los graves so encuentran amortiguados, lo ./no presenta una 

ventaja particular, ospccialzíonte en las oficinas, los talleres 

'ales cono falleros fe calderería n otros, etc.

5 Para acentuar este efecto, os ventajoso que la distribución

de las perforaciones 1S sea iadjLfórente frente a ondulaciones

del obles 1, de .uniera que una mis.a ondulación está afectada

por per-oraciones ene deseboean allí en puntos cualesquiera. So 

observará en la i'i. ura 7 que con esto fin existen cinco perfora­
ciones 1S para cuatro ondulaciones. En una manera general, y se­
pia oi invento, la distancia que sopara dos perforaciones cuales­
quiera próxima y la ion itud de onín de las ondulaciones del estra­
to de napa próximo doman de preferencia indinaros primos entre si.

Las perforaciones 1S pueden ser realisadas fácilmente en a- 

píicaeión det procedimionto de fabricación empresto a oontinua- 
cióu; basta aaaptar ios rodillos do qofraue a 1.. formación ¿o per­
foraciones, os decir, dotarlos pcrií'órioavenle de -punzones conve- 
..ien-'.u.:.-.c-.&e distribuidos en sustitución e las matrices de yofra- 
lo pío otalíude). uaturalmoato, las perforaciones pueden ser 
reai?.za.das taábión por purforación en la prensa.

En el dinajo, las perforaciones lian sido representadas todas 
orre lures o odónticas, poro pueden sor ta bión de diámetros di­
ferentes o bien ser cuadradas, ovaladas, roe bartulares, y de ua- 
nora _euoral cualesquiera; un ..lis.̂o panol puedo tener ba..bión per- 
roracrones le tipos -Jiferontos. Estas perforaciones pueden sor 

noclas pinchando o por retira.a e materia. Pueden ta hióu afec­

tar a la capa ondulada, superior, especialmente cu l.s sonas de 
contacto ,=o esta albina con la hoja plana de cierre, e incluso 
aroevar en la totalidad o en parte a una o vari as de las capas in 
zorreros sucesivas, scqán la lon-ibud de la norforación corresq)on-

n./10
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er diferente de una, ondulación a. la
Naturalmente, el invento no está limitado a las fornas 

de ejecución descritas y representadas, sino qnc abarcan to­
das las variantes. Por cjcuelo, el invento no está limitado 
a un material coupuesto de a¡uianto aunque esta aplicación sea

preferida, sino que so extiendo a los casos en que la leta­
lidad o parto do los estratos estuvieran constituidos por ma­
teriales distintos ¿el atalanto, por ejemplo con papel consti­

tuido parcialmente con fibras Je adianto y larcialncn e con 
otras fibras. La hoja de alanxinio podría estar provista do 
motivos decorativos antes de sor pegada sobre el papel. Se

podrían igualmente asociar la o las redos le perforaciones a 
cualquier otro motivo decorativo tal cono gofrado por ejemplo, 
La distribución de los motivos decorativos, con. o sin perfora­
ciones, puede ser irregular y reproducir dibujos, figurillas, 
etc. ... con repetición o no, con un fin publicitario por ejem­
plo o simplemente estático; estos motivos, con o sin perfora­
ciones, puedet:. representar taHitión letras, por ejemplo slogans 
publicitarios, etc.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Francia 

el 10 de octubre de 1.003, bajo el número PV/050.736 y 13 do 

Junio de 1.064, bajo el número 078.221, so acoge a los benefi­
cios del articulo 51 de la Ley de Propiedad Industrial.

25 - N 0 T A -

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto de esta Patente de Invención en Es -aña por 

YEIUl'E años, son los siguientes:

13.-11cjoras introducidas en la í'abricción de cartón on-

/d<r-.A11
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dulado, o. neoialueute Ae m̂ iaii'co eoa *mo o varios os ranos ne 
ca uis caracterizadas 'orguc dicho cartón tic,.e por io aonos

una cara entorna revestida, por 
¿0 . otivos decorativos adaptado 
..-e rayados desagradables <j.ue ol 

le jar raas¿!arê itar sobre osta

una toja de ala.iiuio prosista

s para áisiiu-.lar los afectos 
estrato tío ca ̂a cróniro añade

os joras se áa la reivindicación 1, caracterizadas por­

que los nocivos decorativos se ob Licúen por 

do aluminio.

-o irado de a aoja

í-UO

3B.-.fejoras serón la reivindicación 1, caracterizadas nor­
ie ¡io cartón incluye uno por lo menos de los estratos de

capas éntrenos ondulados cerrado exterioroicnte por nía aoja 

ciana espacialnante de a danto, revestida por una hoja de alu­
minio provista do nocivos decorativos, caracterizado por gao 
dichos .motivos incluyen una red de perforaciones oue afectan a 

todo el grosor de dicha hoja plana.
-fS.-hejoras segdn la reivindicación 3, caracterizadas por- 

oue una red. do perforaciones incluyo perforaciones regalamen- 

te disiribuídas seyú.i ¿i.reccioncs ortogonales.
53.-hejoras segán la reivindicación 3, caracterizadas por 

tute chisten dos redes de perforaciones desplazadas al tresbo­
lillo una cor. relación a otra.

GB.-i-IoJoras seg&a la reivindicación 3, caracterizadas por­

gue la distancia que sopara dos perforaciones cualescaira pró- 
:d.uas y la lo., itud de onda de las ondulaciones del estrato do 
capa próximo forrean mineros primos entre sí.

?a.-hejoras seguí la reivindicación 1, caracterizadas por­

gue su jjrosor está ooupuoato c rma na-tera sirótriaa de mía ca­
ra a la ovra.

QR .-Procodinionto Ao fabricación -leí producto segán la

12
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reivindicación 1, que consiste en pegar nna noja de mimo

lisa sobre mi papel especialmente de amanto, pasar el conjun­
to de dicha hoja y dicho papel por mi dispositivo que provee 
a la hoja de aluminio do motivos decorativos y pegar este con­
junto, por el lado opuesto al aluminio, sobre un papel especial­
mente de amianto ondulado.

9B.-Procedimiento según la reivindicación 8, en el cual, 
además, se pega un medio de cierre plano sobro dicho papel 

especialmente do amianto ondulado.
102.-Procedimiento según la reivindicación 9 en el cual, 

dicho medio do cierro plano coiisis te en papel, por ejemplo, 

de amianto, eventualmente revestido por mía hoja de aluminio 
lisa o provista do motivos decorativos.

lia.-Procedimiento según la reivindicación 9, en el cual 
dicho medio o cierre plano consiste en una o varias estructu­
ras superpuestas quo tionen papel, por ejemplo de amianto, on­
dulado .

/ 12S.-Hejoras introducidas en la fabricación do mi papel,
^  especialmente de amianto, para la fabricación del producto se­

gún la reivindicación 1, por el procedimiento según, mía cual­
quiera de las reivindicaciones 3 a 11, caractcri adas por que 
dicho papel está revestido por mía cara por mía hoja do alumi­
nio provista do motivos decorativos.

i s a .-Hejoras según la reivindicación 12, caracterizadas 
porque la hoja de aluminio está goirada.

lia.-gejoras según la reivindicación 12, caracterizadas 
porque chicho papel tiene mía red de perforaciones que afectan
todo su grosor.

13
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dóeioas de milímetro aprontadamente, mientras qne la hoja de 
aluminio tiene un grosor de 10 a 15 ñeras aproximadamente y 
su ofrado afecta, un grosor total de una treintena de mieras
¿o OIU-Llíimí....Cil i'G a

1SB.-mejoras según la reivindicación 18, caracterizadas 

porgue el gofrado es tai rae diíunte la reflexión de la ra­
diación.

17S.-Mejoras serán la reivindicación 18, caracterizadas 
porque el goErado es tal, por ejemplo por medio de triedros 
trirroctánjalos, que devuelve la radiación hacia la fuente.

13S.-,,ejoras según la reivindicación 13, caracterizadas 
porque el gofrado os tal, por ejemplo, por medio ¿e facetas 
paralelas, que orienta la reflexión según cua-quier dirección 

apropiada.
103.-Mejoras introducidas en la fabricación de cartón on­

dulado.
Tal y cono se ha descrito cu la Memoria que antecede re­

presentado en los dibujos que se acompañan y con los fines que 
se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a máquina 

cor una sola cara.
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