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PATENTE DE INTRODUCCION

'~ por 10 efies
A favor de Di: SATURNINO CODINACH PARAROLS, de nacionslidad
aspaﬁola, residente en Baréélona, ‘Népoies, My = e ===

pers "PERFEOCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DHE CARFETAS-
AREHIVA.'DOR“.‘-------------------_--

‘-maom DESGRIPTIVA

I 3 presemte pa.-l:ente, practioada con éxito en

el extra.njero, se refiere & unos perfaccionamientoa en

 la febricscién de carpetes-archivador:

Tienden estos perfeccioramientos a la.-obtenc;;’én
de carpetas-archivador de comstitucién m4s resistents que
las de tipo similar que ee fabrican en la actualidad y en

~ especial a simpliﬁoar el proceso de :t’o.br:l.eac:l.lén de las

nismesy

cbmprenden las carpetas-archivador en cuestidn
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una lémina de soporte de material semirrfgido que presenta
una pestafia lateral, en cuys lémina va soldsda, por wno |
de sus bordes; uns hoja protectora ventsjosemente trans-
parente, efectufndose la retenidn de las hojas o doctmentos
que se disponen en su interior 'i)or‘medio de unas pinzas

de prensifn que se deslizam por una gufa de que estf do-
tade la antedicha pestafigs:

Seguidamente se describe con todo detdle 1os por-
feccionamientos' objeto del invento, adjunté.ndoso para su
mejor comprensifn, une hoja de dibujos en 1los que se ha
representado, a t{tulo de ejemplo no limitativo;‘ un ceso
de re slizacién de los miamosf.‘ |

En los aibujos: .

la figina 1, muestra la primera fase del pro-
ceso de fabricaocidn de eat'petas-arohivador, segin los per-
fecoiopamientos objeto de la patehte; :

La figara 2, oonati'hye un detelle de la segtmda
fase del prooeeo. ,

I'a figura 3, repbesenta una viste paroial on
madta de una oarpeta~archivador fabricads sagﬁn los pere
feocionamiantos a que nos refarime. |

‘ I‘a figurae 4, es una vista en seccidn transversal
de una p:!.eza de prensifn’’ ‘
Gonsisten los perﬁeooionamientos, en prooeder
como primera operacifn, a cortar las ldminas de soporte
-l de material semirrfgido y las hojas de material pléstico

" transparente -2- que han de constitulr la cubiertas de la

carpeta~archivador, de modo que las hojas trensparentes

-presenten las mismes dimensiones que las ldminas de soporte,

excepto en lo que respecta a su anchura que seré ligeramente



~C

10

15

25

30

menor gue la de éstas. | _ 3 @ ég @aﬁg
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A continuacién se procede a incorpdrar la hoja
protectora'-a-;-, sobre la lémina soporte -l- mediante
soldedurs termoelécotrica del borde isquierdo -3~ de la
citada hoja en 1a zons de pestafia de la lémina de soporte,
de manera que tres de los bordes de la hoja coinciden

-exactamente con los del soportep mientras que el borde

soldado deja un margen 1libre i,

Une vez unidas las dos kéminas u hojes, se procede
a doblar mecénicemente el lado. izq;‘uierdo de la lémina de
soporte para constituir le pestaiis lateral -5- con un
doblez de refuerzo -6- y una ramura de gﬁia-%-, de sceidn
enguler, en el interior de cuya pestafia se encajan los pe~
reles o documentos & archiver. |

Ia sujecién se efectfia por medio de una o dos

pirzas prensoras =8- que actdan de pinza'; :abri;:aéas de
acero traquelado u otre material rdpido y ekéstico gimilary
Estas piezas tienen practicads por embuticién upa ranurs '
-9-, junto al borde -l1- de la aleta superior de¢ la pinzs),

que determina un nervic inferior -10- que se gjusfa'en la

ranura ~7- Ge la pestafia ~5~, por la que se desliza libre-
mente 1s pinzas _
Log perfeccionamientos objeto de la patente,

dentro de su esencialidad, pueden serlllevados a 1# préo-
tica en otras formas de realizacién, qug difieran sélo en
detalle de la indicads a tftulo de ejémplo; a las cuales
albanzar,ﬁ igualmente la proteccidn que se recaba’ Podrd,
puea', Pfabricarss lsa carpetas-archivador de referencis, en
cualgygier forme y tamafio, con los medios y material§s més
adecuados, por quedar todo ellqéomprexidiﬁo en el espiritu



L.

ic

15

20

. 25

-4 -

’v\.»vfmm‘\vw

30 4@35

de 1las reivindicacioness
N o2 A

Sef_‘eivindica éomo objeto de la presente patente

de iﬁxtroducci;é’h: |

 1.= Perfeccionamientos en la fabricacifn de
oarpetas-archivadbr; caracterizados esencialmente
Por procederse como pr:l.mera‘ operaci;ﬁp a cortar la lémina
de soporte y la obrrespondien‘co hoja de material pléstico
gue ha de constituir la cubierta, do.modo que a'mhaa pro-
senten las mismes dimensioneé, excepto por 10 gue respecta
& la anchura que sexrd ligeramente menbr la de la hoja de
cubierta, procediéndose seguidamente a incorporar ésta
sobre la ldmine soporte medisnte soldaduras termoeléctrica.
del borde izquierdo de la citada hoja dejando un margen
libre eh 1a izd_uierda del soportejprocedifndose en una
segunda operacién & doblar mecédnicamente el lado izquierdo

- de la lé.mina de soporte pere constltnir una pestaﬁa la-

teral, & la que se dota en la prop:.a operaoién de un do-
blez extremo de refuerzo y de una ranura de gufa de aeceiﬁn
angular, en el interior de cuya pestaﬁa resultante se. en-
cajan los papales a archivar, ) _

2.- Perfoccionamientos en 1la fabricacién déA
carpetas-archivador, segln la anterior reivindicacién,
caracterizados por el hecho de. Qfectuarse la sujecién de
los papeles en el,interior de la pestafia, mediante una
o nde piegas prensoras que motfan de pinzaa, fabricadas
de acero troquelado o meterial sim_ilar; las cuales tienen

practicada’ por embutioidn una ranura de seecidn esimismo

. angular, determinante de un nervio inferior que se é;]uata

en laA ranura de 1la pestaiia por la que se desliza la pieza
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0 piezas prensoras.
3.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
CARPEPAS-ARCHIVADOR. -
|  Consts 1a presente memoris descriptiva de _
cinco hojas mecanografiadas, folladas, numeradas y es-
critas por una sola cara, acompafiada de una hoja de di-~
bujose | | | 4

_Barcelona, para Madrid, a 6 de Octubre 1964,

SATURNINO CODINACH PARAROLS
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