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PATENTE DE IRTRODUCCION
. per 18 afios

A fevor de D. RAMON ORTIN MARTIN, de nacionalidad espefiols,

residente en Bafcelona,'mauiaf, 233, G m v mw -

pors "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ESTERAS PAR-

TIENDO LE CUBLERTAS DE NEUMATICOS USADOS", = .= = = = = ~ -
~ MBMORTA DESCEEPTIVA

:ﬁa presente patente de introduccién , practicads
con éxito en el extranjerh, se refiere a hn‘prqcedimiento
pera la fabricacidn de sataras partiendo de nubiertas de
neunéticos usados. o B

Megisnte el procedimiento objeto del invento

. e aprovechan las oubie’m;aa de los neumiticos usados, en
.éspecial los Qe camiones, y o’tfoa%eh;iculos de ruedas de
- gren didmetro, despuéé de _u'tiliﬁac la capa exterior de

._ caucho de la ocubierts para la febricacién de calzado rds-
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tieo y otras aplicaeiones.

El resto de 1a cubierta que como es sabido, COne
prende un espesor constitu:tdo.por varias capas de tejido-
y caucho unidos enmtre sf, que hasta la fecha no soz‘v.:Ca‘ casi
5 pars nada, es 4aprovechad‘o ahora para la fabricaci,@n de es-
teras de cars doble, media_nte 'ei procediniento objeto de la
patente, - . ’ | '
' Debido & ello, las esteras resultan, como es 1é-
gico, a un precio de coste muy reducido y al propio tienmpo,
10 ds una duracién muy elovada.
' Para faciliter la explioacién, se acoupafis s la
presente memoris unsa ho;}a de dibujos, en los que se hs re-
 presentado un caso préctico de realizacidn de wne estera
fab:’lcada segin el proceidimiento que nos ocupé,' a titulo
15 de ejemplo mo limitativo del alvance de la patemte.
' En los dibujoss
Le figura 1, nnastra una esters :t‘abrioada segﬁn
dleho procedimiento, vista en planta.

‘ La figura 2, representa una vista en alzado de
20 1la propia estera. ' . )
La figura 3, constxtuye una seccidén transversal
de la estera. i '
Para 1a fabrickolén de esteras segﬁn el procedimiento
en cuestién, se parte de meumdticos viejos, aprovechando la .
26 parte interior de 1la seccién de rodamiento de las eubiertas,
mediante una operaoién 439« coneiste en ir separando en capas
de espesor adecuado, todo el grosor de dicha parte, laa cuales
ge cortan 1ong1tudinalmente paras constitulr unas bandas ~l-y
mediante las cuales se :foma el cuerpo de la estera.

30 Dichas bandas preaentan en dos de sus lados opuestos,
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correspondientes a las dog ceras de la esters, une super-

" ficie basta & modo defpelnsa -2-5 quo se ob¥iene mediante

un proceso de raspado & que son sometidos los citados
dados, por los qué asomen los tejiios de 18 cubiérté. Eate
operacidn se ofectda ventajosamante por pedio de una méquina
cardadora de pﬁas.

‘ - Cada estera comprende varias bandas unas junto a
ias»otras upidas por medio de una ligazén obtenida por uno

-0 varios alambres -3- que las atraviesen trensversalmente,

dobléndose por sobre los laterales del chsrpo de la estera.

Eata ligazdn se refuerza méd;ante unas plaquifas
pefforadnsa-4f'aplicadas'en los laterales de la esters,
cerrdndose los alambres de wnién mediante un manguito =5-
adosado en la correspondiente plaquita de refuerzo, a través
de cﬁyos orificioa pasa el citado alambre,

Para la ligazén de 1as bandas se utilizaré con
preferencia el alambre en la forma indicada, pero no obstan-

' te podré emplearse cualguier miterial apto para dicho objeto,

éomo por ejemplo, cordel de fibras vegetales o artifidales o
hilo de material piéstioo de sufioiente registencia, '
El procedimientc objeto del presente registro,

-dentro de su esencialidad, puede ser llevado & 1a préctica

' en otras Pormas de realizacién que d1tieran 5610 en detalle’

de la indiceda a tftulo de ejemplo, & las cuales alcanzard
igualmente la proteccidn que se recaba. Podrdn, pues, fabri-

carse las esteras de referencis con los medios y materiales

~ més adecuedos, en cualquier forma y tamafio, por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.



Se reivindica como obgeto de 1la presente patente
de introduceién: ‘
1.~ Un procedimiento para la fabricacién de este-

_ ras partiendo de cubiertas de néeumiticos usados, caracteri-

zado esencialmente porque a partir de 1a parte interior de

10

15

20

25

la seccidn de rodamiento de las cubiertas de neumdticos

viejos, se obtienen unas bandas mediante 1las cuales se forma

el cuerpo de las esterés, disponiendo varias de dichaes ben-

das unas junto a las otras y uniéndolas por'medio de wna
ligezén odtenida por uno o varios alambres que 1 las atravie-
sen transversalmente y se doblan por sobre loe 1aterales del
cusrpo de 1a estera, '

2.- Un procedimiento para la fabricacifn de este-
ras partiendo de cubiertas de neundticos usados, segtn la
snterior reivindicaoién, caracterigado por reforzarse el
elemento de Aigaz6n’d§ las esteras mediante unas plaquitas
perféradae por las qué pasa el alambre; cordel,'o hilo plés~
tico, constitutlvo anl mismo, adosadas en los lateralea del
cuerpo de la estera. ”

3.-' proced;miento para la fabricaciGn de este~
ras partiend@ de cubiertss de neumdticos usados, ‘segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizado por el hecho dé
6btenerse las bandés.qus han de constituir el cuerpo de las
esteras, mediante una opéracién consistente en ir separando

en distintas capas de eapesor adeouado todo el grosor de la

. parte ‘antedicha,de la cubierta, rare ser cortadas longitu~

dinalmente a la anchura conveniente, -

4,- Un procedimienio pers lg fabrleaoién de este—

30 res partiendo de cubiertas de neuméticos usados, segfn las
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anter1ures reivindicaciones, caracterizado por presentar

las ' bandas en dos de sus lados opuestos, correspondientes
é las dos caras de 1a'este£a; une superficie bastaAa modo
‘de pelusa, obtenida mediante un proceso previo de raspado
& que son sometidos los citados lados, por- los que asoman
los tejidos de la cubierta.

5.- ON PROGEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
ESTERAS PARTIENDO DE GUBIEBQAS DB NBUMKE;GOS USADOS,

N Consta la p}esénte memoria deécriptiva de cinco
hojas, .mee‘anogra‘fiAaAda.s,‘ ziumeégdaé y foliadas y e_soritas por
: nﬁa sola cara, a§ompaﬁada de wna hoja de dibujos. '
| Barcelona, pars Madrid & 5 de Octubre de 1964

: RAMGN ORTLN MARTIN
" P. A




MARTIN ORTIN

Ho;a umca

- s 5@4
oy e

A«’;;“ t i»(’ “'“ '
«g’:;‘%’: ’«-»z’ Ak!

g &

GG LRI o3
‘\ w'r‘) LA G 4}
'_‘\\3 ? i (u./‘»é’r}’"""‘ & 4’"

S \"\- oy
032 Aia

‘Bércalonia, S Octubre 106k

" pa,
L MARUEL PE RAFAEL
Filh

Escala variable

"

Sew -.hnw ey




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



