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Correspondiente & una PATERTE DB HCION cuyo registro se

solicita por veinte afios,
A favor de
D,Agustfn José Yus Ortin, de nacionalidad espafiola.
Regidente en MADR.ID,-Viriato num. 56,
pozr:

"PERFSCCIONAMIENTOS @B LA FABRICACICH DE BALDUSAS Y TERRAZO"
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los actuales pavimentos, & base de baldosas hidréulices,
eatdén formados por un conjunto de baldosas, de varias medidas
y sujetas al pavimento base y entre ellas, por medio de un me-
teriel de agarra, que es corrientemente, un morterc de cementod

Egtas baidosas, estdn constitufdas por una capa delzada,
de una mezela de cemento, arena fina y colorantes, amesada en
estado de papille muy dilufda, otra cazpa de una mezcla de ce-
mento y arena, deigada y seca, y otra tercera capa, ya gruesa,
de una mezcla de cemento y arena, perc ya amasada con agul.
Zgtas capas, se colocan en el molde fabricacién, por el orden
indicado, siendo la primera, la gque forma la superficie del
pavimento, actuando la segunda como secante de la pfimera, y
la terocera, gruesa, la que da cuerpo al'oonjunto. El molde se
coloca en uns prenss para formarse con la presidn y unidn de
las "bres capas, la bhaldosa,

El procedimiento, que se deseride, consiste esencialmerfie;
en le fabricacidn de baldosas, igunl a las anteriores, en cuant
& gus dimensiones, dibujos y colores, pero variando esencial-
mente, los materdales comstituventes, y la forma de efectuar
su moldeo y fabricacién, ,

El material que forme esta nueva baldosa, sustituye al
cemento y arena, de lm segunda y tercera capas descritas, por
una sola capa d4e¢ uwna mezcls de cemento y fibras de amianto,
colocada oompletamente saca. Para su fabriczciém (Fig. 1) se
coloca en el molde (1) una mezela de cemento, arexia fina y co=-.
lores, amasada con agus abundante, formando una papilla muy
diluida (2), tembién pucde sustituirse la erema, por fibras
cortas de amianto o polvo, La superficie de contacto de esta
capa delgada, con la base del molde, o8 la cara vista del pa-

vimento, sobre esta primera capa, se colocu, formando una se-
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gunda y dltima, una mezcla de cemento y fibras de amianto (3)
completamente seca, Al efectuar el prensado de las dos capas
canjuri’camente, la primera expuisa gu agua sobrants, gue al no
poder salir del molide, se reparte uniformements, por toda la
negela seca de cemento-amianto, gue dande la baldosa, de cuer-
po resistente, de esie materiel, temianada de fabricar, y en
eatado de consistencia suficiente, para su apilado y posterior
curado.

Pueden, realizarse, los dibujos, manchas de aolores, eto. .
en la cara de superficie de la baldosa, igual, a 10s gue se
efectian en lzs beldosas de.cementoiy arena.

A1 efectuar, mencs opeiracicnss en la confeccidn Ge estas
baldosas, su fabricacidn es mds répids, el tiempo para su en-
durecimiento es de & a B veces nmenor. Por ser su densidad in-
fgrior al iortero Qe cementc, y su espesor menos de la mitad,
SQ pego es considerablemente menor, gue el de las baldosss de
cemento arena, veniaja notable, para su Lransporte, manipula-
¢ibn y empleo, peso inerte en los pevimentos construfdos, Tie-
ne la facilidad de serrarse, c¢on una sierra de mano corriente.
Para su colocacidn en los pavimentos, requiere muy poco espe=~
gor de moriero ds agarre, pudiéndose también colocarse, pegan~-
do las baldosas, con una eols pléstica normal,

Habiendo desorito amplismente la naturaleza del inveato,
asf como la marera de llevarlo a la préctica, se hace constar
que 10s procedimientos ambteriorss ya descritos Son suscepbie-
bles de ligeras modificaciones de detalle, sin que por eilo se:
altere el principic fundemental del invento, siendo lo que
constituye la esencis del mismo por 1o gue se solicits Patente:

de Invencidn por veinte afios en Sspafia.
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18),~"PERFECCIONAEIENDOS DE LA FABRICACICN DE BAID(SAS
b4 TERRRZO"~querse caracterizan porque en un moids en el que
se han in’;roducid.o previamente una papilla de cemento, arena
¥y meterias colorantes, cuya papilla presenta un exceso deter~-
minado de agua, se sitda una capa de cemento y fibras de
amianto mezclados homogéneamente procediéndose seguidamente
a un prensado endrgico por medios conocidos, para gue el so-
brante de agua se incorpore a la segunda capa d.e cemento y
amianto obteniendo después del groguado unz piega resistente
y ligere, para ser empleads en 1s realizacién de soledos,

28) ,~"PERFECCIONAMIENTOS DE 1A FABRICACION DE BALD(SAS
T TERRAZO",

La p;esente memoria descriptiva consta de cuatro hojes

foliadas y mecanografiszdes por uas sola cara, casponiendo wn

total de setenta y oinco lineas, incluides &stas.

Hadrid, 14 de Uctubreg de 1l.964,-
'.&é‘%&& "7» 33




o a..‘, o . .
D Apustin Jose. Yus Ortn. | @ﬁv& H. unica
L gus in Jo. us Ortin m | o/

-

Lscala voriable



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



