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Loe actuales pavimentos, a base de baldosas h idráulicas, 

están formados por un conjunto de baldosas, de varias medidas 

y su je ta s  a l  pavimento base y entre e lla s , por medio de un ma­

te r ia l  de agarra, que es corrientemente, un mortero de cemento*) 

5 *- Egtas baldosas, están constituidas por una capa delgada,

de una mezcla de cemento, arena fina y colorantes, amasada en 

estado de p ap illa  muy d ilu ida, otra capa de una mezcla de ce­

mento y arena, delgada y seca , y otra tercera  capa, ya gruesa, , 

de una mezcla de cemento y arena, pero ya amasada con agua*

10*— capas, se colocan en e l  molde fabricación, por e l  orden

indicado, siendo la  primera, l a  que forma la  superficie  del 

pavimento, actuando la  segunda como secante de l a  primera, y 

l a  teroera, gruesa, l a  que da cuerpo a l  conjunto* El molde se 

coloca en una prensa para formarse con la  presión y unión de 

15* -  la s  tres capas, l a  baldosa.

E l procedimiento, que se deacribe, consiste esencialmente, 

en la  fabricación de baldosas, igual a la s  anteriores, en cuan< 

a  sus dimensiones, dibujos y colores, pero variando esencial­

mente, lo s maternales constituyentes, y l a  forma de efectuar 
20.- su moldeo y fabricación.

E l material que forma e sta  nueva baldosa, sustituye a l  

cemento y arena, de la  segunda y tercera capas d escritas, por 

una so la  capa de una mezcla de cemento y fib ras de amianto, 

colocada completamente seca. Para su  fabricación (F ig . 1) se  

25.- coloca en e l molde ( l )  una mezcla de cemento, arena fin a  y co­

lo re s , amasada con agua abundante, formando una p ap illa  muy 

d ilu ida (2 ), también puede su stitu irse  la  arena, por fib ras 

cortas de amianto o polvo, La superficie  de contacto de esta  

capa delgada, con l a  base del molde, es l a  cara v is ta  del pa- 

30.— vimento, sobre e s ta  primera oapa, se coloca, formando una se -



?

gunda y última, una mezcla de cemento y fib ras de amianto (3) 

completamente seca . Al efectuar e l  prensado de la s  dos capas 

conjuntamente, l a  primera expulsa su  agua sobrante, que a l no 

poder s a l i r  del molde, ae reparte uniformemente, por toda l a  

35*- mezcla seca de cemento-amianto, que dando l a  baldosa, de cuer­

po re siste n te , de este m aterial, terminada de fab ricar, y en 

estado de consistencia su fic ien te , para su apilado y posterior 

curado.

Pueden, rea liza rse , lo s dibujos, manchas de o d o re s , eto. 

46. -  en la  cara de superficie  de la  baldosa, ig u a l, a lo s que se 

efectúan en la s  baldosas de cemento y arena.

Al efectuar, menos operaciones en la  confección ¿e estas 

baldosas, su  fabricación  es más rápida, e l  tiempo para su en­

durecimiento es de 6 a  8 veces menor. Por ser sú  densidad in- 

45 ,- fe r io r  a l  mortero de cemento, y su espesor menos de la  mitad, 

su peso es considerablemente menor, que e l  de la s  baldosas de 

cemento arena, ventaja notable, para su transporte, manipula­

ción y empleo, peso inerte en los pavimentos construidos. Tie­

ne l a  fac ilid ad  de serrarse , con una s ie rra  de mano corriente. 

5 0 . -  Para su colocación en lo s  pavimentos, requiere muy poco espe­

sor de mortero de agarre, pudiéndose también colocarse, pegan­

do la s  baldosas, con una ao la  p lá st ic a  normal.

Habiendo descrito  ampliamente la  naturaleza del invento, 

a s í  como la  manera de lle v a rlo  a la  p ráctica, ae hace constar 

55,- que lo s  procedimientos anteriores ya descritos son suscepti­

bles de lig e ra s  modificaciones de d etalle , sin  que por e llo  se  

a ltere  e l principio fundamental del invento, siendo lo  que 

constituye l a  esencia del.mismo por lo  que se s o l ic i t a  Patente 

de Invención por veinte años en áspaña.
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60. R E I V I N D I C A C I O N E S

18).-"PERFECCIONAMIENTOS DE LA FABRICACION DE BALDOSAS

Y TERRAZO" que se caracterizan porque en un mô .de en e l que 

se han introducido previamente una p ap illa  de cemento, arena 

y materias colorantes, cuya p ap illa  presenta un exceso deter-

65.— minado de agua, se  s itú a  una capa de cemento y fib ras de

amianto mezclados homogéneamente procediéndose seguidamente 

a  un prensado enérgico por medios conocidos, para que e l so­

brante de agua se  incorpore a l a  segunda oapa de cemento y 

amianto obteniendo después del graguado una pieza re sisten te  

? 0 .-  y l ig e ra , para ser empleada en la  realización  de so lados.
2 8 ).-"PERFECCIONAMIENTOS DE LA FABRICACION DE BALDOSAS

Y TERRAZO"̂

La presente memoria d escrip tiv a  consta de cuatro hojas 

fo liad as y mecanografiadas por una so la  cara , componiendo un 

to ta l  de setenta y cinco lín e a s , incluidas é s ta s .
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