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El aglomerado de cemento-amianto, es un material de co-
rriente w0 en la oonstruceibn, emplecado especizlmente, en ele-
mentos o piezas, cuyo trabajo mds carescteristico, es soportar
los eafuerzos de traccifn, sa empleo se circunscribe casi dni-
camente, en la fabricacifn de tuverias de presifn, placas li-
sas 0 acanaladas, para cublertas y placas para paredes,

Ia resistencia a compresién de esie material, es también’
muy elevada, superior a la pasta de cemento aislada, debido,

a que las fibras de amianto, hacen un efecto de armadura, au-
mentando la cohesidn del material.

Ia relacién entre sus resistenciss a traceifn ¥y compre-
gifn es normalmente 1/3, superior a los aglomerados de cemento-
arido, que varfa muy poco, por en'cimé de 1/10, A estas excep-
cionalss cualidades de resistencia se unen otras de importan-
cia, como su conauc;kibilidad térmica, su pequeiia retriccibn,

J su baja densidad, muy por debajo del aglomerado cemento-amide
Bacen este matsrial muy apto, para fabricur, piezas destinadas
en la construcceidn, a resistir solicit.ciones de flexidn-com—
presién, piezas, similares a las que se fubrican actualmente

de hormigén de cemento-arido, con la ventaja, de su diferencia
notable de peso, y la reducciln importente de superficie en
las secoiones transversales de estos elementos,

Podemos realizar con este material de mezela de amianto-
cemento, piezas destinadas a soportar esfuerzos de iwraceién,
aprovechando la alta registencia de este material, como, vigue
tes para forjados de piso, vigaé de arga en eatructuras, armse
duras para cubierta, placas de forjados, postes para conduccio
nes eléctricas y otras més, con aoclo dotar a estas plezas, de
escuadrias suficientes, para resistir las solicitaciones nece-~

sarias, teniendo en cuento, la resistencia del naterial a
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traceidn y compresidn, que es muy elevada, para lo cual podrie
oonsiderarse ocomo, con el hierro y la madera, material homogé- -
neo, y alcanzer el limite de resistencia del material, en co=
rregpondencia con la carge uwnitaria que amilase su resistencia
a traccidn,

La distribucién mds iddnea, de este material, en 1los pun-
tos, que se considerasen mas apios en lia seceidén, para resistinr:
loas esfuerzos de traceibn y compresidn, proporcionaria unas
sscciones, que ai bien, en las vigueitas destinadas a for jados
de plsos, para soportar debiles cargas y luces cortas serfan
suficientes, las secciones corrientemente empleadas, en piezas
simileres de hormigén armado; el empleo dnico de este material
de amianto-cemento, en cuanto se considerasen cargas y luces
nas importantés, lag dimensiones que habria que dotar a la sec=-
cién de 12 pieza la harfan prohibitiva, por su volumen, o por
su altura, o por su valor escondmioco elevado.

8i introducimos en la seccién de cemento-amianto, otre
material en intima unién con su masa, el acerv, obienemos ma-
yor resistencia en la pieza ¢on ellos fabricada, mejorando su
resistencia & la fraccibén y tembién a compresidn, segin la so-
licitacidn que se quiera soporiar.

La adicidn de sste tarcer material, en la masa de amianto-
cemento, constituyendo un musvo material, acero-cemento-amiantor
podemos realizarla en dos formas distintas. Una como en la téo-
nica del hormigén armado, esto es, introduciendo armaduras nor-
males de 1.200 Kgs/om2 de resistencia a tracoidén, y 1los acerocs
de 1.8C0 Kgs/om2 o mds, de resistencia a esta solicitacién,
corrugados o 1lisos. Y otrs, la calocacién en su masa de arma-
duras de acero de alto limite eldstico tendidos dentwo de los

moldes, antes de la introdnceién de la masa, y soltados, al
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endurecimiento de 4sta, ocomo se efectia nom‘élmente en la fa-

bricacién de piezas de hommigén pretensado. Y también introdun-
cir en la magsa ya fragueds de amianto-cemento, en secciones
provistas de orificios o ‘escﬁaduras, armaduras de acero, tal
¥y como se hace pormalmente en la fabricacibn de piezas, con
hormigbn postensado.

En todas las secoiones gue se proyecten, gue pueden ser
similares a las de hormigén armado, y pretensado, se obtiene
una gran econamis de peso, en las'armaduras empleadas, pussto
que los coeficientes de trabajo que se pueden admitir, en-ls
masa de cemento-amianto, son muy superiorss a las sdmitidas
corrientenmente, para el h.ormigbn de cenento~-arido. Puede obte~ -
nerse también una notable reduccién de las dimensiones de la
seceifn, y por lo tanto en su superficie y peso, ya qus la den-—
sidad de este materisl, estd por muy debajo de la del hormigbn
de cement‘o—azido.

En los dibujos que se &compafian & esta memoria, se indi-
can (Fig.l) secciones de piezas fabricadas actuslmente en hor=.
migén, y en las que aparecen estas mismus aeoc;i.onas, de mezcla
de amianto-cemento sin ermadura. Secoilén ¥ sene‘illa (1) seccily
doble T (2) seccidn rectangular huece (3)-aeccién en L (4)
seccibn B {(5)« Bn 1a Pig. 2, se indican esias mismas secciones .

febricaedas con mezola de amianto-cemento, y con la adicidn de

- ermaduxa metdlice de acero normal (6) con armadura de @cero -

-alto 1{nite eldstico, pretensada {7) y seccibn proviste de

orificios pare el alojamiento de la armadura de acero posten-
sada (8). El procedimiento de fabricacién que se“ describve,
Pig. 3 consiste esencialmente, en prensar la meaa de q.mié.ﬁto—
cemento, s0la, O provista de armaduras, segin los casos, por

medio de prensas de elevada potencia, entre moldes, formados
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por doa partes, una destinada a contener los mteriales, y so-
portar les fuertes presiones neceserias (9) con la media forma
de 1a seocién 2 obtener, y en &k cual se coloeca la mezcla de
anianto-gemento (10} y las armaduras metdlicas (11) si se pre-
cisan, y otro medio molde (12), por medio del cual ss transmite
la presién & la mezcla contenida en el molde anterior, repar-
tiéndose de esta forms, la masa de la mezcls, uniformemente,
por todos los huecos que producen las molduraciones (13) de
smbos moldes, dando forme a la seccidn prevista. )

El aglomerado cemento-amianto, gue constituye la seceibn
del elemento a fabricar, puede, introducirse en los moldes, en
dos modos distintos, segin la homogeneidad y resistencia gue
ge quiera obtener, Consisten: uno de ellos (Fig. 4) en colocar
el azlomersdo con su azua de amasado necesa.ria, en estado piés-
tico, directamente en el molde inferior (14} y extenderlo en el
a la altura necesaria, para obtener el volumen de la pieza y
la forma completa de 12 seccién, o parte de ella, si han de -
efectuarse varias prensadas para cbtenerla. Una vez colocado
el meterial y la armadura si es necesaria, se comprime o]l com-
junto, por el contramolde (15) por medio de varios pistones
(16) de una prensa hidrdulica, compuesta por un puente (17)
unide a una bancads (18) sobre la que.estd apoyado o ﬁ.jo el
molde inferior (14) por intermedio de la columnas (19). En el
puente (17) de 1a prensa van colocados los cilindros de presién
(20) de la premsa, que funcionan al mismo tiempo, para efectuar
una presifn repartida y uniforme. Segiin la longitud de la piecca
a fabricer, y la presidén precisa para esta longitud, habrd gque
disponer en las prensas de este tipo, da los c¢ilindros y pisto=-
nes necesarios, para una perfecta operacidn de prensado,

Otro modo de introducir la pasta e 1os moldes, necesario
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para obtener productos de n-calid2d, consiste en introducir

aquslia, de forms que las fibras de amianto, estén distribui«
das en la masa de los dos materiales paralelamente al eje de la
pieza qus se fabrica, con ello la resistencia a traccién de la
pieza fabricada mejora noteblemente, ya que estas fibras de
gste modo dispuestas en la masa pueden considerarse como arma-
duras de traccién. Para 1o ocwl {Pig. 5) se ooloce en el molde
soportante de la presién (21) ung hoja o0 tira de mezela ds
azﬁie.nto—-cemento (22), especialmente fabricada para este ﬁ.n;

de la anchura del interior del molde, y de un espesor tal, que

‘al ser prensedo por el contramolde (23), llena totalmente la

geceifn de la pieza a fabricar, lLe tira de la longitud igual

& la pieza a fabricar (25) (Fig. 6) se llevard a la prensa

de moldeo (26), del mismo ti;;o que la descrita con snteriori-
dad, por medio de una cinte ¢ correa transportadora (27) que

la exbtrae de la mé.quina productora. La armadurs metélica, para .
aumenter 81 se desem la resistencia de la pieza :(28) fabrieadas,,

se colocard en los dos modos de llensdo del molde ya indicadoes,,

. simnlténeamente & le colocacidén de la mosa de amianto-cemento,

0 1a tira u hoja de este materiml, fabricada prevismente.

Cuando se trata, de disponer de srmeduras de acero de altol
limite eldstico, para fabricur, estas piezas, pretensadés (fige.
7) el molde inferior gque contiene la pasta o la tira de mate-
rial de cemento-amianto (29) construfdo en acero u hoMan,

e de la longitud precisg para fabricar una o verias piezas @
la vez en el sentido de su longitud, y situado entre los ancla-
jas (30) sujetadores de los extremos de 1los alambres de acero
de la armadura pretesa (31)., La prensa de compactacibn, puede
ser del mismo tipo que la empleuda em las piegas de armadura

metdlica, ya descrita anteriormente, y dispuesta pars despla-
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garse a 1o largo del molde para efectuar el prensado de la
masa,gue compone cada vigneta o elemento a fabricar en cads
operacibn de prensado, y para 1o cugl va montada sobre carri-
les, paraleslos al molde tendido.

‘Habiendo descrito amplizmente la naturaleza del invento,
asi como la manera de llevarlo a la préctica, se hace constar
que los procedimientos anteriores ya descritos, son suscepti-
bles de ligeras modificaciones de detalle, sin que por ello se
altere el principio fundamental del invento, siendo lo que oons
tituye la esencia del mismo y por 1o que se solicita Paiente

de Invencién por veints afios en Bspafia.
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REIVINDICAGIONES

12),~"PLOCEDINIENTO DS BABHRICACION DE ELEWENTCS RESISTEN-
B8 PAilA CONSTRUCCION MEDIANTE AGLOMERADOS DE AMIANTO~CHHENTO,
CON O SIN ARADURA® que se caracteriza porque un volumen equi-

valente de una masa homogeneizada de aglomerado de amiango y

' cemento sn estado pldstico se introduce en un molde muy resis=

tente que comprende una parte fija de conformecidén ajustada al
elemento a fabricar y una parte mévil confarmada de acuerdo
con la otre parte, cuya parte mévil forma un émbolo que, in-
troducide en la citada mesa comunice & ésta una alta presién
que hace que la masa llene totalmente los espacios del conjun-
to molde-contramolde pera gue, uns vez freguada la masa, se
obtdmga el citudo elemento. ' .

_ 25)».-"EROGEDIMIEHTO DE FABRICACION DE ELEMEHT(S RESISTEN-
TES PiRA CUMSTRUGGION MEDIARTE AGLONERADOS DE AMIANTO-CEABNTO,
CON O SIN ARMADUGRAY gegin la anterior réivindicacién, que se
oaran-teriga porque“‘la mnesa es aus-eeptible de incorporar una
armadura metdlice adecuadamente dispuesta, previzmente tensga-

da © no.
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38),-"PROGEDIMIENTO DE PABRLCICIUN DB BLEGBNTCS RESISTEH-
PES PAR4 CONSTRUCCION MEDIAWTS AGILOMERADOS DE AKIANTO-CEMENTO,

e
s >

CON O SIN ARMADURA" segfin las americres reivindicsciones, que
se carsoterize por;ue se forme una bands o tira de un aglome-
rado de cemento-amianto, con gran proporcidn de este fdltimo
componente, en el cual se sitdan las fibras de amianto orien-
tadas longitudinalmente; dicha tira se sitﬁa giempre con orien-
tacién longitudinal de sus fibras de amianto denﬁm de un nolde
para as{ formar una armadura del elemento resistente molideado
en la forme ya reivindicadla, obteniendo con ello uns gran re=-
si.s’r.encia’a la flexibn por efaecto de la citada oricntacién de
las fibras, , .

42) ,~"PROCEDLYMIENTO DB EﬂBRiC&CIOE DB BIREZHTOS ASSISTEN-
TES PARA CONSTRUGCION MEDIANTS AGLOMERADOS DE ANIANTO-CENENTO,
OOF O SIN ARMADURAV, '

ia presente memoria descriptiva consta de ocho hojas fo-
liades y mecanografiades por una sola cara, componiendo un to-

tal de clento noventa y ocho 1fnsas, incluidas &stus.

Wedrid, 14 Ae Octubrd de 1.964.-
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