IEMORIA DESCRIPTIVA _
DE UNA PATENTE DE INVENCION, -POR VEINTE ANOS EN ESPAFA, A FAVOR
DE BEIOIT CORPORATION, DE NACTDNALIDAD NORTEAMERICANA, RESIDENTE
EN BELOIT-WISCONSIN 53512 , U.S.A.

s0bre:
WPROCEDIMIENTO PARA LILEVAR A CABO LA DESHIDRATACION DE BAWDAS DE
PAPEL EN MAQUINAS PARA TA FABRICACION DEL MISMO",;

o

La invencién‘ﬁresente se refiere a wna mejora en métodos pa
ra deshidratar bandas de papel, asi como medios para lo. mismo ¥y
mas particularmente, a mejoras en la deshidratacién de bandas de
papel en miquinas para hacerlo.

Aunque se pueden lograr numerosos aspectos del procedimien-
to todo presente utilizando dispositivos distintos a los aqui des
eritos, se apreciard que una comprensidn de la invencidn presente

involuera una descripeién de una seccidn de prensa de miquina de

~
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papel que comprende un nfmero de diferentes agarres opresores,
mostrando modalidzdes de los diversos méiodos aqui, que tienen
clertos principios comunes, aungue hay diferencias entre &stos
métodos. Para &ste asunto, se apreciard que los métodos de la
invencidn se podian realizar utilizando Prensas de mano o muchos
de los métodos mds primitivos para hzcer papel, sin importar el
hecho de qué la manufactura actual de papel es tan competitiva
qile ordineriamente se lleva a czbo en miquinas para papel de al
ta velocidad, en las cuales se pueden praciicar tambidn los mé-
todos presentes.

En general, se han hecho o por lo menos se ha sugerido que
se hagan cierfos materiales corrugados ¥y ofros materiales muy bur
dos de cartdn de bpapel, por trabajadores anteriores, proponiendo
el uso de rodillos estriados que someberian asi a la banda de Pa
pel a areas finales de presidn alta ¥ baja con objeto de deshi-
dratarla. Sin embargo, éstos diversos rodillos estriados, han si
do de naturalezarmuy burda y desde hace mucho se desecharon, si
2s que se utilizaron comercialmente,a:cualquier srado significa-
tivo; y desde los primeros afios deilé década de 1920, se han em-
pleado por lo menos rodillos de succidn como el tipo prineipal
del rodillo opresor para la deshidratacidn de bandas. En un ro-

dillo de succidn, la banda se oprime econtra una superficie sdli-

da sobre un lado (por ejemplo un rodillo plano) ¥ se prensa con-

tra ésta superficie sélida por un fieltro o una banda de material
permeable al agua, usualmente absorbente y compresible. E1 fiel
tro mismo se prensa contra la banda por wna superfide sélida que
contlene un nimero de perforaciones en ella, en la cual se man~
tiene uns presién sub-atmosférica.r Estas son las perforaciones
del rodillo de succidn. En dsig disposicidn lag areaé de plata-

forma del rodillo de succidn suministran superficies sélidas, ri
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gidas para aplicar presidn contra el fieltro que protege a la

banda y el lado inferior o respaldo de éste fieltro se. expone

$ambidn a regiones localizadas de presidn sub-atmosférica entre

" dichas dreas de plataforma come para secar del agua expiimida de

la banda al fieltro y a dichas dreas de presidén sub-atmosférica.

A pesar de la excelencisa de comportamiento de muchos rodi-
llos de succidn & le naturaleza esencial de su uso en ciertos i
pos de méquinés para papel, debe apreciarse que son costbosos de
instalar y en algunos casos comparabtivamente costosos para oper-
rar, debido al mantenimiento de la presidn sub-atmosférica den-
tro del collerin de succidn y también a otros problemas mayores
de rubtina de mantenimiento,

Ia esencia del agarre opresor de succidn sin embargo, invo-
lucra une remocidn real de agua no solamente de la banda sino del
fieltro que cubre las dreas o perfofaciones localizadas de presion
sub-atmosférica, y ésta asua se extrae del sistema fieltro-banda
en el agarre opresor de succidn.

En tiempos mis recientes, se ha empleado un principio dife-

rente en la deshidratacidn de bandas de papel. ELl agarre opresor

de succidn segln se mencioné previamente, extrae realmente agua

del sistema banda-fieltro en el agarre, pero ésta agua se extrae
a 4reas de presidn sub-atmosférica que estdn localizadas pero que
son de tamafio relativamente grande -es decir, didmetros de 3.18
a 6.35 mm,- y ésto crea una situacidn en la cual la banda que viz
ja a través del agarre tiene Areas localiza&as.que estédn sujetas
a la presidn de agarre mixima en oposicidn a las 4reas de plata-
forma sobre la coraza de rodillo de succidn perforada y otras
dreas localizadas que no estdn sometidas a ésta presidn mixima y
estén en lugar de ello sujetadas a una presidn substancialmente

menor, en vista de la presidén sub-atmosférica en el lado posterior
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del fieltro en dichas 4reas localizadas (opuestas a las perforacio-

nes en la coraza). Este establecimiento de diferenciales marcadas

de presidn en el Area de agarre en muchos casos puede producir lo
gue se conoce como '"marcado de sombra! en la banda. Esto es cierto
aun cuazndo la coraza de rodillo de succidn perforada se emplee or-
dinariamente en agarres opresores gue involucran una presidn mixima
de quizd solamente 91 & 136 kgeo/ cada 2,54 cm. de longitud en la di-
receidn transversal de la miquina. En el caso de agarres que tienen
una dimensién periférica nominal se apreciard que la presidén por uni
dad de drea en la regidn de 1$s dreas de plataforma aplicada direc-
tamente contra el lado inferior del fieltro puede ser substancizl-
mente mayor que la presidn enkg/ cm. lineal, mientras que la apli-
cacién de una presidn sub-atmosBérica en las regiones localizadas

en oposicidn a las perforaciones del rodillo de succidn crears ssi
una diferencial de presidn entre las dreas de plataforma y de! per= -
foracidn del agarre, siendo esta de megnitud substancial.

Sin embargo, en un trabajo mis reciente, se ha encontrado que
por el uso de un principio diferente, se puede evitar el agarre opre
gor del tipo de rodillo de succidn verforado, en ciertas localiza-
ciones en la miquins ae papel. Este principio comparativamente nue-
vo implica el uso de la llamada "prensa dividida" en donde la banda
se prensa contra un fieltro comparativamente més~seco, entre super-
ficies de rodillos substancialmente lisas, de tal manera que el tni
co movimiento significativo de agua involucra el movimiento del agua
de la banda al fieltro, y la banda y el fieltro se separan erbnces
en el lado de salida del agarre opresor de banda en dicha prensa di
vidida, y el fieltro se trata subsecuentemente en wna brensa sepa=-
rada solamente para el fieltro en donde se deshidrats éste, se lim~
pia y se reacondiciona para reingreso a la prensa de banda. El des—

hidratado, limpieza y acondicionado del Tieltro en la prensa para
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fieltro ﬁnicamente; pueden involucrar el uso de rodillos de succidn
o varios otros dispositivos que pueden y a menudo aplican presio-
nes no wniformes a través de la linea de carga del agarre con ob-
jeto de deshidratar, pero el uso de dicha aplicacién de presidn no
wniforme al fieltfo‘solamente, no produce realmente ningin cambio
permanente particular en la estructura del fieltro (excepto quizd
un desgaste aumentado) de tal menera que el fieltro qﬁe regresa al
agarre de banda no imparte ninguna clase de marcado de sombra a la
bands como una consecuencia del ftratamiento en el agarre solamente
para fieltro.

Sin embargo, en la prensa dividida, se tiene que afrontar un
problema, debido a que a menudo las cargas de agua son bastante con-
siderables. Este problema implica la ™trituracidn®, que es una ex-
presidn aplicada pof los fabricantes de papel queres quizd un nom-

bre errdneo, pero que tiene gran sighificado en el arte de la manu-

- factura de papel puesto que es la expresién aplicada por los fabri-

cantes de papel para indicar lo que se evidencia como "fracturas o
grietas incipientes" en la banda final producida. Ia trituracién
se efectla por wn fiujo de agua indeseable y/o excesivo en la re-
gidn de los agarres opresores, geﬁeralmente<hablando en el plano de
la banda, de manera de producir uns slteracién de la banda misma,
del entrelazamiento deseado de las fibras en la banda,'e'bc°

Se ha reconocido la trituracidn en una de las llamadas "pren-
sa dividida" como un problema, y se han ofrecido ciertas solucio-
nes. Por'ejémplo, la patente de los Bstados Unidos nimero 5.023°805
otorgada a Walker y asignada al asignatario de la solicitud presen-
te, proporciona un tipo de solucidn puesto que provee un rodillo
opresor que tieﬁe una coraza imperforada con uns cubierta de hule
con barrenos ciegos sobre la misma para recibir por lo menos ‘tempo~

?almente el agua exprimida de la banda y a través del fieltro en el
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agerre para banda. Se apreciard que estos agujeros barrenados cie-

g0s son extremadamente finos en su tamafio ¥ el agua del agarre (so-
bre y mis alld de la que el fieltro mismo puede recibir y retener)
pasa a través del fieltro Ty al interior de estos pequefios agujeros

0 perforaciones en la cubierta de hule. A mentido el agua llevada a -

estos agujeros ciegos bequefios, atrapard aire ahl y acumulari una

‘retropresidn y hasta cierto grado esto no es indeseable por la ra-

zén de que establece un equilibrio de presidn algo mejor en el aga-
rre, puesto que las perforaciones reciben asi agug pero la retienen
bajo una cierta cantidad de presidn de tal manera que el fieltro ex
puesto a estas perforaciones en su lado posterior no tiene la pre-
sidn del lado posterior notablemente reducida ( en comparacién con
la presidn aplicada en las Zreas de plataforma) que es caracte:is~
tica del uso de corazas de rodillos de succidn perforadas. En efec~"
to, los agujeros perforados ciegos, forman una miriada de pexrfora~-
clones muy pegquefias que son generalmente menores en 4res que las per
foraciones del rodillec de succidn ¥ este hecho, acoplsdo en la ten-
dencia del establecimiento de une contrapresidén o por lo menos 1la
eliminacidn de una presién sub-atmosférica del lado posterior del
fielt opussto a dichas perforaciones, proporcions un nejor equili-
brio de presién y 1a banda misma que pasa a través del agarre no se
somete a diferencias de presidn substanciales ¥ localizadas del tipo
caracteristico en la operacién de rodillo de suceidn, En general es-
tos agujeros perforados ciegos, reducen a un minimo Pero no evitan
completamente ninguna tendencia hacia el marcado de sombra ¥y son por
lo tanto una mejora sobre el rodillo convencional perforado de suc-
cidn. BEn este aspecto particular, aun cuando se aprecia que el en-
samble de prensa dividida del tipo precisamente deserito tiene cier-
tas limitaciones en relacidn con la cantidad total de agua removida

que generalmente hace a dicha brensa dividida incapaz de remover la
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cantidad substancial de agua que se puede remover en las prensas
de succién, aln a cargas de agarre reducidas en kg/ cm. lineal .
Sin embargo, las prensas divididas, se pueden emplear a presio-
nes de agarre substancialmente mayores o a cargas también subs~
tancialmente mayores en kg/ cm. lineal y debido a que los aguje~
ros perforados ciegos sobre la cubierta de hule son apoyados por
una coraze continua generalmente imperforada, se pueden utilizar
medios antideflexidn y similares para obtener una ventaja consi-
derzble en la obtencién'de presiones relativamente uniformes de
agarre a través de toda la anchura de la miquina, de tal manera
gue se pueden ubtilizar presiones de agarre superiores y pueden
emplearse con operacidn satisfactoriaﬁ

Sin embargo, la esencia del principio de la prensa dividida,
es gue los rodillos en el agarre opresor de la baﬁda no efectlan
ellos mismos realmente ninguns remocidén permanente de agua del sis
tema de banda y fieltro que pasa a través del agarre. BEn lugar
de ésto, hay solamente un Fforzado temporal de lo que de otra ma-
nera serian cantidades de sobrecarga de agua hacia los agujeros
ciegos del agarré opresor y en el lado inmediato de salida del
agarre opresor el fieltro altamente absorbente se expandird,crean
do no solamente un vacio parcial o presidn sub-atmosférica dentro
del cuerpo del fieltro mismo, sino recibiendo también agua bsjo
presidn muy rapidamente de los agujeros ciegos (particularmente
en los casos en que el agua en los agujeros ciegos haya alrapa-
do y comprimido aire en el fondo de las perforaciones ciegas) .
Asi, el concepto basico involucra el uso de dispositivos tales
como agujeros ciegos y la prensa dividida que tenderd a evitar
el problema de "marcado de sombra" en una forma favorable, pero
que no efectuard realmente remocidn de agua del fieltro total ¥y

de la banda que forman un sistema en el agarre de banda. En lu—
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gar de ésto, el fieltro ¥y la banda deben separarse $an rapidamente
como sea practico en el lado de salida del agarre de banda de tal
nenera que el fieltro altamente absorbente pueda recibir azua de
los agujeros ciegos del rodillo opresor sin remojar a su vez, sig
nificativamente a la banda en el lado de salida. E1 Pieltro se in
troduce a la prensa para la benda (en la prensa dividida) en una
condicidn relativamente seea de aproximsdamente 65 % de sequedad,
por ejemplo, en el caso de lana y fieltros, de tal maners que'es
facilmente capaz no solamente de recibir sino de retener una can-
tidad significativa del agua de la banda, pero éste fieltro debe
entonces separarse inmediatemente de la banda en sl lado de sali-
da y pasarse a través del agarre para el fieltro solamente, con
objeto de efectuar la deshidratacidn esencial del Fieltro para
reacondicionar el mismo para regresar al-agarre de handa., Asi

el agua se remueve permanentemente de dste sistems particular no
en la prensa de banda, sino mis bien en la pPrensa solzumente para
el fieltro, IHuevamente, debe aprecilarse que tanto las prensas

de rodillo de succidn asi como los sistemas de preasa dividida
tlenen usos extraordinsriamente superiores en ciertas disposicio-
nes y que son capaces de comportamiento excelente,

Sin embargo, la invencidn presente, pretende el uso de otro
brincipio completamente diferente de remocidn de agua, que pro-
porciona ventajas tanto sobre las ensambles de agarre opresor de
suceidn como de prensa dividida en uno u otro aspecto. Ademds ,
el método presente es versatil hasta el zrado de que se puede uti
lizar para deshidratar bandas en combinacidn con sistemas de prensa
dividida y/o sistemas de prensa de succida.

En pocas palabras, la invencidn presente pretende un proce-
dimiento de deshidratacidn de la banda en un agarre de banda en

el cual se remueve realmente en Torma permanente agua del sistema
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de banda=-fieltro, por la aplicacidn de presidén al lsdo inferior
de un fieltro (prensado la banda conira une superficie sdlida)

a lo largo de una pluralidad de Areas locales estrechamente es-
paciadas que son substancislmente coextensivas con el fieltro en
el drea de opresidn a tal grado de que tanto como alrededor de

2/3 6 preferiblemente tanto como 3/4 & 4/5 del lado posterior del
fieltro se prensa contra la banda por superficies sdlidas, entre
las cuales se exponen Tegiones extremadamente estrechas y rela-
tivamente pequefias del lado posterior del fieltro, substancial-
mente a la presidén atmosfépica ambiente. EBEn la disposicidén pre-
sente, estas regiones son tmn estrechas en su anchura, que la
apertura del lado posterior de la banda en éstas regiones muy li-
mitadas, no da como resultado ninguna reduccidn significativa en
la presidn aplicéda a la banda sobre la cara de trabajo del fiel-
tro opuésta a dichas dreas localizadas y abiertas o ventiladas.
Esto es debido a que las paredes ventiladas localizadas son tan
estrechas que el fieltro de tejido ordinario en su estructura es
capaz de puentear a las mismas entre las dreas de plataforma que
estén aplicando presidén hasta un grado tal que se aplica una pre-
$1én substancialmente uniforme a la banda a través de toda la an
chura de la llamada linea de carga de agarre, aln cuando las Areas
ventiladas localizadas muy estrechas sobre el lado posterior del
fieltro, reciben facilmente a2gua exprimida de le banda y sfravés
del fieltro y llevan la misma lejos del sistema banda-fieltro que
se exprime. Ademds, en el instante en que la presidn se remueve
de éste sistema, se apreciard que el fieltro altamente absorber—
te y relativamente compresible se expandird immediatamente tendien
do a crear un vacio o presidn sub-atmosférica parcial dentro del
cuerpo del fielitro, Ia banda comprimida a un lado del fieltro,

mo dard ninguna oportunidad para que la atmésfera smbiente ingrese
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al fieltro desde éste lado de manera de satisfacer a dste vacio
parclal, de tal manera que la atmdsfers ambiente v/o el vapor de
azua y/o0 el agua misme deben entrar a la parte posterior del fiel
Tro en dsta rezidn particular con objeto de satisfacer la presidn
parcial establecida dentro del cuerpo del fieltro. En la précti-
ca de la invencidn presente, se apreciard que el fieltro &e ex-
pone asi temporalmente en dgta condicidn de presidn sub-atmosfé-
tica a a dreas substanoiéles-de plataforma (libres de azua para
fines préciicos) que han estado aplicando presién al fieltro, asi
como a areas ventilades extremadamente pequefias o estrechas (es-
triadas) que han recibido agua del fieltro que puede haber conte-
nido wag cierta cantidad de agua. Dstas dreas ventiladas son por
supuesto, una cantidad tan relativamente pequefia del drea total
expuesta al lado inferior del fieltro con expansidn ¥y son tan ba-
Jas, que wesisten el movimiento del agua de’. regreso al Ffieltro

en el lado inferiof del mismo. Asi, con el movimiento suficiente-
nente répido del fieltro, retirdndose de dichas supsrficies opre-
foras ventiladas, el fieltro puede 1leversu vacio parcial interno
a la atudsTers ambiente, en cuyo momento el vacio parcial se sa~
tiefoce facilmente por el aire, mis que por el reingreso de agua
al fieltro en expansidn. Otros aspectos especificos de la inven-
presente se describirdn con mayor detalle posteriormenie,

Ta presente es wnz continuacidn en parte de la solicitud UM-Se
rie Io. 214.589 registrada en 3 agosto de 1962 y la serie No. -
258.391 registrada en febrero 14 de 1963 y la solicitud intitula-
da "EIUSAIBIES I'BJORADOS PARA RODILIOS PARA PATEIM (4), (B), (¢),
(@), &), (M, v (&) cada una de las cuales se puede identificar
tnicanente por el titulo, puesto que fueron remitidas a la Oficing
de Patentes para registro durante agosto ¥ septienbre de 1963, de-

bido & cue el tftulo caracterisiico se pusde identificar faecilmen-



10

15

20

25

30

=11~

@
30 4019

te y se identificard ficilmente por el numero de serie en una en-

mienda subsecuente a ésta. Bstas descripciones se incorporan en la
presente a titulo de referencia para mogtrar numerosas modalidades
diferentes en lag cuales los métodos de mi invencidn se utilizan
y los principios ¥y cbnceptos fundamentales se demuestran, y cada
wna de éstasdescripciones se incorpora agul para referencia.

Por lo tanto, es un objeto importante de la ihvencién presen—
te proporcionaf un método mejorado para deshidratar bandas de papél
y medios para lo miswo.

Otro objéto.importante de la invencidn presente es proporcio-
nar un nétado mejorado para deshidratar bandas de papel mediante el
uso de medios deshidratadores que efectlan la remocidn de agus de
una bande de papel y un fieltro que lleva a lz misma, sin marcado
indeseable de sombras, trituradb, 0 un dafio similar a la banda.

Otros objetos adicionales, asi como caracteristicas y wenta~
jas de la invencidn presente, serdn aparentes para aquellos versa-
dos en el artera partir de la siguiente descripcidn detallads de
la misma, en los dibujos anexos en la presente y hechos parte de
esta solicitud, donde:

Lé figura 12, es una vista en elevaciéﬁ latvenrl esencialmente
diagramitica de un mecanismo de premsa gue emplea los métodos de
la invencién presente.

La figura 12A es una vista en detalle en fragmento tomada subs-
tancialmente a lo largo de la linea A-A de la figura 12,

Lo figura 28, es una vista en seccidn y en detalle y en frag-
mento mostrando una porcidn de un agarre de prensa dé suceidn del
arte prévio. '

La figura 38, es una vista comparable a la figura 22 mbstran—
do una porcidén de un agarre opresor incluyendo agujeros ciegos en -

un rodillo utilizado en el arte prévio.
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ILa figura 42, es una vista comparable a las figuras 28 y 3%,
pero mostrando una porcidn de un agarre opresor designado -6 en la
figura 12 (en elevacién y en seccidn);

Ia figura 42A, es una vista de una seccidn transversal de la md
quina detallada y en fragmento tomada substancizlmente a lo largo
de la linea A-A de la figura 48;

Lo figura 52, es wna vista comparada con la figura 4%, pero
‘tomada substancialmente a lo largo de la linea V-V de la figura 18

Ia figura 52A, es wna vista comparable a lag figuras 424 y 58
pero tomada substancialmente a lo largo de la linea VA-VA de la fi-
gure 123

Lo figura 58B, es una vista en elevacidn, en seccidén y en frag-
mento que es generalmente una amplificacidn tomada substancialmenw
te de 1la porcién circundada designada VB en lag figuras 58 y 524,
pero con lineas de seccidn omitidas para facilidad en referencia s
ilas Giversas dimensiones y otras caracteristicas eriticas especifi-
cas de la misma mostradas en el dibujo de la figura 58B;

La figura 52C es todavia otra vista comparable a las figuras
484, 5% y 524, pero tomada substancizlmente a lo largo de la linea
VC-VC de la figura 12;

La figura 62, es una elevacidn esencislmente diagramitica de

une amplificacidén de un ensamble de prensa mostrado en la Tigurs 12

vy designado por el numero éO de referencia;

Las figuras 72 y 72A son vistas en elevacidn detalladas en sec—
cidn y fragmentadas tomadas substencialmente en las dreas circunda-
das designadas VII-VII y VII A - VII A de la figura 62;

Ia figura 82, es un ensamble de prensa aumentado mogtrando otra
modalidad de la invencién;

La figura 92, es ung vista en planta superior en fragmeato de

otro concepto de disefio de rodillo estraido cuyo uso involuera cier-
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t0s principios de ia’inven01on;

Tas figuras 98A, 98B y 98C gon esencialmente vistas en detalle
y en fragmento tomédas respectivamente a lo largo de las lineas
IXA-IXA, IXB-IXB y IXC-IXC de la figura 9%;

Ia figura 102 es una vista en plantarsuperior detallada y en

fragmento de todavia otra porcidn de un rodillo estriado que ineclu-

" yendo la invencidn presente;

Las figuras 1084 y 102B son respedivemente, vistas en elevacién
en seccidn detalladas y en fragmento, tomadas substancialmente a lo
largo de las lineas XA-XA y XB-XB de la figura 10%;

Ia figura 108¢,es todavia otra vista en planfa superior y en
fragmento de un patrdén de rodillo estriado utilizado en la practica
de la invencidn presente;

La figura 102D, es una vista detallada en elevacidn, en seccidn
v en fragmento tomada substancialmente a Lo largo de la linea XD-XD
de la figura lOﬁﬁien la DPresente; y

Las figuras 112 y 122 son vistas en elevacidén laterales, esen~
cialmente diagramiticas de otros ensambles de prensa involucrados
en la préctica de la invencidn presente.

Seglin se muestra en los dibujos:

Con objeto de apreciar ei procedimiento presehte, se estudia~
Té primero una prensa de succidn que lo emplea. Haciendo referen-—
cia a la figura 12, se verd que se indica un ensamble de prensa ge
neralmente por el nimero ¢10) de referencia en donde la banda W-1
es recogida por un fieltro (11) recogedor de succién y pasada a %ra
ves de un agarre inicial N-1 (entre un par de fieltros (11) y (52)
definido por los rodillos opresores (12) y (14). Ia banda W-1 si-
gue entonces al fieltro recogédor (11) alrededor de un rodillo apro

piado de guia (11b) y a un segundo agarre -2 opresor de banda de-

finido por los rodillos (47) y (48),de donde la banda W-1 cae sobre
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un fieltro opresor (23) y es llevada a wn tercer agarre opresor
de banda I'=3 definido por los rodillos (21) y (22) y la banda W-1
pPuede continuar sobre los secadores o puede someterse subsecuen—
temente a presidn mecdnica.

En esencia, en la elevacidn (10) aqui mostrada, se verid que
el fieltro (11) recogedor de succidn realiza varias funciones.

En primer lugar, el fieltro (11) estd montado sobre un nfmero de
rodillos convencionales de gula y alargamiento de fieltro, desig-
nado (11a) a (11k), y éste fieltro (11) pasa alrededor de un To=
dillo (9) recogedor de suceidn en donde recoge a la banta V-1 dé
un tramo de malla de alambre entre un rodillo (8) convencional ex
tendedor de succidn y el rodillo giratorio relscionsdo (8.

El fieltro (11) gufa entonces a2 la banda W-1 hacia abajo a
wa sesunda banda (52) y el fieltro W-1 emparedado entre dstas dos
bandas(11) y (52) pasa = través del primer.. agarre opresor -1
que es un agarre opresor generalmente vertical definido entre dos
rodillos opresores (12) y (14) alineados en forma generalmente ho
rizontal. El rodillo opresor (14) estd dentro de la vuelta del
fieltro (11) y una vista en Crogmento de la superficie estriada
del rodillo opresor (14) se indica en la figura 580 y se discu-
tird con mayor detalle posteriormente. EI rodillo (12) (que es-
t4 dentro de la vuelta del otro Tieltro (52),es tambidn wn rodi-
11lo estriado y la construccidn general de la superficie de %raba-
jo del vodillo estriado (12) se indica también en la fi-ura 52C,

Seglin se indicd previamente, el Fisliro (11) est4 construi-
do de tal menera Ge hacer que la banda W-1 lo sies fuera del aga-
rre Ii-1; y ésto se hace utilizando un tejldo wds estrecho en el
fieltro (11) de la manera bien conocids en el arte. EL fieliéro (11)
lleva entonces a la banda a travéds de wn segundo agarre opresor

I-2 seglin se indica definido por los rodillos (47) v (48). E1 ro-
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dillo (47) estd dentro de la vuelta y segln se.explicaré poste~
riormente con algin detalle, el rodillo (47) puede y preferible-
mente es también un rodillo estriado que tiene substancialmente

la estructura del rodillo (14) que se describird en detalle pos-
teriormente. En el lado de salida del agarre -2, se opera una
bandeja economizadora (11C) en asociacidn con el rodillo (11c).

El fieltro (11) pasa entonces hacia arriba a un agerre opresor

N-6 para fieltro unicamente que se define por um rodillo opresor
plano (12a) y un rodillo estriado (13), estando el rodillo estria-
do (13) en el lado exberior de la vuelta del fieltro (11) y mos-
tréndose con detalle algo mayor eﬁ las figuras 42, 484 y 48B, EL
fieltro se reacondiciona asi para su rezreso al rodillo recoge-
dor (9) de succibn. Haciendo referencia al segundo fieltro (52)
se verd que éste fieltro pasa también a través del agarre -1 en
contacto con la banda W-1 y pasa alrededor de rodillos apropiados
de tensidn y gula de fieliro, mostrados generalmente en (52a) a
(52e). E1 fieltro (52) es también parte de uns disposicidn de
préﬁsa dividida porque recoge agua de la banda W-1 en el agarre
-1y estd sujeto a un Jtratamiento separado solamente para fiel-
tro en un agarre W-T definido por un rodillo plano (21) y dentro
de la vuelta del fielitro (52) y un rodillo estriado (229 :, fuera
de la vuelta del fieltro (52). EL rodillo estriado (23) ; es subs
tancialmente idéntico en su estructura al rodillo (22) estriado
previamente descrito ( y ésta estructura se puede designar posteriar
mente como la estructura (22) de rodillo ) y los rodillos (22y)
y/o (22) se muestran en mayor detalle en las figuras 584 y 5&B,
pero se observari que el rodillo estriado mostrado en la figura
588 ( y designado (22) realmente tiene substancislmente la estruc—
tﬁra preferida de los rodillos estriados designada en las Lfiguras

18, 128, 148 y 222; y se sefialard adicionalmente en ésta discusidn
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aungue se describe agul la estructura (13) alternctiva y menos pre
ferida de rodillo estriado.

En esencia, el rodillo estriado (22y) estd provisto de un eco
nomizador (22h) y estd provisto de un dispositivo deshidratador
de tipo frotador indicado en wy un raspador indicado en 4 al la-
do de entrada del agarre H-4. Se muestran para los diversos rodi-
llos dispositivos frotadores correspondientes w y raspadores 4 asd
como econorizadores (22h), (12h), (14h), (46h) ¥ (13h) respecti-
vamentie. .

Hace varias generaciones, los rodillos estriados en el arte
de .prensar bandas de papel, se coasideraron y se desecharon. Por
ejemplo, en 1951, la patente de los Estados Inidos Fo.1l.123.388
otorgada a Schaaning se dirigia hacia wn rodillo opresor estria-
do destinado seglin se decis a reemplazar los rodillos cubiexrtos
de fieltro y teniendo estrias de una configuracidn tal que Scha-
aning decis que retendrfan el azus por reaccidn capilar. En 1905,
Fletcher (Patente de los Estados Unidos Fo. 800.845) propuso un
rodillo estriado hecho de ciertas porciones en sezwenio. BEn la
déeada de los veinte, Goodfellow (Patente de los Bstados Unidos

1.369.355) propuso un rodillo opresor con estrias circunferen-—
clales de tamefio no especificado asi como estrias generalmente
axiales de bamafio no especificado interrumpiendo la continuidad
circunferencial de las dreas de plataforma, que estaban cubiertas
con el fieltro; y Wagner obﬁuvo la Patente de los Estados Unidos
oo 1.485.562 relativa a rodillos estriados utilizados con un par

de fieliros opresores para cooperacibn con cierto mecanismo de

- suceidn Tuera de los rodillesopresores. Ia Patente de los Egtados

Unidos a Wagner Ho. 1.321.956 muestra rodillos estriados en un me

cenismo extendedor. Im Patente de log Estados Unidos H0.1.520.489
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otorgada a Wagner se refiere a un rodillo estriado enchaguetado.
Lo Patente de los Estados Unidos No. 1.517.036 otorgada a Wagner
se refiere a un par de rodillos opresores destinados a prensar
una banda viajera de papel con sus superficies desnudas y sin pro-
teccidn, teniendo uno de dichos rodillos estrias en la superficie
del mismo,

Sin embargo, tan recientemente como en 1958 Wagner. obtuvo la
Patente de los Estados Unidos Wo. 2,858,747, que se dirigia a ro-
dillos opresores egtriados funcionando con un digpositivo de suc=-
cibn montado al exterior de la coraza del rodillo; pero con excep=-
ciones ocasionzles tales como ésta en el arte de las patentes, se
encontrard que substancialmente toda la industria manufacturera
de papel dedicd su atencidn al tipo de coraza perforada de rodi-
1llo de sucecidn para remocidn de agua en un agarre Opresor, una Vesz
que se descubrid e introdujo éste estructura en la industria. En
efecto, durante los 30 o 40 afios Wltimos el rodillo de succidn del
tipo de coraza perforada se ha utilizado predominsnte y practica-

nente en forma exclusiva en la industris de manufactura de papel

.para la remocién de agua en cualquier cantidad significativa ghar

tir de bandas himedas de papel en ensamble de prensas de miquinas
Para hacer papel.

Segﬁn_se indica en la figura 2% de la presente, en el agarre
f-4 opresor de succién, la coraza (31) del rodillo estd perforada,
estando provista de una multiplicidad de agujeros (352,32) de ta-
mafio substancial (es decir,por lo menos alrededor de 6.3%5 mm. de
didmetro y teniendo usualmente bocas periféricas abocinadas (32a)
de tamafio mayor ) que se perforan completamente a través de la co-
raza (21) del rodillo (teniendo por'lo menos alrededor de 25.4 mm.
de espesor) para comunicar con el collarin Gs. de suceidn que se

extiende por toda la anchura de la coraza (31) del rodillo inte-
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riormente en oposicidn al agarre ¥-4, EFn el agarre opresor de
suceidn I'-4, se interpone wn Fieltro opresor (33) entre la banda
-2 y la coraza (31) del rodillo de succidn perforada, (princi-
paluente como una capa permeable al agua protextora para la ban-
da W-2) 7 el azua exprimida de la banda ¥W-2 pasa completamente

a través del fieltro (33) y al interior de &stos agujeros (352,32)
en la coraza perforada (31). Alzo de agva continua hacia el co=-
llarin G, 7 alzo se retiene usualmente en dstos agujeros (32,32)
en el lado de salida del agarre H-4, en donde la presidn sub-ab-
nosférica del collarin Gs tlende a contrarrestar las fuerzas cen.
trifugas que solicitan las gotitas de azua hacia afuera de los
agujeros (32,32) y contre el fieltro (33) bajo la presidn atmos-
férica ambiente. Bl fieltro (33) puede ‘peruisnecer asi en contacto
con la banda W-2 en dicho lado de salida del agarre -4 sin re-
mojado substancial de la banda W-2 (via el aguas lanzada por el
Tieltro (33) donde los agujeros del rodillo de succidn (32,32).

También, los economizadores (no mostrados) se situan convenclo=-

e}

almente entre el Fieltro (33) y la coraza (31) ée rodillo per-
forada en el ledo inmediato de salida del collarin Gs para reci-
bir las gotitas liberadas de los agujeros (32,32) del rodillo de
succidn, particularmente despuds de &stos agujeros pasan mds alld
del limite (es decir, el sello de salida, que no se muestra) del
collarin GS interior de succidn de tal maners gue ya no exisita
una diferencial de presidn que sostenza a las gotitas en los agu-
jeros (32,52). E1 fieltro (31) de salida debe guiarse para evi-
tar dicho sconomizador y ésto a menudo d4 como resulitado guiar al
fieltro con o comtra la banda en el lado de salida del agarre I-4,
Zl rodillo perforado de succidn con su collsrin de succidn, y con
¢ sin el economizador, funciona asi bara arrastrar substancisluen-

te toda el agua exprimida de la bands en el agarre.



10

15

20

25

30

~19~

¢

vy am
e
p
e
v
N~

e

A pesar de la excelencia del comportamiento de los rodillos
perforados de succibn para un nimero de usos en la manufactura de
papel, debe concederse que éstos rodillos y su equipo auxiliar son
costosos de manufacturar. El collarin de succidn de ellos, también
excluye substancialmente el uso de estructuras convencionales anti
deflexidn del rodillo para mayor versatilidad y uniformidad en el
control de presidn del agarre. Bn adicibn, el tamafio substancial
de las bocas (32) de perforacidn, acoplado con la diferencial de

presidn establecida por el collarin de succiédn contra las porcio-

‘nes no apoyadas del fieltro (33) en la oposicidn a dichas perfora-

ciones (32), tiene una tendencia a producir "marcado de sombra®
de la banda en ciertos casos.

Solamente en tiempos recientes, después de muchos afios de uso
comereigl de los rodillos'pgrforados de succidn, se ha desarrolla-
do 1o que se conoce como el tipo de estructurs de ‘"prenss dividi-
da" que no requiere el uso del rodillo perforado de succidn en la
prensa de banda. En la prensa dividida, se limpia el fieltro {ni-
camente, se deshidrata y se acondiciona en wun agarre 0opresor sepa-
rado, y a continuacidén se alimenta con la banda himeda en lo que
se. llama un agarre de "banda" que se define entre los rodillos que
tienen corazas imperforadas (en contraste cdn las corazas perfora-
das de rodillos de suceidn). Segtm se indica en 1ls figura 32 ,
ordinariamente la cantidad de carga de agua en dicho agarre N-5 de
banda es tal que por lo menos uno de los rodillos opresores (35),
(35a) estd provisto de depresiones (36) sobre la superficie del
mismo para recibir temporalmente 1a carga de agua que entra en el
agarre N-5 de banda para evitar "la trituracién® de 1a banda W=3
arrastrada por el fieltro (37), Segun se indica en 1a figurs 38
una forma preferida de dicha depresién (36) es provista por una cu~

bierta de hule sobre un rodililo opresor (35) que contiene uns mi-
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riada de agujeros ciegos comparativamente finos (es decir de apro-
ximadamente 1.59 a 6.35 mm o alin menos de didmetro, como en el ca-
so de la Patente de los Estados Unidos io, 3.023.805 otorgada a
Walker ); y dichos agujeros finos (36),(36) en el caso de las ban=
das y fieltros mds convencionales W-3 y (37), evitarin substancial
mente o eliminardn la caracteristica de "marcado de sombras® del
comportamiento de ciertos rodillos perforados de succidn. En la
prensa dividida el principio de remocidn de agua es substancial-
mente diferente. EL agua no es arrastrada del agarre L?4 por la
coraza (31) del rodillo de succidn, y en su lugar, el agua expri-
mida de la banda W-3 al fieltro (37) es arrasirada de la banda V-3
substancizlmente en forme total por el fieltro (37) en el lado de
salida del agarre I-5. EL exceso de agua en el agarre N-5 que és
llevada a las perforaciones ciegas (36),(36) para aliviar la car-
ga en el agarre N-5, ordinariamente atrapa una cierta cantidad de
aire en el fondo de éstas perforaciones ciegas (36), (36) y esto
acoplado con la habilidad del Ffieltro para absorber agua cuando

se expande en el lado de salida del agarre N-5 s resulta en una
remocion substancial de agua del sistema via el fieltro (37) y lo
que segin se menciond previamente, se pasa entonces a través de
una prensa solamente para el fieltro en donde se deshidrata hasta
el grado deseado en un agarre opresor separado. EL principio de
la remocidn de agua en el agarre opresor I'-5 de banda de la pren-
sa dividida involucra también lo que equivale a un equilibrio com-
parativamente bueno de fuerzas en el agarre mismo, en donde la ban
da W~3 es exprimida de manera que se deshidrata pero es exprimids
contra un fieltro (37) que se mantiene sobre una cantidad substan-

cial de areas (36a) de plataforma entre las bocas de la miriada

‘de perforaciones (36), (36) y las perforaciones (36), (36) se lle-

nan con agua bajo wna cantidad considerable de presidn (particular



10

15

20

25

30

=21~

o g

W

et T A
mente cuando se atrapa: aire en el fondo de los agujeros ciegos(36)

%6) de tal manera que las dreas de fieltro de puente o no apoyadas
en el agarre N-5 correspondiendo a las aberturas de perforacidén de
tanto como 3.18 § 6.35 mm. de didmetro estén en realidad muy bien
apoyadas desde abajo y hay poca evidencia significativa de falta
de soporte para dichas 4reas de fieltro en la banda W-3 prensada
resultente ordinariamente (es decir, hay poca, si es que existe al-
guna, evidencia en la forma de "marcado de sombras"). Ademds, las
corazas imperforadas (35) , 35a) que definen efectivemente el aga-
rre opresor de banda N-5 de dicha construcceidn que por si mismas
conducen ficilmente a soporte por varios medios antideflexidn, de
tal manera que la prensa N-5 de banda, tiene ventajas substancia-
les en versatilidad de control y mantenimiento de la presién del
agarre de cargas de agarre generslmente uniformes y axiales.

Sin embargo, la invencidén presente, segin se ilustra en las mo
dalidades de las figuras 42,48A y 48B, asli como lgs mejoras de la
misma representadas en las figuras 524,58B y 52C,se basa sobre otro
principio de remocidn de agua en agarres opresores,diferente. Por
una parte, la invencidn presente proporciona una mejora Unica en el
ensamble de prenss dividida (figura 12) en donde se utiliza un ro=-
dillo estriado en lugar del rodillo (35) descrito en relacién con
la figura 32,(o0 seglin se describird posteriormente en el agarre
solamente para el fieltro) de manera de obtenerse o un ﬁﬁmero de
ventajas distintivas sobre la estructura de prensa dividida para
banda justeamente descrite ( a cierfto sacrificio en otras ventajas)

o para obtener todas la ventajas de la prensa dividida reciéntemen-

te descrita, mids un nimero de ventajas adicionales.

Uno de los conceptoé esencigles de la invencidn presente invo-
lucra que el uso de un rodillo estriado con dreas (13b) de plata-

forma y (22b),(de la serie de.figuras 42 y 52) que son substan-
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cialmente continuas circunferencialmente de tal manera que las Areas
de plataforma presentan superficies de operacidn externa periféri-
cas, tersas, zeneralmente cilindricas y continuas, para acoplar con
el material de banda o fieltro (11) y soportar ol mismo y hacer que
este puentée las estrias.las dreas de plataforma circunferencial-
nente discontinuas son substancialménte imposibles de limpgar duran—~
%e la rotacién del rodillo. Tambidn esencial em una consideracidn
de este primer concepto es el uso de dichas dreas de plataforma que
tengan uvna dimensidn axisl muy estrecha 17,27 entre las estrias al-
ternativas (13), (22¢), que son también de una dimensidn axial pe-
quefia 16,26 pero queestdn ventiladas (periféricamente) a la atmbs—
fera ambiente de tal manera que el agua exprimida en los agarres
opresores N-l,N-2,y N-3, -6 y N-7 no tendrs resistencia en este
aspecto al flujo a través del material de banda o fieltro axial-
mente, asi como radialmente a las bocas de la estrfas ventiladas
(que son suficientemente anchas para recibir ficilmente el agua ba=-
jo presibn). Ias estrias se proporcionan en un tamafic de magnitud
suficiente para recibir la carga de agua en el agarre opresor, mien
tras que estin ventiladas o la atmbésfera ambiente y asi de una ma-—
nera de no resistir el flujo en las estrias, en virtud principal~
mente de la profundidad de las estrifas (segln se compara con las
dimensiones axiales aumentadas de lé estria 16,26 para acomodar in
crementos en la carga de agua). La profundidad de la estria 18,28
en la mayoria de los usos de mdquinas de papel deberi ser entonces
substancialmente mayor que la abertura 16,26 de estria en la perife-
ria delrodillo, de tal manera que se acomode la funcidn muy esen-
cial de ventilacidn. En modalidades prdcticas de la invencidn pre~
sente, la relacidn de la profundidad de la estria 18,28 a la di-
meneidn axial de la estrfa 16,26 de la periferia de la estria es

preferiblemente por lo menos de 2 4 1 y puede ser hasta tanto como



10

15

20

25

30

03

E%{E' 4@ g; % %%
10 2 1 4§ mis dependiendo de consideraciones pricticas tales como
la resistencia del rofillo, ls facilidad de corte de las estrias,
etc. Ademds, se ha encontrado imporbtante asegurar que la estria
es capaz de recibir facilmente la carga de agua porque debe estar
provista con paredes laterales (13c-1), (L13c-2), & (22¢21),(22¢=2)
que estén (generalmente alineadas radialmente) por 1o menos tan
separadas amialmente como la boca 16,26 de la estria durante por
lo menos una profundidad inicial de la estria substancialmente
igual a las dimensiones axiales de 16,26 de la boca de la esfria
(o un minimo de alrededor de 1,25 mm., y preferiblemente 3.165 mm,)
¥ preferiblemente substancialmente durante toda la dimensién radial
de la estrife 18,28, Se verd asi que se puede calcular un Area de

2 sobre la base del

seccién transversal minima de estr{a como 2x
ejemplo de una anchura "x" de estria de 0,625 mm, y una profundi-
dad de estria de 1.250 mm,; aunque se prefiere un érea mayor en
1z ﬁroximidad de 5x2 para una profundidad de 3.175 mm. Este con~
cepto permitiria dimensiones axiales internas de la estria mayores
que la dimensidn axial de la boca 16,26 si el formado de la misma
es prictica ¥y no perjudica la resistencia y otras consideracioneé
comerciales tales como la limpieza del rodillo, pero éste concep-
to excluiria las estrias ahusadas poco profundas que se destina-
rian a resistir la entrada del agua (y/o la ventilacidn de las
mismas) sino una inclinacidn entre las paredes de estrias relati-
vamente profundas, de tal manera que las paredes serian funcional-
mente paralelas (para los fines de operacidn descritos) en la re-
gibn de las bocas de las estrias y no excluiria.

Adends de la capacidad de las estrias (13¢c) y (22¢) para ven-~
tilar a la atmésfera ambiente en el agarre opresor y acomodar asi
faeibhente la recepcidn de agua, se ha encontrado que es parfe de

rd . . .
este concepto una consideracidn alin més importante, y ésta es 1la
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consideracidn que involuera el uso de uns dimensidn axial minima
17,27 al 4rea cerca generalmente cilindrica de plataforma sobre
los rebordes entre las estrias. Segln se indica en la figura 52B,
la distancia axial méxima que el agua debe viajar a través del
fieltro (23) (en forma comprimida es desde aproximadamente el pun-
to medio I del drea (22h) de plataforma'al borde de la estria (22¢)
adyacente a la misma. Dicho punto medio M se encuenbtra en un rla~
no generalmente radial que bisecta al reborde individual ¥ al drea
(22b) de plataforma y la distancia axial (27 1/2 a la estria es
aproxinmadamente 1/2 del Area (27) de plataforma.

El liguido de por si en cualquier medio, $al como agua en el

tipo de medio de banda provisto por el fisltro (23), resiste al
flujo bajo cualguier cireunstancia, y en el Fieltro comprimido
(23), tiene una dimensién deniro de la escale de alrededor de
1.587 2 3.175 mm.y la resistencia al flujo de agua es suficiente-
mente grande para hacer que se ftome un cuidado considerable al de
finir ésta dimensidn 27 1/2 de manera de mantener la eficiencia
mixima de deshidratacién en el agarre. Bn &sie aspecto, la di-
mencién 17,27 axial de plataforma deberd ser de alrededor de 25
a 200 % del espesor radial del fieltro (2%) en compresidn, para el
mejor comportamiento en el flujo de agua axial y lateralmente a
través del Tieliro comprimido y al interior de las estrias (22¢)
a cualguier lado de cada drea (22b) de plataforma (que hace con-
tacto, es focada o en el lenguaje del arte "cubierta) & "envuel-
ta" por el fieltro (23). Preferiblemente la escala de la dimen—
sibn axial de platafomml7,27 al espesor ‘del Tieltro (23a) em com-
presidén estd dentro de 1:2 a 1:1.

Todavia otra consideracidn importante en la préctica de la
invencidn presente con respecto a la dimensidn axial de estris

16,26 en la boca de la misma es la de "marcado de sombra' en el
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caso de bandas que pasan a través del agarre. Se apreciard que

el marcado de sombra por si no es de ninguna consecuencia en re-
lacidén oon una prensa solamente para fieltro, ni es un factor sig-
nificativo en el caso de ciertos tipos de bandas de baja calidad
0 en el caso de ciertas miquinas de papel en donde se utilizan
fieltros extrapresados. En tales casos seria posible utilizar
estrias que tuvieran dimensiones axiales substanciales 16,26 has-
ta de tanto como 3.175 mm., arriba de lo cual el fieltro tenderia
2 ingresar a las estrias hasta un grado considerable, produciendo
desgaste adicional innecesario del fieltro, obsiruccidn posible
del flujo de agua y/o efecto de ventilacidn, etc. Sin embargo, co
mo un egtudio cuidadoso de Este asunto ha revelado que las dimen-
siones axiales de estria 16,26 que son significativamente mayores
de alrededor de 0,875 mm., tienden a producir un marcado indeseable
sobre ciertas bandagf/o la entrada indeseable temporal de los fiel
tros de la mayoria de los pesos a las estrias bajo la carga del
agarre, a manera de aumentar el desgaste de los fieltros; y se ha
encontrado que una dimensidn mixima de estrias de 0.875 es un pun-
to muy significativo de corte para la mayor parte de las operacio=-
nes de prensado. DIa dimensidn prictica minima axial de estrias
16,26, que se acomoda a la recepcidn de agua y la funcidn esencial
de ventilacidn, estd en la proximidad de alrededor de 0,125 mm.
Seglin se indicd previamente, se obtienen resultados excelentes ubi-
lizando una dimensidn axial de estria de substancialmente 0,625
mm., aungue un trabajo reciente indica una preferencia distinta
para 0,500 mm,

E1l concepto anterior de ventilacidn es esencial para la pric-
tica de la invencidn presente y estd basado sobre ciertas teorias
fundamentales-que involucran el disefio de estrias que tienen la -

mejor capacidad para recibir agua y aliviar la presidn de agarre,
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més el diseflo de 4reas de plataforma que tienen una capacidad su-
perior para efectuar el flujo axial o transversal de agua a tra-
vés del fieliro compriaido y al interior de las estrias con una
caniidad minima de interferencia ¥y una cantidad minima de gradien
Te de pfesién a través de las 4reas de plataforma. En el caso de
un aggrre de banda dicho gradiente de presidn es una funcidn de 1la
presidn £llida que existe entre la interfase entre el fieltro v la
banda, y es importante el prensar para ventilar o aliviar dicha
presidén fllida en el fieltro como bara hacerla descender a un ni-
¥el tan bajo como sea'posible, lo que se hace mejor abriendo "el
lado posterior" del fieltro de tal maners que el agua necesite via
Jar solamente el espesor substancialmente del fieltro en compre-
si6n a la atmésfera ambienie en las estrias.

Ia fizura 62 es ilustrativa en ciertos aspectos de la inven-
cidn mostrando en mayor detalle el opresor -3 de banda de la fi-
gura 12 (con la benda V-1 de 1a i swa indicada comno V-6 enrla fi-
gura 62), Z1 economizador dividido (25a), (25b), (25¢), retiene
efectivanente el agua removida en el agarre -3, Algo de D=3 se
lanza a la superficie del rodillo (22). Se bombea mds agua (294)
de las estrias del mismo por el flotador bombeador (29) fijo en
(29b) 7 que se extiende como una hoja metdlica axial ¥ pexriferica~
mente continua (29a), desde contacto en la linea I-~1 retirindose
gradualmente de la periferia del vodillo (plataformas (22b) segln
se vé en la figura T2 para bombear el agua fuerd de las estrias
(22¢) con el aire A-T7 que entra rapidanente. Las gotitas residugs-
les de agua Di(fizuras 72A) se frotan entonces de la plataforma
(22b) (o se soplan de la misma por un raspador de aire), por wn
raspador (%0) mecanico convencional axiglmente continuo, en el
lada vimmediato de entrada del agarre K-3., Tos rodillos gufa (24a)

7 (24b) gulan preferiblemente al Fieliro (23) arriba del plano tan
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gente comin T-T para reaucir a un minimo el contacto entre el rodi-
1lo estriado (22) y el fieltro (23) excepto en la 1{nea de carga
del agarre ( que es también la linea de seccidn indicada en V-V).

Otro aspecto de la invencidn presente que se ha-encontrado nuy
jmportante es el de reducir a un minimo dicho flujo de agua 2 tra=
vés del fieltro comprimido y al interior de dichas estrias, por la
preparacién de las dreas de plataforma en el lado de entrada del
agarre.

Se apreciard que los raspadores "d" (30 de la figura 62) se

muestran en el lado de entrada de los diversos agarres de rodillos

estriados de la invencidn y estos raspadores realizan una funcidn

distinta en sta posicibén. Esencialmente, por supuesto, no alcanzan
a las estrias y funcionan solsmente para frotaer las 4reas de plata-
fofma o sequedad, pero al frotar las 4reas de plataforma perférica
para liberarlas de todas las gotitas de agua, esbos raspadores sif—
ven para evitar la necesidad de que se impulse agua al fieltro y a
continuacién se fuerce en el agarre axialmente a través del fiel-
tro hacia atrds a las estriass. Estos raspadores funcionan asi en el
lado de entrada del agarre para evitar que el agua en realidad sea

arrastrada sobre el rodillo, asi como para remover el agua deposi-

tada sobre la superficie del rodillo como niebla con rocio o de al-

guna otra menera. En general, el raspador deberd esbar dentro de
902 del agarre mismo, pero en clertas situaciones especilales tales
como en el caso del raspador para el rodillo (12), no es posible
que el raspador esté tan préximo al lado de entrada del agarre N-1,
sind que esta situado demtro de 12-180¢ del agarre N-l. Se aprecia-
r4 que los raspadores mecdnicos funcionan muy ficilmente para este
objeto, pero pueden utilizarse raspadores neuméticos u otros dispo-
sitivos raspadores. Esencialmente, son dispositivos continuos en

forma substancialmente axial que funcionan en relacién estrecha o
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realmente oprimidos contra las 4reas de plataforms de 1los rodi-
1llos. Se apreciard que si se frota algo de la humedad de las
dreas de plataforms atrids hacia las estriss del raspador, ésto

no es tan perjudicial como podria aparecer, debido a que las es—
trizs estdn disefiadas para que sean lo suficientemente profundas
ﬁara acomodar una cierta cantidad de agua en exceso y a pesar de
ello 1llevar a cabo todavia su funcidn esencial de ventilacidn .
La funcidn esencial importanfe del raspador es remover la humedad
de la superficie del 4rea de plataforma de tal maners que no ten-
ga que viajar a travéds del fieltro comprimido en el agarre al in-
terior de las estrias,

Todavis otro punto muy importante por considerar, es que el
rodillo opresor (22), que es la modalidad preferida de la inven—
cidn presente, estd provisto de estrias alternativas (22¢) y re-
bordes (22b), generalmente circunferencizles, que tienen la for-
ma de espirales continuas pero muy lentas, en contraste con las
estrias y rebordes exactamente alineados en forma circunferencisl
¥y espaciados exacta y axialmente en toda 1a periferia del rodillo.
Esta Ultima estructura se puede utilizar en la practimde la in-
vencidn presente con un nfmero de resultados deseable, El estrig
do en espiral es distintivamente superior desde el punto de vig~
ta de manufactura y uso. Se disponen miquinas herramientas para
cortar las estrias espirales con una facilidad considerablemente
mayor que el corte de estrias exactamente circunferenciales. Se
apreciard que el dngulo espiral o el dngulo de las estrias (22)
con respecto al eje centroidal de la coraza del rodillo seria com
parativamente pequefio, Dicho éngulo pequefio alfa, se podris expre
sar para un rodillo opresor de 50 centimetros de didmetro ( es de-
cir mm radio de 25 centimetros) como tangente de alfa igual apro-

ximadamente 0,125 entre 10 & ses 0.0125. Ia escala para ls tangen
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te de alfa deberd estar dentro de alrededor de 0.003 a élrededor
de 0.03 preferiblemente.

Se apreciard que el estriado en ésta espiral relativamente
lenta substancialmente no tiene movimiento axial con respecto al
fieltro que se estd moviendo con la superficie del rodillo en el
agarre, de tal manera que se reduce a un minimo el desgaste del
fieltro. Por otra parte los objetos estacionarios tales como el
raspador d (30 de la figura 6&) que se describié antes, serd fro-
tado o limpiado continuamente por el efecto espiral de las estrias.
En éste respecto también se apreciard que el limpiado de las es-
trias mismas se complicaria con la excepcidn de un dispositivo que
se emplea en la prictica de la invencidn y &ste dispositivo cons-
tituye un frotador del tipo bombeador (29 de la figura 68) segin
se muestra aqui diagramaticamente en we EL frotador del tipo bom-
beador es dnico para frotar un rodillo estriado puesto que no pe~ -
netra en las estrias. El frotador w es una estructura sencilla
Unica que realiza su funcidn en el lado de entrada del raspador
de manera de extraer agua de las estrias y, si se deja cualquier
cosa de agua sobre las areas de plataforma} el raspador puede re=
mover a la misma. En esencia el frotador es una hoja o porcidn de
superficie axialmente continua, que se extiende desde una estrecha
proximidad (presumiendose que haya una ligera pelicula de agua) en

las 4reas de plataforma o poreidn superficial del rodillo, y el

 frotador w presenta entonces una poreidn superficial que se ex-

tiende gradualmente retiréndose.desde dicha estrecha proximidad
al rodillo en dichas 4reas de plataforma de manera de definir en
el lado de salida del frotador un par graduslmente divergente de
superfiqies que automaticamente creardn un efecto de bombeo para
llevar al liquido fuera de las estrias. Se apreciard gue un fota

dor de éste tipo tiene una funcién distintivamente superior en re-




10

15

20

25

lacidn con las estrias espirales, no solemente porque no se re-

quiere que penetre en las estrias sino tambidn porque la natura-
leza de las estrias espirales serviri para limpiar continuamente
al frotador,

En muchos aspectos, las estructuras anteriores de los rodi-
llos estriados (13) y (22) son particularmente Gtiles afin cuando
las bocas 16,26 de las estrifas puedan ser bastante considerables
en su tamafio (por ejemplo, hasta de 2,5 milfmetros o mds en el aga
rre -6 para fieltro solamente), ¥y en efecto, aln hasta el grado de
producir cierto marcado en uno de los agarres para la banda. Sin
embargo, en la modalidad preferida de 1a invencidn presente, se
evita el marcado medisnte el uso de aberturas muy estrechas para
las estrias 16,26 de una dimensidn axial que no es mayor de alre-
dedor de 0,875 milimetros y preferiblemente alrededor de 0,793
milimetros. Esta dimensidn axial como un miximo se ha encontrado
que es distintivamente superior bara uso en la prictica de la in-
vencidn presente se ha encontrado que dimensiones axisles signifi-
cativamente mayores que éste no ddn un comportamiento significati-
vamente mejor en ninguno de los .usos ordinarios del rodillo presen
te, ¥ dichas dimensiones axiales tienen una tendencia para produ-
cir marcado de la banda en la mayoria de los casos. En la manu-
factura y venta de rodillos opresores estriados para los usos Pre-~
tendidos en la préctica de la invencidn presente, se ha encontrado
particularumente deseable mantener las dimensiones axiales de la
estria de 0.875 milimetros o menos. Entre otras cams, ésto tiene
la ventaja de evitar cuslquier instruceidn especial en relacidn
con el uso en el molino por los rodillos estriados, puesto gue di=-
chos rodillos estriados se bpusden utilizar en prensas solamente Pa
ra fieltros, asi como en brensas para bandas, involucrando diferen

tes pesos de fieltros ¥y diferentes cantidades ¥y tipos de banda. En
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efecto, un trabajo més reciente ha indicado que un miximo preferi-
do es de alrededor de 0.500 milimetros con plataformas de 2.500 mi-
limetros. (Aunque una escala preferida es de 0.500 a 0.635 mili-
metros de anchura en las estrias con plataformas de 2.000 a 2,500
milimetros).

Dentro de las limitaciones aqui indicadas, se comprenderi
que ciertas relaciones entre las estrias y rebordes en el rodillo
opresor cublerto de fieltro v.gr., (13) y (22) de una prensa de
banda en una prenss dividida, pueden no ser tan criticas debido a
que el fieltro (11) estd adaptado para arrastrar la mayor parte
del agua exprimida de la banda W-l y se evita el rehumedecimiento
de la banda en la figura 1% por los medios de guia (es decir,(52e)
y nuevamente en (110) que separan a la banda y al fieltro en el
lado inmediato de salida de un agarre. En el caso de agarre tal
como el agarre N-1, en donde el fieltfo (11) no se puede separar
de la banda W-1 inmediatamente después del agarre, sin embargo ,
la relacién de la dimensidn axial (16) de estria a la dimensidn
(17) axial de plataforma se hace importante. Asi, en situaciones
en donde ésto no es tan importante (v. gr., para el rodillo (12)
ésta relacidn es por lo menos de 1:1 v preferiblemente de por lo
menos alrededor de 1:2 a 1:3 (es decir 0.793 milimetros alrededor
de 1.587 a 2,381 milimetros) para remocidn satisfactoria del agua,
de la banda por el fieltro (42), lo que involucra realmente un
area abierta en la escals de 50% a zlrededor de 25%. Sin enbargo
ésta no es el drea abierta preferida; y no es el 4rea abierta ubi-
lizada realmente sobre el rodillo (12).

Une, investigacidén muy extensa ha revelado que se obtiene wn
comportamiento definitivemente superior, utilizando wn Area abler
ta substancislmente menor de no m4s de alrededor de 25% (es decir,

estrias de no mis de 0.79% milimetros con plataforma de 20381 mi-
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limetros, Esta es wma diferencis significativa entre los rodillos
(13) v (22). Esto es cierto sin importar el hecho de que un as-
pecto esencial de la invencién involucra la facilidad de recep-
cidn de agua a las estrias. Ia razén para el limite superior de
drea abierta preferido de alrededor de 25% (y preferiblemente 20%
con estrias de 0.500 a 0,635 milimetros ¥ plataformas de 2,00 g
2,500 milfnmetros) es que se ha encontrado dsta Area abierta com-
varativamente baja no impide significativamente la remocidn de
agua de la banda (via el fieltro ) a las presiones de agarre uti-
lizadas y a las dimensiones axiales pequefias (27) utilizadas, mien
tras que ésta Area abierta reducida realiza quizd la segunda fun-
cidn en importancia de la invencidn ¥ ésta es que provee para una
versatilidad considerable para el uso del rodillo estriado de la
invencidn. Esta funcidn es la de reducir a un minimo el rehume-
decimiento del fieltro absorbente en expansidn en el lado de sali- |
da del agarre, Aunque ésta funcidn ayuda notablemente a la ope-
racidén de deshidratacién en el agarre opresor de la banda (si ge
utiliza una prensa dividida ) y reduce a wn mfnimo la carga de
agua arrasirada por el fieltro de la banda en 1a prensa dividida,
deberd apreciarse que ésta funcidn es capaz también de efectuar
substancialmente %oda la remocidn de agua (via un rodillo estrig-
do en el agarre opresor para la banda) de maners de reemplagzar una
prensa para banda de rodillo de succidn convencional, seglin se in-
dica en el agarre N-2 o -3 mostrado en la figura 12,

En el agarre I-2 de la figura 12, el rodillo (47) tiene la eg
Tructura general del rodillo (22) antes descrita, pero en adicidn
se apreciard que dsta corts especificamente con un 4rea abierta de
solamente alrededor de 16%, es decir estrias de 0.500 milimetros
con plataforma de 2,500 milimetros. B1 rodillo (47) que opera asi

con el medio de gufa (11b) y (1le) parz manener al fieltro en forma
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substancialmente tangencial con respecto al agarre N-2, es capaz
de llevar a cabo un funcidn deshidratadora por si misma y la remo-
cién de ésta agua via su propio sistema economizador (47h), aln
cuando el rodillo (47) se utiliza como uma parbe de un sistema
de prensa dividda. Es importante observar gue ésta versatilidad
adicional se proporciona por el uso de la baja area abierta pre-
cisamente descrita.

Para detalle adicional en relacidn con el agarre N-2, se di-
rige la atencidén a la figura 82 mostmando que el fieltro (11) v
la banda W-1 se mantienen preferiblemente abajo de la linea T-T
tangente pare contacto minimo con el rodillo estriado, indicado
asi en (42), (puesto que la prensa de la figura 82 no es idéntica
a la prensa (47-48) en el agarre N-2 de la figura 12). En la fi-
gura 88, el rodillo (42) es comparable en estructura a los rodi-
lios (47) v (22), con las estrias (42c) y las plataformas (22b),
un sistema frotador (49) comparable al que se encuentra en (29)
en las figuras 68 y 72, un raspador (50) comparable al 30 de las
figuras 68 y TBA ¥ un sistema economizador (45a)-(45¢), mostrando
con mayor detalle el tipo economizador (47h) de la figura 12 para
un rodillo. superior estriado (47) en una, prensa W-2 para banda.

-Bn contraste el agarre N-1 del rodillo (12) opera con un fiel

tro (52) que estd separado del mismo substancialmente en el lado

‘de salida del agarre, de tal manera que el rodillo (12) puede rea~-

lizar una funcidén deshidratadora substancial utilizando un Area
abierta de aproximadamente 20%, es decir, estrias de 0,500 mili-
metros con plataformss de 2.000 milimetros. Debido a que el rodi-
1lo (14) es envuelto necesariaménﬁe hasta cierto grado por el lado
de salida del fieltro (1l), se apreciard que el fieltro (11) en
su capacidad propia altamente absorbente tenderd a reabsorber una

cantlidad considerable de agua en las estrias, pero no absorberi
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conpletamente toda el szua de las estrias del rodillo (14), Con
objeto de proveer al rodillo (14) con capacidad para retener el
agvua que es exprimida via sus estrias en el agarre N-1, serd acon
sejable emplear bocas mis pequefias en las estrias y estrias mis
profundas, es decir,estrias de 0.250 milimetros con una profundi-
dad de aproximadamente 5 milimetros.

Se apreciard también que si fuera aconsejable que la banda
permaneciera con el fieltro (52) en la operacidn particular de
brensado, entonces las estructuras relativas de estria ¥ platafor
ma en los rodillos opresores (12) y (14) se invertirian, y ‘también
la naturaleza zeneral de los Fieltros se invertiria porque en lu-
gar de que el fieltro (11) fuera el mds "duro", el mds impermea~
ble, el de mayor "tersura" o el fieltro que tuviera el tejidb mas
"estrecho", estas serfan las propiedades para el fieltro (52) v el
fieltro (11) se describiria entonces como el de nmayor Area abier-
ta, mayor "asperezaM ¥ porosidad.

En cualquier caso, se apreciard que en relacidn con el viaje
del agua, a las presiones muy substanciales empleadas en el agarre,
el azua deberd viajar sobre las 4reas de Plataforma, via las es-
trias, mientras que a las presiones opuestas menores en el lado de
salida:. producidas por la naturaleza absorbente del fieltro v el
vaclo parcial ahi creado, el agua deberd viajar no solamente fue—
ra de las estrias sino hacia atris a la mitad de las Areas de pla~-
taforma. Se ha encontrado asi que la estructura preferida del rodi
1lo (22) pora ésta inversidn indeseable de viaje de agua involucra
ung relacidn de anchura de estrias (26) a anchura (27) de platafor
za de un maximo prictico de alrededor de 1 a 3, a w minimo pric-
tico de alrvededor de 1 a 20, abajo de lo cual el deshidratado de
la banda y/o el fieltro se afecta perjudicialmente (y preferible-

wente ésto involucra un 4drea abierta deniro de la escala de alre—
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dedor de 25 a alrededor de 10%).

Particularmente utilizando la combinacidn de la relacidn an-
terior de estria a plataforma de 1:3 a 1:20, se prefieren plata-
formas substancialmente de 1.250 a 3.750 milimetros de anchura ¥
estrias de 0,250 a 8.750 milimetros de anchura, Se han obtenido
resultados excelentes utilizando estrids de 0,625 milimetros con
plataforﬁas de 2.500 milimetros; hientras que se han obtenido re-
sultgdos todavia mejores recientemente, utilizando estrias de
0.500 milimetros con plataformas de 2,500 milfmetros, es decir,
16% de drea abierta.

Se utilizan profundidades (28) de estrias suficientes por 1o
menos para llevar la carga de agua y por supuesto deberidn ser su-
ficieﬁtes para realizar la funcidn de ventilacidn que es esencial
a la practica de la invencibén. ILos requerimientos anteriores han
demostrado una preferencia distintiva pars profundidades de es-
trids de por lo menos alrededor de 2 -a 10 veces la anchurs de la
boca de la estria, o por lo menos aproximsdamente iguales a la an
chura de plataforma o por lo menos alrededor de 2.500 milimetros,
definiéndose la profundidad mixima de la estria principalmente
por consideraciones pricticas, aungue los fondos cuasdrados o re-
dondeados de estrifa, substancialmente no mis profundas de alrede—
dor de 6.35 milimetros, son generalmente superiores a otras estruc
turas por la combinacidn de resistencia, y fines de limpieza y ma-
nufactura.

Se apreciard que los rodillos estriados en la mayoria de los

Cagsos se designan con una G cerca del centro de los mismos y los

- medios de montaje de carga neumiticos antideflexidn se designan

simbolicamente también en la mayoria de los casos en las diversas
vistas mediante el uso de flechas de dos cabezas dentro de la cirs

¢unferencia de la presentacidn simbdlica del rodillo, Dichos me-
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dios de montaje antideflexidn se muestran en la Patente de los Es-
tados Unidos Ho. 2.648.122; 2,651,103 ¥ 2,651,241, Ademds en nues
tras solicitudes copendientes series io. 102.571, registrasda en -
abril 12 de 1961 y serie o. 154.801 registrada en noviembre de
1961, se describen modalidades preferidas de medios de montaje ap
tideflexidn de rodillos bara dichos rodillos, y los medios de mon-—
taje antideflexidn de rodillos empleados en la prictica de la in-
vencidn presente involueran los emparedados de hule sobre una fle-
cha pasada, segln se muestra en nuesira solicitud Ho. serie -
102,571 para el montaje de cada uno de los dos rodillos de la pre-
sente,

Se apreclard ademds que en la pPrensa inicial usual tal como
el agarre opresor I-1 (y en 1a prensa inicial usual de transferen—
cia), las cargas son relativamente bajas (a menudo debido gz que
se utilize un rodillo de succidn en wne de estas prensas); pero
en la préctica de la invencidn presente se pueden utilizar cargas
superiores y se puede lograr un deshidratado mayor mecanicanmente
de conformidad con lo anterior. Se apreciard asi que el agarre
I'=1 se puede operar a 90-136 kilogramos por cada 2.54 centimetros
lineales,si se desea, y el agarre subsecuente li-2 se buede operar
a 159-181 kilogramos por cada 2454 centimetros lineales, si se de-
sea. El agarre opresor solamente bara el fieltro, I'-6 se opera-
Tia a wna presidn todavia mayor para lograr el deshidratado nece--
sario que seria alrededor de 22.7 kilogramos por 2.54 centimétros
lineales mayor. que la carga de agarre en el agarre -2, E1 aga-
rre -7 opresor solamente para el fieltro se operaris tambiénrappg
ximedamente 22,7 kilogramos por cada 2,54 centimetros lineales de
carga Ge agarre mds que la carga de agarre en el agarre -1 con
objeto de llevar a cabo su funeidn de deshidratar Para compensar

por el agua recogida en la lines de presidn o agarre I-1,
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Uno de los problemas en el prensado de banlas previamente dig
cutido en la presente es el evitar la"trituracién" de la banda que
es una palabra quizd pobremente escogida pero muy significativa del
arte, significando en realidad "fractura inciplente" de la banda,
producida por un flujo de agua pobremente dirigido y excesivo en
la banda y en el agarre. Asi, haciendo referencia a la figura 4%,
se verd que en el lado de entrada del agarre -1, la presiédn PO en
la banda porosa (11) es nominal (es decir, alrededor de 1,05 kilo-
gramos por centimetro cusdrado absoluto); mientras que en la mi-
tad (o linea de centro transversal de la miquina) del agarre Ii-1
la presidn B estd a un mdximo (usualmente por lo menos tan grande
como la carga de agarre en kilogramos por cenbtimetro lineal, o ma-
yor, debido a que la dimensidn longitudinal de carga mixima del
agarre es a menudo menor de Z.54 cehtimetros), y por supuesto en
el lado de salida del agarre l-1 el fieltro en expansidn (11) tien
de a crear una presidn sub-atmésferica L. (vegro, 0.14~0,35 kilo-
gramoé por centimetro cuadrado absoluto) dependiendo considerable-
mente de la capacidad del fieltro o banda porosa (11) para recibir
la atmésfexa ambiente (puesto gque la banda opresora W-l es substan
cialmente no porosa en ésta condicidn).

Generalnente, al "triturar! Pm es mucho mayor que Po que en el
caso (e que una carga de sgua substancialmente total entre el el ag:
rre -l se crea un fiujo de agua en la banda degde Pm Haeia Poyfeg
to da como resultado no solamente la reunidn visible de agua como
un tanque en el lado de entrada del agarre, sind también un produc-
to de banda qﬁe tendrs muchas "grietas" pequefias o Ffracturas ineci-
Pientes transversalmente a la méquina, que se pueden observar en el
producto final. Sin embargo, estando las estrias (13c) ventiladas
a la atmésfera ambiente, proporcionan la trayectoria mds ficil para

el flujo de agua'(haqia atrés y hacia adelante) en el agarre, de
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tal manera que aunque haya evidencia de las acunulaciones de agua
en los agarres de prensas actuales, la trituracidn de la bands se
puede evitar, debido a que se evita un flujo indeseable de agua en
la banda misma. |

Haciendo referencia a la figura 58B, se verd entonces que la
presidn mixima P, ocurre realmente solamente en 1a 1inea de centros
de la direccidn de la miquina de cada Area (22b) de plataforma (ge-
neralmente a 1o largo de la linea de centros transversalmente a la
miquina con respecto al agarre N-1) v la presién minims o nouminal
Po es realwente muy estrechamente adyacente a la mismar(a lo largo
de la linea de centros transversal de la maquina del agarre N-1) de
tal manera que el efecto neto de la aplicacidn de presidn en el aga~
rre =3 puede aparecer como el mismo (o mgyor, dependiendo de la
posicidn particular de 1la prensa) de carga de agarre en kilogramos
por centimetro lineal, pero el flujo de agua desde la banda himeds
W=l al fieltro o banda porosa (11) es esencialmente (no triturante
¥) normal al plano P-P entre la banda V-1 ¥y el fieltro (11) (por
ejemplo, segin se muestra en la figura 584), No hay fIujo de agua

"triturador" en la banda a lo largo del pPlanoP-F en la direccidn P

Pys ni en el agarre -1 de la figura C. Ademis, la dimensidn axial
(27) extremadamente pequefia de las plataformas (22),(22b) (figura
58B), evita cualquier Tlujo de agua "triturante" transversal de la
miquina en la direceidn Pm Po._En lugar de esto, en 1la figura 52B ge
presenta un fieltro (11) quw tiene tedricamente una presidn "prome-
dio" tedricamente baja Pm + Po, para recibir fécilmente el agua ge-
neraluente en forms normal2 al planoc P-P en la interface banda~-fiel~
tro, seguido por el flujo de agua hasta un grado limitado solamente
dentro del fieltro (11) y durente la dimensidn limitada 27-1/2 en 1a
dirececidn Em Po. Esto provorciona una ventaja de cargas de agarre

opresor exiremadamente elevadas (en kilogramos por centimetro lineal)
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cuando se desee, sin trituracidn.

Deberd observarse que afin suponiendo que en la figura 58B,

P, es igual a dichas cargas de agarre altas deseadas como 45.4,
90,7, 136.16 alm 204.1 kilogramos por cada 2.54 centimétros li-
neales (aungue Pm en kilogramos por centimetro cuadrado probable-
mente serd mucho mis alta a menudo debido 2 que la dimensidén lon-
gitudinal de presibén de agarre miximo B, es usualmente menor de
2.54 céntimetros), la fuerza impulsora contra el agua es B -,
que estd usualmente en la escala de varios cientos de kilogramos
por centimetro cuadrado. El tiempo en que ésta fuersa impulsora
se aplica es muy breve (es decir, para una velocidad de miquina
de 610 metros por minuto y un lado de agarre de entrada de quizd
12,7 milimetros, es de aproximadamente 3x10-7 segundos) pero la
fuerza impulsora es tan grande y la trayectoria 27-1/2 mékima de
viaje del agua es tan pequefia, que substancialmente toda el agua
se impulsa casi instantaneamente a las estrias profundas (22¢) ,
evitdndose substancialmente un gradiente de presidn de trituracién
de banda en el plano P-P de agarre, ya sea longitudinalmente o en
la direccidn transversal a la miquina, En particular, las plata-
formas (13b) y (22b) muy estrechas (axialmente) entre las estrias
estrechas (13c) y (22¢) (pero apropiadamente grandes, hacen posi-
ble a éste fendmeno fisicos ?or lo tanto, las anchuras de plata~-
forma (axiales) particularmente para miquinas de velocidades mis
altas son importantes,ren la proximidad de 1.250 milimetros a 35.750
(y preferiblemente de 2.00 mil{metros a 2,500 mflimetros),

- Ias dgmensiones de las estrias son tambidn importantes poT—
que 0-625 milimetros pueden ser ideales bara una prensa dada, mien
tras que una reduccién a 0,500 en la anchura 26 (figura 582B) en la
misma prensa, se ha encontrado que produce una reduccidn distinti-

va (o eliminacidn substencial) de evidencia de marcado en ciertas
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bandas, demostrando por lo tanto lo critiéo de los cambios dimen-
sionzles aln superficialmente muy pequefios en éste aspecto de la
estructura.

Todavia otro aspecto extremadamente importante de la estruc-
tura de la estria en el volumen de seccidn transversal gue se ha .
expresado ya en funcidn de anchura de la boca 26) de "x" como un
minino préctico del doble del cusdrado de la anchura de la boea
(es decir por lo menos 2x2) ¥y preferiblemente 4 a 5 veces dicho
cuadrado (es decir, 4x2 a 5x2). En las mdquinas que operan muy
lentamente, de tal manera que el agua en realidad fluye en dichas
estrias retirdndose del agarre involucrado (quizd atm a velocida-
des mayores que la velocidad periférica de rodillo estriado) pue-
den ser altamente deseables volimenes todavia mayores, de l6x2 a
20:;2° Egte vollmen no es necesariamente tan grande para tener me
ramente la capacidad deseada para recibir agua, sino mids bien la
capacidad necesaria para-ventilaf a la atmdésfera y mantener PO
(figura 52C) a una presidn atmosférica substancialmente ambiente
de 1.05 kilogramos por céntimetro cuadrado absoluto. En las mé~
quinas para hacer pulpa en donde las velocidades son reiativamen-
e bajas y las cargas de agua relativamente altas, las estrias pue
den Tuncionar realmente en Fforms muy satisfactoria como "canales
de flujo" ubtilizando las dimensiones de 0.500 g 0.635 wilimetros
de boca (26) con una inelinadidn normal de mdquina (por ejemplo
7%) hasta una profundidad (28) solamente 1.500 milinetros, es de-
cir wn drea Ge seccidn transversal de 2 a 3x° (afn cusndo se pre-
fieren los volimenes mayores sugeridos). Bs importante considerar
los volimenes de estria (es decir, 4reas de seccidn transversal)
sobre la base de lz anchura "x" de la boca de la estria, debido a
que las estrias poco profundas e inclinadas pueden ser incapaces

de la funeidn ventiladora necesaris v/o la capacidad necesaria para
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resistir la tendencia del fieltro a reabsorber toda el agua de las
estrias en el lado de salida del agarre opresor.

Is anchura (26) de la boca de la estria tiene todavia otra
funcidn muy importante, que se express a menudo en funcidn de Area
abierta, v ésto pertensce a la resistencia total al regreso de agua
de las estrias al Tieltro (subatmosférico) en el lado de salida del
agarre. Nuevemente, utilizando las condiciones de operacién pre-
viementes descritas, se apreciard que durante el periodo muy breve
de aproximsdamente 3x10-7 segundos, en el cual se expande el fiel-
tro en el lado de salida de la linea central del agarre (transver-
sal a la méquina), la fuerza impulsora de PO-Pv de 0,70 a 0.84 ki-
logramos por centimetro cusdrado que tiende a regresar el agua de
las estrias al fieltro absorbente es comparativamente mucho menor
gue la fuerza impulsora de muchos mis kilogramos_por centimetro,
cuadrado que empuja al agua interior de las estrias eﬁ el lado de
entrada (durante ugdntervalo igual de tiempo). PFactores desfavo-
rables adicionales incluyen el efecto de la fuerza centrffuga, y
el efecto de un intervalo quizd mayor (puesto que es dificil sepa-
rar el fieltro de la superficie estriada del rodillo exactamente
en el instante en que se alinea la presidn del agarre}; pero todos
éstos factores desfavorables son mds que balanceados por (a) las
diferencias muy grandes en las fuerzas impulsoras reales, (b) la
remocidn ragonablemente rdpida del fieltro de la superficie del xro
dillo éstriado, y (c¢) la trayectoria de viaje del agua, puesto que
el agua debe viajar (1) primero generalmente en forma normal al
plano del fieltro (hacia la boca de la estria) a través de (2) una
distencia bastante considerable (particularmente en el caso de agua
en el fondo de las estrias mis profundas ) pasaio estrechamente

adyacente a las paredes de las estrias que tienden a resistir el

movimiento del"agua tanto por (3 un arrastre por friccidn como (4)
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una traceidn molecular (o similar a capilar entre el agua y el ma=-
terial de la pared: de la estria, y despuds a través de (5) una
vuelta en dngulo recto durante (6) a través de otra distancis subs-
tancial 27-1/2 (figura 5&B) a la lines central del Ares de plata~—
forma, Ia remocidn del agua se efectla as! a velocidades conven~
clonales superiores de miquina y a las dreas abiertas menores aqui
especificadas, simplemente debido a que el intervalo de salida

es completamente insuficiente para permitir que el Tfieltro extrai-
ga %toda el agua de las estrias, o aln, para dicho fin, para permi-
tir el establecimiento de equilibrio o condiciones equilibradas pa-
ra el agua entre el fieltro y las estrias.

Dependiendo de la velocidad de la miquina, el intervalo para
la expansidn real del fieltro (es decir remocidn completa de pre-
sién) se puede variar desde alrededor de 10~! hasta alrededor de
10-6; pero el intervalo para el viaje de fieltro en contacto con
la superficie estriada y el rodillo de la presidn mixima (Pm) de
linea de carga transversal de la miouina puede involucrar posible~
nente tanto como 10"5 segundos, aunque estd mis en la proximidad
de 1077 o 1078 en disposiciones ideales de agarre opresor tales
como las de las figuras 62 y 82 de la presente. Aungue ciertos
aspectos de los fendmenos involucrados, al impulsar el agua a és-
tas estrias muy. finas (ve gre, 0,500 a 0.635 milimetros) bajo fuer
zas impulsoras de 45.4 a2 226.8 kilogramos por cada 2.54 cent{me-
tros lineales en intervalos de 10™° a 10~ segundos y reduciendo
al minino entonces la extracidn de agua ahi a las bajas fuerzas
impulsoras del lado de salida de 0.70 a 0.84 kg/cm2 en periodos
comparables, no se puede comprender completamente; se sabe que den
tro de los vardmetros de métodos asi establecidos, la remocidn del
agua del sistema de banda-fieltro se estd efectuando en dichas eg~

’ 3 . ~ .
trias, sin ningfn dafio aparente para la bandd.
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a condiciones mis lentas de operacidn utilizando las mismas es-
tructuras, atn cuando se alcanzarén las condiciones de equilibrio,
las estrias deberian sostener y arrastrar cantidades substanciales

de agua. ¥ a condiciones alm mds lentas tales como las que se in-

dicaron como una posibilidad con una miguina para pulpa, las areas

de plataforma comparativamente grandes proporcionan la aplicacidn
necesaria de presidn de agarre ﬁientras que las estrias compara-

tivamente menores (axialmente) proporcionan un flujo libre, ven-

tilado, de agua retirandose del agarre y fuera del sistema a re-

ceptdculos convencionales. Bn cualquier caso, se efectia asi la

remocidn del agua. .

Se verd entonces que las estrias poco profundas y/o agudamen
te inclinadas, teniendo drea de seccidn transversal semicircular:
o triangular, que estd funcionalmente significativamente abajo de
aproximadanente el doble del cuadrado de la anchurs de la boca de
la estria (es decir, 2x2), 0 son incapaces de ventilacidn satis-
factoria,de resistencia satisfactoria de regreso del agua al ab-
sorbente, al fieltro en el lado de salida del agarre o ambas cosas.
El minimo sugerido de 2%° es préactico asi como funcional, puesto
que es concebible que ciertos principios de la invencidn se PO=-
drian seguir, por ejemplo utilizando estrias "poco profundas" que
tuvieran la sececidn transversal "general" quizd de un tridngulo
equildtero (es decir, 1/3x%) con una ranura relativamente profunds
pero muy estrecha y por lo tanto de poco volimen, de quizd solamen
te 0.050 milimetros de anchura, extendiéndose radialmente hacia
adentro desde el vértice de dicho tridngulo; pero dicha ranura ten
dria que tener algln voltmen funcional debido a que ésto constitui-
ria eseneialmehte el dnico volimen de agua no reabsorbida por el
Tieltro a partir de dichas estrias poco profundas en operacidn nor

mal,y nuevamente en operacidn lenta, la ranura requeriria todavia
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algln volimen para proporcionar la fumeidn requerida de ventila-
cidn (y con este objeto seria diffcil o impréctica la limpiezs con-
tinua para mantener a la ranura funcional).las estrfas han sido ya
desceritas requiriendo una profundidad substancial para acomodar ese
tas funciones esenciales.,

La ranuras ocasionales transversales a la migquina sobre las
plataformas (y/o conductos abajo de las superficies de plataforma)
interconectando las estrias generalmente circunferenciales, no ge
excluirian por los principios bisicos de la invencidn, pero dichas
estructuras no se prefieren principalmente debido a que cualquier
funcibn til que pudieran tener se veria perjudicada ordinariamen-
te por consideréciones relativas al mantenimiento de la limpieza
de dichas estructuras. En la operacidén ordinaria, por ejemplo, las
ranuras transversales a la miquina sobre las plataformas, probable—
mente se llenarian ripidamente y a menos que se limpizmran continua-
mente mediante equipo auxiliar adicional tal como cepillos, etc.,
resultarfan plataformas funcionalmente continuamente eilfndricas.
En cualguier caso, cualquier tipo de estructura de estria intenta~
do (distinto al hasta shora descrito como estructura substancial-
mente circunferencial)estaria sujeto a las miomas limitaciones bd-
sicas de anchura de estria, 4rea abierta, profundidad, 4rea de sec
cidn transversal y contorno general aqui descritos, mas los reque-
rimientos adicionales de cepillos rotatorios, chorros de agua u
otro equipo auwziliar generalmente menos preferido, para limpieza
continua.

Durante toda la especificacién y cléusulas, se ha utilizado
la expresién "fieltro" en su sentido genérico para denotar no sola-
mente 2 los fieltros mis convencionales de lana (compresibles) sind
también todos los llamados "fieltros" de diferentes pesos, tejidos

¥ aberturas, ineluyendo fieltros reforzados (substancialmente in-
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compresibles), telas porosas y cintas porosas similares que pueden
ser compuestas, integrales o de elementos porosos separables y/o
coﬁbinaciones de fieltros compresibles con alambres formadores me-
talicos o plisticos relativamente compresibles, que envuelven a los.
rodillos estriados.

Se observard que en la figura 528C se indica el rodillo (22),
como provisto de una cubierta de hulé, mientras que el rodillo opre
sor opuesto no necesita estar provisto de una cubiertas de hule pero
puede ser opeional. En general, en las secciones opresoras, es pre=-
ferible tener uno de los rodillos capaz de ceder ligeramente a modo
de evitar dafio serio a la mé@uinaria en el caso de accidentes, y es
to se hace usualmente proveyendo un tipo de cubierta de elastdmero
s6lido para uno de los rodillos. En la practica de la invencidn pre
sente, este tipo de cubierta de elastdmero sélido puede utilizarse
para uno o ambos rodillos estriados que definen los agérres opreso--
res para fielfro solamente o los agarres opresores que involucran
dos fieltros., Hay algunas ventajas del uso de un rodillo con un la-
minado de acero inoxidable, con estrias ahl cortadas y una de estas
Pposiclones, por que el rodillo laminado con acero inoxidable tendrd
mayor durabilidad, pero en general, solamente uno de dichos rodillos
que forman una pareja opresora seria de aceroinoxidable laminado y

el otro seria laminado con un elastémero sélido por las razones pre~

. elSanente descritss.

Haciendo referencia brevemente a las figurss 118 ¥ 128, se vers
que estas vistas muestran en elevacién diagrémética tres pésajes di-
vididos de rodillo que pueden substituir a la prensa (20) en el aga~-
rre N-3 en la figura 1% se pueden emplear subsecuentemente a la mis
g COmWO una prensa adiéional-para la deshidratacidén de lz banda. En
la figura 112, la banda se indica como W-201 y entra el agarre N-120

sobre el fieltro (124) y se separa del fieltro (124) para montarse
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brevemente hacla arriba sobre el lado de subida del rodillo (121)
plano de Microrok o granito, Esto reduce a un minimo el tiempo to-
tal de contacto (v.gr., en la proximidzd de 1076 segundos) entre
la banda W-200 y el fieltro (124) mientras que el fieltro estd tow
davia en contacto con el rodillo estriado (122) (y mientras puede
estarse realizando el proceso de reabsorcidn agqui descrito, hasta
un grado limitado). Se observarid que el rodillo estriado interme-
dio (122) estd provisto con raspadores (127) y (127a) y frotadores
(126) y (126a) en economizadores (128) v (128a) tanto en los lados
de bajada como de subida del mismo por las razones de que cada uno
de dichos lados del rodillo (122) estén aproximidndose reslmente a
un agarre opresor estriado. El lado de subida o entrada 8e aproxi-
ma al agarre N-120 de banda y el lado de bajada se aproxima al aga
rre I-120A solamente para fieltro. Bl rodillo inferior (123) que
coopera como un rodillo estriado (122) para definir al agarre H-
1204 pars fieltro dnicamente funciona de la manera aqui descrita
en combinacidn con la fig.uraBg bares proporcionar wn contacto min;
mo entre el fieltro (124) y el rodillo estriado (122), excepto en
la regiéﬁ de carga mixima de agarre. Los raspadores (123a) v (123Dh)
¥ el economizador (123c) son convencionales para el rodillo (123),
En la figura 122, se muestra una disposicidén comparable wtili-
zando tres rodillos para definir un agarre opresor superior ﬁara
banda ¥-130 y un agarre opresor inferior solamente para fielbro
H—lBOA, 7 se designan los elementos correspondientes en estructura
¥ funcidn a los mostrados en la Figura 112, en esta figura 128, en
la serie (130) en contraste con la serie (120) de nfmeros de refe—
rencla utilizada en la figura 112. Ia diferencia esencisl de 1la fi-
gura 12% es que el rodillo de fondo (133) es tambidn wn rodillo es—
triado, de tal manera que el fieltro (1%4) estd sometido a 1a aceidn

de rodillos estriados (132) y (L33) en lados opuestos del mismo en
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el agarre para fieltros solamente N-130A. Se pretende una diferen-—
cia en operacién entre los dispositivos (120) y (1%0) en que el
dispositivo de (130), el rodillo estriado intermedio (13%2) puede

arragtrar ficilmente una cantidad substancial de agua desde el aga

‘rre opresor N-130 para la banda, hacia abajo a2l agarre opresor

[~130 pafa el fieltro solamente ( y esto ocurriria si la prensa
(130) se operard a una velocidad suficientemente baja),cuyo fend-
meno no se pretende generalmente en la operacidn dé la prensa (120).
Esto es debido a que el rodillo inferior estriado (133) puede real-
mente arrastrar substancialmente toda el agua que'aebe removerse

del sistema de la prensa (130), mientras que el rodillo inferior

(123) no estd estriado en el sistema (120).

Se observard adicionalmente que la operacidn del frotador
(1334) mostrado en la figura 12%, se facilita por el uso de un rag
pador de entrada (133d) paras frotar las plataformas a sequedad y
permitir que el frotador (133a) del tipo de bombeo tenga un acopla
miento funcional mejor con las piataformas del rodilld estrigdo
(133) para ayudar en su funcidn de bombeo.

Se dirige también la atencidn al hecho de que el rodillo in-
Terior estriado (133) tiene un cepillo rotatorio (133x) que estd
montado para limpieza del lado de descenso del rodillo estriado
(133) por la rotacidn continua a alta velocidad de dicho cepillo
que tiene dedos elésticos flexibles o cerdas tipicas de cepillo,
que poseen la flexibilidad necesaria para evitar la ruptura o dafio
aln en el caso de estrias helicoidales en el rodillo (133), pero
que proporcionan un tipo positivo de accidn limpiadora que es més'
dréstica que la efectuada por el frotador (133a) del tipo bombea- “
dor y que puede ser Util en muchas méquinas'aqui empleadas. Se ha

seflalado que el frotador W del %ipo de bombeo o (133a), segin se

‘indica en la figura 122, es tnico porque puede limpiar estrias es-
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pirales relativamente finas, esencialmente por bombeo; y ésto es
una ventaja importante de la invencidn. Por otra parte en ciertos
articulares se puede emplear wn tipo de estriado mis complicado
sobre la superficie de un rodillo estriado dado utilizado en la
préctica de la invencidn presente. En general las estrias senci-
llas generalmente circunferenciales (con una Ligera hélice) ya se
han deserito como preferidas para uso en la prictica de la inven—
cidn, y las estrias de éste tipo son definitivamenie superiores
por un nimero de fazones. Sin embargo, puede haber casos en los
que seria deseable utilizar otras estructuras estriadas y dichas
otras estructuras estriadas se indican en las Tiguras 98, 108 ¥
16C, en vistas en planta superior de porciones pequefias y en frag
mentos de una superficie de rodillos, indicando las vistas 9e4,
9%B, 92C, 1024, 102B y 108C, secciones en fragmento tomadas en es®
tas estructuras.

Por ejemplo, en la vista de la figura %2, se veri que la su-
perficie del rodillo indicada generalmente: por el nimero (2003
de referencia estd provista de una primers pluralidad de estrias
helicoidales (20la), (201b), (20le), etc., que se muestran como te
niendo un 4dngulo de hélice substancialmente mayor que el previaw
mente deserito en relacidn con las estrias y rebordes alineados
en forma generalmente circunferencial ¥ preferidos.. De manera si-
milar, la estructura del rodillo (200) estd provisto de un segundo
Jusgo de estrias generalmente helicoidales indicadas en parte en
(202a), (202b) y (202¢), que tienen wm dngulo de hélice comprable
a las estrias de la serie (201), pero estin en la direccidn inver-
sa de manera de intersectar a las estrias de la serie (201), obte-
niendo por lo tanto Areas de plataforma generalmente en Torma de
Giamante, indicadas en (203a) y (203b). Se apreciard que la dimen

sibn axial mixima de dichas dreas de plataforma es representada en
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la figura 98C, extendiéndose desde una interseccidn de estria R

2 una interéeccién S mostrada en vista_en planta en la figura 98.
Ia anchura de estria de x comparada con la dimensidn axial de pla-
taforma y mostrada en la figura 92C todavia estd dentro del alcan
ce la invencidn presente, siendo alrededor de una relacidn de x:y
de 1:6 6 1:7, y la anchura x de estria que estd adaptada para uso
en uns prensa para banda en la préctica de la invencidn presente,
todavia estard dentro de la escala de anchura de estria antes es-
pecificada (es decir, alrededor de 0.125 alrededor de 0,875 mili-
metros). ILa anchura y de plataforma de la figura 92%C es por su-
puesto, méds préxima al limite superior de aproximadémente 38,10
milimetros anteriormente especificado para la anchura de la plata-
forma, con objetorde reducir a un minimo el flujo transversal:. a
la miquina en el plano de la bande indicado aqui diagramaticamen~
te en W-9 y reducir asi a un minimo el flujo triturador transver-
sal a2 la mdquina. Las esfrias de las intersecciones R y S estédn
asi suficientemente préximas entre si para evitar la ventilacidn
necesaria‘a la atmésfera ambiente en el lado inferior del fieltro
F-9 para los fines ya descritos agui.

En la figura 92B, se verd que las estrias generalmente pa-
ralelas (aunque ligeramente helicoidales) (201b) y (20lc) tienen
una anchura yB de plataforma mds angosta entre ellas en la seccidn
mostrada en la figura 98B, de tal manera que se evita el flujo tri
turador en la banda, en la direccidn de la linea de seccidn YXB-YXB
por las razones antes descritas. En la seccidn de la figura 924,
se verd adicionalmente que se permite un 4rea yA de plataforma aln
mas angosta alin en la direccidén transversal de la mdquina de la 1i-
nea de seccidn YXA-YXA, entre las estrias (202a) y (201b), segin
se muestrd ahi, Se verd asi entonces que la anchura y promedio to-

tal de plataforma estd dentro de los pardmetros ya establecidos ,
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v las estrias de la serie (201) y (202), pueden fu-cionar asi de
la manera anies indicada. ELl frotador bombeador antes deserito
puede bambién uiilizarse para remover el aguas de las estrias de
éste tipo también, pero se preferiria tambidn un cepillo rotato-
rio, tal como el cepillo (133x) de la figura 122 para uso en com-
binzeidn con el frotador del tipo bombeador, con objeto de mante-
ner las estrias en wna condicidn relativamente limpia pars una me-—
jor operacidn. También, se observari que el rodillo mismo esta
provisto de una cubieria de hule (200A) sobre wna coraza (200x)
de hierro dictil; y al formar la estructura superficial indicada
en la fizura 9%, normalmenite es necesario correr el rodillo (200}
cubierto de hule a través de una primera operacidn de corte, para
cortar por ejemplo, las estrias helicoidales de la serie (201) en
une direceidn y después procesar el rodillo (200) wuns segunda vez
para cortar las estrias helicoidales de la serie (202) en la di-
reccidn opuesta.

Ias estrias de la serie (201) y (202) de las figuras 92, real
mente estdn ventiladas perifericamente antes y después de cual-
quier agarre y sobre el lado inferior del fieltro indicado diagra-
maticamente en -9 en dicho agarre v son suficientenente estrechas
para llevar a cabo muchss de las otras funcionss aqui descritas.
Sin embargo teniendo un 4ngulo de hélice tan grande, éstas estrias
(201) y (202) no estén ventilades a la atmbsfera ambiente a tra-
vés de la distencia mds corta lo que serla el caso en las estrias
generalwente cirveunferencisles previamente descritas,

Taubién suponiendo que las dimensiones ¥B entre las estrizs
helicoidalss ceneralmente parvalelas (201b) y (20le) son aproxima-

damente 2,500 milimetros y las estrias son deVO.SOO milimetros,

]

e apreciard que ésto formeris (en 1la ausencia de otro juego de

esirias helicoidales (202) una base pars ‘n drea abierts de 16 ]
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pero la inclusién del otro juego de estrias (202) aumenta el Area
abierta a por lo menos alrededor de 20%, utilizando estrias (202)
del mismo tamafio que las estrias (201). Realmente, el drea abler-
taren patrones ftales como los de las figuras 9% ¥y 102 puede ser

de tanto como alrededor de 33 %, particularmente si la mdquing se
Va a operar a velocidad relativamente baja ¥ ias estrias se cortan
con un volumen substancial de tal manera que pueden fuﬁcionar como
canales para agua. En tales casos las areas de plataforms de apro
ximadamente 2/3 del &rea total, pueden efectuar el prensado desea~
do y puede ser Gtil el 4rea abierta inicial para estrias que reci-
ben el agua que fluye retirdndose del agarre. De manera similar,
las 4reas de plataforme Ge dimensidn mixima, teles como el area

de plotaforma y de la figura 92C puede ser tanto como el doble del
minimo previamente sugerido de'38;10 milimetros, o dicha Area de
plataforma y de la figura 92C puede ser de tamb como /50 milimetros
en su dimensidn mdxima. Se apreciard que éste méximo aparece en
solamente una direccidn particular (es decir, exactamente la direc
cidn transversal de la miquina ) mientras que los tamafios de plata~
forma son aqui tan pequefios comparados al temafio total del agarre
que en ung miquina de operacidn relativamente lenta, las rutas de
escape para el agua a las estrias (201) vy (202), pueden bien ser
mucho mds cortas, segin se indica en las figuras 9%A y 92B y se
realiza una ventilacidn satisfactoria del lado superior'&el fiel-
tro W-9 para proporcionar la funcidn de canales de agua para el
sistema de estrias aqui descrito.

Haciendo referencia a la figura 10%, se veri que en la figu-
ra 102, las estrias generalmente circunferenciales (30la) y (301b)
cortadas en alineamiento generalmente paralelo en la superficie
del patrén del rodillo indicado generalmente en (300), son estrias

que tienen generalmente la misma relacidn ftotal entre la anchura
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x-10 de boca de la estria a la anchura y-10 de plataforma, segin
se indica en la figura 1024, pero las estrizs (301la) y (301b) se
muestran agul teniendo dreas de seccidn transversal o vollmenes
de solamente aproximadamente alrededor de 2x a 3x2, 1o que es el
minimo aproximado aqui sugerido y con objeto de recibir cargas de
agua moyores utilizando estructuras de estrias de éste tipo, se
puede encontrar préetico proporcionar una pluralidad de pequefios
agujeros ciegos en los fondos de estas estrias, como en (303a) y
(303b) en la figura 102A. Se apreciard que éstos diversos aguje—
ros ciegos (303) mostrados en planta superior en la figsura 102
funcionarin para recibir las cargas excesivas de agua en ciertos
cas0s no usuales y proveeran wna disposicidn para un patrén (300)
de rodillo capaz de recibir grandes cargas de agua sin la necési-
dad de corfar estrias extremsdsmente profundas (30la) y (301b) en
une cubierta (300a) de hule montsda sobre la corasza (300x} conven—
cional de hierro dictil.Huevamente, la estructura de la figura 102
con respecto a los agujeros ciegos (303), puede utilizarse facil-
mente en relacidn con por ejemplo, una cubierta de acero inoxida-
ble que sustituye a la cubierta de hule (300a), puesto que el ace
ro inoxidable es comparativamente dificil de emplear en operacio-
nes convencionales para el corte de estrias profundas en &l. En
una disposicidn tal se pueden cortar estrias comparativamente po-
co profundas (3012) y (301b) en la cubierta de acero inoxidable,
J se pueden perforar los agujeros ciegos ahi en (303a), coh ob-
Jeto de alojar cargas mayores sin las complicaciones de coriar es
trias mis profundas en la serie (301).

Se observard también que en la Ffigura 102 hay una caracterfs-
tlca adicional de una canal transversal individual indiczda en
(305). Por supuesto se pueden cortar mis de dichas canales trang-

versales (305) en el patrén de la figura 102, o se pueden comple-



10

15

20

25

30

tamente y pueden utilizarse solamente los agujeros ciegos (303)
(en cuyo Gltimo caso el drea abierta permanecerd exactamente igual
a la que resulta del corte de las ‘estrias (301), debido a que los
agujeros ciegos (%03) no se afiaden a lo que se conoce como el Area
abierta del rodillo. En el caso de la canal lineal generalmente
axial (305), o en el caso de una pluralidad de dichas canales que
pueden éstar acomodadas al tresbolillo o ser continuas a traves

de toda la longitud del rodillo, se apreciard que se incrementard
el drea abierta. Una canal (305) tal de flujo transversal, se
muestra en seccidn en la figura 108B, como teniendo substancial-
mente la misma profundidad que la de las estrias previamente des—
eritas (301a) y (301b). Se apreciard que la canal trensversal
(305) tendrd una tendencia a llenarse con fibra, arcilla, polvo o
materiales similares durante la operacidn, particularmente en un
agarre opreéor solamente para fieltro que opera contra el otro la-
do periférico del fieltro, por ésta razén un cepillo tal como el
cepillo (133x) de la figura 122 o0 un dispositivo similar que tiene
cerdas o elementos eldsticos flexibles similares capaces de lle=-
gar a las estrias sin romperse o dafiarse, puede utilizarse facil~

mente para limpiar continuamente dichas canales transversales o es

- trias transverseles (305),aunque é&sto involucra utilizar wn equi-~

po auxiliar y quizds un desgaste adicional sobre la superficie del
rodillo estriado, si la superficie del rodillo estriado estd pro-
vista de una cubierta (300a) de hule. Por éﬁpuesto, si se emplea
una cubierta del tipo de acero inoxidable o de alghn otro metal,
las ventajas de las diversas configuraciones mostradas en las fi-
guras 98, 102 y 102C se puecden lograr y el uso de un cepillo rota-
torio (133x) con cerdas, no resultard realmente en dafio o desgaste
substancial a dichas cubiertas metdlicas.

Haciendo referencia brevementie a la figura 102C, se verd que
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en el rodillo (400) de la misma, las estrias (401a) y (401b) se cor-

‘tam nuevamente en alineamiento generalmente paralelo circunferen-—
cial de la manera de las estrias preferidas (22c) anteriormente des~
critas. Sin embargo, en ciertos agarres opresores, en donde la uni-
formidad de carga y/o la unidad de flujo de agua parece dejar algo
que desear, se pueden cortsr ficilmente canales transversales %ales
como la canal transversal (306) en la forma de un dngulo helicoi;
dal, de magnitud substancialtal que las canales transversales (306)
se pueden cortar en un solo paso, de manera de intersectar a las
estrias generalmente circunferenciales (40la) y (401b) de la mane-
ra mostrada en la figura 10C y nuevamente en la vista en seccidn
de la figura 102D, Se apreciard que en la figurs 109D se puede ver
que las estrias (401la) y (401b) se cortan. entre un Area apropiada
de plataforma de manera de conformase substancialmente a la disﬁo-
sicidn ye descrita en combinacidn con las estrias ¥ plataformas
(22¢) y (22b), pero se muestrs también una canal transversal poco
profunda (306) en ls figura 102D, como cortada para proporcionar
comunicacidn transversal y proveer asi algunas ventajas adicionales
en el mantenimiento de uniformidad en el flujo de agua y distribu~
cidn de presibn a través de la linea de carga del agarre. El surco
poco profundo (306), es preferiblemente bastante p&co profundo, sin
embargo, para que pueda sei fécilmente limpiado por uﬁ cepillo tal
como el cepillo (133x) o similar, puesto que una estrfa (306) tan
poco profunda seria menos sensible 2 la limpieza por los frotadores
w convencionales del tipo de bombeo anteriormente descritos.
Huevamente, el Area abierta involuerada, se mantiene préferi-
blemente a menos del 33% ( y por supuesto, preferiblemente en la
proximidad del 25% o menos por las razones ya descritas), pero la
estria (401) ¥ la configuracidn (402) de plataforme se puede variar

hagta cierto grado para satisfacer necesidades particulares ¥y en es-



10

15

20

25

te grado los camales transversales (305) o (306) pueden tener una
funcidn Gtil, independientemente de la necesidad probable de egqui-
po auxiliar adicional tal como el cepillo rotatorio (133x) para man
tener a dichas canales transversales en condicidn limpia de opera-
cidn. .

Al considerar adicionalmente la naturaleza del flujo de agua
de la. banda al fieltro, en general, en la préética-de la invencién
presente, se apreciard que el lado inferior del fieltro, es decir,
el lado del fieltro que no hace contacto con la banda de papel, es~
%4 ventilado en una pluralidad de portillos muy estrechamente espa-
cliados y muy angos%oso Esto resulta en la direccidn importante del
flujo de agua generalmente normal al plano de la banda en el agarre,
que es el plano comin a ambos rodillos en el agarre. Se apreciard
entonces que la invencidn presente involucra también uwn método de
deshidratar una banda viajera de papel generalmente en el plano de
una ftangente a un par de rodillos que definen un agarre, gue com-
prende exprimir la banda éontra un fieltro o cinta poroso a lo lar-
go de una linea en dicho plano tangente generalmente normal a la di
receién de viaje de la banda ( que seconsiders la 1fnea de carga del
agarre) para forzar el agua de la banda’en alejamiento con respecto
a dicha linea, y ventilar el lado inferior del fieltro poroso a la
atmbsfera ambiente de manéfa de impulsar'substancialmente el agua de
la banda rétiréndola de dicha linea al interior de diého fieltro, a
lo largo de un segundo plano que pasa a través de la lines vy gene-~
ralmente perpendicular al plano -tangente antes mencionado, y la in-
vencibn, por supuesto, provee la ventilacidn a la atmbsfera ambien~
te mediante el uso de aberturas muy eétrechas, de dimensiones gene-
ralmente axiales de 0,125 a 0.875 milimetros ¥ espaciadas axialmen~
te en forma muy estrecha, substancialmente de 1,250 g 3,750 mm, por

lo. cual el flujo de agua en la banda en dicho plano tangente es me-
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nor que una velocidad de flujo triturador. En otras palabras, el
flujo dé agua ya sea hacia adelante o hacia atris en el plano tan-
gente de la banda se reduce a un minimo ¥y se reduce a menos de un
flujo triturador por l= tendencia de la ventilacidn a alinear el
flujo de agua en una direceidn que es generalmente perpendicular
al pleno de la banda en la pogicién tangente. Ademds, sin embargo,
las dreas de plataforma muy estrechas, de substancialmente 1.250

a 34750 milimetros, son tales que el flujo transversal a la migui-
na a lo largo de ia linea de carga del agarre en la banda misma se
reduce a wn minimo, o son tan nominales que no se logra una velo-
cidad de flujo trituragor.

Dicho en otrés palabras, la invencidn presente cdmprende un
nétodo para deshidfatar una banda de papel que viaja generalmente
en un plano, pero comprende exprimir la banda contra una cinta po-
rosa a lo largo de una linea en el plano de viaje de la banda pero
generalmente normal a la direccidn de viaje, y ventilar el lado
del cinturdn o cinta que no acopla con la banda por exprimir, a la
atmésfera ambiente en una pluralidad de 4reas muy estrechas de
0.125 2 0.865 milimetros, estrechamente espaeiadas'substancialmen-
te por 1.250 a 3,750 milfmetros, en un segundo plano generalmente -
normal a un plano de visje de la bands ¥ qQue pasa a través de diw
cha 1linea, por ;o cual el flujo de agua en y desde la banda hacia
dicho cinturdn o cinta es substancialmente en dicho segundo plano
J es substancizlmente menor que una velocidad de flujo triturador,
Un aspecto adicional de la invencidn se muestra ( en forms esencial
mente diagramética) en W~-12 sobre el rodiilo estriado (14); y se
muestra la estructura total con mayor detalle en la Ffigura 1284 de
nuestra solicitud Serie No. 305.713 registrada en agosto 30 de 1963,
con la excepcién de que el hierro canal gue lleva tanto al frota-

dor V=12 como al raspador d immedizto a 1la salida, estd cerrado en
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los ladés de la miquina y se utiliza una bomba V de vacio de cons-
truccidn convencional para crear una presién subatmosférica,dentrq
de 1a cmara as! definida; para ayudar principelmente en la remd-
eidn répida de agua y para ayudar al frotador W-12 para extraer
agua de las estrias. En particular, los aspectos'de dicha figura
1284, préviamente descritos,se incluyen aqui como referencia.
| NOTA
En resfmen; la presénte solicitud recaeri sobre las siguien-
tes reivindicaciones:

18.-Procedimiento para llevar a cabo la:; deshigmbacidn de ban-
das de papel en miquinas Para la fabricacidn del mismo, caracteri-
zado porgue, para deshidratar un material fibroso,comprende prensar
al mismo momentdneamente a lo largo de un drea limitada que se ex—
tiende generalmente perpendicular a la direccidn de viaje del matg-
rial a través de‘toda ls anchura del mismo, llevaiidose a cabo dicho
prensado en una multiplicidad de regiones estrechas y prdximamente
espaciadas, esftando los espécios entre ellas abiertos a la presién
ambiente sustancialmente abajo de la aplicada en dichas regiones,
en espacios muy angostos entre dichas regiones, siendo la relacibn
de la anchura promedic de dichos espacios a la anchurs promedio de
dichas régiones eﬁ dicha direccidn perpendicular, subétancialmenter
de 1:2 a 1:20, llevandose a cabo dicho prensado momentéﬁeo para im-
pulsar agua de dicho material a dichos espaclos,

.22 ,~Procedimiento paras llevar a cabo la. deshidratacidén de ban-
das de papel en maquinas para la fabricacién del mismo, caracteriza
do porque para deshidratar un material Tibroso comprende prensar al
mismo momentdneamente a lo largo de un drea limitada en la proximi-
dad de aproximadamente 2,54 centimetrgs en la direccién de Viaje,
pero extendiéndose generalﬁente perpendicular a la direccién.de

viaje del material a toda la anchura del mismo, llevéndose a cabo
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dicho prensado en una multiplicidad de regiones-angostas estrecha-
nente espaciadas, estando los espacios entre ellas abiertos 2 1z
presidn ambiente substancialmente abajo de la aplicada en dichas
regiones en espacios muy angostos entre dichas regiones, siendo
la'relacién de la anchura promedio de dichos espacios alrededor de
0,125 a 9.375 mm. y siendo la anchura promedio de dichas regiones
de alrededor de 1.250 a 3.750 mm.,llevdndose a cabo dicho prensado
momentineo para impulsar agua de dicho material a dichos espacios.

38,-Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacidén de ban-
das de papel en miquinas para la fabricacidn del mismo, caracteri-
zado porque para deshidratar un matedial fibroso comprende prensar
al mismo momentineamente a lo largo de un 4rea limitada, en la pro-
ximidad de alrededor de 2.54 centimeiros en la direccidn de viaje,
pero extendiéndose generalmente perpendicuiar a la direccidn de vig~
Jje del material a toda la anchura del mismo, llevindose a cabo di~
cho prensado en una mulbtiplicidad de regiones angostas egbrechamen—
te espaciadas, estando los espacios entre ellas ablerias a la pfe—
sién aubiente, substancialmente abajo de la aplicada en dichas Te-
glones en espaclos muy angostos entre dichas regiones, siendo la re
lacidn de la anchura promedio de dichos espacdios de alrededor de
0.125 2 0.875 milimetros y la anchurae promedio de dichas regiones
siendo alrededor de 1,250 a 3.750 nilimetros, ¥y constituyendo di-
chos espacios substancialmente 10 a 25 % del total de dicha Area
limitada, llevédndose a cabo dicho prensado momentaneo para impul-
sar agua de dicho material a dichos espacios,

42.-Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacidn de ban-
das de papel en mdquinas para la fabricacidn del mismo, caracteri-
zado porque para deshidrstar un material fibroso .comprende prensar
al miemo wmomentaneamente a lo largo de wn 4rea linitada que se ex~

tiende generalmente perpendicular a la direccidn de viaje del mate
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rial a toda la anchura del mismo, llevéndose a cabo dicho prensado
en una multiplicidéd de regiones angostas estrechamente espaciadas,
de una anchura no mayor que alrededor de 7.500 milimetros estando
los espacios entre ellas abiertos a la presidn ambiente substan-
cialmente abajo de la aplicada en dichas regiones en espacios muy
angostos entre tales regiones, siendo la relacidn de la anchura pror
medio de dichos espacios a la anchura promedio de dichas reglones
en dicha direccidn perpendicular, substancialmente de 1:2 a 1:20,
realizandose dicho prensado momentaneo para impulsar agua de dicho
naterial a dichos espacios. |

58 ,~Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacién de ban~
das de papel en maquinas pafa la fabricacidn del miswo, caracteri-
zado porque'para deshidratar uﬁa bandz de papel viajera generalmen
te en el plano de una tangente a un par de rodillos que definen un
agarre comprende exprimir la banda conira un fieltro poroso a lo
largo de una 1inea de carga en dicho plano ftangente, generalmente
normal a la direccidn de viaje de la banda, para impulsar agua de
la banda retirdndola de dicha linea,y ventilar el lado inferior
del fieltro poroso a la atmdsfera ambiente de menera de impulsar
substancialmente agua dé la banda retirédndola de dicha linea ha-
cia dicho fieltro a lo largo de un sesundo plano que pasa a través
de la linea y generalmente perpendiéular al plano bangente antes
nmencionado,

62,-Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacidn de ban-
das de papel en miguinas para la fabricacidn del mismo, caracteri-
zado porgue paras deshidratar una banda viajera de papel generalmen-—
%e en el plano de una tangente a un par de rodillos que'definen un
agarre, comprende exprimir la banda contra un fieliro poroso a lo
largo de una linea de carga en dicho plano tangente generalmente

normal a la direccidn de viaje de la banda, para llevar el agua de
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la banda retirdndola de dicha linea, y ventilar el lado inferior
del fieltro poroso a la atmdsfera ambiente a lo largo de regiones
muy angostas estrechamente espaciadas, de manera de 1llevar subs-
tancizluente el agua de la banda, retirdndola de dicha linea hacia
dicho fieliro a lo large de un segundo plano que pasa 2 través de
la linea y zeneralmente perpendicular al plano tangenie antes men-
cionado, .

T2.~Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacidn de ban-
das de papel en mAquinas para la fabricacidn del mismo, caracteri-
zado porque para deshidratar uns bandas viajera Ge papel zeneralmen-—
te en el plano de wma tangzente a un par de rodillos gue definen un
agarre, comprende exprimir la banda contra un fieliro poroso, a lo
largo de una linea de carga en dicho plano tangente gensralmerte
normal a la direceidn de viaje de la banda para llevar el agua de
la banda retiridndola de dicha linea, y ventilar el lado inferior
del fieltro poroso a la atmbésfera ambiente z Lo larzo de regiones
angostas estrechamente espaciadas en alineamiento paralelo general-
mente con dicho plano tangente, de manera de llevar substancialmen-
Se el agua de la banda, retirdndola de dicha linea hacia dicho fiel
Tro a lo largo de un segundo plano que pasa a través de la 1{nea
¥ generalmente perpendicular al plano tanzente antes mencionado.

8%.-Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacidn de ban-
das de papel en mAquinas para la fabricacidn del mismo, caracteri-
zado porque para deshiftratar una banda viajera de papel generalmen-.
te en el plano de una tanzente a un par de rodillos que definen un
agarre, comprende exprimir la banda contra un fieltro poroso g lo
largo de una linea de carga en dicho planc tangente generalmente
normal a la direccidn de viaje de 1la banda, para llevar agua de la
banda retirdndola de dicha lines ¥y ventilar el lado inferior del

fieltro poroso a la atmésfers ambiente, en espacios en la vecindad
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de 0,125 a 0,875 milimetros de anchura entre dreas de presidn en
la proximidad de 1.250 a 3.750 milimetros de anchura, de manera de
llevar substancislmente el agua de la banda retirandols de dicha
linea hscia dicho fieltro a lo largo de un seguido pland gue pasa
a través de la linea y generalmente perpendicular al plano tangen-
te antes mencionado.

9% ,~Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacidn de ban-
das de papel en miquinas para la fabricacidn del mismo, caracteri-
zado porgue para deshidratar una banda viajera de papel generalmen-—
te en el plano de una tangente a un par de rodillos que definen un.
agarre comprende exprimir la banda contra un fieltro poroso a lo
largo de una linea de carga en dicho plano tangente generalmente
normal a la direccidn de viaje de la banda para llevar el.agua de
la banda retirdndola de dicha linea y ventilar el lado inferior
del fieltro poroso a la atmdsfera ambiente en espacios en la pro-
ximidad de 0,125 a 0.875 milimetros de anchura enire dreas de pre-
sidn en la proximidad de 1.250 a 3.750 milimetros de anchura, es-
tando dichos espacios y éxeas de presidén alineados generalmente
en relacidén paralela en dicho plano tangente, de manera de llevar
substancialmente agua de la banda retirdndola de dicha linea hacia
dicho fieltro a lo largo de un segundo plano que pasa a través de
la 1inea y generalmente perpendicular al plano tangente antes men—.
cionado.

102,-Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacién de ban
das de papel en miquinas para la Fabricacidn del mismo, caracteri—
zado porque para deshidratar una banda viajera dé papel generalmen—
te en el plano de una tangente a un par de rodillos que definen un
agarre, comprende exprimir la banda contra un fieltro poroso a lo
largo de una linea de carga en dicho plano tangente generalmente

normal a la direccidn de viaje de la banda, para llevar agua de la



10

20

25

—62-

banda retirandols de dicha linea, ¥ ventilar el lado inferior del
fieltro poroso a la atmésfera ambiente en el espacio en la proximi-
dad de 0.125 a 0.875 milimetros de anchura, entre dreas de presidn
enn la proximidad de 1.250 a 3.750 milifmetros de anchura, consbibu=
Fendo dichos espacios substancialmente del 10 al 25% del total del
area de presidn a lo largo de la linea de cargé, estando dichos
espacilos y dreas de presidn alineados generaluznte en relacidn pa-—
ralela a dicho plano tangente, de momers de llevar substancialmen-
te agua de la banda retirdndola de dicha lfnea hacis dicho Tiele-
tro a lo largo de un segundo plano que pasa a través de la linea
¥ geuneralmente perpendicular al plano tanzente antes mencionado.

1l2.-Procediniento pararllevar a cabo la deshidratacidén de ban
Gas de papel en miquinas para la Tabricacidn del mismo, caracteri-
zado porque para deshidratar una banda de bapel que viaja general-
nente en un plano comprende exprimir la bands contra un cinturon
0 cinfa poroso a lo largo de una linea en el plano de vigje de la
banda, pero zeneralmente normal s la direccidn de viaje de la mis~
Mz, ¥ ventilar el lado del cinturon o cinta mos0 gue no acopla

*

con la banda, a la atmdsfera ambiente, en una pluralidad de espa-
cios muy anzostos, de 0.125 a 0.875 milimgtros, entre regiones an-
gostas de presidn, de 1.250 a 3,750 milimetros en un segundo pla-
no generalmente normsl al plano de viaje de la bvanda ¥y que pasa a
través de dichs 1inea, por lo cual el flujo de agua en y desde la
banda hacia dicho cinturon o cinta estd substancialmente en dicho
segundo plano y es substancialmente menor que una velocidad de flu-~
jo triturador, 7

128.-Procedimiento para llevar a cabo la deshidratacidn de ban
das de papel en mdquinas para la Tabricacibn del mismo, caracteri-
zado, porque para deéhidratax wa banda de papel que viaje general-

mente en un plano, comprende exprimir la bands contmun cinturdén 6
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cinta poroso a lo largo de una 1inea en el plano de viaje de la
banda, pero generalmente normal a la direccidn de viaje de la mis-
ma, ¥ ventilar el lado del cinturon poroso que no acopla con la
banda, a la atudsfera ambiente en una pluralidad de espaciom muy
angostos, de 0.125 g 0.875 milimetros, entre regiones angostas de
presidn de 1.250 a 3,750 milimetros, en un segundo plano general-
mente normal al plano de viaje de la banda ¥y que pasa a través de
dicha linea, y por lo cual el flujo de agua en y desde la banda
hacia dicho cinbturdn es substencialmente en dicho segundo planoc y
es substancialmente menor que una velocidad de flujo triturador
y aliviar a continuacién bruscamente la presidn de exprimido y se-
parar en forma substancialmente simultanea el cinturdn de dichos
espaciosﬂ

132,~"PROCEDIMIENTO PARA ITEVAR A CABO LA DESHIDRATACION DE
BANDAS DE PAPEL EY MAQUINAS PARA LA FABRICACION DEL MISHOY,

Seglin se describe en la presente memoria que consta de sesen-

ta y tres hojas escritas a maquina y dibujos.

Wadrid,
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