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"Nótodo de fab ricac ió n  de f ib ra s ,  compuestas 
a c r íl ic a s"

AKERICAN CYANANID C0I.TANY, entidad norteam ericana, 
re s id en te  en Berdan Avenue, Township of 'Jayne, Es­
tado de Je rsey , EE.UU. de A.

Este invento se r e f ie r e  a un mátodo -  
de fabricac ión  de hebras abultadas y te jid o s  de 
f ib ra s  compuestas a c r í l ic a s  ccn rizado e sp ira l l a  
te n te .

5. Una f ib ra  compuesta, dotada de dos o
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más componentes polim óricos que presenten d ife re n te s  -  
comportamientos tórm iccs, d isp u esto s excéntricam ente a 
lo  largo  de l a  extensión to ta l  de lo s  mismos, darían  lu  
gar a rizad as en e s p ira l  o de t r e s  dimensiones a l  se r  

5 .. sometidos a l a  acción d e l ca lo r debido a l a  contracción 
fórm ica de dichos componentes. Los góneros tr ic o ta d o s  o 
te j id o s  hechos a base de hilado mixto como por ejemplo 
una f ib r a  compuesta a c r i l i c a  que tenga un rizado  esp i -  
r a l ,  con o tra  f ib r a  puede esperarse que posean un mayor 

1C. cuerpo y una con tex tu ra  más agradable a l ta c to , s i  se 
comparan con lo s  productos equ ivalen tes fabricados u t i ­
lizando la  f ib ra  co rr ie n te  a c r i l i c a .

Debe observarse, no o b stan te , que una f ib ra  
compuesta que haya tenido ya desarro llad o  su rizado  es- 

15. p i r a l  en e l curso de su fab ricac ió n  no solamente re su l­
t a r í a  d i f í c i l  de h i l a r  a causa de su tendencia a enro -  
l i a r s e  en torno a l c il in d ro  de carda debido a dicho r i  
zade tr id im en sio n a l, sino que p e rd e r ía  una porción de 
su rizado  durante lo s  procesos de h ilad o , te j id o  o t r i -  

20. cotadc y ap resto , de t a l  forma que e l  gónero re su lta n  -  
te  puede que no tu v ie ra  un volumen s a t i s f a c to r io .  Por 
e s ta  razón, se considera altam ente deseable in h ib ir  e l 
d e sa rro llo  de semejante rizado  e s p ira l  durante e l proce 
so de producción y, únicamente despuós del h ilad o , t r a -  

25. t a r  e l mismo a base de ca lo r con e l f in  de d e s a r ro lla r  
dicho rizado e s p ira l .

No obstan te , con resp ec to  a una f ib r a  com­
puesta  dotada de polímeros a c r í l i c o s ,  l a  capacidad de 
contracción  de l a  f ib r a  que proviene de l a  formación de 

30. un rizado  e s p ira l  debido a una d ife re n c ia  en l a  con —



tracc ión  térm ica en tre lo s  componentes es im perceptible 
mente reducida, y s i  t a l  f ib r a  pudiera ca len ta rse  en 
un estado de relajam ien to  en que tu v ie ra  l ib e r ta d  de mo 
vim iento, p o seería  un rizado  e sp ira l completamente 

5. d esarro llad o . Realmente, no obstan te , cuando t a l  f ib ra  
ha de ser sometida a proceso en cantidades a escala 
com ercial, se h a lla  sujeta, a v a r ia s  fuerzas r e s t r i c t i  -  
vas ta le s  como la  carga g ra v ita c ic n a l debida a su pro 
pió peso, la s  re s tr ic c io n e s  impuestas por su propia -  

10. tex tu ra , y la s  fuerzas de tensión  que se producen como 
consecuencia del movimiento de lo s  f lu id o s  u tiliz a d o s  -  
en e l t in te  y ap resto . Tales fuerzas r e s t r i c t iv a s  obvia 
mente no son conductivas a l movimiento l ib r e  de l a  f i  -  
b ra , y como consecuencia se obstruye la  formación de 

15. un rizado e s p ira l .  En ta le s  condiciones es obvio que -  
no pueden obtenerse productos suficientem ente volumino­
sos .

E ste invente proporciona un método para fa  -  
b r ic a r  productos que posean una masa o volumen s a tis fa c  

20. to r io , que comprende l a  h i la tu ra  en mezcla de una f i  -  
b ra  compuesta a c r í l i c a  que posea un rizado  e sp ira l  l a  
te n te , es d e c ir , un rizado  que pueda d e sa rro lla rse  a l 
c a lo r , con una f ib ra  suscep tib le  de con traerse térmica­
mente con una a l t a  c a ra c te r ís t ic a  de contracción , de 

25. t a l  forma que la  f ib ra  h ilad a  pueda poseer una capaci -
dad ad ic iona l de contracción su fic ien te  para poder con 
la s  fuerzas r e s t r i c t iv a s  mencionadas anteriorm ente, y, 
en consecuencia, que e l rizado  e s p ira l  la te n te  pueda -  
l le v a rse  a un d esa rro llo  completo.

30. Al l le v a r  este  invento a l a  p rá c tic a , l a  f i  -



bra  a c r i l i c a  de contracción térm ica que ha de se r h i la  
da en mezcla con una f ib r a  compuesta a c r i l i c a ,  debe -  
poseer a l  menos una contracción de un 5 % y una capa -  
cidad a l respec to  de por lo  menos 30 miligramos por -  
den ier (30 mg/d) en agua c a lie n te  a 98sc. Las propor 
ciones de h i la tu r a  deben s a t i s f a c e r  l a  expresión s i  -  
gu íen te .

0 ,8  ^  Y ^  0,2 
15 ^  X.Y<^ 100

en l a  cual X rep resen ta  l a  capacidad de contracción  
en mg/d de d icha f ib ra  a c r i l i c a  su scep tib le  de contrac 
ción térm ica en agua c a lie n te  a 98SC. e Y rep resen ta  
l a  cantidad r e la t iv a  de dicha f ib r a  térmicamente con -  
t r a c t i l .

Las an te rio re s  capacidades de contracción y 
contracción , se miden como sigue:
Capacidad de eo n tracc ió n :-

1-a tensión  que se opera en una f ib r a  suscep­
t ib le  de con traerse  cuando se sumerge en agua c a lie n te  
en un estado en e l cual se asegura en l a  longitud  o r i­
g in a l p re -co n tra íd a , se mide con un medidor de ten 
sión . Cada m uestra consta de 100 mono-filamentos
alineados, cuyos extremos están ligados para  proporcio 
nar una longitud  de 3& mm. Después de asegurar l a  -  
m uestra a una longitud  bajo una tensión  in i c i a l  de 
1C mg/dm. se sumerge en agua c a lie n te  a 98SC. La



tensión  que se produce en l a  m uestra se r e g is t r a  en -  
g rá f ic a  con re lac ió n  a l tiempo. La tensión alcanza su 
valo r máximo en 1 -  2 segundos, y, a p a r t i r  de enton -  
ce s , b a ja  a medida que l a  fuerza  es a lig e rad a .

La tensión  máxima se define  como la  capacidad 
de contracción de l a  f ib ra  en agua c a lie n te .

O ontracción:-
Se t r a t a  una muestra s im ila r con agua ca lien ­

te  a 9830. durante 10 minutos, a lo largo de cuyo pe 
ríodo se mantiene la. muestra en un estado re la ja d o . La 
medida de su longitud  se efec túa  bajo l a  tensión  de 10 
mg/dm.

La f ib ra  compuesta a c r i l i c a  a emplear de 
acuerdo con es te  invento co n sis te  en componentes po- 
lim áricos que contienen por le  menos 50 % de a c r i lo n i-  
t r i l o ,  respectivam ente. Por o tra  p a r te , l a  f ib ra  a c ri­
l i c a  de contracción tàrm ica debe e s ta r  compuesta de 
un polímero a c r i l ic o  que contenga por lo  ntenos 50 % -
de a c r i lo n i t r i lo .  Debe entenderse, no obstan te , que 
l a  últim a f ib ra  preferentem ente contiene 70 % o más 
de a c r i lo n i t r i lo ,  s i  se desea te n e r una es tab ilid ad  -  
térm ica mejorada subsiguien te a l a  con tracción .

Este invento se d e s c r ib irá  en mayor d e ta l le  
con re fe re n c ia  a lo s  sig u ien tes ejemplos, s i  b ien no 
se pretende l im i ta r la  a lo s mismos.
EJEKPLC 1.

Se prepararon dos soluciones de h i la tu ra  d i­
fe ren te s  (concentración polim erica: 10 %). -  

d isolv iendo un copolímero compuesto de 90 % de ac r ilo ­
n i t r i lo  y 10 % de a c r i la to  de m etilo  por una p a r te , y
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un copolímero compuesto de 88 % de a c r i lo n i t r i l c  y 
12 % de a c r i la to  de m etilo por o tra  p a r te , en una solu, 
cien acuosa a l  50 $' de rodanato sódico, respectivam en­
te .  Iguales cantidades de d ichas soluciones de h ilado 

5. fueron ex trusicnadas en una solución acuosa a l  8 % de 
rodanato sódico por medio de un aparato o rd in ario  do ta  
do de dos bombas de medida. Después de la v a r la  con -  
agua, la  napa o mecha fue e s t i ra d a  en agua hirviendo a 
8 veces su longitud  in i c i a l .  La tobera  de h ilado u t i -  

10. liz a d a  poseía 500 o r i f ic io s  que medían 0,08 mm. de -  
diám etro. Después l a  f ib r a  resu lten  te  se secó en una 
atm ósfera altam ente nómada a una tem peratura en seco -  
de 1C5SC. y una tem peratura en hómedo de 7CSC. hasta  
que tuvo un contenido de humedad de menos de un 3 %. -  

15. La f ib ra  se t r a tó  además en agua hirviendo por 10 mi 
ñutos, durante cuyo periodo se mantuvo en un estado -  
de re la jam ien to . La f ib ra  fuá después mecánicamente -  
r iz a d a , term inada y secada para  p reparar una f ib r a  -  
compuesta (¿) de 6-den ier.

20. por o tra  p a r te , se preparó o tra  solución -
de hilado (concentración polim erica 10 %) d isolviendo 
un copolímero de un 90 % de a c r i lo n i t r i l c  y un 10 % de 
a c r i la tc  de m etilo  en una solución acuosa a l  50 % de 
rodanato sódico. E sta solución de h ilado fue ex tru s io - 

25. nada por medio de un aparato de h ilado  o rd in a rio , y 
l a  napa o mecha re su lta n te  se lavó con agua y, después, 
se e s t iró  en agua hirviendo a 8 veces su longitud  in i  
c i a l .  La tobera  de h ilado u t i l iz a d a  poseía  5CG o r i f i  -  
c io s , cada uno de lo s  cuales media 0,08 mm. de diáme -  
t r o .  La f ib ra  se secó en una atm ósfera altam ente30 .



húmeda a una tem peratura en seco de 1G5SC. y a una 
tem peratura en húmedo de 702C. h as ta  que tuve un conte 
nido de humedad de menos de un 3 %. Se tra tó  después -  
l a  f ib ra  en vapor de agua saturado a 120SC. por 10 mi 

5. ñutos, durante cuyo período se mantuvo en un estado de 
re la jam ien to . La f ib ra  re la ja d a  fué después su je ta  a 
rizado mecánico, apresto  y secado. Tres longitudes 
ig u ales de l a  f ib ra  seca fueron después guiados a t r a ­
vés de un espacio defin ido  por des p lacas c a lie n te s  -  

10. m ientras se e s tira b a  1,07, 1,15 y 1,22 veces, re sp ec ti 
vamente. Las f ib ra s  se rizaron  mecánicamente para pre 
p ara r filam entos suscep tib les de con traerse (B),
(C) y (D). Los va lo res de contracción de dichos f i l a  
mentos en agua c a lie n te  a 9820. fueron 7 %, 13 % y -  

15. 18 %, respectivam ente, m ientras se comprobó que sus
valo res de capacidad de contracción eran 32 mg/d, 49 mg/ 
d y 74 mg/d.

Después, u tilizan d o  la s  cuatro c la se s  de 
filam entos preparados an teriorm ente, se fab ricaron  

20. f ib ra s  h iladas (4/22) mediante hilado en mezcla (A) 
con (B), (C) y (D) en d iversas combinaciones y propor 
ciones. Las madejas de es tas  f ib ra s  h iladas se t iñ e  -  
ron por medio de una máquina de te ñ i r  madejas. La 
operación de t in te  fué llevada a cabo bajo la s  condi -  

25. ciones s ig u ien tes:
Composición de l a  solución de t in te :



Na SO 2 4

Azul basaory l GL
Levegal PAN

1% owf 
1% owf 

10% owf 
pH 2

5. Proporción l ic o r 1 : 100
. Temperatura d e l baño de t in te :

La solución de t in te  se ca len tó  a 98sc. a 
razón de IDO. por minuto, y después de mantenerse a 
9830. durante 6C minutos, fue en friad a  gradualmente a 

10. 6030.
La capacidad de contracción de cada f ib ra  y

c a ra c te r ís t ic a s  de l a  hebra h ilad a  re su lta n te  se resu  
men en l a  Tabla 1.
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Composición de l a  hebra X.Y.
Hebra h ilada

Hasa Tacto

A 100 % 0 X X
A 80 % B 20 % 6,4 X X
A 80 % C 20 % 9,8 X X
A 80 % D 20 % 14,8 A A

A 60 % B 40 % 12,8 X X
A 60 % C 40 % 19,6 0 0
A 60 % D 40 % 29,6 0 0
A 40 % B 60 % 19,2 0 0
A 40 % C 60 % 29,4 0 0
A 40 % D 60 y;' 44 y 4 0 0
A 20 % B 80 % 25,6 0 0
A 20 % C 80 % 39,2 A A
A 20 % D 80 % 59,2 X X

2- — -:s:=:===:K=;==========:=sS=í==:í:==s:=s:s:===s;==s ====:========== :=======!=:====

X: capacidad de contracción de f ib ra  a c r i l ic a
suscep tib le  de contracción tórm ica en agua 
c a lie n te  a 9830. expresada en cig/d.

Y: cantidad r e la t iv a  de f ib ra  a c r i l i c a  susceg,
t ib i e  de contracción térm ica.



En este  ejemplo, la s  f ib ra s  fueron someti­
das a contracción térm ica simultáneamente con su -  
t i n t e ,  s í  b ien puede producirse d e l mismo modo una 
masa s a t i s f a c to r ia  tra tán d o las  bajo  condiciones se 
cas o hámedas, independientemente de l a  operación -  
de t i n t e .

N O T A
D escrita  suficien tem ente l a  n a tu ra leza  -  

d e l in v en te , a s í como l a  manera de re a l iz a r lo  en 
l a  p rá c tic a , debe hacerse constar que la s  d isp o si -  
c ienes anteriorm ente indicadas son su scep tib le s  de 
m odificaciones de d e ta l le ,  enicuanto no a lte re n  su 
p rin c ip io  fundamental. Tambián se hace constar que 
e l invento corresponde a una so lic i tu d  de p a ten te  -  
p resen tada en Estados Unidos de América con fecha -  
14 de Octubre de 1.963 bajo e l námero 38-55199 -
acogiéndose, por lo  tan to , a lo s  b en e fic io s  que cotí 
ceden lo s  Convenios In te rn ac io n a le s  en v igor y sien 
do lo  que co n stituy e  l a  esencia del re fe rid o  inven­
to  y por lo  que se s o l ic i t a  P a ten te  de Invención -  
por 20 arios, en España "Método de fab ricac ió n  de f i  
b ra s , compuestas a c r í l ic a s " ,  ca racterizándose por 
lo  s ig u ien te :

l a . -  "Método de fab ricac ió n  de f ib r a s ,  -  
compuestas a c r í l ic a s " ,  ca rac te rizad o  por la s  fases 
de h i la r  simultáneamente una f ib r a  compuesta a c r í l i  
ca con rizado  e s p ira l  la te n te  (es d e c ir , un rizado  
su scep tib le  de d e sa rro lla rse  por c a lo r ) , que consis 
te  en dos o más componentes polim éricos desemejan -  
te s ,  cada uno de lo s  cuales contiene a c r i l c n i t r i lo



como in g red ien te  p r in c ip a l, y d i f ie r e  de lo s  o tros 
componentes en co n tra c tib ilid a d  térm ica, con una 
f ib r a  a c r i l i c a  de contracción térm ica de un v a lo r 
c o n trá c t i l  de por lo  menos 5 % y una capacidad de 
contracción de a l  menos 30 miligramos por den ier -  
(medido en agua c a lie n te  a 98RC), de t a l  forma que 
s a tis fa g a  l a  expresión sigu ien te :

0,8 >  Y >  0,2 
15 X.Y ^  100

en l a  cual X es l a  capacidad de contracción en mi­
ligram os por denier de d icha f ib ra  a c r i l i c a  susce^ 
t ib ie  de contracción térm ica, medida en agua ca lien  
te  a 98RC. e Y. es l a  cantidad r e la t iv a  de dicha -  
f ib ra  su scep tib le  de contracción térm ica, y t r a t a  -  
miento por c a lo r de l a  hebra h ilad a  re su lta n te  o

, agéneros hechos de l a  misma tem peraturas superiores 
a 90BC. para producir a l l í  una masa.

23 .- Método según l a  re iv in d icac ió n  13, 
ca rac te rizad o , porque lo s  componentes polim éricos -
desemejantes comprenden cada uno a c r i lo n i t r i lo  co­
mo ingred ien te  p r in c ip a l, y un é s te r  a c r il ic o  como 
ingred ien te  menor.

3 3 . -  "Método según l a  re iv in d icac ió n  28, 
caracterizado  porque e l e s te r  a c r il ic o  es a c r i la to  
de m etilo .

48. -  "Método de fabricac ión  de f ib ra s ,  
compuestas a c r í l ic a s " ;  t a l  y como queda su b s tan c ia l-



3 O 4 § ¿ t
mente d e sc rito  en l a  p resen te  Memoria.

E sta  memoria consta de doce ho jas e sc r i­
ta s  a máquina por una so la  ca ra .
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