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"Nétodo de fabricacibn de fibras, compuestas

acrilicas®

Sobicitante: AEERICA CYANALID COLPANY, entided nortesmericana,

residente en Eerdan Aveaue, Towaship of %ayne, Es-

tado de Jersey, EE.UU, de A.

Este iavento se refiere a un método -
de fabricaciln de hebras abultadas y tejidos de

fibras compuestas acrilicas ccn rizaedo espirsl la

tente.

Uga fibra compuesta, dotada e des o
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més componentes poliméricos gue presenten diferentes -

cemportamientos térmicecs, dispuestos excentricauente s
lo largo de le extensibn total de les miswos, darian lu
gar a rizades en espirsl o de tres dimensicnes al ger
sometidos 2 la accibn del calor debido & la contraccibn
tériica de dichos componentes. Los géneros tricotados o
tejldce hechos a bhase de hilado mixte como por ejemplo
vna fibra compuesta acrilica que tenga un rizadc espi -
ral, con otra fibra puede esperarse gue posesn uh mayor
cuerpc y une contextura més sgradable sl tacto, si se
comperan con los productos eguivalentes fabricados uti=-
lizandc la fibra corriente eserilics.

Debe cbservarse, no obstante, gue una fibra
compuesta gque haya tenido ya desarrollado su rizedo es-
piral en el curso de su fzbricacibu no solamente resul-
tarias dificil de hilar a causz de su tendencis a enro -
llarse en forno al cilindro de carda debido a dicho ri
zadc tridimensicnal, sino que perderia una porcilén de
su rizado duraante los precescs de hilado, tejide ¢ Pri-
cctade y apresto, de tal ferma que el género resulten -
te puede gue no tuviera ur volumen sstisfactoric. FPor
este razén, se considera altemente deseable inbhibir el

deserrolle de semejante rizedo espirzl durante el proce

w

o de produccibn y, unicauwente después del hilado, tra-
ter el mismo 2 bese de calor con el fin de desarroller
dicho rizado espiral.

Ko obstante, con respectc & una fibra conm-
presta dotada de polimeros zcrilicos, ls cepacidad de
contraceiln de la fibra que proviene de la fornacifn de

un rigado espirel debidc a una difereuncia en la con =-
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traccibn térmica entre los compenentes es imperceptible
mente reducida, y si tal fibra pudiera caleantarse eun

un estado de relsjemiento en que tuviera libertsd de mo
vimiento, poseeria un rizado espiral completemente -
desarrollado. Reslmente, no obstante, cuando tal fibre

he de ser sometida a proceso en cantidedes a escala -
comercial, se halla sujete a varies fuerzas restricti -
vas tales como la cerga agravitacicnal debide e su pTro
pio peso, las restriccicnes impuestas por su propia -
textura, y les fuerzas de teansibn que se producen como
consecuencie del movimiento de los fluidos utilizedos -
en el tinte y aprestoc. Tales fuerzas restriclivas obvia
mente nc son ccnductivas a2l movimiento libre de la fi -
brea, y couo consecuencie se obstruye la formecibn de

un rizado espiral. Zu tales condiciones es obvio que -

no pueden cohtenerse productos suficientemente volumino-

sos.

Este inventc proporciona un método para fa -
bricar productos que posean una masa o volumen satisfég
Yorio, que comprende la hilatura en mezcla de una fi -
bra compueste acrilica que posea un rizado espiral 1z
tente, es decir, un rizado que pueda desarrcllerse al
celor, coun una fibra suscepiible de coutraerse térmica-
meate con una alte caracteristice de contraccibn, de
tal forma que la fibre hilede pueda poseer una capaci ~
ded adicional de conlraccidn suficiente para poder coun
las fuerzas restrictivas menciocnadas anteriormente, y,
en consecuencis, que el rizado espiral latente pueds -
llevarse a un desarrollo completo.

Al llever este invento a la prictica, la fi -
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brs acrflics de contracciln térmica que ha de ser hils
da en mezcla cou una fibra compuesta acr{lica, debe -
poseer sl menos una contraccibn de un 5 ¢ y una caps -
cidad al respecto de por lo menos 3C miligysmos por -
denier (30 mg/d) en agua caliente a 982¢. Ias propor

cicnes de hilatura deben satlsfecer la expresibn si

guiente.

0,8 > ¥ )o,2

15 € x.¥ £ 100

en la cuzl X representa la capacidad de contraccidn
en mg/d de diche fibra ecrilica susceptitle de contrac
cibn térmica en agua cazliente a 989C. e Y wrepresenta
le cantided relativae de dicha fibra térwicamente con -
tréetil.

Ias anteriores capacidades de centraccibn y
contraccidn, se miden como sigue:
Cepacidad de contraccidng-

Ia tensidn gue se¢ opera en una Fibra suscep-
tikle de contracrse cuandeo se sumerge et agua caliente
en un estado en el cual se asegura en la longitud ori-
ginal pre-contraida{ se mide con un medidor de ten -~
sibn. Cade wuestra cchsta de 10C mono-filamentes -
alinesdcs, cuyos extremos cstin ligedos para proporcio
nar uns lobgitud de 3C mm. Después de asegurer lz -
nuestrs a una longitud bajo una tensibn inicial de -

1C mg/dm, se sumerge en ague caliente a 988C, ILa -
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tensidu gue se produce en la muestra se registres en -
gréfica con relacibn al tiempo. La tensibn alcanza su
valer méximo en 1 ~ 2 segundos, y, & pertir de eanton -
ces, baja a2 medids gue la fuerze es aligerada.

La teusidn méxime se define como la capacildad
de ccntraccibn de la fibra en agusz caliente.

Contraccibn:-

Se trate una muestra similar com agua calien-
te a 982C. durante 10 minutos, a lo largo de cuyo pg
riodo se mantiene la muestra en un estadc relajedo. la
medida de su longitud se efectfia bajo la tensilbn de 10
mg/dm.

La fibra compuesta acrilica a emplear de -
acuerdc ccn este invento ccnsiste en componentes  po-
liméricos que contienen por lc meunos 50 % de acriloni-
trilo, respectivewente. Por otra perte, la fibra acri-
lica de contraccién téradca debe estar compuesta de
un pclimero acrilico que contenga por lo menos 50 % -
de acrilonitrilo. Debe cntenderse, no ohstante, Que
la Gltive fibra preferentemente contiene 70 % o més
de acrilonitrilo, si se desea tener una estabilidad -
térmica mejorada subsiguiente a la contraccién.

Este invento se describiré en mayor detalle
con referencia a los siguientes ejemplos, si bien uo
se pretende limitarla s los wismos,

BEJENFLC 1.

Se prepararon dos sclucicnes de hilatura di-

ferentes (coucentracibn pclimérica: 10 4). -
disolviendo un copolimero compuesto de 9C % de acrilo-

aitrilo y 10 % de acrilato de metilo por una parte, y
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un cepolimero compuesto de 88 4% de acrilonitrilc v =~
12 % de acrilato de wetilo por otra parte, en una soly
cibn acuosaz al 50 ¢ de rodanato sbdicc, respectivemen-
te., Iguzles cantidades de dichas sclucicnes de hilado
fuercu extrusicnadas en uwuna solucibn ccuosz al 8 ¢ de
rodanato sédico por medio de un aperato ordinzrio dota
do de dos bombas de medida. Después de lavarls con -
aguz, lo napa ¢ mecha fué estirads eb agua hirviendo e
8 veces su longitud iniciel., La tobera d¢ hilado uti-~
lizada posela 5CC orificios que wedfan C,08 wm. de -
didmetro. Después la fibra resultente se secé en  una
atnbsfera altazuente hineda a una temperatura en seco -
de 1052C. y une temperatura en himedo de TC9C., hasts
que tuvo un contenido de humedad de menos de un 3 5. -
La fivre se tratd ademds en zgua hirviendo por 1¢ mi
nutoa, durante cuyo pericdo se mantuvo en un estadc -
de relajamiento. La fibra fué después mecéhnicamente -
rizada, terminadas y secada para preparar una fibra -
conpuesta (L) de 6-denier.

Por otra perte, se preparé otrz solucibén -
de hilzdo (concentracidén pclimérica 10 %) disolviendo
un copolimero de un 9C ¢ de acrilonitrilo y ua 10 ¢ de
acrilatc de netilo en une sclucibén acuose al 5C &  de
rodanato sbdico. Esfa solucidn de hilado fué extrusic-
hada por medic de un aparato de hiladc ordinario, ¥
lz napa o wecha resultante se lavd cou zgua y, después,
se estird en agua hirviendc a § veces su longitud ini
cial, La tcbera de hilado utiligaeda poselz 5CC orifi -
c¢los, cala uno de los cuales media 0,08 nm, de didme -

tru. la fibra se secéd en unz atwbsfers altemente -
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hémeda a una temperatura en seco de 105¢C, y a una -
teuperatura en himedo de 702C. hasta que tuvc uuw conte
nido de humedad de menos de un 3 %. Se tratd despuds ~
la fibra en vapor de sgua saturado a 120¢C. por 10 mi
nutos, durante cuyo perfodc se mentuvo en un estado de
relajamientc. La fibra relajada fué después sujeta a
rizedo mecéaico, aprestc y secado. Tres longiiudes -
iguales de la fivra seca fuerou después puisdos & tra-
vés de un espacio definido por dcs placas calientes -
pientras se estiraba 1,07, 1,15 y 1,22 veces, respecti
vesente. Las fibras se rizaron mecdulcamente para pre
parar filementos susceptibles de contraerse (B), -
(C) vy (D). Los valores de contraccibn de dichos fils
mentos en agua celiente a 982C. fueron 7 %, 13 % y -

18 4, respectivemente, mientras se comprobd que sus

valores de cepecidad de contracciln eran 32 ng/d, 49 ng/

d y 74 mg/d.

Después, utilizeundo las cuatro cleses de
filamentos preparados anteriormente, se fabricaron -
fibras hiladas (4/22) medisnte hilado en mezcla (4)
con (B), (C) y (D) en diversas combinaciones y propor
ciones. Las madejas de estas fibras hiladas se tifie -
roun por medio fe una méquine de tefiir medejas. La -
operacidén de tinte fué llevada a cabo bajo las condi -
ciones siguientes:

Composicibn de la solucién de tinte:
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Azul baszoryl GL
Levegal PAN
Fa 50
2 4
H2804

Froporcién licor

pH 2
1 : 100

. Temperatura del bafio de tinte:

Lz solucidn de +inte se calentd a 98¢C, a

razbén de 1°C, por minute, y después de mentenerse &

98¢C. durante 6C minutos, fue enfrisda graduslmente a

602G,

Le cepacided de contracciln de cada filra ¥y

caracteristicas de la hebra hilada resultante se resu

nen en la Tabla 1.
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TABLA 1 '
Hebra hileada
Composicibn de la hebra X.Y. liasa Tacto
A 100 ¢ 0 X X
A 80¢% B 20¢% 6,4 X X
A 80% C 20 % 9,8 X X
A 80% D 20% 14,8 A A
A 60% B 40 % 12,8 x x
L 60% C 40 % 19,6 0 o
A 60% D 40 4% 29,6 ) )
A 409% B 60 % 19,2 0 )
A 404 C 60 % 29,4 0 0
A 40¢ D 60 Ady 4 0 o
A 204 B 80 % 25,6 0 0
A 204 C 80¢% 39,2 A A
A 204 D 80¢% 59,2 X X J
O o e A S o T S B S e R N e R S R En R R ss —

X: capacidad de contracciln de fibra acrilica

susceptible de contraccibn térmica en agua

caliente a 982C, expresada en mg/d.

Y: cantided relativa de fibre acrilica suscep

tible de contraccidn téruica.
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En este ejemplo, las fibras fueron someti-
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ot
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das & countraceidn térmica sirulténeamente con su -
tinte, si bien puede producirée del mismo medo una
maga satisfactoria traténdolas bajo condicicnes se
cas o hlmedas, independientemenie de la operacidu -
de tinte.
¥ O T A
Descrita suficiebtemente la natursleza -

del invento, asi come lz wanera de reaslizarlo et

la préctica, debe hacerse constar que las disposi -
cicnes anteriormente indicadas son susceptibles de
modificacicnes de.detalle, en . cusnto no alteren su
principio fundamental. También se hace coumstar que
el invento corresponde a una solicitud de patente -
presentada en Estados Unidos de Américe con fecha -
14 de Octubre de 1.963 bajo el nlfimero 38-55189 -
ecogiéndose, por Lo tantu, 2 los beweficios gue con
ceden los Convenios Internacicnales en vigor y sien
40 lo que constituye lz esencia del referido inven~
to 7 por lc que se sclicita Patente de Invencibn -
por 20 afios, en Espaiia "Nétodo de febricacidn de fi
bras, coupuestas zcrilicas", caracterizéndose por
lo siguiente:

12~ "Lidtcdo de fabricacibn de fibras, -
counpuestas acrilicas", caracterizado por las feses
de bilar simulténeamente una fibra compuesta acrili
ca con rizado espiral latente (es decir, un rizado
susceptible de desarrollerse por calor), que coneis
te ¢n dos o més componentes poliméricos degemejan -

tes, cada uno de los cusles contiene acrilonitrilo
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como ingrediente principal, y difiere de los otros
componentes en contractibilidad térmica, con una
fibra acrilica de contracecién térmica de un valor
contractil de por lo menos 5 % y una capacidad de
contraccidn de al menos 30 miligramos por denier -
(medido en agua caliente a 989C), de tal forme gue

satisfaga la expresidn siguiente:

0,8 > ¥ > 0,2
15 < x.¥ < 100

en la cual X es la capacidad de contraccidn en mi~
lf{gramos por denier de dicha fibra acrilica suscep
tible de contraccibn térmica, medida en agua calien
te a 962C, e Y. es la cantidad relativa de dicha -~
fibra susceptible de coutraccibn térmica, y trata -
miento por celor de la hebra hilada resultante o
géneros hechos de 1la mismaatemperaturas supericres
a 902C., parae producir alli una masa.

28, Kétodo seglin la reivindicacibn 18,
caracterizado, porque los componentes poliméricos -
desemejantes compreunden cada uwno acrilonitrilo co-
mo ingrediente principal, y un éster scrilico como
ingrediente menor.

38 .~ "Kétodo segln la reivindicacibn 28,
caracterizado porque el ester acrilico es acrilato
de metilo,

48 .~ "Nétodo de fabricacibn de fibras,

compuestas acrilicas"; tal y como queda substancizl-



mente descrito en la presente lemorisa.
Este memoria consta de doce hojas escri-

tas a mlguine por una sola cera.
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