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ATENTE DE INVENCION

a favor de
D. ROBERT MIOCQUE, de nacilonslidad francesa, domiciliado
en PARIS (Prencia) 14, rue Raffet,
por:
nPerfeccionamientos en los procesos de fabricecibn de ca~

jes de envase plegables”,

E—aat—ad ek et et S

Memoria descripitiva,

Bl presente invento tiene por objetos unos
perfeccionamientos introducidos en los procesos de fabri-
cacién de cajas de envase o recipientes de los denomina -
dos »contenedores” desmontsbles, en forma de paralelepipe-
do o'oubo, con los lados o caras longitudinales provistos

por dentro, en sus extremos, de barras transversales
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de refuerzo, y los lados transversales reforzados en gus
extremos por su cara interna por barras longitudinales, ILes
cajas de envase o0 contenedores de este tipo se caracterizan
segin el presente invento, por ser plegables, con sus lados
longitudinales y transversales unidos respectivamente entre
si por pivotes alineados de das en dos, embutidos czda uno
en Gos bzrras de refuerzo de dos lados adyacentes.

Segin otra caracteristica del invento, los lados
ge disponen de modo que, despues de montados, ejercen una
accidn elistica sobre los lados contiguos, y los diferentes
lados se arquean elisticemente 1o cual da rigidez a la caja
0 recipiente una vez umontados. )

Bl divujo adjunto muestra, a modo de ejemplo,
diversas maneras de realizar el invento, y en 41 indican:

La figura 1, una perspectiva de unz caja.
La figura 2, una vista andloga de los diferentes
paneles o carag antes dgl montaje.

La figura 3, una variante de la tapa.

Ta figura 4, una seccidn de la caja o recipiente.

Ia figura 5, una vista por arriba.

Ta figure 6, una perspectiva de un segundo modo
de realizacidn.

La figura T, en perspectiva el fondo de la caja
0 recipiente.

Ia figura 8, una seccidn.

i

La figura 9, una vista por arriba.

Ia figura 10, una vista por arriba de la caja
plesada, )

La figurae 11, una perspectiva de la caja plegada.

La Tigura 12, un detalle de la misma.
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Los lados mayores de la caja que se muestran
en las figuras 1 a 5 estén constituldos por listones lon-
gitudinaleg -1- y -2-, unidos por cada uno de sus extre-
mos mediante barrag de refuerzo -3~ y ~4~, que presentan
enegus caras superiorss unos agujeros verticales -5- y
-6~, y en las inferiores, otros agujeros verticales -T-
¥y ~8-. TIa cara interior de las barras puede esgtar bise-
lade, como ge indica en =9~ y =10-.

Los ladoskmenores‘estén constituidos por listo-
nes verticales =1ll=- y -12-, unidos por arriba y por’aba-.
Jo por barras transversaleg de refuerzo -13- y -14-, pro-
vistas en sus caras internas de ejes de oscila cidn -15-

y -16?, -17- y -16-, que ge introducen en los agujeros
correspondientes ~5- y —6-, 57— y -8~ de lgs barras ver-
tioales'de refuerzo =3~ y ~4~, fe mwodo que, despuds del

montaje,‘queden‘embgﬁidas en el interior de las articu-

laciones, e invisgibles por fue?a.

Pars mon@ar esta caja, despues de confeccionar
los lados mayores, se insertan los ejes de oscilacidn en
los agu jeros respectivos de las barras de refuerzo =13~
¥ -14=, v seguidamente se unen éstas por los listones -11-
y -12=-, formando asi los lzdos o paneles menores.

_ ‘Durante la fijacidn de los listones verticales
-11- y -12- a sus barras de refuerzo ~13-y —14~, se
ejerce en el centro de estas dlyimas una presién‘que tlen
de a aproximarlas. De tal modo, por elasticidad, se‘gro-
duce una friqcién entre las superficies de rozamiento, lo

cugl favorece la unidn permanente de los paneles vertica-

les, cualesquiera que seal susg posiciones relativas.
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Al utilizar la caja, se YJacen oscilar los laddé,
para disponerlos reciprocemente ortogonales. Luego se
coloca en su gitio el fondo, encajando primero el ex?remo
de un lado menor del mismo, cqnstituido,lpor ejemplo, por

5 tres listones longitudinales ~19~ y -20-, reforzados en
su parte inferior por listones transversales -~21-, —-22-
¥ -23-3 el listén transversel central -22- sobresale por
cada extremo de los ligtones longitudipales -19~, Una
vez encgjado este lado menor del fondo, de modo'que deg-

10 cange sobre uno barra inferior dg refuerzo ~14~-, se ejer-
ce presiég sobre el otro extremo, ¥ luego por el centro
del fondo, hasta encajar los extremos del listdn central
-22- por debajb de los listones inferiores -2- de log la-
dos mayores, lo cual es posible por la flexibilidad de

15 los listones de los lados mayores y del fogdq. Este cog—
prende log dngulos achaflanados =24=, =25=, =26~ y =27=-,
pera permitir la colocacidn de las barras verticales de
refuerzo. -3~ y =4,

La tapa representgda comprende tres listones

20 longitudinales ~28- y —29—,’reforzados por arriba por
listones transversalesg -30~, =31~ y =323 los dos Ultimos
sobresalientes. .
Para colocar la tapa en su sitio (figura 4), se
ingerta a fondo el borde exterior del listdn gme no sobre-
25 sale -30- debajo de la barra superior de refuerzo -13-;
luego, apoyindose con fue?za por el otro extremo en el
listén que sobresale ~32-, se hace resbalar longitudinal-
nente la tapa, de modo que los extremos de log listones

longitudinales -20~ y =29~ penetren debajo de la otra
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barra superior de refuexrzo ~13t-. Esta maniobra es po-
sible por la elasticidad de los listones longitudinales
~-28- y ~29-.

La tape se imuovilize al término de la operacion
porqgue log listones trensversales -30-, -32- troyiegan
loteralmente en las barras de refuerzo —-13- y =13'=, mien~
tras que el 1istén central»-3l— que sobresa;e Se ha apoya-—
do en los listones -1- de los lados mayores, y los extre-
mos de los listones longitudinales se encuentran reteni-
dos debajo de las barras delrefuerzo -13- y -13'-.

Para abrir la caja, bastg apoyarse en el liston
trangversal -30- gue no sobresale, y hacer resbalar a la
vez la tapa en el sentido‘questq al de cierre.

Unas muescasg -33-, -34~, -35- y -36~- sirven para
proporcionar los espacios ocupados por las barras de re-
fuerzo =3~ y =4~, '

‘ Antes de plegar la caja, hay que extraer el fon-
do, y se procede luego como indica la figura 5.

La solidez de es?a caja se consigue una vez colo-
cado el fonqo en su sitio, de modo gue puede'ser utilize~
de gin tapa, para el transporte de legumbres, por ejemplo.

Para que la tapa(contribuya & la golidaridad ge~-
neral de la caja descrita, se cgmpletg con travesafios me s
gruesos, como se indica en -37~, f38—, ~59— y —40- (figu-
ra 3)3_ Puede obteperse‘esﬁé rgéugtado coiz s0lo dos re~
fuerzus -37- y -38-, 6 -39~ y -40~ siempre que sean de
suficiente espesor para provocar un ligero pandeo de los
listones longitudinsles =41~ y -42-.

Este tipo de tapa reforzada puede servir igual-

mente de fondo, y entonces se monta por fuera, Asi se
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tiene la doble ventaja de eon@ar
visto de fondo y tapa iguales, y al mismo tiempo més sé-
lido.

La tapa adnite un perfeccionam%ento que evita
fatsas meniobras al sbrifla. Para ello, sobre el listén
corto -30- (figura 3) se fija un listén -30'- gque sobre-
sale por sus extremos. ZEste 1ist§n complementario no es-
torba el funcionamiento del corto, sind que liumita sim-
plemente la insercidn de la tazpa, y con ello los riesgos
de deterioro de los productos frigiles contenidos en la
cajae

TIas variantes posibles conforme al invento son
nuy numerosas. Para ciertos usos, puede indicarse la '
adopeion de fondos y tapas intercambiables; para otros,
eg preferible mantener todos los elementos solidarios del
conjunto, Esto ﬁltimo interesa sobre todo para cajas
grandes y recipientes para transporte o contenedores.

Bl reocipiente de este tipo represegtado'enyla
figura 6 comprende un fondo ~43= articulado, que, deSpués
de una oscilacidn de 902, se aloja intgriormente entre
lag barras verticales de refuerzo -44-, ~45~. Ia tapa
-48- se hace dependiente del conjunto por @edio de dos
cables -49~-, =50-, ajustados de manera gue, una vez va~
cla la caja, pueda introducirse la tapa en el interior y
alojarse entre las barras verticales de refuerzo -46—,
~47-. De este wmodo, el fondo y la tapa se entuentran
aprisionados en el interior, después ds plegar en forma
plana los paneles verticales (figuras 9 y 10). Se ha

aunentado la altura de lag bverras inferiores de refuer—
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20 =53-, ~54~, para alcanzar un nivel que permita el paso
de las varas de lus vagonetas elevadoras y efectuar el
apilado.

La inmovilizacidn se asegura, durante el trans-
port? de lgs recipientes apilados, merced & unos rebajos
=55~y =56~, en los que encajan unos salientes -57=y ~58-,

' El fondo del recipi?nte es andlogo en principio
al de la caja de la figura 2, afiadiéndose simplemente dos
pivotes -59-, —-60- para asegurar la guia durante la- osci-
lacidén. Bl fondo del recipiente no tiene achdflanados
para el paso entre las barras verticales, pues a fin7Qe
que'pueda replegarse entre las barras verticales de los
lados mayores, su longitud no debe rebasar la del espacio
entre estas barras (44, 45).

En su caso, para prevenir efectos ‘de inercia du~
rante el transporte, pueden disponerse unas pequefias es-
cuadras de sostén, como en —61-, -62- (figuea 8).

Si un taldn de una barra transversal -63— se si-
tla enfrente de otra inferior de refuerzo —53f'(figura 8),
con los paneles verticales replegados, ce recorta una mues-
ca, como se indica en -64-,

Lo tapa se hace solidaria del conjunto mediante
simples cables -49-, -50~; pero el modo de disponerlos
con puntos d e sujecidén -65-, -~66- en la tapa més proxi-
mos &l lado del panel vertical en que estén sujetos por
el otro extremo —67-, —-83-, permite las maniobras practi-
cag descritas a eontinuaciég, y asegura en las posiciones
extremas I y V una suspensidn vertical nbural de la tapa

(figure 8). Pueden verse en esta figura las posiciones
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sucesivag I a V ocupadas por la t=pa para pasar de la po-
sicidn externs a la interna. En el momento de bajar en-

tre los apoyos (posicidn IV), la tapa debe estar ligera-

nente inclinada respecto al eje del recipiente.

Para cerrar e% recipliente, la tapa pasa Qe la
pogicion III a la III', y el encaje se produce a conti-
nuacidén como queda descrito.

Para poder alojar el fondo y la tapa en el inte-
rior de los paneles verticales‘replegados,rlos pivotes se

disponen de un modo particular, disimétrico. Ia fisura

‘que formarian lineas que unieran los ejes de los pivotes

es disimétrica respecto al cuadrilétero formado por los
paneles verticales a los cuales pertenecen los pivotes.
An las figuras 9 y 10 puede verse que los pivotes -T2~
y ~T4- estdn més cerca de los bordes que los pivotes ~71~
¥y =13~5 la diferencia de separacidn apropizda es igual a
1z suna de los espesores de la pleaca del fondo y de los
listones longitudinales de la tapa. XYor otra parte, para
hacer posible esta disposicidn, las barras verticales -i45-
y =46~ son menos gruesas que las —44= y ~47- (figura 10),.
Para que el recipiente o contenedor sirva de ca—
rretdn en lugares donde no haya carretillas elevadoras
para la ﬁanutencién, puede proveerse de ruedas laterales
-71- (figurs 12), contiguae. a la pared lateral de las
barras inrferiores de refuerzo, pasando su eje individual
por un agujero de la barra. Cuando el recipiente estd
vertical, lar ruedas no tocan al suelo; pero inclindndolo
hacia delante (posicidn II)y se convierte en un carretdn

fdcil de traslader.
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Ta particularidad importanfe‘&e estas cajas y es-
tos recipientes es que los pivotes desempefian solo un papel
secunderio en la unidad del conjunto de sus elementos. Si
se monta la caja sin ningin pivote, es evidente que conser-
ve sus ouslidades esenciales de solidez., Entre lgs partes
articuladas se ejerce ung presidn permanente, con recupera-
cibn del juego automdtico después de cada movimiento.

Naturalmente, estas cajas se pueden hacer también
de paredes commctas y de cualquier material a propbsito pa-
ra su fabricacibn.

Laos cajas fabricadss de acunerdo con los perfecciona—
mientos objeto del invento no tienen piezas complementarias
complicadas; en los modelos pequefics, sencillos claves sin
cabeza sirven de pivotes. BEstas cajas tan sencillass son de

fabricacion econémica, y se manejan con gren facilided.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en los procesos de fabrica-
cibn de cé.jas de envase plegables en forma de paralelepipe-
do o de cubo, en que los paneles longitudinales comprenden
en sus extremos barras transversagles de refuerzo, y los pa-
neles transversales presentan en sus extremos, por su cars
interna, barras longitudingles de refusrzo; carscterizados
porque se ilmsertan unos pivotes (15 a 18), alineadds dos a
doa, en agujeros practicados en frente unos de otres en la
cara exterior de les barras transversales de refuerzo (3 y
4), v en la cera interior de 1lss barras longltudinales (13
vy 14).
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2) Perfeccionsmientos en los procesos de fabri-
czeifn de cajas de envase plegzbles segiun la reivindicacifén
1, caracterizados porque los listones (11, 12) que consti-
tuyen los paneles transversales se fijan sobre sus barras
longitudinales de refuerzo (13 y 14) de modo gue los extre-
mos de éstas ejerzan una presiftn eldstica sobre los extre-
ros de las barras transversales de refuerzo (3 y 4) de los
paneles longitudingles en que se apoyan.

3) Perfeccionamientos en los procesos de fabrica-
cidén de cajas de envaée plegsbles segin la reivindicacién
1, caracterizados porque el fondo se constituye por listo-
nes longitudineles (19, 20) destinsdos a reposer sobre las
barras longitudinales inferiores de refuerzo (14) de los pa-
neles transversales, una al menos de las cuales (31), en su
zons central, se dispone en la cara superior de los listones
longitudineles sobresaliendo de ellos lateralmente, de modo
que sus extremos puedan encajarse debazjo de los listones
longitudinales inferiores (2) de los paneles longitudinales
contiguos del fondo,

4) Perfeccionamientos en los procesos de fabrioa-
citn de cajas de emvase plegsbles segin la reivindic acién 1,
caracterizados porque ls tapa se constituye por listones lon-
gitudinales (28 a 29) y transversales (%0 y 32), sobresalien
do los listones longitudinales de los listones transversa= h
les extremos (30 y 32), y sobresslienio uno de &stos (32)
de los listones longitudingleg (28),
(30) no sobresale de ellos.

nientras que el otro

5) Perfeccionamientog en los procesos de fabricag=

cibén de céjas de envaese plegables, segin .la reivindic aci én
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4, caracterizaldos porque en la cara superior del listén trans
versal (30) que no sobresele de la tepa se fija un liston )
transversal complementario (30?) que sobresale,

6) Perfeccionsmientos en los procesos de fabricacién
de cajas de envase plegzbles segin la reivindicacién 3%, ca=
racterizados por constituir el fondo igual a la tzpa.

7) Perfeccionamientos en los procesos de fabrica=
cién de cajes de envase plegables Segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el fondo (43) lleve, cerca de sus la-
dos mayores, dos pivotes alimeados (59, 60) insertos en agu-
Jeros correspondientes de las barras de refuerzo (45) de los
paneles iongitudinales.

8) Perfeccionanientos en los procesos defzbrica -
cifén de cajas de envase plegables segin la relvindicacitn
l, caracterizados porque la tapa se une a uno de los paneles
longitudinales por medio de cables (49, 50) cuyos extremos
se fijan respectivamente cerca del borde superior de esos
paneles (en 67, 68) y cerca de ls parte central de la tapa
(en 65, 66).

9) Perfeccionamientos en log procesos de fabrica=
cibn de cajas de envase plegables segin la reivindicacibn 1,
caracterizados por disponer dos ruedas laterales (71) monta-
das cerca de uno de los bordes del fondo.

10) Perfeccionamientos en los procesos de fabrica-
cién de caﬁas de envase plegables segin la reivindicacién 9,
caracterizados porque las citadas ruedas se montan de modo
que no toguen el suelo sind después de inclingr la cgje par=
cialmenté.

11) Perfeccionamientos en los procesos de fgbrica-



cacilén de cajas de envase plegables » Seglin lg reivindicacidn
1, caracterizados porque los puvotes (71) a (74) se disponen
asimétricamente a fin de poder slinezr de plano, dos g dos,
los paneles transversales y longitudinales, al plegar la ca-
Jae

12) ZPerfeccionamientos en 10s procesos de fabrica-
cién de cajes de envase plegables.

Esta memoria consta de doce péginas escritas por
wgz gola cara.

BARCELONA, 3 de Octubre de 1964,
Pe Ao
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