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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion tiene por objeto un dispositivo
de refrigeracidn para perfiles, particularmente huecos, ex-

truidos, de materisles termoplasticoS: — = = = = = = = = =

Eg conoclida la necesidad de hacer pasar estos perfiles,
apenas extruidos, 2 través de una disposicidn apta para pro
porcioner la forma externa definitiva y la refrigeracion al
mismo perfils Is tambien necesario que el perfil, tanto si
es abierto como si es hueco, se edhiera perfectamente a la
superficie de tal disposicidn destinada a refrigerar y con-
figurar definitivamente el perfil. DPara este objeto se re~
curre bien a la introduccidon de aire comprimido en el per—
£il hueco, o bien a la creasciodn ds depresion en el exteriqr
del perfil. Ia refrigeracién puede efectuarse junto con la
opsracion de calibredo, refrigerando el celibre mediante cir
culacion de agua on el interior del mismo. BEs conoclido gin
embargo que %el procedimiento limite la velocidad de extru=—
sion a las posibilidades de refrigerar el perfil durante la

Iy objeto de la presente invencidn proporcionar un dis-
positivo de refrigeracién a fin de producir una refrigere~
cidn, simulténea con le regulacion de la superficie exterior

del perfil, macho més enérgica que la que se obtiene con los
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sistemas tradicionales. Tal refrigeracion es sdemas inde-
pendiente de la temperatura ambiente y de la del liquido con

8l qUuO SO OpEr8. = = = = =« ~ = = U g I U

‘ La presente invenoién, se basa en el aprovechamiento
del cslor de vaporizacion: Como es conocido un lfquido en~
tra.en ebullicidn esto es se vaporiza a une temperatura que
puede prefijarse, conociendose la naturelesza del liquido ¥y
le presidn que reina en el ambiente en el que se halla aquel,
siendo la tenperature de vaporizacién funcion de la presion,

que puede también ser menor gue la presidn atmosférica. - =

Es conocido que durente la ebullicion la temperatura
del liquido se mantiene constante y la cesion de calor del
liquido es importente; por ejemplo, el agua cede cerca de

600 calorias POr CRBAR KZo = = = = = = v o e m ot = e = --

' Segin la invencidn el dispositivo comprende una cavidad
de seccién transversal congtante degtinada a acoggr.el per-
fil que desliza por la misma, la cual este circundada por
una cavidad en la cual se intro&uge un 1iquide y de la cual
se extres su vepor. Las dos cavidades enteriormente citadas
pueden tembién comunicarse entre g, de modo que el liquido
anteriormente dicho se escurra en contacto con el perfil a

TOfTIGOrars = = = = = = = = =~ @ = = " - - . - - - -~ -~

Se describira ashora dos formas de realizacidn del dis-
positivo segun le invencidn, que se dan a simple t{tulo de
ejemplo no limitativo, puesto que los detalles constructi-

vos, siempre basados en el concepto fundamental que rige la



10

15

20

25

invencidn, pueden varier sin selirse por ello del embito de

Para la descripeidn, se hace referencia al planc anexo
en el cual las figuras muestran esquematicamente las dos for

mas de ejecucion en seccion longitudinale = = = = = « = = =

En la figure 1 se indica el cuerpo tubular 1 del dispo-
sitivo segun la invencidn, que puede tener cuslquier sec-
cién, adaptada al perfil, por el cual pasa el perfil termo-
plastico 2, que procede del extrusor (no representado), se-
gin la flecha 3, tirado por un sistema de arrastre comin

(tampoco representado)s = = = = =~ = ~ = © = = =« - = - - ==

T1 cuerpo 1 es breferentemente meialico; presenta inter
namente una cavided constitufde por un canel helicoidel 4
que esta ebierto hacia el interiqr del cuerpo 1, esto es haw-
cie el perfil 2. Tal cavidad puede eoster constituide tembieén
por varias gargentas circulsres intercomunicentes por ejem-
plo medlente cansles colectores, asi como por une pluralidad
de ceneles en espiral a modo de un fileteado, de varios prin

cipios, con filete cuadrado 0 de otra TorMAe = = w = = « =

Lag cavidades o canales pueden estar tembién en grupos
de disposicion oblicue (como por ejemplo las acansledurss en
patas de arafia en los cojinetes de bronce de los soportes
para ejes) o sinuosae u otre disposieion, con tal que todas
estén conectadas entre sf y al extremo5 de su conjunto, for=-
mendo una cémera laberintica, més distante del extrusor, &
un tubo 6 de mspiracion del liquido contenido en un depdsi-

t0 o pila 7, en el otro extremo 8, esto es el de le parte
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del extrusor, & un tubo 9 de conexidn & una bomba aspirante
10, por ejemplo de tipo volumétrico, de capsulismos o simi-

laI‘GSo ———————— G ww G G e R ew e e e em Gm e M S Ew e e

El perfil 2, como se ha indicado, es obligado a mover—
se segﬁn la flecha 3, a traves del dispositivo, a medida que
es producido por el exbtrusor ., EL perfil 2, en su paso por el
interior del cuerpo 1, crea con la cavidad 4, en comunica-
cidn con 61, un conducto unico estenco entre los extremos 5
y 8, de modo que el 1{quido del depdsito 7, a traves de los

conductos 6-4-~9 puede ser agpirado por la bomba o similar

10.--a—-—v—ﬂ-l-——-n—-.-up——-a—--'——ﬁ—

En tales condiciones el perfil 2 se adhiere por la pre-
8idn etmosférica a las partes 11 entre la cavided 4 del ouer
po 1, ¥ el 1{quido aspirado, en une zone del conducto 4, ha-
cia el extrusor, se vaporizaré en el mismo conducto entrando
en ebullicion (& la temperatura determinada por el grado de
depresion creado por la bomba 10), sustrayendo por lo tanto

el calor de veporizacion al 1iquido, enfriendo el perfil. -

Le superficie cilindrica 11, que en el caso de la fi-
gura es de seccidn cireuler, tiene una dimensidn preestable
cida, pudiéndose ss{ tembien regular las dimensiones exte-

riores del perfil 2 a los valores deseadOBe = = = = = o = =

Como es conocido, en el caso en que el liquido sea a=
gua, se tiene que 8 la presidn de 0.05 kg/cm2 la temperatu~
re ge estabilizers a 32¢C. Evidentemente, la bomba 10 en

este punto aspiraré vapor de agua y por lo tanto debe estar
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edeptads pere ello. Utilizando en vez de ague otros liqui-
dos que tengan un punto de ebullicion mas bajo se podrian

obtener temperaturas nas bajas, incluso por debajo de 02C. =

En le variante segin la figura 2, la cavidad 4 esta
constituida por un canal helicoidal cerrado, de modo que el
egua que pase por 6l no ests en contacto con el perfil 2,el
cual se mentiene en contacto con la superficie 11 mediante
espiracion de eire s través de perforaciones practicadss en
le misma superficlie de modo conocido, 0 bien comprimiendo

aire en el interior del perfil tubulaer 2 de modo tembién co-~

En este caso le cavidad 4 podria ser también de forma
distinte, por ejemplo de seccidn amular continue coaxial con
la superficie 11, insertando una vélvule de egtrangulacion
en ol tubo 6 para permitir la depresion deseada en la cé-

maral'-"'"""'-"“""'-"""""-"‘""""""""’""""""'

Les formes de realizacion anteriormente descritas lo
gon solemente e titulo de ejemplo, y podrie esocisrse a las
mismes una refrigeracion externs del dispositivo, especisle

mente en correspondencia con le entradfs = =« = » = = @ w -

RoT 4

Se declaran de novedad y propledad pars Egpafia, sus te~

rritorios y plages de soberan{a, las siguientes: « = = « =

REIVINDICACIONES

1e= Porfeccionamientos en los dispositivos de refrigee



-7-
30

racidn para perfiles de materiales termoplésticos, particu=

larmente huecos, extruidos, caracterizados porque el liquido
refrigerante se alimente en una cavided que circunda el per-
fil e refrigerar, de la cual cavidad es aegpirado el vapor de

5 dich()l{quidOo--------------—-------..

2e= Perfecclonamlentos segﬁn la reivindicacidn 1, carag=
terizados porgue dicha cavidad estd ablerte hacia el hueco

dentro del cual se desliza el perfil s refrigerar. = = = « =

3e= Perfecclonamientos segun las reivindicaciones 1 y

2, caracterizados porque dicha cavidad ests constitulda por

10 1o menos por un surco helicoidal unido por sus extremos res-
pectivamente con un conducto de elimentacion del 1iquido ¥

con un conducto de aspiracién de SU VAPODs = = w = = = = =

A 4+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE REFRIGE=-
RACION PARA PERFILES DE MATERTALES TERMOPLASTICOS", = - - -

15 Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de slete hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras, y de una lemine de di=

bujos que la ilustrae.
BARCELONA, 2 (ICT 1964
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