10

- 304v08
oi-"304868

Kg/fe.0Z 6382 span
(Verfehren) *°* -

L
2de,
. * *
*y o

P - 27.719

-
AL BN WY

MiMORIA DoSCRIPTIVA

que se presenta pare unir o la solicitud

.
vee v,

» ®
L

de ' ceee
PATENTE DE INVeNCION S
formuladse el 13 de Octubre de 1.964, con el n2. 304.66':8:'
an. ‘e
ESPANA

por VEINTE afios
o nombre de DYNAIIT NOBLL AKTIENGLSUILSCHA¥T, entidad aleme-
na, establecida en Troisdorf bez. K¥ln, Republica Federsl
Alemene, por: '
W PROCEDIIILNTO PARA & ESPUMADO Ui MATERTATGS
SINTETICOS TERCIL.LSTICOS"

Las sustanciss espumosas, en especial las confec-
cionadas a partir de resinas sintétioas, han heolledo vno epli-
cacidn considerable en el curso de los Ultimos afios, princi-
palmente en el remo de la construcecidn. Segin su procedencie
y los procedimientos de elaboracidn empleados, resulte posi-
ble trensformar casi todos los materisles sintéticos en une
estructura espumosa, pudiendo los pesos especificos, los re—
asistencias mecdnicas, la combustibilidad y otras propiedades,
poseer diferencias considerables. A la vez que una buens cali-

dad, tembién el precio desempefia un importente papel. Como
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los termoplédsticos, tales como el poliestirol, el poli(clo=

oo 0y

ruro de vinilo) y el polietileno, resultan especialmentg.fa-
vorebles a este respecto, es natural que hayen alcanzad&’.:‘
una importencie correspondiente. Il espumado se resliza, a
respecto, generalmente en estado termopldstico, mediante+él
desarrollo de gases o de geses incorporados previemente a
vresidn. De acuerdo con el presente nrocedimiento, el es—,

Tse e,

pumado de materiales sintéticos termopldsticos tiene lugaxr
de modo que €l materisl sintético, en prescncis de un iiﬁ?i‘
do de bajo punto de ebullicidn o de la correspondienté-mbé-
cla de liquidos que, en estodo de vepor al menos, actﬁaﬁ?
en forma disolventc de dicho materisl, es introducido en un
recipiente o similer, sustencielmente cerrado, donde es
ruesto a una temperatura en esencis superior a lo del pun—~
to de ebullicidn del 1fguido o de la mezclo de 1fquidos =
presidén normal, y ol mismo tiempo 2 una presidn elevada,
haciéndose salir despuéds 1la solucidn a través de una sbertu-—
ra estrecha del recipiente, con lo que se exponde brusce-—
mente. s conveniente cuidar de que la temperctura despuds
de 1la expensidn se siga monteniendo todavia durante slgin
tiempo vor encime de le temperatura de ebullicidn del disgle
vente.

Con ello puedc evaporarse la mayor narte del disol-
vente, y el material esnumoso conserva ampliamente su es—
tructura en el enfriemiento siguiente. El material sinté-
tico espumedo, en estado todavia caliente, puede entonces
ser prensado pars obtenerse cuerpos de forma arbitraria, em—
Pleendo para ello una presidn moderada. Ve este modo se pue—
den obtener, por ejemplo, tombién bloques relativemente gran-—

des, de los que se pueden cortar placas de cualquier grueso
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Liquidos apropiados son en general aquellos qug,

. < . ®
hierven o temperaturas inferiores & aproximadamente 100¢C ¥

gque son capaces de disolver los termopldsticos bajo presidn,

‘2] menos a temweraturas todavia mis clevedas. Para el Dpelkir

(cloruro de vinilo), por ejemplo, es muy spropiada la aceto-
na que, a temperctura ambiente, actua exclusivemente en for—

*80 20

ne hinchedors, pero que, a aproximadanente 1502eC, lo disnel-
2 e

ve fécilmente. De menera similar se comporta el clorur@:@?
metileno. Para el poliestirol se provone asimismo el croTu-
ro de metileno, eventuslmente mezclado con benzol o adéﬁé}
na, y paras el acetato de celulosa, la acetona, eventualmen-
te junto con acetato et¥lico. Las tempneraturas de solucidn
nds favorables, oscilan entre aproximademente 150 y alrede—
dor de 3009C, nreferentemente hasta aproximadamente 2002C,
mientras que las presiones deben ascender a nds de 15 atmds-
feras de sobrenresidén, preferentemente a entre 25 y 40 at—
mésferas de sobrepresidn aproximademente. Iistas condiciones
son fdciles de observar, existiendo incluso la posibilidad,
sin mds ni nds, de inyectar el disolvente a presidn en los
termopléstioos,'una vez ya introducido el materiel sintéti-
co en el recipiente, y no agregarlc a los termopldsticos an—
tes de introducir el materieal sintético en €l recipiente.

A partir de poli(cloruro de vinilo) se fabriceron
de este modo bloques con un peso especifico de 0,02 2 0,25
g/C.Ce, Segun la clase ¥ cantidad del disolvente ¥y las con-
diciones de tratamiento. Le ventaje del nuevo procedimienta,
reside en la forma de trabajo continua y mds barate. Aperte
de ésto, resultan algunos de 1los disolventes utilizables

sustencialmente mds favorahles en cuanto a precio gque los
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sgentes de expensidn hoste shora empleados, incluso cuando
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tienen que ser opgregados en cantidedes mayorcs. s,

» ¢

Pera la calided del material espumoso, ho tienb’ -
gren influencia el que los termopldsticos sean elsborados en
forna puras 0 el que se empleen mezclas de, por ejemploj.Hd—
liestirol, poli(cloruro de vinilo), éster poliacrilico y
aceteto de celulosa, siempre que se tenga la seguridad de,

LAY Y

su solubilidad al oc2lor. Dentro de los limites usuales, se

-
oo

nueden agregor tembién meterias de corga de cualquier clg-

se y, dentro de determinados limites, incluso plastifi&aﬁd

PN
tes. Por este motivo se pueden utilizar, no en Ultimo %éff
nino, tods clase de desnerdicios,sin necesidad de una cla—
sificacidn nrevio especiel, una vez desmenuzados de maners
apropiadé.

La centidad de disolvente emplesds, repercute ne—
turelmente de menerc sustencial en el peso especitfico del
material esvumndo, oscilondo nor lo general entre sproxime-
demente 20 y alrededor de 0y del moterial bruto. A efectos
de recuneracidn del disolvente, es conveniente cque €l es-
vurado se realice en nregencia de agua o de vapor de agua.
Traténdosc de disolventes combustibles, tales como la ace—
tona o lgo bencina, se reduce con ello también la inflmebi~
1idod. | |

Ljemplo 19

1 Kg de polvo de moli(cloruro de vinilo), con un
velor de K de 70, se mezcla Intimemente con 400 g de acebo-
ne, despuds de hoherse agregado previamente 2% de estearato
de »lomo en cclided dec cstebilizador ¥y lubricante. Con es—

ta mezcle se slimenta continueomente una nrensa de hélice,

3 4868
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caldende a 1602C, bien ses inmedictamente, o bien despuéé‘éb
un reposo de veries horas. In el lado de solide del eytfﬁ;cr
se encuentrs une tobers de extrusidén de 1 mm.

A travéds de la hélice se hace pasor a presidn_d%g
de 1o tobera, con une velocidad elevade de anproximademente
3- 4 m/segundo, le solucidn de poli/cloruro de vinile) for-
nada, que entretanto se encuentrs bajo una presidn de vﬁﬁéi
de scetona de aproximademente 30 atmdsferas de sobrenreozén,
con lo que la solucidn sc expande bruscemente. &l proce&i:
de espumado ha terminedo eproxinaedamente 30 —40 mn por &
trds de 1o sa2lide de lo tobera. Con ello se produce, not.‘
de 1o moners esperade una estructura fibrosa o trocada, sin
una vorilla lisa de poros finos y de 3 — 4 veces el didme-
tro de la tobera, cuyo poso especifico es de aproximadamen—
te 0,02 g/CecCo

Como lena aislonte, representan estes varillas,
desnués de triturades eventualmente, un buen material ais-
lente.

Ahora bien, una utilizacidn valiosa resulto cuen—
do veriecs nrensas de hélicc trebajan conjuntamente en un
pozo comin. Debido a la elevada velocidad de salida, chocon
los diversos hilos entre si, se enredan y queden soldedos
a2l color unos con otros. Semin 1s presidn de prensado en
el enfrismiento, se pueden obtener bloques, placas u otros
cuernos con formed cualesquiera, con un peso especifico de
alrededor de 0,03 g/c.c. ¥y superior,

Para conseguir una produccidn lo més grande posi-
ble de materiel espumoso en un tiempo breve, es posible,
neturolmente, segin el tamefio y el rendimiento de la pren-

so de hélice o de leos prensas de hélice, dotar éstas con
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varies toberas, eventualmente también de secciones distimw.

tas. S
Una mecsnizacidn ulterior de los bloques, places,
etc., ruede realizarse sin ningin inconveniente. lMediante
el cierre de le superficie con chapas calientes, etec., g..’
guerneciéndole con ldminas o placas, se puede conseguir,
cdemds de un efecto decorativo, un sunento de la resisterw.
. b2

cia mecdnicae. s e

*ee?

La ocetons no es nreciso que se oncuenfre eh fsr-
ma pura; incluso con un contenido de 30% de agua se coqgl.:
gue todavia un buen resulitado. Puede ademds ser sustltuiu?
total o parcialmente por cloruro de metileno u otros disol-
ventes que hiervan fdcilmente. 51 se desea un material es-
pumoso mds blando, se agrega uno de los numerosos plastifi-

cantes conocidose.

Ejemplo 29

'1 Kg de poliestirol .en forma de grano fino o de
polvo, se mezcla intimamente con 300 g. de scetona o 400
ge. de cloruro de metileno, O bien con una mezcla de ambos,
v se trata en un extrusor de la misme menera que ha sido
descrita en el Ejemplo 1¢, formando vérillas espumadas que
inmediatamente, sec comnrimen Yy sueldan para formar placas
del pgrueso deseado en cada ces0. Se consiguen asi pesos

espepificos de C,02 & C,1.

Bjemplo 39
'1 Kg de polvo de volietileno, previemente mezcle—
do de maners Intima con 300 g. de benzine ligera (pentanac),

es tretado del mismo modo en un extrusa e aproximademente
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1602C, para former varillas espumedas, tel como ha sido "mens-
cionodo en ¢l Ljemplo 12. Despuéds de la compresidén y de'i§3
soldodura, se obtienen nlacas con un peso especifico 3de 0,02
& alrededor de 0,l. Si se emplee una tobera anuler, se puer
den confeccioner tembién tubos espumodos.

Lz presente solicitud que corresponde o la pre-
sentado en Republica Federa Alemana con fecha 14 de octys”
bre de 1.963, bajo el He D 42706 I/39 a 3. sc ocoge & fdé;
beneficios del Articulo 51 del vigente Zstatuto sobre R?ﬁé

pieded Industrisl. ‘ R
.Q’ -

H 6 T A

Los puntos de invencidn vropis y nueva que se pre—
senton pars quc sean objeto de la presente solicitud de Pa~
tente de Invencidn en usspafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes: '

l.— Un procedimiento nara el espumedo de moterio-—
les sintéticos termopldsticos, prefercntemente de poli(clo-
ruro de vinilo), crracterizado Dorque el material sintético,
en presencie de un liquido de bajo punto de ebullicidn o de
1o mezcle de l1iquidos correspondiente, que actien disolvien-
do el neterial, 8l menos en estado de vepor, es introducido
en un recipiente o similar, sustancielmente cerrado, donde
es puesto a une temveratura en esencia superior a2 la del

punto de ebullicidn del liquido o de la mezcla de 1¥quidos
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o, presidn normal, y 21 mismo tiempo o una presidn eleva&agd
haciéndose selir despuéds lo solucidn e través de une abéﬁ;l
tura estreche del reciniente, con Lo que se expande brus-—

comente, despuds de lo cual, eventuclmente, se suelda el .

moteriel sintético eshumado, aun caliente, mediante el em—

nleo de uvna nresidén modercde, pere asi constituir cuerpos

£y
.
“st ve

i
de forma earbitrorie.

. *2

2.~ Un nrocedimiento de acuerdo con la reivivs .’
dicacidn 1, cerccterizado por trobojarse a temperatura{::ﬁ
de enroximodemente 150 — 300¢C, oreferentemente de hestel*;
alrededor de 200eC, ¥y & presiones superiores o 15 aﬁméé%éi
res de sobrenresidn, preferiblemente a presiones de entre
25 ~ 40 atmdsferas de sobrepresidne.

3.— Un »rocedimiento nere el espumadc de materis-
les sintédticos Htermonlésticos.

Tal v coro se he descrito en la memoris que ch-
tecede representade por el dibujo que se ccomneila ¥ nare
los fines gue se han esvecificrdo.

Le presente memoria consta de ocho hojes escritas

o mdoguine nor una sola cars.
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