WEMORIA DESCRIPTIIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE A0S EN BSPAfA A FAVOR IE
CONSTRUCCIONES INDUSTRTIATES NEON Y FLUORESCENTE S.d. DE NACIONA-
LIDAD ESPANOLA, RESIDENYE EN BARCELONA, Francia n® 11,
go0obre

PROCEDIMIENTO DI FABRICACION DE CUBETAS rARA PINTAR A RODILIO,.
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Lo presente patente de invencidn hace referencia a un procedimien-
to de Lfabricacidn de cubetbas para pintar a rodillo, con el cual se
consiguen grandes ventajas, ventajas estds que se irdn descriviendo
2 lo largo de la presente memoria y cuya divulgacién se¢ ha extendido
hogta el exbremo de ser empleada en obras de mediana extensién o su-
perficie y como consscuspncia empleando rodiilos de dimensziones acouO-
daticias y @ proposito para los pequelios plafones o fraguentos parcia-
les de obros, de acuerdo con la reducciln a que nos veninos refirien-
doo

Peniendo en cuenta diche nuevae adaptacibn a tales trabajor mds de-
licados, esta nueve cubete viene a desempefiar el servicio compleumenta-
rio de permitir que el operafio pueda aportar consigo, hasta lo aldo
de une escalera o andamio, une centidad de pimture de mucho MENOr Tew
50 ¥y mayor manejabilided que las snteriores grandes barros o Lbotes.

Adends de la ventaja indicada, =zota cubeta presenta la particu-
laridad fundamental de ser portadora en s de un escurridor consustan-
cial con la propia estructure de la cubeta, que corrige los inconveni<
entes del exceso de impregnacidn de pintura con- dificultad conshan=-
te en esta clase de trabajo.

Otra delasg caracteristices esencial de la cubeta radica en la po=
gesibn de un asidero posterior habltualmente orientado de tal manera
que a semejenza de las paletas, brinde simultdneamente la sustenta~
cibn de la cubeta y el mantenimiento de la posicibn en que se facili-
ta la indicada operacién del escurrido. Bastando con uno solo de los
asziderog citados para su sujecibn a meno y precisando de dos de ellos
para dejar la cubeta colgada de uno de los listones de la estalera y
apoyada oblicuamente.

Parc hacer mas asequible la comprensidn de todo lo expuesto,
ge describe seguidamente un caso de realizacién prdctica de dicha po-
tente, wmediante lo referencia y andlisis del grdfico adjunto.

IEn el plano, la Pigura l2., representa la vists en plante supew

rior de la cubets.
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La Pigura 28,, esquematiza el corte seccional de la misma cubeta
por su didmetro mayor o longitudinal.

Y la Flgura 38,, completa el conocimiento de su estructura con
una perppectiva de su cara inferior.

Bal como se ha indicado, estd constituida la cubeta por un cuer-
po de bandeja (4), obtenida por moldeamiento de un material sumamen-
te hidréfugo y ligero como la "poliviita"™ o un metracrilato de metiw
lo, al que se le otorga un contorno rectdngular desproviste de vér-
tices agudos por el acusado redondeamiento de sus 4ngules (5) de
igual manera que quedan completemente romas las aristas de toda la
base de la cubsta,

Vista en alzado lateral Fig. 28., se advierte la acusada incli-
nacidn de su fomdo (6) gue forme dngulo con respecto al plano hori-
zontal de los bordes superiores,’equivaliendo una de sus paredes me-
nores (7) 2l doble de alfura aproximada que el de su opuegsta pated
(8).

En el indicado fondo (6) y en la zona de un tercio de su longi-
tud precisamente la del lado (8), existe la particularidad remarca—
ble del modelo consistente en un rallado en relieve transversal, el
cual compone unos cuantos surcos (9) todos paralelos e iguales que
quedan delimitados por las aristas (10) como elementos vivos y acti-~
vos sobre los que se desarrolla una de las cualidades fundamentales
de dicha patente, que repetimos es la de escurrir el rodille por
friceibén del cuerpo del mismo a su paso sobre las estrias (10) rese-
fladas. )

La Figurs 22., confirme ésta ltima circunstancia dibujando el
rodillo (11) en una posicidn, que procedente del fonde de la cubeta
en gque &e halle la mayor cantidad de pintura, y siguigndo la direc~—
cibén de la flecha gue le antecede, pasard a presibn sobre la zona
estriada (9) dejando en ella todo el excedente innecesario de modo
que al sobrepasar el borde de la cubeta en (8a) ya podrd ser accio-
nado el rodilko sin goteo entorpecedor del trabajh,

En la misma fig. 22., asf como en la 32., representa la Siw
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tuacibn exacta del zsidero (12) que con su forma angular ﬁ vértice
inferior sirve para deseupeliar dos cometidos. Uno es el de - sovorte
inferior nivelador, puesto que teniendo una angularidad andlogs a
la del fondo de la cubeta, al apoyarla en cualguier superficie pla-
na, se produce la horizontelidad del nivel de 1los bordes superiores,
rudiendose caleular asf la cantidad conveniente de nintura gue debe
suinistrarsele. Y la otra es la de asir inferiormente lz cubetla,
con la mano izquierda a guisa de Qaleta, pare vasar el rodillo por
la otre cara superdor en la forna que se ha descrito,.

El indicedo mango o mangos (12) pueden ser postizos respefito
al cuerpo de la cubeta solidarizandolo en tal casc por medio de
unos remaches (13) que penetren desde la cars superior de la base
(6)s

Otra de lasvvenﬁajas gue ofrece el empleo del material pldstico
tiene como base la facilided de la limpieza con agua micko mis cd-
woda de efectuar que la del uso de disolventes. Dlevandose a la prac
tice definitive con finalidad a lo expuesto en el ejewplo, sin mfs
variantes que las de dimensiones, colorido y acabado, sin ¢gue por
ello se altere la esencizlidad de la presente solicitud.

NOoTaA
En rezumen, lo presente solicitud recaerid sobre las siguisntes
reivindicaciones.

18 .~ Procedimiento de fabricacidén de cubetas para pintar a rodi-
1lo, carccierizado porgue estéd constituida por un éuerpo rectingu-
lar destapado superiormente, con fondo ineclinado, en cuya zona ele-
vada precenta vna sucesibn de sstrias paralelas en relieve transver-
sal gque dederminen una serie de aristas elevadaé degtinadas a escu=-
rrir el rodillo en su paso a presidn sobre lag mismas.

22 .= Procedimiento de fsbricacidn de cubebas nara pinfar a rodi-
1lo, segin la reivindicacidn anterior caracterizade porque en la

cara inferior de su fondo, bajo lz zona estriada y orientados en

el centro en gentido longitudinal preseunta une o dos asas de forma
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angular, con uno de sus extremnos solidariéados al citado fondo y
su vértice encarado hacia abajo, alcanzando junto con la arista
mas gobresaliente del fondo, el plano de sustentacidn paralelos
al plano de los bordes superiores.

. 32,.- PROCEDIMIENTO DE FAERiCACION DE CUBETAS PARA PINTAR A RO-
DILIO, '

Segin se desscribe en la presente memoria que consta de cin-

co hojas escritas a mfquina por una sola cara y dibujos.

Medrid a 10 de octubre de 1964
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