MEHORIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente & una PATENTE DE INVENCION cuyo registro se

solicita por veinte aflos,

A favor de
D.Agustin Joasé Yus Ortin, de nacionalidad espaiiola.
fgsidente en EADRIb.nViriato nuam,. 56,
por :
"FROCEDIMIENTO DE FABAICACIOR D HCJAS O TIHAS DE PASTA DB

CEMENTO_AMTANTO",
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Bn 1o febric.cién agtual, de p:;‘.%zas G elementos de cons-
truccibn, comstitufdas por mezela de cemento con fibras de
emianto, se siguen procedimientos, que por 1o genersl, consis-
ten, en formar una hoja o tira de la paste formada por la mea-
ola de cemento-ezmianto y agua, gue se comprime y aumenta de es-
pesor por &u pasc y enrollamiento sucesivo eobre wun rodillo,
gobre el que efectiian presién otros rodilios, sl msar la hoja
de pasta entre ellos, -

De este modo se forma, por sucesivos emrolliamientos en el

oilindro un tubo, el sual puede, utilizarse como tal, o ser

‘cortado par una generatris, ¥y extender ls hoja o tira, que cons

titula la pared del tubo, la que se traslads por distintos pro-.
cedimientos, a miguinuas gue efedtdan su premédo. al ser moldea
das, pare fubricar 1los elementos de construceidn proyeetados.

» También, en otros procedimientos, esta hoja o tire, se
forme de una manera continua, en méquinas similures a las de
fabriceeién de pepel, cortando esta hoja continua, en distin-
tas partes, a 1n meAdida necesaria, para moldear con e¢llas a
preaidn, las distintas piezas o elementos da este material
usados en la consiruccién.

El procedimiento que se describe en esta memoria, difiere
totalmente de los actualmente empleados, con la ventaja notorial
de economfa de empleo de la complicada y costosa maquinaria,
que se precisa en los procedimientos corrientes, descritos.
Consiste, esenciaimente, en efactuar un rdpido centrifugado
y prensado al misméhtiempo, de la pasta de smianto-cemento,
que en este procedimiento, no precisa ester la pasta casi to-
talmente diluida en agua, sino gue se actiia sobre elia, en
estado pastoso, con unz cantidad de agua en pesoc superior a la

necesaris para una perfecta mezcla del cemento, con las fibras
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del amianto, La accibn de la centrifugacibn juntamente con el
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fuerts prensado, hacen expulsar el agua de la pa.s’sa, quedando
xiniéamente, le extrictamente necesaria para el fraguado de ls
mezcla, obtaniéndose, sl final de la operacidn, un tubo de ma-
teﬁal de cemento-amianto, de espesor constante y fuertemente
prens ado, ' ‘

Para obtener la heja ¢ tira de cement_o-amianto, ge corta
el tubo formado, por dos generatrices, en toda su longitud, que-
coinciden con las lineas de unidn de las dos mitades del molde
del tubo, obtenidndose de esta forma dos hojas, contenidas, ca-
da una, dentro de la mitad del molde tubular, la hoja formada,
ge separa desligdndola del medioc-molde y se desarrolla sobre
la cinta de un mecanismo transportadcr, que las hace pasar en-
tre dog rodillos de afinacién de espescr y prensado, y 2 conti-
nuacién a una mesa de corte a la medida de la pieza a fabricar
y por Gltimo a la prensa que ha de darla la forms definitiva.

Descrito el procedimiento de Fabricacidn, se ilustra esta
memoria con dibujos descriptivos de la forma de lievar a oabo
1s invencifn. la figura 18, remesenta un esquema de la miquina.
productora del tubo formador de la hoja a desarrollar. 31 molde -
(1), montado sobre los rodamientos (2) provisto del cilindro
compresor (3) unido por aorreas trapezoidales (4} al eje de
transmisién (5) y accionado por el motor (6). BEn la figura 28
se indican las dus mitades del molde (7) formador del tubo, y
la hoja (8) formada en las dos mitades del molde. BEn la figura
38, la hoja formada (9) se extrae del medio molde (10) desarro-
1ldndose sobre la cinta (11) que la hsce pesar por los rodillos
prensores (12) conduciéndola a la mfquina de prensar (13) pare
darle la forms definitiva.,

Habiendo descrito empliemente la naturaleza del invento,
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asi{ como la manera de 1llevarloc & la préctica, se hacs aonstar

que los procedimientos anteriores ya descritos, son susceptiﬁle
de ligeras modific'aciones de detalle sin gque por ello se altere
el principio fundementsl del invento, siendo lo que comstituye
la esencia del miamo y por lo gue 8olicita Patente de Invencién
por vein‘oe afics sn Espaﬁa "orocedimiento de fabricacibn de ho-

Jas ¢ tiras de pasta de cemento-amianto, para su empleo en la

fabricacién de elementos para la constiruccidn.

"REIVIHDICACIOCNES

1%),~"PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DB HOJAS QO Tii4s IE
PASTA DE COMERTO-AMIANTO" caracterizado, porque la pasta debi-
damenté dogificada y conﬂagua suficiente para mojar todo el
conjunto del cemento y del amiento de 1z mezola, se introduce
en wn molde tubular, compussto de dos piezas o medios moldes,
a3l que se le somete & un intenso movimiento de giro, efectudn-
dose al mismo tiempo un fuerte prensado de la masa, por medio
de un cilindro prensor gue gira en el interior del molds, com-
primiendo la pasta contra la pared interior de ésie, para obte-
ner wng gran compacidad en la masa gue forma la pared del tubo
formado de este material de amianto-cemento y obtener un espe-
sor constante de su pared, expulsando al mismo tiempo el agua
sobrante, de la que previamente se caloulo como necesaria, para
el normal fraguado de la paata.

28) ,~-"PROCEDIMIBNTO DE FABRICACLON DE HOJAS O TL:AS DB
PASTA DE CEMENPO-AMIANIOM segin le anterior reivindicacién,
carasterizado, porgque un:l vez formada con la pasta de amianto=-
cemento, en el molde tubuler, un tubo de ¢ste material de eape-

gor constante, se abre el molde por sus dos plezas, y se corta
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el tubo de pasta, por las dos genaratrices que corresponden a
las lipgeas de unién de las dos piezas del molde, conteniendo
cada medic molde, la hoja de espesor constante gue comstituye
el medio tubo.

%2) ,~"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DZ HOJAS O TIrAS DE
PASTA IE CEWENTO-AMIARIO" segfn las anteriores reivindicmeio-
nes, caracterizado, porqxie_la rasta de amianto-cemento, en for-
na de hoja o tira, que constituye el medio tubo, se extras, des
lizdndols a 1o largo del medio molde del tubo, situfndola en lai
cinta de un mecanismo de traslacidn, desarrolldndogse sobre dsta:
¥y formando una hoja 0 tira plana de pasta comprimida y de espe-

sor consiante, trasladindola por este mecanismo de traslacién

_por entre dos rodillos prensores, de iterminacién, z las méqui-

nas o prensas de moldeo, de lo® pieczas o elementos de consiruc-
oién gue haya de fabricarse.

42) ,~"PROCEDIMIENTO DE PABRICACLON. DE HOJAS C TIRAS DB
PASTA DE CEMENTO-AMIANIO™,

Ia presente memoria.q dascriptiva consta de c¢cinco hojas fo-
liadas y'mepa.nografiadas por una sola cara, componiendo un to-

tal de ciento ocho lineas, inclu_idas éstas,

ladrid, 10 de Octubre de 1.964.-
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