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En 2a  fabricación ao tu a l, de "pNzas o elementos de cons. 

tracción , constituidas por mezcla de cemento con fib ras de 

amianto, se siguen procedimientos, que por lo  gen eral, consis­

ten . en formar una hoja o t i r a  de l a  pasta formada por l a  mez­

c la  de cemento-amianto y agua, que se comprime y aumenta de a s ­

pee or por au paso y enrollamiento sucesivo sobre un ro d illo .

sobre e l que efectúan presión otros ro d illo s , a lg tsa r  l a  hoja 

de p asta  entre e l lo s .

De este modo se forma, por sucesivos enrollamientos en e l  

cilindro  un tubo, e l  cual puede, u tiliz a r se  como t a l ,  o se r  

cortado por una gen eratriz , y extender la  hoja o t i r a ,  que cons 

t i tu la  la  pared d el tubo, la  que se tr a s la d a  por d istin to s pro-, 

cedimientos, a máquinas que efectúan su preña ado, a l  ser moldea 

das, para fabricar lo s  elementos de construcción proyectados.

, También, en otros procedimientos, e s ta  ho ja o t i r a ,  se  

forma de una manera continua, en máquinas sim ilares a la s  de 

fabricación  de papel, cortando esta  hoja continua, en d is t in ­

ta s  p arte s, a  la  medida n ecesaria , para moldear con e l la s  a  

presión , la s  d istin ta s  piezas o elementos de este m aterial 

usados en la  construcción.

E l procedimiento que se describe en e sta  memoria, d ifie re  

totalmente de lo s  actualmente empleados, con la  ventaja notoria! 

de economía de empleo de la  complicada y costosa maquinaria, 

que ee precisa en lo s  procedimientos corrien tes, d escrito s. 

C onsiste, esencialmente, en efectuar un rápido centrifugado 

y prensado a l mismo tiempo, de la  pasta  de amianto-cemento, 

que en este  procedimiento, no precisa e sta r  l a  pasta  c a s i to ­

talmente d ilu id a  en agua, sino que se actúa sobre e l l a ,  en 

estado pastoso, con una cantidad de agua en peso superior a l a  

n ecesaria para una perfeota mezcla del cemento, con la s  f ib ra s
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d el amianto. La acción de la  centrifugación juntamente con e l  

fuerte  prensado, hacen expulsar el agua de la  p a sta , quedando 

sínicamente, l a  extrictamente necesaria para e l  fraguado de la  

mezcla, obteniéndose, al f in a l  de l a  operación, un tubo de ma- 

35*** t e r i a l  de cemento-amianto, de espesor constante y fuertemente 

preña ado.

Para obtener l a  hoja o t i r a  de cemento-amianto, se  corta 

e l  tubo formado, por dos gen eratrices, en toda su longitud, que' 

coinciden con la s  lin eas de unión de la s  dos mitades del molde 

40. -  del tubo, obteniéndose de esta forma dos h o jas, contenidas, ca­

da una, dentro da l a  mitad del molde tubular, l a  hoja formada, 

se separa deslizándola d e l medio-molde y se  d esarro lla  sobre 

la  c in ta  de un mecanismo transportador, que la s  hace pasar en­

tre  dos rod illo s de afinación  de espesar y prensado, y a  conti- 

45.-  nuación a  una mesa de corte a  l a  medida de la  p ieza a  fab ricar, 

y por dltimo a la  prensa que ha de d arla  l a  forma d e fin itiv a .

Descrito e l procedimiento de fabricación , se  i lu s t r a  e s ta  

manoria con dibujos descriptivos de l a  forma de l le v a r  a cabo 

la  invención. La figu ra  13, representa un esquema de la  máquina 

50.-  productora del tubo formador de la  hoja a d esarro llar. 31 molde 

(1 ) ,  montado sobre lo s rodamientes (2) provisto  del cilindro 

compresor (3) unido por oorreas trapezoidales (4 ) a l e je  de 

transmisión (5) y accionado por e l  motor (6) .  En l a  figu ra  2& 

se indican la s  dos mitades del molde (7 ) formador del tubo, y 

55*— la  hoja (8 ) formada en la s  dos mitades del molde. En la  figu ra  

33* l a  hoja formada (9} se extrae del medio molde (10) desarro­

llándose sobre la  cinta ( l l )  que la  hace pasar por lo s  ro d illo s  

prensores (12) conduciéndola a  la  máquina de prensar (13) para 

darle l a  forma d e fin itiv a .

60 .- Habiendo descrito  ampliamente la  naturaleza del invento,

. " a
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que los procedimientos anteriores ya d escritos, son susceptible 

de lig e ra s  modificaciones de d e ta lle  s in  que por e llo  se  altere  

e l  principio  fundamental del invento, siendo lo  que constituye 

65*- la  esencia del mismo y por lo  que s o l ic i t a  Patente de Invención 

por veinte años en España "procedimiento de fabricación  de ho­

ja s  o t i r a s  de pasta de cemento-amianto, para su empleo en la  

fabricación  de elementos para la  construcción.

R E I V I N D I C A C I O N E S

70.- 1 6 ) .-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HOJAS 0 TIRAS DE

PASTA DE CRUENTO-AMIANTO" caracterizado, porque la  pasta debi­

damente d osificad a y con agua su fic ien te  para mojar todo el 

conjunto del cemento y del amianto de la  mesóla, se  introduce 

en un molde tubular, compuesto de dos p iezas o medios moldes, 

75* -  a l  que se  le  somete a  un intenso movimiento de g iro , efectuán­

dose a l  mismo tiempo un fuerte  prensado de la  masa, por medio 

de un cilin d ro  prensor que g ir a  en e l  in te rio r  del molde, com­

primiendo l a  p asta  contra l a  pared in terio r de ésbe, para obte­

ner una gran compacidad en la  masa que forma l a  pared del tubo 

80 .- formado de este m aterial de amianto-cemento y obtener un espe­

sor constante de su  pared, expulsando a l  mismo tiempo e l  agua 

sobrante, de l a  que previamente se calculo como n ecesaria , para 

e l  normal fraguado de la  pasta .

23) .-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HOJAS O TIRAS DB 

85 .- PASTA DE CEMENTO-AMIANTO" según l a  anterior reiv indicación ,

caracterizado, porque una vez formada con la  p a sta  de amiento- 

cemento, en e l  molde tubular, un tubo de este  m aterial de espe­

sor constante, se abre e l  molde por sus dos p iezas, y se corta
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e l tubo de pasta , por la s  dos generatrices que corresponden a  

90.- la s  lip e a s  de unión de la s  dos piezas del molde, conteniendo 

cada medio molde, la  hoja de espesor constante que constituye 

e l  medio tubo.
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3S).-"PROCEDIMIENTO RE FABRICACION DE HOJAS 0 TIRAS DE 

BASTA DE CEMENTO-AMIANTO" según la s  anteriores reiv in dicacio- 

95 .- nes, caracterizado, parque la  pasta de amianto-cemento, en fo r­

ma de hoja o t i r a ,  que constituye e l medio tubo, se  extrae, dea; 

U sándola a lo  largo  del medio molde del tubo, situándola en lat 

c in ta  de un mecanismo de tra slac ió n , desarrollándose sobre ástat 

y formando una hoja o t i r a  plana de pasta comprimida y de eape- 

100.-  sor constante, trasladándola por este  mecanismo da traslac ión  

por entre dos ro d illo s  prensores, de terminación, a  l a s  máqui­

nas o prensas de moldeo, de la s  piezas o elementes de construc­

ción que haya de fab ricarse .

4 * ) . - "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION BB HOJAS 0  TIRAS DE 

1 0 5 . -  PASTA DE CEMENTO-AMIANTO".

L a  p r e s e n te  m em oria d e s c r i p t i v a  c o n s t a  de c in c o  h o ja s  fo ­

l i a d a s  y  m e c a n o g ra fia d a s  p o r  una s o l a  c a r a ,  componiendo un t o ­

t a l  de c i e n t o  ocho l i n e a s ,  in c l u i d a s  ó s t a a .
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