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Para ascgurir una perfachs compactacidn de lus masus de
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los ds centrifugar eobus nszclus, =fectumr su vibr.dd, o tambid

Su prreas 4o, en molaes. Un procedimiento gue sfsctusse sipultde

neaniente, las tres formas de asenbtaniento de las mas-s congbi-
e

tuld.s por los mberislss integranses, produciris un mst ria

gue reuniendo al miamo ¥ismpo, las venbajzs de 1.g $7cs formas

de csentamiento, seria nosoritmente wds periecie y de izjores
cuzlid.des de compactacidn, resista.cis J homozeoncidad, qus los
obwuilaos con uno golo de los procsdinientos centrifug.ciln,
vibr.cibn o wmrensudo,

1 objeto de 1= invenecidn de que en la pressnve DG en b

L.‘

g8 trava, es obbener esite resuliado 7y consistz en wn proceili-
miento de Jubricacidn de tuberias de mortero, homizdén u obras
megelas de materiales, nor nsdio de une reolizaecidn conjuaia ¥y
sinuiftdnea de 1z comirifugs=cibn, vibracidn ¥ prensxdo, del o=
terial gque constibuya el bubo.

Consiste esencialmente, en wn nuevo sistona ds cembrifuga-
cibn, por medio de un meccnismo nuevo parz este objeto, =zl gue
g2 aplican mecanismos paie Vibracldn y para prensido, parz alcc-
tuar lois tres omercceioncs simultdneamente.

Lixs tres opercciones, se efsetiun, en un molide subular,de
longitud que pucde ser indefinida, puesio gue puede sar de Va-
riog meiros de loagitud, sepgin la del productc a fabri ilear, cano
tuberics de varios didmetros, v de 2,4,6, o nfs metros de
lonzitud, como postes de conduccionss eléesricas, slem=nbos
Subulires de todw Indole, ineluso con amaducas, columnas ci-
1fndricas huecas, caznales de riexo, ste.

Pora efectuar una psrfecta operucidn de centrifugado, ha
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de producirse una elevada vélbcidad'iineal, gue alcance 25 me-
tros por gegundo. La velocidad adquirida, en rotucidn, combina-
da con los mecanismos de vibracidn, regulados, ha da producir
un buen azentamiento complementirio y la presidn que se cjerza
contra la masa, misntras se efectlan las anteriores operwciones
ha de ser lo suficientemente elevada y regulable vara obtener
un material completumente desecado, con una relucidn de agua,
baja, la imvrescindible pars el fraguzdo de las mezelas compo-
nentes del eslemento fubricwdo, Ademas este conjunto de nperacio-
nes simultdneas, ha de permitir la curga gradual del material
necegario pura el repurto uniforme sobre las paredes interdlores
del tubo-molde, no producir torsiones, ni solicitaciones de tra-
bajo, que afecten a las paredes del tubo-molde, ni & ningln
otro mecanismo del sistema.

ol procedimiento que se describe, y que reune los cuulida-
des deseritas, como, Sptimas, consiste: (Fig. 18), en apoyar y
fijar el molde (1) en vurios puantos de su longitud, que pueden
estar situados & cuda metro, o mis. Bsbos apoyos, estén Formados
por un armazén metdlico (2) al cunl estén fijados tres rodumien—
tos (3) situpdos, cade uno, en los vértices de un tridnsulo
cquilatero ideul, contenido en el armazdn, siendo la seccibn
del molide-tubo, un circulo inscrito en este tridagulo y teigen-—
te a los anillos exiteriores de éstos rodumicntos., Tambidn puede
(Fig, 28) estar este armazdn (4) formzndo un cuadrado, en cuyos
vértices estdn situados los rodamientos (5) y el molde del tubo
(6) es como en el cuso auberior, un cfrculo inscrito al cuudra-
do formado por el armazbn, y tanzente, & los anillios exteriores
de los rodamisntos. -stog rodemientos, pueden estar forrados de
goma u obro muterial uapropiado, paru evivar el ruido producido

por ellos cu.ado es de superficie metdlico y la mwred del molde
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tambidn netdlico, que gira velomisnte envre ellos en conplzto
contaeto,
wwbos arawzonss, vortintes de los rodamientos, son indepen=-
Gientves, unos de otros, su misidn, no es ofra, gue la de suje tar
65.~ el molde, =n los disbtintos puntos donde sz sitdaz, a lo largo
del nolde, miextrus este zira, epoyado en los rodsimientos de que
son portudores, no treasiviendo ninguna fuerza p.ra efaechuar
el giro, yw« que tnicwuente, sujeivan fuertessnve al ncise, cen-
trdndolo por los rodumientos y permitir el féeil ziro del = Lic,
T70.~ sujeto y centrudo snitre éstos. Pueden disponerse v-rios armuzo=-
nes, a lo largo del moidec, 1o gque hace que el conjunto del me-
canismo sea de longitud ilimitada,
Los rodamientos (Fig., 32) (7) soz movibles y wegulable su

wober sujebar, moldss de tubos de diztinios didme-
d s

T
-

pogsicidn para
75.- ‘tros, para lo cual, los armazones en donde se sitdan, tienen
iispos itivos para su desplagamiento (8).
£1 movimiento de giro (Fig. 428) se efectda por nedio de
correas trapezoidales (9) que abrazan sl molde del tubo (1C)
en varlios punbtos cualesquisra de su lonitud, eatre los armazo-
8C.- nes de apoyo (11) ya que el circulo en cont.cto con cuda coriead,
se utiliza como ung polea de un sistema de transmisidn, Fermado
por el molde en todz su lonjitud, y con poleus, cuse con los clr-

culcs cel molde, cen cada uno &e log punios de conb-ctc con lus

correns wrapezoldules. &l extremo opuesto de las correas trapc-

&

pl

85,- zoidiles, sinfin, abrasan lus poleus (12) de wa drvol dsz trans-
igidn (13) en donde estdn fijadas. ol movimieuto de 1o trargni-
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, s efectla, uniendo su c¢jz por medio de une polsa (L4)

(2]

-

ijada en é1, por medlio de unt sorrea (15) a la polew de un no-

[
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tor (16) provisto de wa embrasue (16) vpurs reducir o awmentar la

90e~ velocidad Gel giro, dsl nmolde-tubo, segln se precise para las
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operacicnes del llenado del molde a velocidad reducidu,.o, a la
velocid .d definitiva de giro.

La posicidn del drbol de transmisién de velocidad respecto
al molde del tubo, puede ser en cualquier linea paralela al eje
del roldeo, situada en un ypilamo que pase por éste, incluso en un
plano vertical, siendo esta la posicidn mas ventajosa, yva que
no cstorba la manipulacidén, ni el trabajo a efectuar alrededor
del molde, en xpt;cién 0 en descanso, reduciendo al rmizmo tiem-
po, el espacio occuyado, por el conjunto de transmisidn v molde.

Bn ningdn csso, las correas trapezoldales, gue rodzin y ha-
cen girar el molde, producen torsiocnes en las paredes de éste,
pussto que se pueden a roximar todo lo preciso, para evitur este
esfuerzo ni tampoco soportun el peso del molde y de la meszcla
en é1 intrecducida, puestc que su nmisidn es (nicamente, utilizar-
lo como poleas de una transmisidn que gira apoyada entre los

rodamientos tangentes & su superficie exberior, siituados en losg
armazones de &poyo.

Al tiempo que se cfectla el centrifugado, y aprovechando
la rotacidn del molde, se efectla la vibrucibn de la masa intro-
ducida, uwsando el molde, como si fuese el eje de un sistema de
vibracidn (Fig. 58). Al estor el molde formado por dos mitades
(18) estus se unen para formar el conjunto del molde, por medio
de abrazaderuss o zunchos (19) con sus correspondientes pernos,
tornillos u otros mecanismos, &n esbos zunchos, se sitlan lus
masas (20) que descentran el eje en movimiento, produciendo la
vibracidn. #Ssta vibracidn pueden ser de intensidud rcgulable
(Fig. 62) al coloc-r los zunchos (22) del molde (23) de forma
gque las masss (24) ocunen distintus posicilones en la superficie

del molde que gira.
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Simultdneamente el centrifugado y vibrado de la me
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troducida en el nmolde de efectla su prensudo, pars lo cual

(fige. 72) en el inverior del nolde (25) estd situazdo un eiline-
dro (26) que gire indep:ndientemenve apoyado en la musu a pren-
gar que se estd centrifugandc ¥y vibraando al nismo tieupo, la
cual por friceidn, lo hace girar. <1 orensado (Fiz, 82) se efec-
tda por la conmgresidn del cilindro (27), el que sobresale por
los extreuos del molde (28) apoyindose eu cojinetes (29) en los
gue gira, conjunto, gue pusde desplagzarse en scntido veritieal,

por mecanismos gue lo acercan o separan de unos bancog (30) fi-

Jou, en log gue se apoya el conjunto de cllindro ¥y cozlnesies.

J

-

Puzsto en movimiento el molde, por medio de leos rniccunismos

(31), se pone el cilindro in.oricr, en conbacto con la mmes gue

“

4 a

ge estd cenbrifugando y vibrando, comprimiéndola fusrbemenie,
accionando los mecanismos de presibn describos, hasta ol monen-—
to gue gsta produce wn frenado nobtable en el movimiento de siro
del molde, se separs envonces de la supcrficie interior de la
masa del tubo yo formado, el cilindro, por medio de los cit.dos
mecanisnos Ge presiln, detenidndose entonces la marcha del motor
de accionamiento, inmovilizédndoze el molde y terminada la fa~
bricucidn del tubo, o elemeuto tubular previsto.

Hobieado descrito amplizaente la naturslzza del invento,
asl como la sznera de lievarlo a la prdctica, se hmce consbur
que loa procedimientos anitcs ya descritos, son suscs:tibles de

igeras modificaciones de detalls, sin que por ello se allere

=

gl principio fundamental del invenbto, siesndo lo gue counstibuye
la esencis del misno, ¥y por lo gque se solicita Patente de In-
vencidn por veinte alics en dspafia "Procedimiento de centrifu-
cacidn, vibracibn vy prensadoe ~J.rnulta,aeo de mortercs, hormigo-

&

nes 7 mezclas Ge materiales de consitruceidn.
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18),="ER0CEDINLuTC DE i TRIFUGACION, VIBIaCLUN Y siisSNSA-
nodﬂMﬁmﬁwIMIMMEMﬁ,H@MﬂNEN'Y%MﬁhSDEMMm&MHﬁ
Dis CULSTAUCCLIULE" guructsrizado, porque la masa, en estado pasto-
80 Se introduceaen un molde tubular, formado por dos mitades,
que gira apoyado entre rodamientos, situados en bagbtidores in-
dependientes unos de otros, en nimero indeterminado, con el fin
de gue la mugsa ge concentre contra las paredes internas del mol-
de por centrifugacidn, y simulténeamente es sometida a vibra-
cidn, por efecto de masas excéntricas fijadas &l cuerpe wubular
rotativo,

22),_"PﬁCGEDIMlﬁLTO D CETRIFUGACLON, VIBRACLOH ¥ DusHSa-
Do 6IMULTnﬁEO Vi G ERUS , HUdmluUleS Y bs2CLas Dk HAT&&IAL&S

Ud CUHSPHUCCION" gegdn la reivindicacidn anterior, curacterizado
porque el moldeﬂtubular Se apoya en rodamientos revestidos de
goma que giran por la fuerza transmitida por su friceidn con el
molde en movimiento, contacto asegurado para cualquier didmetro
del molde, por dispositivos, que hacen trasladar los rodamien-
tos a lo largo de los bastidores en donde cutdn situados, hasta
tomar contacto, con la superficie del molde a girar.

38) o= "PRUCLULL L LT D CouldlrUea CLon, VIB.u@ION Y ritulSsi-~
o SIMULTAﬁﬁO DE l0iTeils, HUIGUESS Y LindCLaAs vu B ilidalius
DE CULSTHUCCLIUE" geglin las antariores relvindlcaclones, cxrac-
terizado, porqué el molde, tubular, efectla su movimiento de
ziro, por medio de unas correas brapezoldsles contlnuxs, que
1o sbrazan en distindos puntos de su longitud, situados antre
bastideores de sujecidn provisto de rodimientos, y 1o utilizan
en czda uno de los puantog de conbzcto, de corred y molde, como

poleas de un sistema de transmisidn cuyo drbol ¢s el mismo mol-
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sin fin, abraza las po-
levs dec un drbol de truismisidn, ¢l que pone on novimizaso, ua
roor provisho de embrzioue, pars romular la valocid.d de ia

transuisida y por $s%z, 1s del molde tubular, qus wirs ol exipa-

2o opussto de las corrs.s, entre los vodomiecntos de Lihro siro,
situados, en los bastidores des suiecidn del moldc tubulon,
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B Ul LIUSGLoTn geefin las snvariores raivindic. clonzs, Cur.c-

orque al tiempo que se ofectla la centrifug.eidn ¢
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la masa de materiales, i roducide en un molde Htubului I ouprove-
chande la rotucidn del molide, sc wudiliza dsto, conmo i Fusse el
eje de un aparsbo da2 vibrucidn, colocondo nars ello, unas s .,
que descantran este eje, situdndolas en parbte de la superficie
metdlica del molde, y t-mbidn, pueden situsrse, on 1os zunches
o abruzadsras de las dos parbes del molde, vesuiando con suba
pozicidn de lus musas de descentredo, lu intensit.i de 1s vie
braciba, segdn requiera la curact:rictice de rasissencis 7 COil=

paciazd, de la pileza a fubricar,
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Da CULoulablCIL", sagin lus anteriores reivindic.cionos, c.iie-

o

terizado porque al mis:mo tilempo que se zfcetls 1o contrifusa-
cibn y vibrado de la mezela de materiales, imbroducids en wn
noldetubulur, se cfectla su prens.do contra ias vortdass intordo-
res de wn molde metdlico, por medio de un cilindro, qua rira
indGegsadientencite en el iuterior del molde, por el conbucto de
la muss ds 18 mszcla contbenids en el molde glrando;

ge acentia hiclendo comprinir, mds, el cilindro contra la FREX IR

2 ale ~

por msdio de dispositivos de presidn, aduptudos al ¢je del ci-
lindro, apoyzdo en cojinetes, desplazdndose el conjunto de este

mecanismno, eje y cojinetes, de sus apoyos, para efectuar el
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prensado de la musa que se centrifuga y vibra al mismo tilempo,
cesando esta presién, actuando sobre el mecanismo, una vez ter-
minada la fobricacidn del tubo, o pieza tubular, la cual ha
sido sinulténeamente centrifugada, vibrada y prensada, durante
todo su proceso de fabricaeidn.

62) ,~"PROCEDIFLELTO D& CEUIRLFUGACLON, VEBRACION Y PrulSa-
bo SIﬁULTAﬁEO D HMORAPAR0S, HCHHLIGOWES Y M.ZCLAS DB Malawlilss
DS COHSTRUCCIONY,

La presenté memoria descriptiva constu de nueve hojes fo-

liadas y mecanogrufiadas por una sola caru, camponiasndo un o=

tal de dosciemtus veintiuna lineas, incluldas éstas.
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