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"Procedimiento para la mejora de las caracteristicas

mecénicas de objetos de berilo o de sus aleaciones".

Solicitante: COMTISSARIAT A T'ENERGIE ATOMIQUE, entided francess,
regidente en: 29 rue de la Pédérabion, PARIB Xve,

Francia.

Este invento se refiere a un procedimiento
pare la mejora de las caracteristices mecdnicas de obje
tos de berilo, o de aleaciones del mismo.

Es sabido que el berilo es un meétal emplea

5 do generalmente para formar aleaciones. Se utiliza tam
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bien para la fabricacidén de envolituras o fundas para
eclementos combustibles de reactores nucleares.

En les condiclones de funclonemiento de un em
vleo de esta Indole, eas importante mejorar las caracte-
rigticas mecénicas de este metal, y especialmente su 11
uite elésbico en csliente, v su duchtilidad.

Iste invento tiene por objeto un bratawmiento
termo-mecénico que dé por resultado una mejora de esta
naturaleza.

El procedimiento que constituye el objeto de
este invento, se carscteriza por imponer al objeto, ele
vado a una temperatura préxima & la recristalizacién,
una débil deformacién permanente, en general inferior a
lasg del "“Dbabtido" critico para esta temperatura, durante
un perfodo tal que se obtenga una relajacidén importante
de la tensidn o esfuerzo inberno inicial resuliante de
la deformacidn impuesta, y luego se deja enfriar el ob-
jeto.,

Ta deformacidén puede ilumponerse especialmente
nor traccibn, con presibn, torsién o flexidén.

Bl tratamiento termo-mecfnico antes indiecado,
provoce un cambio de esstructura del metal y de sus oca-

racteristicas mecénicas.,
A titulo de ejemplo, se citard una splicacibn
de este procedimiento a une lémina de berilo cuysas ca~

racteristicas iniciales, determinadss por ensayos de
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traccibn, son las siguientes,
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Tempersturs de

I
i
ensayo en &C

E 0,2 Kg/mm2 | A %

| 25 35 2
; 100 ' 27 8
i 200 20 20
500 11 18
600 4 10

Do lémine ss eleva a una temperatura de 600eC y
ge somete a un "batido" de 0,2 % por traccibén; la de-
formgeidn impuesta se mantiene a esta temperatura du-
rente unos 15 minutos, tiempo necesario para que exis
te una relajacidn completa del metal.

Despuds de egte tratamiento, las caracteristi-
cas del metal, determinadas en las mismas condicio-

nes de las iniciales, citadas, son las siguientes:

EESERTRoEREEERS = stz

| Pemperatura de )
i ensayo en 2C E 0,2 Kg/mm2 | A %
}
I
I
100 23 14 ]
i
|
600 2 50 o h

Comparando lag dos Tablas anteriores, se obser-

va que la ductilidad del metal tratade aumenta en todas
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las gamas de bemperatura y se quintuplica a 6008C; el
valor del limite elédstico a 60020, sz duplica con res
pecto al del mebtal de origen.

Debe observarse que la fase de relajacién cou
vleta precipitada, es una condicién esencial del trats
aiento; si no se cumple &sba condicién, las caracteris
ticas del metal no se modizican.

El tratamiento que constituye el objeto de és
e invento, es apliceble a distinbos estados egtructu-
rales; brubto de trefilade 6 de laminado, recrigbtaliza-
Go 6 no, con o sin trataalento térmico previo.

El tratemiento de acuerdo con éste invento,pus
de aplicarss indusbrieluente a distinbtos productos v,
en especial, o tubos destinados a la fabricecibn de re~
vestinientos 6 envolbturas para reacliores nucleares.

Fuede ubilizarse especialiente para endereaar
de nuevo los tubos deformados por soldadura; &ste nue—
vo enderezaaienbo puede lleverse 2 cebo por traccidn,
aplicada en las condiciones giguientes:

aj la traccibn aplicadz ha de ser de deforna-
cibn impuesta por ejemplo por medio de un siztema de
tornillo, y no de fuerza impuestas

b) las condiciones de teuperatura y de duracidn
dependen de un solo factor, la obbtenmcidn de una relaja-
cibén completa de la tensibén inicialj

e) la deformecibn a imponer, en 4ste caso, se-
r4 un “compromiso" entre la necesaris para el nuevo en-
Gerezawniento del tubo, y la deformacibén épbtima determi-

nade en cada caso particular, por ensayos previos.
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Degerita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la menera de realizarlo en la préctica, debe
hacerge constar que Las disposiciones anteriormente in
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alberen su principlo fundsmental; también
se hace consgbtar que el invento se refiere a una Solici
tud de Patente presentada en Francia,con fecha 10 de
Octubre de 1963, ne 950.126, acogiéndose por lo tanto
e los beneficios que conceden los Convenlos Internacio
naleg en vigor, y siendo lo que constibuye la esencia
del referido invento y por lo que ge solicita Patente
de Invencién poxr 20 aiios en Espafia sobre: “PROCEDI:TEN
PC PARA LA EJORA DE IAS CARACTERISTICAS LIBCANICAS DE
OBJETOS DE BERILO O DE SUS ALEACIONES"; caracterizdndo
se por lo siguiente:

8 .~ Procedimiento para la mejora de las carac-
ter{gticas mecdnicas de objetos de berilo ¢ de sus alea
ciones", caracterizado por imponer a dichog objetos,
elevados a una temperabtura préxima a la de recristali-
zacién, una deformacién permenente, débil, en genersl
inferior a la del “batido" cfitico para égts teuperatu
ra, durante un perfodo tal que se obtenza una relaja =
cién dmportante del esfuerzo interno inieial, resultan
te de la deformacidén impuesta, y por dejarse enfriar
luego los objetos citedos.

22,2 Procedimiento, segin réivindicacidn 1, ca
racterizado porgue la deformacién citada se obtiene por
traceidn.

a 5 - s .
3%.~ Procedimlento,segun reivindicacidn 1, ca
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racterizado porque la deformacidén citada se obbiecne
por compresiln.

4 ,~ Procedimiento, segun reivindicacidén 1, ca
racterizado porque la deformacidén citeda se obtiene por
torsidén.

5.~ Procediniento, segin reivindicacida 1, ca
cacharizado porque la deformecién citada se obtiene por
flexibn.

€.~ Procedimiento para la nejora de las carace

terighbicas mocdnicas de obietos de bherilo 6 de sus ale

o

ciones, %al y como queda sustanclalmente desecrito en
la presente llemoria.

Egta llemoria,consta de sels hojas eserites a
sbguing por una
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