a favor de
Seldo TRAVAIL MECANIQUE DE IA TOLE =~ de.nacionalidad belga =
domicilisda en BRUSKLAS (Bélgica) 147, Bowlevard de la
Iltme Armée Britanique.
' por:
nProcedimiento para la fijacidn de un trocal de materia
pléstica, en 1la boca de un recipienteQO
m——mmen 000 fmmmmm——

Memoria descriptivae

‘La presente invencién se refiere a recipientes de
todas cléges y més particularmente, a recipientes o bidones
met4lices, teniendo por objeto principal un nueve procedi~

miento paras 1a fijaciln sobre un orificio o boca de llenado
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o de vaciado, de un brécal de materia pldstica.

La aplicacidn del citado brocal congtituye un re-
fuerzo del orificio del recipiente al cual se aplica y por
lo tanfo, puede aplicarse indiferentemente a cualquier agu-
Jero o abertura, tepones, vonductos de llenado o de descar-
ga, tubos de bombas y otros conductos andlogose. Asimismo,
la indicada pileza de refuerzo o brocal, puede proveerse de
una menbrana que puede formar un solo cuerpo con dicho bro=
cal egtando dispuesta de manera que no pueda gepararse sin
destruirla, lo ocual contribuye a formar con dicho refuerszo
un cierre inviolable del recipiente.

El objeto egencial de la invenei6n, es congeguir lom
medios de que el brocal o refuerzo de material pldstico pue-
da, no solo f£ijarse gl recipiente de una manera cémoda y
por medios rdpidos, propios de lag exigencias de una fabri-
cacién industrial, sino tembién de modo que, aun utilizado
para el refuerzo un material pléstico relativamente ligero,
se consiga una fijacién invnlnerable.

Con este fin, el procedimiento de la invencidn con-
sigte, por una parte, en utilizar un recipiente cuyo orifi-
cio destinado a recibir el refuerzo en forma& definitiva,
presente un gollete o cuello de altura proporcionada a la
morfologia del refuerzo, como se explicard con detalle més
adelante; y por otra parte, en emplear un refusrzo de mate-
rial pldstico, con preferencia muypoco eldstico, preparado
de manera que presente al menos un cuerpo anular, con su
superficie cilindrica sxterna dotada &l menos de una gargam-
ta o wna ranurarelativamente profunda; en encajar por frota-
miento mds o menos duro dicho refuerzo en el orifiecio del

recipiente, de modo gque el ocuello del mismo cubra la gargan—
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ta 0 la ranura periférica; y; por ﬁ—itimo, en defommar el
gollete para formar un reborde interno que encaje fuerte—
mente en la ramura periférica del brocel, en condiciones
tales que éste no pueda soltarse del gollete mds que por
su destrmcoién o deterioro irreparable.

Ttilizando un material pléstico con coeficiente
de elagticidad muy bajo, por ejemplo, polietileno de baja
presién, la inviplabilidad de la fijacidén del refuerzo se
agegura encajando el gollete del recipiente en la ranura
periférica del mismo, hasta deformar aquél, de suerte que
la separacién de ambos elementos as{ trabados resulte sig-
temdticemente imposible sin destruirlos. Por el contrario,
gi por cualguier razdn conviniese emplear un material plds—
tico ouya elasticidad haga temer que pueda degprenderse
del orificio en que estd encajado por deformacidn eldstica
el procegimiento segin la invencidn se completa partiendo
de un brocal previamente srmado, &l menos con un znillo de
enganche précticamente inseparable del mismo, y de didme-
tro externo muy poco inferior al interno del gollete del .
orificio del recipiente, pero guperior al didmetro del pro-
plo gollete después de haber sido deformad.o.

Tel armadura previa de enganche simple o miltiple
puede ger exterlor o interlior regpecto a la pared anular
del brocals.

Ademés el procedimiento descrito comprende teambién
la digposicién de un refuerzo especialmente preparado pa-
ra su aplicacidn en forma adecusda. El refuerzo puede es-
tar congtituido por una membrand de cierre y seguridad,

una roged interna y un reborde periférico superior desti-

" nedo & limitar la penetracidn en el gollete del recipiente
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a £in de iymovilizar en su sitio la gatganta periférica
del refuerzo con relacidn al gollete; ademds, éste puede
recibir un tepdn, espita o cualquier otro elenento_aplica-
do y podré fabricarse de cualquier forma adecuada que per—
mita la ejecucidén del mencionado procedimiento, en las di-
mensiones adecusdas a log recipilentés y a los productos en-
vagados, uwtilizando cualquier material pléstico convenientes

Sin embargo, para hacer ain més compresible el
invento, a continuacién se exponen unos ejemplos, contefe~
rencia a los planos adjuntos, en los cuales indican: '

Las figs. 1, 2, 3 y 4, en esquema, las cuatro fases
sucegivas esenciales que caracterizan el procedimient®
del invento;

Ia fig. 5, una representacién & mayor escala de
la parte-FS ds la figura 4;

Las figs. 6, 7 y 8, tres fases sucesivas del pro-
cedimiento aplicable a refuerzos dotados de cierta elasti-
cidad; .

Ia fig. 9, una representacién de la parte F9 de
le figura 8, a mayor escala;

Las figs. 10, 11 y 12, tres fases sucegivas del
procedimiento aplicado a un refuerzo también dotado de
clerta elagticidad; y

La fig., 13, una representacidén a mayor escala de
la parte Fl3 de la figura 12,

Segin el procedimiento degerito y en el caso de
brocales de refuerzo de material pldstico relativamente du-
ro, se parte de un recipiente 1, cuyo orificio 2, destina-
do a recibir &l brocal estd limitado por un gollete 3o

El brocsl —4- egtd constituldo en este caso por uh
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elemento anular q;ue presenta una garganta periférica =5-,
un reboxde periférico de tope =6-, una membrang de seguridad
~7=, y un@ roscad interna ~8~. La primera fase del procedi-
miento, como se bosdueja en la figura 2,consiste en introdu-
cir el brocal o refuerzo -4- en el orificlo -2~ hasta el mo-
mento en que el reborde pexjiférioo de tope ~6- cubra el bpr—
de guperior del gollete =3-. Esta introduccién es general-
mente forzada, sungue ello no es requigito esencisl. Se ob-
servaré que la altura 4 del gollete -3, por una parte, y
lag dimensiones y posicidn relativa de la gargenta periféri-
ca =5-, por otra, deben ser tales que, después de m.e'ter' todo
el refuerzo -4-, como indica en esquema la figura 2, el go-
llete ~3- oculta del todo la garganta -5-, oubriéndola ade-
nés, por ambos lados. Enseguida, como muestra la figura 3,
se proced_e a deformar el gollete -%— por todo su contorno,
de modo que presente una seccidén recta en forma de moldura

o toro parcial fuertemente encajado en la gaeganta perifé-
rioa -5-, con la condicidn ineludible de apoyarse a la vesz
en las zonas su?erio;- e inferior 9 y LC de dicha garganta.

De este modo, no solamente se cohsigue wna fijacién
inviolable del refuerzo -4- en el recipiente ~l=, gino que
el doble apoyo que se obtiene automdticanente por la aplica-
cién del procedimiento, asegura la estanquaidad entre el
recipiente y la pared periférica del refuerzo.

Degpués de deformado, el gollete ~3- opone una re-
sigtencia congiderable, y resulta prioticamente imposible
volverlo a su p:;imitivo estado gin deteriorar el refuerzo.
Egte es agimismo muy duro, y tampoco puede ser deformado
eldsticamente ni destrufdo sin graves deterioros. |

Para lograr este resultado, bastard que el espesor
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E del material plastico del refuerzo -4- embutido entre €l

digmetro interior del gollete deformado -3- y el exterior de
la garganta anular del refuerzo sean tgles, que no pueda de~
formarse eldsticamente por un efecto de traceidn sobre el re-
fuerzo, més alléd de dicho didmetro intemo del gollebte defor-
nadoe . _

Las figuras 6 a 9 se refieren al mismo procedimiento,
pero aplicado partiendo de un refuerzo -4~ de material plés-
tico més eldstico que €l del cago anterior. El ciclo de ope-
raciones es idénmico al ya descrito, pero previamente ge arma
el refuerzo =4- con un axro exterior ~1l~ encajado en una ra—
nura periférica -12- dispuesta a nivel més bajo que el de la
garganta -5~ antes ocitada. _

Bl aro-ll- se obtiene a partir de un anillo cildndri-
co delgado, defomado perifericemente, comb se ha explicado
respecto al gollete -3~-, para que, después de la deﬁoimaaién,
€l aro =ll= no pueds gepararse del refuerzo o brocal,

Bl didmetro externo D del ard as{ deformado -1l- tie-
ne que egtar comprendido entre los @iémetros interncs D1 del -
gollete -3- antes de la deformacién,D2 del mismo después de
deformarlo. Por consiguiente, como muestra en esquema la fi~-
gura 7, a pesar del aro -ll=-, el refuerzo -4~ puede insertar—
ge normalmente en el orificlo ~2-~ del recipiente ~1=-, y las
fases sucesivas de€l procedimiento, tales como se han explica-
do, pueden efectuarse exactamente como si no existiera dicho
aro -ll;. Bin embargo, después de deformalo €l gollete -3-,
como se sprecia bien en la figura 9 es précticamente imposi-
ble geparar el refuerzo ~4- del reciplente sin dejar huella
notoria, o perceptible &l menos.

En el ejemplo de Mas figuras 10 a 13, se ha represen-
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tado la aplicacidn del procedimiento a otro refuerzo en el
que el aro ~13~- se encaja en una garganta. feriférica inter-
na -l4-. En este cago, bastae dar, con preferencis, al did-
metro externo D3 del aro -13- un valor vomprendido entre los
de los didmetros internos D1-D2 del gollete ~%=~ antes y des—
puds de la deformaoidn,

Se observard que el fiafragma de seguridad -7~ es
facultativo; que en la figura 4 se ha representado una pieza
intermedia -15- ée rogca interna, atornillada al refuerzo;
que los medios de enclavemiento de estqﬁlt;mo son muy varia-
bles; y que 1a deformacidn del gollete <3-, fase final del
procedimiento, se puede realizar con cualquier Berramienta
apropiada, y por toda su periferia, o solo en parte o par-
tes de ella. Asimismo se aprecia que el gollete periférico
defornado permite enoapsular facilmente el refuerzo como se
indica con linea de trazos 16~ en la flgura 4e

Debe entenderse que, sobre todo seglin la elasticidad
del material pldstico utilizado, pueden introducirse en el
refuerzo amaduras suplementarias, generalmente agnulares,
dispuestas por fuera del mismo, para consegulr una rigidez
satisfactoria e impedir el desprendimiento fortulto del re-
fuerzo aln después de deformado el gollete. Efectivamente,
hay que evitar que el brocal se interne, por ejemplo, a cau-
sa de depresidn, y tembién que se salga por exceso de pre-
sién o por un esfuerzo de arrancamiento.

Para que los brocales descritos puedan cumplir las
diferentes funclones de obturador temporal y de soporte
eventual de los elementps acoplables al mismo, tales como
tubog de bombag, grifos, vertederos u otros, es indispensa~-
ble gue dichos brocales presenten una buena resistencia me-

cénica ¥, en oonsecuencia, un pequefio grado de elagticidade
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§in emba¥go, también ge ha observado que la &dherencia y la
egtanqueldad en la regién de lag superficieg de contacto en-
tre el materisal pléstico y el metal, podrfan ser mayores ¥y
wés eficaces, si el material fuese més eléstico en estos pun-
%os, sin que mermase sg resistencla mecénicas .

En congecuencia, para consegulr este resultado, de
acuerdo con la invencién, ge procede a introducir, en la gar~
ganta periférica del brocal y antes de fijarlo al gollete
a8l recipiente met&lico, un anillo de material més eldstico
que el de dicho brocal, pudiendo dlcho anillo intemedio oh-
tenerse de material natural o sintético.

Mediante esta disposicidn, cuando se moldura el go-
llete que limita.la boca, la parte deformade del metal se
introduce profundemente en la garganta periférica del broeal
ejerciendo éobre el anillo eléstico interpuesto una presidn
relativamente considerable; y el anillo, de material méds
elastico queda fuertemente comprimido entre la garganta pe-
riférica del refuerzo y la parte adyacente del gollete mol-
durado, produciendo sobre todas las superflcies del enelave
resultante an efecto de empuje relativamente grande.

Aungue la parte moldurade del gollete se apoya en
los bordes periféricos de la gargan-ba'del brocal, de material
relativamente poco eldstico, la superficie de contacto entre
¢l metal y el anillo intemmedio de material eldstico serd re-
lativamente extense, y serd muy importante la adherencia entre
el material eldstico y el metal. De manera andloga, la s peré
ficie de contacto entre el anillo de material eldstico y las
paredes que limitan la garganta del brocal es igualmente ex—
tenga, y serd por ello grande asimismo la aiherencia entre

dicho anillo y el brocale
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En una forma de qjeoucfén preferida, el brocal puede
obtenerse de polipropileno, por ejemplo, 3 €l anillo intexr-
medio de caucho natural o sintético, El anillo intemmedio
puede tener una secci6n recta casi igual a la de la garganta

5 periférica del brocal, de modo que, una vez introducido el
anillo en la garganta, antes de mol@ﬁrar el gollete, el ani-
1lo llena por completo o poco menos, dicha garganta.

De este modo, al moldurar el gollete del recipiente

met&lico, se congiguird una presién méxima sobre todas las

10 partes del encjae producido &l entrar en contacto 1la moldura
del gollete oon los bordes periféricos de la garganta del
refuerzoe

Egfa continuidad de dicho contacto del anillo eldsti-~
co intexmedio propor_ciona agimismo una eficacia y una seguri-

15 dad méxima de estanqueidad entre el recipiente y el brocal.
"N 0 T A
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Se reivindioca como objeto de esta patente:

1.~ Procedimiento para la fijacidn de un brooal de
nateria pléstica en la booa de un reoipiente, caracterizado

20 en que congiste, por una parte, en partir de un recipiente
cuya boca u orificio de llenado o vaciado presenta un cuello;
por otra parte, de un brocal obtenido eh materia pldstica,
preferentemente de muy poca elasticldad, que presenta por 1o
menos, un cuerpo anular com, por lo menos, una garganta pe-

25 riférioa exterior; encajar dicho brocal en la mengionada bo-
ca de manera que su Barganta periférica externa quede oculta-
da por el citado cuello y, finaquente, 'deformar periférica-f
mente este dltimo de tal manera que guede fuertemente enca-
jado en_la oitada garganta periférica del brooal y en contac—

30 to oon .esta dltima para determinar, preferentemente, dos
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aslientos periféricos contdnuos dispuestos en el edntorno de

los bordes Lim{trofes de la citada garganta del brocal, sien~
do efte encaje del cuello deformado sobre el brocal, de tal
naturaleza que este dltimono pusde separarse del citado cue-
1lo més gue por una destruccién o deteripracién irreparable.

24~ Procedimiento gegin la reivindicacidn anterior,
caracterizado en que la déformacién de la boca del recipien—
te es de tal naturaleza que fomma una moldura o nervio fuex—
temente encajado en la garganta periférica del brocal, pre-
sionado y deformando las axistas lim{trofes de la citada
garganta de manera que se forman dos asientos estancose.

3.~ Procedimiento segin cualquiera de las revindica-
ciones 1 o 2, caracterizado en que el brocal presenta un re-
borde periférico superior de tope y, por debajo del nivel
de este reborde, una garganta periférica, estando el citado
brocal introducido en el orificio de la boca hasta el con-
tacto del referido borde periférico y el borde limftrofe,
superior del cuello de dicho orificio, de tal manera que el
citado cuello en egta posicidn, ooulta por completo la men—
cionada garganta periférica, después de lo cual digho cue-
1lo del envase es periféricamente deformado de manera que
encaje fuertemente en la citada garganta periférica, forman-
do con esta dltima dos asientos de estangueidad.

4+~ Procedimiento segin cusalquiera de las reivindi-
cavliones 1 a 3, caracterizado en gue entre el brocal de ma-
teria pléstica y el cuello que limita el orificio de encaje,
se interpone un anillo que presenta una elagticidad mayor
quela del citado brocal.

5.=- Procedimiento segin la reivindicacidn anterior,
caracterizado en que el anillo eldstico queda encajado en

la garganta periférica provista ean el brocal eén materia plés-



10

15

20

25

-11 -

7

s Yk Z{‘ AL L@
- £ b

A N

tica de menor elagticidad.

6+~ Procedimiento segin la reivindicacidn anterior
caracterizado en que el citado anillo intercalable presenta
una seoohén rectangular de forma y dimengiones sensiblemente
iguales a las de la garganta periférica del brocal, de tal
manera que estando encajsdo en esta dltima, la llena por com—
pleto o casi por oompleto.

Te~ Procedimiento segin cualciuiera de lag reivindi-
caciones 4 a 6, caracterizado en que el anillo intercalable
estéd ejecutado en un materizl natural que presenta wna elasg-
ticidad mds 'grande que la del material de ciue estd constitui-
do €l brocal.

8.~Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones 4 a 6, caracterizado en que el anillo intercalable
ostd ejecutado en una materia aptificial que presenta una clag
ticidad mayor que la del materisl de ciue est4 constituide el
brocals

9Vo-P:_cocedimien’co segin oualéuiera de las relvindica~-
ciones 4 a 8, caracterizado en que el anillo intercalable
egtd introducido en la ga:l'ganta periférica del brooal este
ultimo esta encajado en el cuello que constituye el orificio
de ggarre y dicho cuello es moldeado o embutido de manera
que penetra sensiblemente en la citada ranura pekiférica
ejerciendo una presidn relativemente importante sobre el ani-
1lo eléstico alojado en la misma, produciéndose,preferente-
mente, un contacto entre dicha moldura y los bordes lim{-
trofes de 1a mencionada garganta periférica.

10.~ Procedimiento para la fijacidn de un brocal

de materia pldstica, en la boca de un recipiente.



Esta memoria consta de doce pdginas escritas por una
sola para.

BARCELONA, 30 septiembre 1964.




S. A, TRAVAIL MECANIQUE DE IA TOLE
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