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MEMDRIA DESCRIPTIVA

que corresponde a una solicitud de PATENTE DE INTRODUCCION,
por diez affos, por: "MEJORAS INTRUDUCIDUS EN LA FABRICACION
DE PARRILLAS PARA FRIGORIFICOS", cuyo registro se solicita
a favor de Industrias Esaza, 5.l., entidad espafiols, residen-
te en ESCORIAZA (Guipdzcoa), Barrio de la Estacidn.-

-0 -

Con la presente solicitud se trata de amparar la
novedad y propiedad en territorio espafiol de ciertas mejoras
introducidas en la fabricacién de parrillas para frigorifi-
cos, con la aplicacifn de las cuales se obtienen estos ele-
mentos con ventajas de orden técpico y econdmico sobre to-
das las similares conocidas.

Las parrillas actuales se han venido fabricando
con varilla y perfil de hierro o de acerc inoxidable. Las

primeras pierden al poco tiempo el bafio que las recubre, se
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oxidan y quedan practicamente inservibles, y las segundas
resultan muy costosas. Se ha de recuprir por lo tanto a las
de aluminio, en cuyo material, preferiblemente, se constru-
yen las que son objeto de la presente solicitud, y dadas

las dificultades que lleva consigo la soldadura, se ha idea-
do un sistema de fijacifn de las varillas sobre el bdastidor,
que es lo que da origen a esta patente, ademds de otras ven-
tajas relacionadas con la aplicacién de los embellecedores
que normalmente se disponen en estos elementos, y cuyas ven=-
tajas resultarén de la descripcién que sigue.

Se parte de un bastidor formado por un marco de
perfil adecuado, que puede ser liso o en U, segdn convenga,
pero preferiblemente en U con las puntas hacia fuera, Este
bastidor estd cruzado en un sentido por uno o dos largueros,
de acuerdo con sus dimensiones y é&stos por una serie de tra-
vesafios, varillas, gue se sujetan entre sf{ y con relacién al
marco de una manera que describiremos a continuacién: las va-
rillas travesafos pasan por encima de los largueros y en los
puntos de interseccifn se ha practicado en éstos una muesca
para recibir la varilla travesafio y a sus lados unos pelliz-
cos gque originan dos pequefios salienies que se rebaten so-
bre dicha varilla, aprisionandola con suficiente firmeza
para formar un armado general rigido, en un miswo plano,

y sin necesidad de soldaduras.

Las varillas travesafios comienzan y terminan en
dos lados enfrentados del marco bastidor, se introducen sus
extremos en orificios pasantes hechosh tal efecto en dichos
lados y se sujetan o fijan en posicidén igualmente sin solda-

dura, aprovechando la ligera deformacidn, apenas apreciable,
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del material de dicho lado al_sef éprimido con 0til adecua=
do alrededor de la varilla, de modo que el orificin por el

que pasf ésta tiende a cerrarse y a abrazar fuertemente al

extremo de dicha varilla travesafio.

Evidentemente, nada se opone a que las vesrillas
travesafios tengan en uno de sus extremns unas pegjuefias ca-
becillas para apoyarse en la cara externa del marco, con el
orificio ebocardado, haciendose la sujecidn antos dicha so-
lamente en el lado opuesto, sobre todo teniendo en cuenta
que tales varillas reciben ya cierta sujecidn a su paso so=-
bre los largueros transversales, pere en cualquier caso se
emplea, bien en uno o en los dos lados, el sistema de fija-
cién dicho y que elimina totalmente la soldadura.

Uno de los lados del marco tiene sus bordes longi-
tudinales planos y son utilizados como carriles-guia para
disponer sobre dicho lado un embellecedor que consiste en
un perfil, hecho por ejemplo de latén y que adopta la forma
elegida como moldura vista de la parrilla y se introduce a
deslizamiento desde uno de los lados.

Una variante constructiva en relacibfn con este
embellecedor, consiste en el hecho de que uno de los cua-
tro lados del marco bastidor, el que ha de quedar a la vis~
ta, esté constituido por el propio perfil embellecedor, en
el cual se montan las varillas travesafios, bien por sus ca-
becillas o sus finales en la forme antes dicha.

Se observaré& por lo dicho hasta aqui que en la cont
truccifin de parrillas conforme s este solicitud se consigue
un importante shorro de material, de tiempo y de mano de

obra, logréndose estos elementos con una presentacidn neo
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obtenida hasta ahora.

Para facilitar la descripcién, haremos referencia,
al dibujo adjunto, dade a titule de ejemplo ilustrativo, en
el cual las distintas figuras representan diversos detalles
de la constitucién y montaje de las nuevas parrillas, siendB:

La figura 1? es un detalle del lado anterior del
marco bastidor -l1- cuyo lado en este caso estd constituidoe
por una U cuyas alas -2~ son aprovechadas como guias para
introducir por ellas el embellecedor que ha de cubrir dicho
lado.

“n la figura 2% vemos un detalle de la disposicidn
de) embellecedor -3~ sobre el perfil en U lado frontal o sea
el que queda a la vista en los muebles frigorificos donde
se emplean estas rejillas.

En la figura 32 se aprecia como el embellecedor mis
mo -4~ constituye al propio tiempo el lado frontal del bas-
tidor,.

La figura 42 nos muestra un trozo de uno de las
largueros -5- observéndose en €l las muescas -6~ destinadas
a recibir a las varillas de los travesafios.

En la figura 52 se representa el mismo trozo de
larguero =5- una vez que se han aplicado sobre &l en las mues-
cas -6~ dos varillas travesafios -T-. Ubservese en esta figu-
ra 52 como los bordes superiores de dichas muescas -6~ han si-
do pellizcados para sacar de ellos mismos unas pequefias ga-
rras ~8- -8'~ que se hacen montar sobre las varillas ~7- para
aprisionarlas fuertemente. Se forma asi el emparrillado que,
sin soldadura proporciona ya un armado resistente del conjun-

to.
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lLa figura 6% mﬁastra en corte el extremo de una
de las varillas-travesafios -7= introducido en uno de los
lados del bastidor -l-.

En la figura 72 vemos como las partes -8- adyacen-
tes al orificio del lade -1~ han sido objeto de una presion
que deforma ligeramente dichas partes -8~ y que sicve para
ejercer una presion sobre el extremo alojado de la varilla
-T7- que en esta forma suficientemente retenida,

Por Gltimo en la figura B2 correspondiente de la
72 se aobserva la zoana ~8- del bastidor -1- que ha sidao obje-
to de presién.

En el objeto descrito caben, naturalmente, modifi-
caciones de forma, dimensiones, proporciones y materias,
sin apartarse de la esencialidad de esta solicitud, por lo
que se hace constar que tales modificaciones se entenderéan
incluidas en esta patente sean cualesquiera las circunstan-
tias que concuran,

N 0 T A
Dgscrito suficientemente el objeto de esta solicitud,
se declaran de novedad en Espafialas siguientes:

REIVINDICACIONTES

12,- Mejoras introducidas en la fabricacién de parrillas
para frigorificos, que se caracterizan por el hecho de que
en el punto de interseccién de las varillas travesafios sobre
los largueraos intermedins del bastidor y en el lomo de é&stos
ultimos se han practicado unas escotaduras gque originan senos
gquidistantes para recibir y alojar a su pasoc a las varillas
travesafio y, en operacién sucesiva se muerde con Gtil adecua=-
do en los lados de dichas escotaduras para producir unas pe-

gquefias garras que son susceptibles de rebatirse sabre dichas
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varillas y abrazarlas para constituir un firme armado en el
mismo plana, en tanto que para su anclaje los extremos de ta-
les varillas se introducen en orificios practicados en lados
opuestos del marco bastidor y se fijan mediante una operacifn
de presidén sobre ambas caras de dicho lado, alrededor de la
varilla, la cual da lugar a una ligera deformacidn que tiende
a cerrar el orificio y, consecuentemente, a abrazar firme-
mente al extremo de la varilla.

2%,~ Mejoras introducidas en la fabricacidén de parrillas
para frigorificas, segln la reivindicacién anterior, que se
caracteriza por el hecho de que uno de los lados del marco
bastidor lo constituye una pletina que comprende dos bordes
longitudinales planos los cuales se utilizan como guias-cow
rredera para deslizar sobre ellos, y llegar a cubrir la tota-
lidad de dicho lado, un perfil-moldura.

3%,~ Mejoras introducidas en la fabrrcacidn de parrillszs
para frigorificos, segln la reivindicacién primera, que se
caracterizan por el hecho de que uno de los lados del mare
co bastidor lo constituye un perfil-moldura, de forma varia-
ble, en el cual s& efectue el anclaje de los extremos de las
varillas-travesafios en la forma ya mencionada,

42 . MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE PARRILLAS
PARA FRIGDRIFICOS,

Todo conforme se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de seis hojas y se ilustra
en los dibujos que a la misma se acompafian.

Madrid, nueve de Uctubre de mil novecientos sesenta y

cuatro.
INDU?}? 5 ESAZA,S.L.
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ESCALA VARIABLE.

Madrid, 9 de Uctubre de 1,964
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