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"Aparato para la desodorizacidn de aceites alimenticios".
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Solicitanto: SIRIUS, Société Anonyme, entidad luxemburguesa,
resgidente en 2 bisg Boulevard Royal, Iuxemburgo,

(Tuxemburgo)

Este invento tiene esencialmente por
objeto un aparato pars realizar contactos gas-1iqui-
do y més especialmente para llevar a cabo la desodo-
rizacidén de los aceites alimenticlos.

20 Se conocen muchos aparatos que permiten
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realizar contactos gas-liquido, como, por ejemplo,

los aparatos utilizados pare la desodorizacibn de
los aceites o la hidrogenacibn en presencia de un
catalizador, en suspensidén en el liguido & hidro-
genar.

Bsta Solicitud tiene més especialmen-
te por objeto un aparato para desodorizar los acei~
tes alimenticios, y, por ello, a estos aparatos es
a los que se refiere el cuerpo de la descripcidn,
pero es evidente gque igualeé problemas se presentan
para resolverse en los aparatos destinados a la rea-
lizacibn de otros contactos gas-ligquido anilogos.
Por esta razdn, este invento no ha de consgiderarse
limitado a este tipo de contacto gas-liquido.

En el campo de la desodorizacidn de los
aceites, se han utilizado hagta ahora aparatos de
tratemiento discontinuo, en los gque se desodoriza
una maga de acelite por paso de vapor, que arrastra
las impurezas odoriferas de las que por este medio
el aceite se libera.

Log aparatos conocidog contlenen, en
general, un recinto en el gque se mantiene el aceite
4 una temperatura del orden de 150 a 2002C, y me—
dios para inyectar el vapor en el aceite. En estos
aparatos, se crea una circulacidn del aceite por va-
riacidn de la densidad de la mezcla aceite-vapor,
con respecto a la densidad del acelte.

Egtos aparatos conocidog, nbtilizan
grandes cantidades de vapor para un tratamiento da-

do, y el tratamiento se prolonga durente un tiempo
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rslativamente largo, lo cual @s perjudicial para

la capacidad de produccibn de los aparatos, para la
economfa de la operacibn y para la estabilidad de

log productos obtenidog, dado que esta estabilidad
depehde del periodo durante elicual el aceite se ha
calentado, y que cuanto mds corto haya sido el tiem-
po de caldeo, tanto mejor es el aceite oblenido., Ade-
més, dado que se utiliza una cantidad de vapor impor-
tante que enwcio adquiere una gran velocidad, al
salir de la masa del aceite, es preciso prever una
proporcidén de llenado de los aparatos relativamente
débil, para evitar el arrastre de liquido por el va-
por.

Bgte invento tiene por objeto un apa-
rato que permite tratar con uma instalacibn de vo-
lumen dado, cantidades mis importantes de aceite uti-
2izando cantidades menores de vapor, obteniendo a la
vez una reduceidn notable del periodo de tratemien-—
to.

El aparato psra la realizacidn de con-
tactos gas—liquido de acuerdo con egte invento, es
del tipo que comprende un recipiente para el liqui-
do y mediog de inyeccidn pare el gas dispuestos en,
por lo menos, una envoliura vertical abierta en su ba~
ge y su vértice, para la re~circulacidn del liguido
bajo el efecto de la inyeceidn de gas en el mismo,
Resulta especialmente noteble, dado que los medios
de inyeccidn antes citados estén constituldos por
boquillas digtribuidas en la envolturs citada en

toda o parte de la alturs de la misma, y cuyo didme-
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tro hidréulico, es muy pequefio con respecto a su
longitud.

De acuerdo con un modo de aplicacidn
especial de este invento, la envoliura esti consti-
tuida, por lo menos en parte, por apilado de placas
anulares coaxiles que contienenarificios en alinea~
cibn, que forman canales de alimentscibn de gas para
salidas que desembocan en la pared interna de la en-
voltura, dispuestas en algunas de lasg placas citadas
v que constituyen, con las placas adyacentes, las
boguillas citadas.

De acuerdo con otfo tipo de aplica-
cibn especial de sste invento, la enveltura estd
oonstituida'por unz chimenea paralelepipédica y
contiene un blogque de boguillas igualmente paralele-
pipédico, que lleva adiciones para el gas, dirigidas
hacla lag paredes internas de dicha chimenea. Bl blo-
que de bogquillas, estd constitufdo por un conjunto
de placas verticales que lleven orificios alineados
que definen canales horizontales de alimentacidn de
gas, para adiciones constituidas por salidas que unen
en algunas de las placag algunos de dichog orificios
con el borde de la placa.

Otras caracteristicas de este invento,
aparecerén en el curso de la descripeibn siguiente.

En los dibujos adjuntos, facilitados
dnicamente a t{tulo de ejemplo,

La fig. 1 representa en corte axil, con
separaciones parciales, un aparato piloto para deso-

dorigar aceites;
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Lo fig. 2'es un corte parcial segin
digtintos planos, del bloque de boquillas del apa-
rato de la fig. 1;

Ia fig. 3 es wna vista en corte trans-
versal percial, con separaciones, y representa otra
dispogicidn de las bogquillas.

La figs 4 representa en corte axil, con
geparaclones parciales, un aparato industrisl para la
desodorizacibn de aceites, segin este invento;

Ia fig. 5 es un corte por la linea V-V
de la fig. 4;

Ia fig. 6 es un corte parcial, por la
1inea VI-VI de la fig. 5;

La fig. 7 representa, a mayor egcala,
el corte vertical, con supresidn parcisl, de una chi-
menee. que contilene un blogue de boguillas utilizado
en el aparato de la fig. 4;

Ia fige. 8 es una vista en corte hori-
zontal por la linea VIII-VIII de la fig. T;

La fige. 9 es un corte, escalonado del
bloque de la fig. T y representa las distintas pla-
cas que constituyen el bloque citado;

Ia fig. 10 es una vigta en corte, por
la linea %~X de la fig. 9, o sea del apoyo o sostén
de alimentacién del blogue de boquillas del aparato
de la fig. 43

Iag figs. 11 y 12 representan, a mayor
egcala, dog tipos de boquillas utilizables en los
blogues de placas de 1los aparatos de acuerdo con eg-

te invento.
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BEs sabido que en un aceite que se tra-
te de degodorizar, existen dos clases de productos
perjudiciales que pueden arrastrarse por medio del
vapor; por una parte, productos ya odoriferos que
se encuentran en estado libre y que se arrastran
por destilacién en vacio, por ser mis volétiles que
el aceite, y por otra parte, productos que, ain no
siendo odoriferos en su origen, se transformen en
tales durante la conservacidn del aceite, y que son
hidrolizables y susceptibles de arrastrarse por el
vapor de aglt.

En el procedimiento clasico, se inyec~
ta vepor de agua, en forma de grandes burbujas, lo
cual define una cierta superficie de contacto entre
las burbujas de vapor y el aceite tratado. Se compren-
de que si se dividen las burbujas grandes en burbujas
microscdpicas, es posible aumentar considerablemente
la superficie de contacto y acelerar por tanto el pro-
ceso de desodorizacién. Una divisién obtenida por me~
dio de placas porosas o de placas perforadas, no es
gin embargo suficiente. Bn efecto, el coeficiente de
transmigién entre una fase ligquida y una fase gaseosa,
no solamente es funcidn de la superficie de contacto
entre los fldidos, lo es también de 1a velocidad re-
lative de las dos fages. Conviene pues buscar, gl mis-
mo tiempo que un aumento de la superficie de contacto,
un avmento de la velocidad de inyeccidn del gas (va-
por) en el liguido.

Los Soliclitantes, teniendo en cuenta las

consideraciones anteriores, han estudiado, ante todo,



un aparato piloto, y luego aparatos industriales,
y han comprobado que el rendimiento de los aparatos
asi perfeccionados podia mejorarse considerablemen-—
te, ¥ que era posible, por una seleccién convenien-
‘5. te de las dimensiones de los elementos utilizados,
reducir, en el caso de la desodorizmacidn del aceite,
el consumo de vapor inyectado, por tonelada de acei-
te tratado, cinco veces con respecto al consumo de
los aparatos de la técnica anterior. Ia duracidn del
10, tratamiento, hs podido reducirse también de modo muy
aprecisble, llegando a ser inferior en un 30% apro-
ximadamente, a la duracibn de tratamiento en lag ins-
talaciones de un tipo conocido. Ademds, la buena pene-
tracién del vapor en el seno del acéite tratado, por
15. una parte, y la reduccién del arrastire de aceite por
encimg de su superficie libre, por otra parte, han
permitido el {ratamiento de cantidades mis importan-
tes de aceite, en aparatos de vollmen identico.

A continuacién se describen, sucesiva~

20, mente, un aparato piloto y luego el aparato indus-
trial derivado del primero.

En la fig. 1 se ha representado, con
geparaciones parcieles, un gparato piloto para la
degodorizacibén de aceite, que comprende esencialmen-

25, te un recipiente 20 en forma de cuba cuya parte su-
perior (suprimida en el dibujo) estd unida a una bom-
ba de wacfo, y en el que estd colocado el aceite g
desodorizer , cuyo nivel superior esté representa-
do por la linea 22. En el fondo del recipiente 20

30. gse fija un conjunto que forma envoliura de recir-
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culacibén del aceite a desodorizar y que comprende
un blogue provigto de un paso central para el acei-
te y medios de inyeceidn de vapor en dicho blogue.

En el ejemplo representallo en la fig. 1,
el blogue que forma envoltura central, comprende esen
cialmente un apoyo anular inferior 24 sujeto por pa—
tillas 25 al fondo del depdsito 20, En la superfi-
cie superior del apoyo 24 se disponen un rebajo anu-
lar 26, unido por un tubo 28 a un generador de vapor
a baja presidn, recalentado, no representado. En el
apoyo 24 estén apiladas coaxilmente, placas anula-
res gue congtituyen un blogue 30 formado por dos ti-
pos de placas qué se denominardn placas "inertes" y
placas "activas"; como indica la fig. 2,-1as pla;
cas ineftes, coﬁo la placa 32 o la placa 34, tienen
orificios circulares 35 digpuestos en forma de circu-
lo cuyo didmetro estéd comprendido entre los difdmetros
interior y exterior del rebajo 28. las placas acti~
vas, como lz placa 36, tienen recortes 37 que com~
prenden una parte circular y de dimensiones préxi-
masg a lag de los orificios 35 de las placas 34, pro-
longade por una parte rectilinea abierta dirigida ha-
cia el borde enterno de la placa 36. En el ejemplo de
la fig. 2, los recortes 37 convergen hacla el centro
de la placa 36. Por el contrario, en el ejemplo re-
presentado en la fig. 3, se indican recortes que for-
man un cierto 4ngulo con el radio que une los ori-
ficiog circulares con el centro de la placa corres-
pondiente. Esta digposicidén permite obtener un ciler-

to batido del fléldo, en el conducto central del bhlo-



que 30.
91l se congiders la fig. 3, se observa que

las boquillas estén constituidas por recories recti-
lineos 40 que unén los orificios 42 con el borde in-

5, terior de la placa activa de la fig. 3, indicada por
la referencia 38. Entre dos orificios 42 unidos por
un recorte 40 al borde interior de la placa 38, se
digpone un orificio 43 alineado con el orificio co-
rregpondiente de la placa inerte de separacibn 39

10. que sirve de geparacidn entre las placas 38 sucesi-
vas. Se comprende que merced a este procedimiento,
es posible obtener una disposicidn en zig-zag de las
boquillas 40 que desembocan en el centro del blo-
que.

15. En un tipo de construceidén preferido
del aparato pivote, lam placas anulares tlenen, apro-
ximadamente, de 2 4 5 cm de radlo interior; los tala-
dros de las mismas tienen un didmetro del orden de
5 mm y esténunidos al borde interno de las placas,

20, por recortes en forma de boguillas, de una longitud
del orden de 4 a 12 mm y una anchura del orden de 0,1
g 0,5 mm. La separacidn entre las boguillas, en una
misme placa, es del orden de 8 a 20 mm segin la con~
centracibén de bogquillas que se desee por unidad de

25, superficie de la pared interna del blogue 30. Lsta
densidad superficial, con preferencia, serd del or—
den de 100 a 500 boquillas dm2. Esta dengidad de bo=-
guillas por unidad de superficie, se obtlene por una
seleccidén adecuada del espesor de lag placas (0,1 a

30, 0,5 mm por ejemplo) y del nimero de placas interme=-



De

10.

20,

30.

R \;; \.7 :‘}: Ly“!

diag o inertes, dlspuestas entre dos placas acti-
vas.

Lag placas tanto si son del tipo re-
presentado en la fig. 2 como del modelo indicado
en la fig. 3 ( o de otro tipo andlogo distinto de
los tipos de las figs. 2 y 3, por logue se refie-
re a la inclinacidn de las boquillas o a la forma
de los recortes) se amontonan sobre tirantes que
no se han representado para no perjudicar la cla-
ridad del dibujo, y que pueden consistir, por ejem-
plo, en espirragos o varillas atornillados en el
bloque 24 y que atraviesan las placas actlivas y las
inertes, bilen en orificlos dispuestos en estas pla-
cas, 0 bien en nuescas laterales. Log tirantes sir-
ven para apretar las placas entre el bloque infe-
rior gue forma apoyo de alimentacidn 24 y una brida
superior 44, tembién de forma anular.

EL funcionamiento del aparato piloto
que acaba de describirse, es de 1los nds sencillos.
El acelte que contiene el recipiente 1, en cuya par-
te superior se hace el vacio, se mantiene a una tem-
peraturs de 150 a 2002C. Por el tubo 28, el rebajo
26 del bloque 24 y luego por las boquillas 37 (o 40
segln el +tipo de placas utilizadas) se inyecta va-
por en el conducto central del blogue 30 congtituldo
por las placas. La mezcla de burbujas de vapor y de
aceite as! obtenida, provoca un cambio de densidad
en el conducto central del blogue 30 que d4 asi lu-
gar a la circulacibén del aceite con arrastre, por

el vapor, de los productos coloriferos que aquél
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contiene. Para ello, se utiliza vapor ligeramente
recalentado a una baja presidn.

En las figs. 4 a 6, se representa un
aparato industrial para la desodorizacibn de aceite,
que contiene un recipiente 50 en forma de cuba cuya
parte superior (separada en el dibujo) estd unida a
una estacibn devacio. En 52 se ha indicado, por una
14nea de trazos, el nivel del aceite en el recipien~
te 50. Bl aceite se introduce en este recipiente
por une tubulura de admisién 53. Se calienta por un
serpentin dispuesto en dos hélices coaxiles 54 y 55
y se eleva a una temperatura de 150 a 2002C.

En la cuba 50 se montan cuairo chime-
neas 56 coronadas por defectores 57, en su parte
superior. las chimeneas 56, de forma pricticamente
parelelepipéddica, egtén ablertas en su bage y en su
parte superior. Su base, estd renurads y apoyeda so—
bre una cruz formada por periiles en U dispuestos
egpalda contra esgpalda, y preparados en su conjun—
to, de acuerdo con el dibujo indicado en 58. Los per-
files 58 son solidarios con el fondo de la cuba 50
pox medio de piezas 59 constituldas por hierros pla-
nos y, por medio de véstagos 60 y de una placa cir-
cular 61 que une el centro de la cruz con la parte
inferior del depdsito 50. En su cara dirigids hacia
el centro de la cuba 50, las chimeneas tlenen una
cubierta 62 que permite la introduccién en cada chi-
menea, de un blogue de boguillas 64 que se describi-
ré més adelante.

Dog blogues 64 montados en la base de las
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chimeneas 58 se alimentan con vapor mediante cuatro
tubuluras 66 dispuestas simétricamente con respecto
al eje de la cuba 50 y que reciben vapor de un tubo
de alimentacidn 68 unido a un generador de vapor re-
calentado, cuya presibn absoluta con preferencia,
estd comprendida entre 0,1 y 0,3 ke/cm2. Las chime-
neas 56 se mantienen en su sitio, en su parte supe-
rior, en el recipiente 50, por medio de hierros ple~
nosg 70 y tirantes 7l. El montaje de estos hierros pla-
nos y de los tirantes, se representa cvlaramente en
lag figs. 4 a 6.

Se comprenderd mejor la estructura del
blogue de boquillas 64, por el estudio de las figu-
ras 7 a 10. El blogue 64, de forma general prictica-
mente paralelepipédica tiene un cierto nimero de pla-
cas amontonadas, apretadas entre un apoyo 72 y un apo-
yo T4, por tirantes 76, que por un lado tienen una ca-
beza, y por el otro un extremo roscado en el gue se
atornille una tuerca para llevar a cabo la compre=-
gibn de las placas entre los apoyos o bridas. Las ca~
bezas 75 y 77 de los tirantes més alto y més bajo
regpectivamente, estdn roscados para recibir los tor-
nillos que aseguran la fijacidén del blogue 64 en la
chimensa 56. El bloque 64, en efecto, estd montado
en esgta chimenea antes de poner en su sitio la tapa
62, por deglizamiento de los extremos inferiores de

log apoyos T2 y T4 sobre el hierro en U superior

Gel conjunto de los hierros en U 583 la gufa estd

asegurade por medios de pezones T8 y 79 dispuestos

regpectivamnente en la base de los apoyos T2 y T4« Co-



mo indican lag figs. 7 a 9, i: envoltura 62 exté man-

" tenida en su sitio por dos tuercas 80 y 82 atornille~
das en el extremo rogscado del tirante superior y del
tirente inferior, respectivamente.

5o El appjo 72, de forma sensiblemente pa-
ralelepipédica, contiene un rebajo 84 con dos ramas
laterales verticalmente prolongadas, que se alimen-
tan por la tubulura 66 que se rosca en la parte ros-
cada 66a que desemboca en el rebajo 84.

10. Las placas que constituyen el bloque
64, son liminas, planchas por ejemplo, delgadas rec~
tangulares de lag mismas dimengiones del apoyo T4.
Estas placas estén atravesadas por orificios centra-
les que permiten el paso delos tiraates 78, en nime-

15. ro de doce, en el ejemplo representado. Exigten dos
tiposﬁe placas que constituyen el blogue 64; por una
parte, placas activas (que, como se obgervard tienen
la misma funcidén que lag placas activas 36 o 38 de las
figuras 2 y 3) y por otra parte, placas inertes o de

205 separacidn desgtinadas a separar las placas activas y
a formar, con los recortes que estas placas ectlvas
tienen, bogquillas de acuerdo con este invento (es-
tas placas inertes tienen la misma funcidn que las
placas 34 y 39 de las figs. 2 3 3).

25. Con la referencia 64a ge designa, en la
fig. 9, la parte de placa activa que aparece en el
corte escalonado, ¥y por las referencias 64i dos par-
tes de placas inertes andlogas a las dos placas que
normelmente estén dispuestas a una y a otra parte de

30. la placa 64a. Las placas inertes 641 y las placas ac-
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tivas 64a, comprenden orificios préximos a su borde,
dispuestos précticamente segin los ejes de los re-
bajos longitudinales 84 practicado en los apoyos T2,
Se conecibe que, de este modo, los orificios indica~
dos, en alineacibn, permiten el paso, por canales
horizontales, del vapor admitido en el apoyoc 72, has-
ta la Gltima placa que se encuentra en contacto con
el apoyo T4, que consigte Gnicamente en una placa
gruesa y maciza que solo contiene los taladros pre-
vigtos para el paso de los tirantes T76. Como indica
la fig. 9, las placas inertes 64i no tienen nmis gue
orificios 90 regularmente espaciados, mientras que las
placas activas 64a tiensn algunos orificios idénticos
a log orificios 90, y otros, unidos por recortes, in-
¢linados hacla abajo, al borde marginal de la placa
64a. En ésta se han representodo orificlos S1 y 93
unidos al borde de dicha placa 64a, por rscortes rec-
$ilineos 92 v 94, respectivemente. Entre dos orifi-
clog 91 y dos orificios 93, se encuentra un orificic
no unido, & saber el orificlo 95 gituado entre los
orificios 91, y el orificio 96, entre log orificiog
93, Los orificiocs 95 y 96 sirven Gnicamente para age-
surar la continuidad del paso del fldido del rebajo
84 a través de todas las placas amontonadas que cons-
tituyen el bloque 64, mientras que log recortes 92 6
04, aseguran la expulsién del vapor fuera del uvloque
64 con una cierte inclinacidn hacia abajo, en la di-
receidn de las paredes laterales interiores de la
chimenea 56 on la que estd dispuesto el blogue. Para

no hacer mds complicada la fig. 7, no se ha repre=-
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gentado en forma de trazos horizontales las alines~
ciones de orificios que forman boquillas que desem-
bocan en las paredes laterales del blogque 64 y que

se prolongan horizontalmente en las caras del bloque
citado. Lasg boguillas u orificlog de sglida de los
recortes 92 y 94 horizontalmente alineados, pueden
alinearge tembién verticalmente en el caso en que
todas las placas amontonadas 64a se superpongan exac-
tamente. Es evidente que, por un giro de 1802 de una
placa 64e de cada dos de ellas, es posible conseguir
una disposicidn en zig-zag de las boquillas, dado

que Jos orificios 96 y 91 y los orificios 93 y 95,

se encuentran respectivemente en un mismo plano hori-
zontal.

Tanto si las boguillas estan dispuestas
en planos horizontales, verdaderamente alineadas o
en zlg~zag, los espaciocs entre planos verticales que
comprenden las boguillas, se definen por el espesor
de las placasg inertes intercaladas entre dos placas
activas., Con preferencia, las placas utilizadas tle-
nen el migmo espesor, comprendido entre 0,1 y 0,5 mm
v en general se obtiene un egpesor de placas interca=-
ladas 641, de 5 a 20 veces superior gl espesor de une
placa activa 64a.

En la fig. 11 se ha repregentado, a ma-
yor escala, la forma que es posihle dar al conjunto
orificlo 91~boquilla 92.

la fig. 12 representa una variante de
construccién de boquilla de acuerdo con la cual en

une placa 64a', se ha dispuesto un orificio 91' y un



recorte 92' que desemboca en el borde exterior de
la placa 64a', al nivel de una cavidad que desemboca
también en la placa citada, y forma cavidad de re-
sonancia para una de lag frecuenclas, generalmente
5 ultra-soncras, gue adopta el fliido durante su paso
por el conducto 92'; se ha indicado en 96 el recorte
circular, que como se comprenders, formari, una vez
dispuesto entre dos placas intermedias 64i, la cavi-
dad de resonancia para la boquilla 92'.
10, Con preferencia losg orificios 90, 91,
93 etec. formen, en alinescidn, los conductos de ali-
mentacidn de vapor y tienen un difmetro de 2 a 8 mm
por ejemplo; las boguillas tienen una longitud compren—
dida entre 5 y 20 mm; el espesor de la placa que lle-
15, va los recortes que forman lzs boguillas, y la anchura
de dichos recortes, son tales que el difdmetro hidrdu
lico de cada boquilla sea de 0,1 a C,6 mm aproximada-
nente. Se ha comprobado gque se‘obtienen los mejores
resultados de funcionamiento del bloque 64, para con~
20, centraciones de boguillas por unidad de superficie,
conprendidas con preferencia enire 100 y 50C por dm2,
segln la presién de vapor y la naturaleza del aceite
a tratar.
Claro estd que este invento no se limita
25. en modo alguno a los tipos de construccidn descritos
y representados que solo se han proporecionado a ti-
tulo de ejemplo.
N O T 4
Degerita suficientemente la naturaleza

30. del invento, asi como la menera de realizarlo en la
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préctica, debe hacerse constar gque las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica~-
cliones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundsmental. Tembidn ge hace congtar que el invento

De se reflere a una Solicitud de Patente presentada en
Francia n? PV. 950.114 de fecha 9 de octubre de 1963,
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficlos que con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo gue congtituye la esencia del referido invento y

10. por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20
afios en Bspafia: "APARATO PARA TA DESODORIZACION DE
ACBITES ALIMENTICIOS"; caracterizidndose por lo siguien
te: h
12 - Aparato para la desodorizacidn de
15. aceites alimenticios, del tipo que comprende un re-—
cipiente , para élojar el 1igquido y medios de inyec~
cibén para el gas, previsto en una envoltura vertical
ablerta en su bage y en su vértice, para la re-circuz
lacidn del 1iquido bajo el efecto de la inyeccidn de
20, dicho gas en el liquido, caracterizado porgue los me=-
dios de inyeccién citados estdn constituldos por
boquillas distribuidas en la envoltura citada segin
toda la altura deebta, o parte de ella, y cuyo dij-
metro hidréulico es pequefio con respecto a su lon~
25, gitud. ‘
28 - Aparsto segin reivindicacidn 1%,
caracterizado porque el didmetro de las boquillas
en su salida, estd con preferencia comprendido en-
tre 0,6 y 0,1 mm y su longitud estéd comprendida, con

30. preferencie entre 15 y 2 mm.
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38 ~ Aparato segfin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 2%, caracterizado porque las
boquillas estén dispuestas en la envoltura por una
concentracibn, por unidad de superficie, comprendi-
da con preferencia entre 100 y 500 por decimetro
cuadrgdo.

42 ~ Aparato segin cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue
las boquillas egtén en plenos paralelos entre si.

58 - Aparato, segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la envoltura estd constitulda, por Lo menos en par~
te, por un amontonamiento de placas anulares coaxi-
les dotadas de orificios en alineacidn, que formgn
canales de alimentacidn de gas para rebajos gue de-
gembocan en la pared interna de la envoltura, for-
mados en algungs de las placas citadas y, gue con
lag placas adyacentes constituyen las boguillas
menclonadas.

68 - Aparato segin reivindicacidn 58,
caracterizado porque las placas anulares citadas de-
finen, en la envoltura, en paso para el liguido re-
circulado, de un didmetro comprendido entre 50 y
200 mm.

78 - Aparato segln cualquiera de las
relivindicaciones 12 a 48, caracterizado porgue la
envoliura citada constitufda por una chimenea parale-
lepipédica y contiene un blogue de boguillas tam-
bién paralelepipédico que comprende boquillas para

el gas, dirigidas hacia las paredes internas de di~
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cha chimenea.

82 - Aparato segln reivindicacidn 72,
caracterizado porque el blogue de boquillas esté
constituido por un montdn de placas verticales que
contienen orificios aliheados, que definen canales
horizontales de alimentacibn de gas para boquillas
constituldas por recortes queinen en algunas de las
placas, algunog de dichos orificios al borde la pla-
ca.

98 - Aparato segin cualquiera de las
reivindicaciones 72 u 82, caracterizado porgue las
boquillas citadas se dirigen hacia el fondo de la
cuba. '

108 - Aparato, segin cualquiera de las
relvindicaciones 7% a 92, caracteriszado porque las
boquillag estén digpuestas en zig-zag en las caras
del bloque citado.

118 - Aparato, segin cualguicra de las
relvindicaciones T8 g 102, caracterizado porgue las
paredes del bloque mencilonado estén, con preferencia,
a una distancia de 100 a 10 mm de la pared interna
de la chimenea.

128 — Aparato segin cualgquiera de las
reivindicaclones 72 a 112, caracterizado porgue se
disponen recortes précticamente circulares a la sa-
lida de las boguillas recortadas, antes citadas, pa-
ra formar cavidades de resonancia.

138 - Aparato, para la desedorizacibn
de aceites alimenticios, tal y como gueda substancial-

mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en
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los dibujos adjuntos.

Egta Memoria consta de veinte hojas es-

critas a méguina pof una\ sola cara.
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