10

15

MEMORIA DESCRIPTIVA

!

gue se acompaila & una solicitud de patente de invencién poT
veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por TABLERO AU-|
TOMATICO PARA TODAS LAS OPERACIONES DE CORTE EN VIDRIOS CO&-
TINUOS, a favor de la razén social BOTTERO & C., Sca.8.,de
nacionalidad italiana, residente en Cuneo (Italia) Strada

Beinette.

- wn

Ta finalidad de la presente invencién estriba en rea-
lizar un tablero o mesa que, automiticamente, y en fases
sucesivas y adecuadas, efectde todas las operaciones gue
habitualments se efectﬁan, en parte mecdnicamente y en par+
te a mano, en los cortes de vidrierfa en la gue ésta se |
produce, en banda o cinta conti{nua, sea horizontal o ver~
tical.

Para hacer posible la comprensién de esta memoria ,

y en particular en lo que se refiere a la automaticidad
de la mdquina segin la invencidn, procede analizar prime-
ramente cufles son las operaciones del seccionamiento de
esta clase de ldminas continuas de vidrio. Substancialmen-
te pueden sintetizarse siguiendo las secusncias que Se ex-
ponen seguidamente: Corte de la placa de la banda conti--

nua, y su depdsito en la mesa que, de una posicidn vertical

l
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se dispone automdticamente en posicidn horizontal, puesta -

s

a punto, es decir, en perfecta cuadratura de la lémina a
trabajar. Incisidn de la ldmina por medio de un cursor

|
cortante dispuesto sobre un carrillo deslizante adecuado |

que recorre longitudinalmente el cuadro; <traslacidy de la,

|

14mina incidida para ser trceada en los elementos provistoF
en la cuchilla de incisién; rotura del borde de la lémi-i
na, que es normalmente transformada pars obbtener un bordeé

en perfecta linea recta; rotura de la lémina por los 4rga-

- nos adecuados, siguiendo la incidién preventivamente hecha;

¥ transporte del resultante a las cajas de embalaje. 1
Siendo éstas las operaciones esenciales, la mesa o ta—%
blero segin la invencidén, provée un complsjo de drganos é
segin 108 que la mesa en funcidn va dotada de 6rganos de |
fin de recorrido del mecanismo que preside las operaciones
precedentes a £in de seguir dentro de una lfinea de secuenﬁ
cias racionales la sucesidén de actos operativos opontuna—é
mente fasados, sin intervencién alguna de operaciones man@a-
les, realizando as{ la automatizacién completa. ‘
Para mejor comprensién de e sta memoria se acompafian las
adjuntas hojas de dibujos en las que se representa un ojem—
plo de realizacién, no limitativo, de la invencidn. En los

dibujos citados:

La fig. 1 muestra una vista en perspectiva del dérgano

gde programacién del corte de la lémina.

'

Ta fihg. 2 es una planta de la fig. 1.
Le fig. 3 muestra una seccidn segin la linea a-a de 1a "
fig. 1.

La fig. 4 muestra una vista del drgano de mando de la

|
. correa del programador y de la rotacién de la banda de trans-

t

[

porte de la ldmina.
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Ta fig. 5 muestra una vista del aparato de translacidn
de la mdquina haciz el aparato de corte, que lleva al mismL
a la ldmina de vidrio

La fig. 6 musstra una vista del mecanismo que soporta

la banda transportadora de la ldmina de vidrio hacia el me
canismo de corte.

La fige. 7 muestra el mecanismo de corte o estronzado
con uns referencia sapecial al sector de rotura.

La fige 8 muestra un detalle del mecanicmo de corte o

estrinzado, y del mecanismo de avance de la ldmina.

Ia fig. 9 muestra el mecanismo de avance de la ldmina
al punto de ser cortada.

Ia fig. 10 muestra una seccidn degin la linea b-b de
la fig. 9.

Ta fig. 11 muestra el mecanizmo de regulacién de la 14

mina cén relacidn a su espesor.

La fig. 12 muestra la seccidn de la fig.ll.

La fig. 13 muestra el mecanismo que liga hacia la mesa
gue la acogse, a la 1l4mina de la banda continua que va al
drgano de corte.

Ia fig. 13-4 muestra ls misma fig. 13 por la seccidn

a-b de la mlsma. . "

La fig. 14 mueetra la seccién el mecanismo para la re
tencién, debidamente encuadrada, de la 1l4mina sobre la mes?
representada en la fig. 27.

ILa fig. 15 muestra una seccidén del aparato de arrasire
de la cinta transportadora de la parte rebatible de la mesa.

Ta fig. 16 muestra el bastidor portabanda de la parte
rebatible de la mesa. '

Ia fig. kT muestra una seccién por la 1lfnea c-c de la
fig. 8.

La fig. 18 muestra una planta de las figs, 14 y 15, es
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decir, del aparato de encuadramiento de la lémina sobrs la

mesa y el bastidor de soporte de la banda transportadora.;
Las figs. 19-20-21 muestran detalles del mecanismo de ;
alineacidn y blogueo hacla la parte de fijacidn, de la par~
te rebatible de la mesa. E
La P£ige. 22-23-24 muestran la vista y la seccidn e las
cuchillas incisoras de la ldmina y sus sistematizacién so-

bre sl puente de recorrido.

-

La fig. 25 muestra una seccidn del grupo de mando de la!
rotacidn de la banda transportadora, de la mesa, de la parL

te fija a la parte mévil.

Ta fig. 26 muestra una vista lateral de la fig. 25; I
{
La fig. 27 muestra wna vista en pespectiva esquemdtica %

|

del conjunto de la mesa, constitufda por ésta para acogidai

de la 1l4mina cortada de la banda continua de vidrio, y del%
ltablero de corte de la misma (mesas cldsicas y suplementa~}
i i

ria respectivamente). 3
!

De acuerdo con la invencién referida a los dibujos adjuﬁ~
Etos, la mesa se halla constitufda por un tablero cldsico :
%(V) de vidrierfa, rebatible sobre la vertical, y de un ta—%
%blero 0 mesa complementaria, con;ctadas por medio de una cé—
idana cinemdtica, y que opera como sigue:

| ILa ldmina cortada de la tira continua de vidrio pasa a!
tser depositada sobre el tablero (V) cuando éste se halla eﬁ
%posicidn vertical y se halla mantenlida por un mecanismo adé-
icuado en la fase de retorno en posicidén horizontaly qhe se
%efsotda mediante un mecanismo complementario la posicidn en
;cuadratura perfecta de dicha 14mina. En este momento, el |
icarrillo que porta las cuchillas de corte, debe estar en po-
ieicién de acuerdo con una programacidn de su mecanismo sin{
?cronizador, a fin de producir el corte en la medida deseadw.
fTras el corte, la mesa provée un sistema de banda transporé

tadora a fin de llevar la l4mina hacia la mesa complementa-
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ria de tronzado, que actia de acuerdo con un progrema de di-
mensiones presstablecido. En este momento, la ldmina debe

quedar dispuesta en la posicidn necesaris para el tronzado
de sus bordes, tras lo cual, paso a paso, se sitda segin

las dimensiones programadas, sobre el érgano de tronzadura
que se halla montado en la mesa cldsica (V) es decir, aquél
rebatible sobre la vermtical, y la mesa complementaria de
tronzado (54) en la posicidn segin la invencién. Entre es-
tas dos mesas se ha dispuesto, como se ha dicho ya, el 6r-
gano de tronzadura que prdcticamente consiste en un cilin-
dro que se eleva sobre la vertical de la linea de incisidn
de la 14mina , y de un movimiento de la mesa complementa- .
ria, destinado a plegar la ldmina, y en consecuencia, pro-
vacar su tronzado sfectivo, tras lo cual sigue dicha ldmi-
na, sobre la mesa complementaria, el curso hasta llegar a
un final de recorrido gue es tocado por la misma provocan-

do el rebatimiento sobre la vertical, de una parte de esta

mese o tablero, para permitir a los érganos separadores re
tirar el elemento tronzado. De acuerdo con lo que antecds
y dada la complejidad de los mecanismos de interseccién,

a fin de una mejor comprensidn del objeto de la patente se
describe seguidamente el funcionamiento simulténeo de los
mencionados mecanismos: se inicia el programa de trabajo
de la mdquina y se dispone los interruptores a distancia
(1) -«Pigsl- a una distancia igual a la anchura deseada de
la 14mina, teniendo cuidado de disponer el primero a una
digtancia igual a la del borde que se desea tronzar j; es-
tos interruptores se hallan solicitados o actuados por wn
diente de toque (8) dispuesto sobre una cadxta (11) accio-
nada por los engranajes (P) que a su vez se hallan acciona~

dos mediente un motor (1) ¢fig,4). Este motor, a través de




un reductor (2) sobre el que va calade el engranaje (2')vdg

ligado al engrane (P) por engrane de rotacidén de la cade-é
145 na (11), y ah engranaje (2") por accionamiento de la cade-

na (H') dispuesta sobre el pifién (H) ~fig. 134~ con inter%
medio de un sistema de rueda loca (N) de manera que la roJ
tacidn positiva de la cadena (11) mueva los engranes (2')
y (2") por transmisién del movimiento a la correa trang-- |
150 versal da ambas mesas, mientras que en la carrera negativa%

o de retorno, rusda soltando el engrans (2'),par efecto de

la meda loca (N), de accionamiento de la corpaa de traslagidn
dispuesta sobre la mesa cldsica (V) y paralelamente, de a4-
cionamiento de la cadena (I1) en el recorrido de retorno.g
155 Seguidamente de estas operaciones se efectia el traba%

i
jo de tronzado propiamente dicho, supuesta de hecho la me%

gsa cldsica en posicidn ya horizontal y ultimado su curso |

de paro , ss provoca efi accionamiento del cilindro hidrdu~

lico (6) —fig°6— que comandzdo por un tablero de gobierno%

160 g eléctricp, lleva el bastidor (7) sobre el gue van dispues%

’ tos los soéortes (8) portapoleas (9) de la correa de trané-
misién (10 de traslacién transversal. Al fin de recorrido:

el cilindro (6) encuentra un pulsador de terminal de carré—
ra que excita al motor (1) -figs. 4 y 5~ que a través del

165 reductor (2) y de la transmisién (3) provoca la rotacidn

de la polea (9) y consecuentemente, de la correa (10) dan-

| do asi comienzo a la translacién de la l4mina hacia el ére
gano de tronzadura. Paralelamente a la rotacién de la co-:

rrea (10) rueda la cadena (11) -fig.l- que con su linguete

170 (8) acciona el primero de los interruptores (T) dispuesto:
a distancia igual al borde de tronzar, y paso a paso, tam%

bién a los otros interruptores equidistantes en cantidad !

igual a la anchura de la ldmina que se desea tronzar. A



175

180

185

190

195

200

1la ldmina, en el instante en el cual la linea de corte de

lag cuchillas del carillo (Z) viene a encontrarse exacta-
mente sobre la seccidn (X) del rodillo (R) -fig.7-. En estp
instante, el imterruptor (T) que detiene el avance de la
1dmina, a través de un mando eléctrico gobierna al cilin-
dro (14) -Pig.7- que provoca el descenso de la mesa (15)
de tronzado creando un dngulo dtil para ol mismo. Simultd-
neamente, para evitar que otra ldmina se tronce, el rodillo
(R) que es hecho independiente del rodillo (W) por medio de
un mecanismo de rueda libre (M) -fig.l2- hace que se eleve
en el tanto necesario para encontrar la limina sobre la
1fnea de corte (K) donde siendo retenida por el medio (15')

resulta ser la més solicitada a permitir un-tronzado limpip

evitando la rotura en sus zonas limites. Por lo que se re-
fiere al tronzado del borde (que evidentemente se efectia
antes del de la ldmina) el mecandsmo provée, como ya se ha
dicho, los topes (15') -fig.8~ dispuestos sobre la linea
de corte y destinados a la funcién de constrefiir el borde

a situarse bajo la angulacidén necesaria para la contra ac-

cién del descenso de la mesa (15). Dichos topes (15') sir
ven también especialnente para el tronzado de l4minas pe~ |
quefias cuyo peso no es suficiente para garantizar su total
rotura.

Asi cortada la ldmina, se procede a su curso sobre la
mesa de corte (15) por efecto de la rotacién ded engranaje
conductor (C) -figs. 7 y 9~ accionado por el mecanismo a

cadena (16) -figs. T7-8-9~10- que mediante . oportuno reen-

[12]

vio, asume el movimiento del motoreductor (C') -fig.9- ha

ta que junto al extremo 1limite de la mesa, la ldmina choca

gontra el interruptor de fin de recorrido (17) -fig.7- dis

L=

puesto en el extremo de la parte rebatible (17') provocand
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el paro de la correa (13) ¥ el accionamién%b del
(18) gue a su vez provoca el vuelco, casi vertical, de
(17') er el que va llevado el elemento tronzado; una vez
realizada esta operacién, el tope de fin de recorrido (lﬁ)
queda liberado y el cilindro (18) vuelve a su posicidn noﬁ-
mal junto con sl ecilindro (14) ~fig.T7= para poder iniciari
el leventamiento de la 1ldmina siguiente, y paso a paso seg
va repitiendo el ciclo tantas veces como lo requiera el |
programa de corte precalculado para cada 14mina. Llegado
aste momento, el cerrojillo de salida (S) fig.2, alcanza
la dltima parada para el corte del borde externo, excita ‘
el fin de carrera (20) ~fig.l- gue provoca la rotacidén in%
versa de la cadena (11) que lleva al cerrojillo (S) a su :
posicidn inicial a fin de gque el debido contacto contra %
el pulsador de fin de recorrido (21) =e provoque a su debi-
do tiempo blogueando la rotacidn de la cadena (11) ¥y exci{
ta el cilindro (6) de descenso de la corfea (10) que al '
final de recorrido topa con el interruptor (22) -fig.6-
de accionamiento del cilindro (23) de levantamiento del
tablero para acoger la nueva limina recibida de la banda
continua, a fin de volver a emprender el ciclo sucesivo.

Asd estatuida la estructura esencial y su funcionalidad
fundamental, la invencidén provée otros érganos y funcionaé
complementarias al mecanismo y el racional funcionamiento
del mismo, ya descritos.

in efecto, en 13 fig, 14 se aprecla un mecanismo que
tiene una doble funcidén, de formar un tope respecto a la
1dmina dispuesta sobre el tablero clésico, y de vealizar
una escuadrita tambidén rentrable, pero orientable sobre el

plano horizontal, para la escuadradura perfecta sobre el

plano, de la lémina mencionada. E1 tope mencionado estd
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constitufdo por un diente (27) que es gobernado por una
biela (26) comandada por el diente (25) que es moldeado de
manera que al término de su carrera corriendo sobre el ro-1
dillo (25') accione la bieleta (28) que acciona al diente
orientable (29) , orientdndose éste de manera obligada 8i
guiendo una 1inea paralela al eje transversal de la mesa,
obliga a la 1lémina a orientarse regurosamente en el modo

deseado, siguiendo préctticamente un encuadramiento perfed

to. De las experiencias tecnoldgicas efectuadas resulta
que el tronzado,en caso de que ain la ldmina sea contras-?
tada en dos puntos extremos de su anchura, resulta perfecH
t0, aunque no se apoye en toda la misma; la invencidn pro-
vée ol mecanismo que se muestra en la fig. 17 (que es ung
seccidn por c-c de la fig. 8) en la que el rodillo (R) va
provisto de dos topes (30-31) cuyo espacio o distancia en=
tre ambos es determinado por la anchura de la ldmina que

gse ha de cortar; el tope (30) es fijo,.hientras que el to=
pe (31) es mévil, y comandado por una bielita (32) que se
desliza por el eje (33). Esta disposicidén variable del |
tope (31) viene regulada en relacién cén el pardmetro del
elemento a cortar. Tras qus el tablero cldsico (V) -fig.6~

deba proveer para su rotacién sobre el plano vertical una

parte rebatihle (TR), debe recorrer un mecanismo para el

t

alineamiento y el blcado , a tiempo oportuno, de la parte§

b
i

fija y la parte mévil. A tal f£in, al fin de carrera del
mecanismo en sentido horizontal, la mesa (V) topa con un %
interruptor gue hace accionar al cilindro (34) -fig.6-

que hace rotar el diente (35) -fig.l97 sobre el perno (36i
¥ lo bloguea en el punto exacto del perfecto alineamiento |
hacia las dos partes, segin la seccidén X de la Ffig. 6.

En consideracién a la especial estructura de la mesa cld-

sica, que provée, como se ha dicho, una parte rebatible, %

|
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i X
la transmisidén del movimiento de la banda siniin es pre-

sidida por el complejo mecdnico representado en las figs.

25 y 26 en las cuales (42) es un eje que lleva el engrana-
je (44) de conexidén haocia las dos partes del tablero A y

B; (43) es el eje de transmisidn gobernado por ek motor
principal (1) que a travéds del grupo de engranajes (44-45)
transmite el movimiento al 4rbol (46) gque comanda la polea

sobre la que se dispone la correa transversal destinada

a trasladar transversalments la ldmina hacia el dérgano de
tronzado. Como se muestra, el complejo provée un carilloi
deslizante, portacuchillas que presenta en la invencidén
una perfeccidén en el sentido de que la cabeza portacuchi-
llas (figs. 22-23-24) va montada sobre coginetes a bolas
(41) deslizantes sobre una gufa transversal (37'). Dicha

i
|
|
i

estructura portacuchillas provée prédcticaments el cuerpo ;
(37) sobre sl cual va montada lateralmsnte la palanca de :
blocado de las cuchillas, y, superiorments, la leva (39) %
de blocaje sobre la gufa (37')determinada con relacidn a i
la medida prevista para el corte. Por cuanto se refiere é
la disposicién de los utensilios cortantes propiamente di-
chos, la estructura provés el travesafio (37') incernida :
en (37") con la leva (48) de accionamiento del portasopor%
te (49) que lleva la rétula (50) provista del Srgano cor-i

tante de manera que al término del curso de incisidn, en- .

frenténdose con una varilla dispuesta en el limite exteridr

(47)

de la mesa, y que actda a modo de diente, la encuentre, pro-

vocando db levantamiento de la leva (48) y por tanto el del
goporte (49) de manera que en el recorrido de retorno, la;
rétula (50) se mantenga levantada. Inversamente, en un |

punto obligado de la longitud d¢ la lémina, se dispone so%

bre el borde del tablero (V) un diente que accionando de

- manera inversa al antes descrito, provoca sl descenso de
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la lova (48), consecuentemente el de la leva (495,75; la

rétula (50) que as{ es llevada de nuevo a establecer con-
tacto con la 1dmina en condiciones de trabajosm,0 sea,para
los sucesivos cortes. Complementariamente, la estructura

provée una rueda (40) de gufa y de presidn sobre la ldming
cuya rueda se halla montada de manera oscilanta y contras-
tada mediante el muelle (40') pudiendo en determinados ca-
i

sog ser llevada a estado de reposo y mantenida por el gan-

cho (51'). Este complejo ge halla montado sobre cojinetes

mn

a bolas (41)ydispuestos sobre pernos excéntricos regulable
(51'). Finalmente, el tablero de trabajo es factible de ser
alsjado del tablero clédsico, sobre un plano horizontal me-
diante un cilindro hidrdulico (52) dispuesto sobre el pla-
no de apoyo, sienflo fijo al tablero clésico en el punto

(53) con intermedio de un basamento (53') de manera que pue-

da empujar el bastidor sobre la horizontal para distanciarn
1o en caso de que asi{ procediere , como por ejemplo, cuando
proceda separar a mano, del borde, las rebabas o residuos
del cristal, o el engrase o cualquier otra maniobra similar
eventual. Complementariamente, dada la complejidad del me-
canismo se provén otros 4rgancs secundarios provistos para
conferirle la funcionabilidad racional que requiere la es-
pecial materia sobre la que se trabaja (cristal a alta teq—

peratura) y que no se describen en esta memoria ya que son

caracterf{sticas mis propiamente constructivas que de inven
tiva, pero que quedan claramente desprendidas del examen de
log dibujos anexos que colaboran a la comprensidn de la

invencién. Finalmente, la mdquina va dotada del oportuno

circuito eldctrico, principal y secundario, alimentando va
rios motores. El ciclo, completamente automdtico descrito
va presidido por los Srganos sumariamente descritos, pudiép-

dose, sin embargo, realizar tantas variantes constructivas
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como sean Ffactibles sin que se altere la esencia de la in~

]
vencidén y es posible insertar todo el complejo descrito deF—

tro de una cadena de mdgquinas de trabajo de servicio einerb-
nizado, con simples acoples de orden macdnico adecuado, sih

gque ello altere el cuadro general de la invencidn.

- m— e - W

|
NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sbélo resta
seflalar que lo que se declara propio y nuevo del solicitan-

|

te es lo contenido en las siguientes: ;

]

|

REIVIKDICACIONES |
1 - Tablero automdtico para todas las operaciones de :
corte en vidrios continuos, caracterizado por el hecho de

que a un tablero convencional, previamente adaptado, se le:

i acopla un segundo tablero especial, rebatible, con la fi- f

' palidad de provocar en sl instante deseado el tronzado de °

una 1lémina continua de cristal o vidrio siguiendo la inci-
sién, previamente efectuada sobre la misma, practicada por

un carro portacuchillas deslizable sobre el primero de los'

| dos ‘tableros citados.

2 - Pablero automdtico, segin reivindicacién 12 carac-
terizado porgue sobre medios adecuados de soporte se provde

en el primero de los citados tableros, un érganc de progra-

' macidn del trabajo de cortes, a fin de determinar la longi-

tud y anchira de les ld4minas a tronzar, con relacidén a la -
distancia, predeterminada, de las cuchillas de incisidn;

estando constitufdo el mencionado drgano por un complejo de

" interruptores dispuestos sobre la trayectoria de una cadsna
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que lleva unos topes de contacto dispuestos de tal manera
gque cuando cualguiera de cada uno establece el contacto,

la cadena se para por excitacidn del mecanismo de trasla-

¢ibén de la 1ldmina; poseyendo este complejo de contactos, clom-

plementariamente, un contacto de fin de carrera para retorm

no de la cadena a su posicidn inicial.

%3 - Mablero automdtico, segin reivindicacidén 2 caracteri-
zado por 8l hecho de que la cadena de programacidén de tra-

bajo es acclonada por un motor a través de un reductor so-

bre cuyo eje van calados dos engranes intermedios de una rue-

da libre disponiéndose de tal manera gque en el curso de mafr-—
cha de la cadena, los dos engranes roten pem accionamiento
del complejo de poleas transversales dispusstas sobre el
primero de los mencionados tableros, y operen andlogamente

en el segundo de los mismos en el curso de retorno en gure

1

la cadena es actuada por efecto ds una rueda libre, soltan
do al engranaje mencionado a través del reductor accionado
por el motor antes citado.
4 - Tablero automdtico, segin reivindicacién %, carac-
terizado porque el engranaje que va conectado a través de
la rueda libre, al otro engranaje primeramente mencionado,
acciong a otro engrane que provoca la rotacidén de una co-
rrea transversal de que se provée al segundo tablero, para;
|

efectuar el sincronismo con relacién al giro de la polea !

de este segundo tablero, sdlamente en la fase de traslado

I

de la 14mina que va a ser tronzada, hacia el drgano de cor
te; mientras que en la fase de retorno; de la banda trans—
portadora, a su posicidén inicial, el mencionado engrane per=—

manece parado.

5 — Tablero automdtico, segin reivindicacidn 1 caracte-

rizado porque el primerc de los tableros mencionados provéF

i
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390 un mecanismo de correa transversal fraﬁsﬁorta;:;a, montadsl
| sobre poleas, a su vez montadas sobre un bastidor, apto paL
| ra elevarse a fin de colocar en posicidn a la ldmina de

vidrio o cristal hacia el drgano de corte; estando el meca%
nismo de elevacidn de la polea dispuesto en el bastidor, V
%05 acciondndose un cilindro hidrdulico movido por unma bomba,
: cuyo accionamiento es provocado por una elsctrovilvula exj

citada por los interruptores antes mencionados, mientras gue

la rotacién de la polea porta-cprrea transportadora es ac-
ciohada mediante los oportunos drgano de transmisidén del |
400 | motor principal de que consta el complejo mecdnico que se§
describe. ;

6 - Tablero automdtico, segin reivindicacidn 12 caracﬁe}
tizado porque la parte extrema del primero de los tableros

1
¢itados, es rebatible, poseyendo al efecto un mecanismo de

405 alineacién respecto a la parte fija , y de un rganc de man-
t do de la banda de translacidn, dependiente del conjunto meL
; cdnico de la parte f£ija; estando constituido el mecanigmo
. de alineacidén por un interruptor de fin de carrera, gque ac?
ciona al cilindro hidréul;co, ya citado, que hace rotar uﬂ
410 diente mecdnico dispuesto sobre un perno delgado, sobre ei

que s8 bloca en una entalladura o muesca en el momento pre-

ciso de la alineacidén; y el S8rgano de mando de la banda

transportadora derivado de la parte fija del tablero, se

halla constituido de un 4rbol o eje provisto de un engra-

415 * naje cénico en el que se provés otro eje gue por medio de
un engrane transmite el movimiento a otro drbol que lleva
la polea porta-banda de transmisién dispuesta sobre la mis-
. ma, en la parte rebatible del tablero.

7 - Tablero automidtico, segin reivindicacidn 12 caracte=

420 ‘rizado porque en el extremo marginal de la parte mévil del
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¢ ‘ p Lo
primer tablero va dotada de una pieza retrdetil de reten-

cibn de la ldmina de cristal o vidrio, as{ como dtra pie-
za retrdctil similar, pero orientable, destinada a encua-
drar la l4mina citada sobre el plano del tablero a fin de
425 - ponerla exactamente en posicién sobre la vertical; hallédndo-
se dichas piezas gobernadas por un diente mecdnico que ac-
tda primeramente sobre una pequefia leva que, a través de
una cadena cinemdtica adecuada, hace mover a otra leva que
gobierna a la primera de las piezas retrdctiles citadas;
430 mientras que seguidamente, el diente mecdnico actia sobre
otra pequefia leva que a través de la necesaria transmisidn
mecdnica actia sobre otra leva que gobierna la orientacidﬁ
de la pieza orientable antes mencionada.

8 - Tablero automético, segin reivindicacidén 12 caraco
435 terizado porque se ha provisto un mecanismo de rotura dota-
do de un complejo mecdnico de traslado y mantenimiento en
posicidn, regulable cin relacidén al espesor de la ldmina g
tronzar, y que se halla constitufdo por dos perfiles ade--
cuadamente dispuestos sobre la lfinea de corte y accionadog
440 sobre su vertical por el diente mecdnico que los acondicig-
na en altura para crear la contrapresidn necesaria para el
corte.

9 - Tablero automdtico, segin reivindicacién 8 caractg-
rizado porque se provée unadisposicidn mecédnica de corte
445 constituida esencialmente por un tablero oscilante movido
por un cilindo hidréulico,qué provoca la puesta en posicidn
de la ldmine a tromzar, en el sentido de orientarlo haciai
abajo, favoreciéndose este accianamiento con intervencidn
de wn rodillo dispuesto exactamente bajo la linea de cor-
450 te que mediante un oportuno juego, se mueve hacia arriba
gimultdneamente con el movimiento de descenso del tablero;

presentando dicho rodillo sélo doe puntos de apoyo contra
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la 14mina de cristal o vidrio. B

10 - Tablero automdtico, segln reivindicacidn 1% carac-
455 terizado porgue el tablero oscilante va dotado de una ban-
da transportadora longitudinal actuada por unas poleas quﬂ

derivan su movimiento de un motor a través de una transmi{

sidn , acclondndose en la fase de transporte de 1la 14mina |

mencionada.
i

460 11 - Tablero automdtico, segin reivindicacién 10, ca- |

racterizado porgue se provée un segundo mecanismo de accig—
naniento de la banda trsnsportadora mediante un juego de :
i cadena gue asume el movimiento del motor, paralelamente aﬂ
movimiento de la banda trasportadora dispuesta sobre el

465 primer tablero, mencionado anteriormente, de que consta

gl aparato.

12 - Tablero automdtico, segin reivindicaciones 10 y

11 caracterizado por el hecho de gue el movimiento de la

banda btransportadora viens accionado indus tintamente por
470 un par de mecanismos de cadena, con intermedio de un neca~

nismo de rueda libre.

13 - Tablero automdtico, segin reivindicacidén 10 ca~-
% racterizado porque el tablero sobre el que se produce el
corte y totura es accionado transversalmente a fin de pre-
475 gentar su parte extrema rebatible por la accidn de un ci-;
lindro hidrdulico,accionado mediante una electrovdlvula, |
a través de un érgano de fin de carrera dispussto en el
axtremc del otro tablero.
i 14 - Tablero automdtico, segin reivindicaciones prece-
480 dentesg, caracterizado ﬁor ir provisto ds un mecanismo pa~;

:

ra dsterminacidn de la longitud de la ldmina a tronzar,

en dependencia del hecho de que para tronzar dicha ldmina -
debe ser sostenida en dos puntos extremos; cuyo mecanismo

provée sobre wn rodillo, una pieza fija y otra mdvil, accio=-
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nindose por una leva deslizable sobre un cursor, de manera
que la ldmina a cortar pase a apoyarse sobre sus extremos
a fin de cumplir con las condiciones tecnoldgicas mds fa-
vorables al corte. !

15 - Tablero automdtico, segin reivindicaciones prece-
dentes, provisto de un mecanismo portacuchillas caracteri=«
zado por el hecho de contar con un travesafio provisto de
ubas entalladuras en las que se cala el apéndice de una
leva a manera de brazo de palanca, a fin de poder obtener
todas las proporciones dtiles y factibles de la ldmina a i
cortar; y, complementariamente, los portacuchillas de cor-
te se hallan montados sobre unos cojinetes a bolas a fin
de obtener una puesta en posicidén de trabajo répida y fé-
cil.

16 - Tablero automdtico, segin reivindicaciones de 1 3
15, caracterizado porqus el tablero de ruptura mantiene sy
contacto con el tablero fijo mediante una conexién cinemi-
tica, distanciable segin convenga, mediante un cilindro
hidrdulico dispuesto horizontalmente sobre un basamento
fijo, provisto de rieles para poder guiar a; pistén contrd
el tablero mévil a fin de empujarlo distancidndolo del
fijo.

17 -« TABLERC AUTOMATICO PARA TODAS LAS OPERACIONES DE
CORTE EN VIDRICS CONTINUOS.
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515

Podo segin va descrito en la presente memoria que
consta de diez y hocho hojas foliadas y mecanografiadas
por una ¢éla de sus caras, con un total de quinientas
auince lineas, y las ldminas de dibujos ilustrativos de
la invencién que adjunto se acompafian para mejor compren—

sidn de la misma.

Madrid 8 Qctubre, 1964
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