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MEMORIA DESCRIFPTIVA
‘para solicitar
PATENTE DE INVENCIOR
o ‘e
EsPaNA
, por VEINTE afios
a nombre de THOMPSON RAMO WOOLDRIDGE INC., entidad nortea-
mericana, establedida en 23555 Buclid Avenue, Cleveland,
Ohioc, E.U.A:, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CIERRES
'DE FUELLE PARA JUNTAS DE ARFICULACION Y SIMILARES®

El presente invento se refiere & un cierre de fue~
lle pars juntas de artioculacidén y similares. Se relacians
con un cierre econdmico tipo fuelle, especislmente adapta~
do para juntes de rétula aungque tambidn adecuado para el cie-
5 rre de juntes de artioulacidn de todos los tipos, a2l tiempe
qué provee medios paras descargar suwtomdticaemente presiones
internas excesivas como se experimentan durante la lubri-
cacién de alta presién. Espec{ficamente, este invento se
refiere a un fuelle de cierre para juntas de rdtul,;’;ara
10 barra de acoplamiento y suspensidn de rueda de vebficulos
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. sutomotores gque permite el movimiento libre de los espéd-

rmragos y encajes ds junta ¥y que protege cintra la entrads
de contaminantes externcs, mientras al mismo tiempo. pro=
vee la descarga automdtica de excedentes de lubricante.

Este invento se describiré especificamente como
forme préctice de un cierre de fuelle para una junta de
rédtula para berrs de acoplamiento, pero debe extenderse
que egte invento puede usarse en otras juntas articula-
des y en tal cardcter es de utilided general para cerrar
los respectivos elementos articulados de una junte, siende
simultdnesmente capaz de descargar presiones sucesivas de
zonas adyacentes a los elementos, y por le fanto, el in-
vento descripto no estd limitado a la preferida forma prd-
tica que se describe en esiz aportunidad.

De acuerds con sl presente invento, el clerre de
fuelle incluye un cuerpo flexible de forme general de oji-
ve truncads moldeada de un meteri=l semejante al cancho y
resistente al aceite, que permite su fdecil deformacién
'cuando fuerzas exiales se ejorcen sobre el cuerpo, pere

que tambidn tiende a recuperar su forms moldeads originale.

- En wn exXtremo del cuerpo hay un extremo ablerto grande

que estd encajado con un coller o anillo rigido que tiene
tales dimensiones que sbrazs estrechemente la caras exte—
rior del encaje de rdétula y se asienta sobre¢ la misma. EL
extremo opuesto del cuerpo tiene una asbertura de didmetro
mds reducido que tiene tales dimensiones que se vincula

8 los efectos del cierre & la parte de espdrrmgo de la

rétula y una pared finel que estd adeptadas pars vincular-
se & los efectos del cierre a la superficie radial de wn

elemento @segurado a la parte de espdrrago. Amﬁ%l
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extremo abierto grande hay un reborde de e¢iaerre intermo
que estd adaptado para vincularse e los efectos del cie~
rre B la superficie exterior del encaje de rétula. Dis~
puestos en el anillo rfgido hay medios de respiradero que
proveen un pasaje ablerto entre el lado de baja presié_n
del reborde de cierre interior y el lado exterior del oie-
rre de fuelle. Los medios de respiradero pueden asumir
muchas formaes incluso ranmuras axiales en la superficie
interior del anillo, entalladuras transversales gue se
extienden sobre la parte superior del anillo, y también
pueden asumir la forma de un anillo dividido en que se
remieve un segmento entero del anillo., El cuerpo flexi-
ble rodea el véastago del espdrrago de rétula en relacién
espaciads proveyendo una cémers entre la cars superior de
le rétula y el demento asegurado a la parte de espdrrego
de la rétula. _

Bn el cuerpo moldeedo, pliegues de fuelle estdn
previstos, y dcbido a la elasticidad del material del
cuerpo se mantiene una fuerza de empuje axial, sostenién-
dose, por tal hego, la pared finsl en vinculecién de cie-
rre ¢on la superficie radial del elemento aseguredo el
espérrago de rd‘tula.., ¥ asegurdndose también que la peri=-
feria del reborde interior se vinoula a los efectos del

" cierre m la ¢ara exterior del encaje de rétula. Sin em=

bargo, el reborde interior es bastante flexible y se des-~

viard fécilmente de la cara exterior del encsje de ré=

tula cuando se ejerce sobre &1 una presién interna, dan-

do salida 2s5f 2 la cdmara hacia la atmésfera por medio

del pasaje en el anillo y permitiendo gue el cierre de

fuelle descargue sus presiones internas ?fxa?m&asz; i %
AV

-3~



*,.

10

15

25

embargo, en susencie de presiones excesivas, el reborde
interior mentiene una buena vinculacidn de cierrs con
la cara exterior del encaje de rdtula, impidiendo de tal
modo la entrada de conteminantes en la junta de rdtula.

En los dibujos, 1la

Pigura 1 es una vista seccional vertiesl, con par-
tes en elevacidn, de un conjunto de junta de rétula para
barra de acoplamiento equipado con el cierre tipo fuelle
del presente invento, )

figura 2 es una vista seccional vertical del cle~
rre tipo fuelle del presente invento,

figurs 3 es unse vists plans de un anille para el
clerre tipo fuelle del presente invento,

figure 4 es una vista seccional tomada a lo largo
de la 1lfnea IVIIV de la figure 3, '

figura 5 es una vista seccional vertical fragmenta-
ria del anillo ilustrado en le figura 3 y reborde interior
del cierre +tipo fuelle en vinculacién de cierre con el en—
caje de rétula,

figura 6 es una vista seccional fragméntaria que
ilustra la maners en gue presiones excedentes se descargan
del interior del cierre tipo fuelle equipado con el enille
ilustrado en la figura 3, '

figura 7 es una vista plena de otra forme prdctiea
de un anillo parae uso en el clerre tipo fuelle del presemte
invento, | .

figura 8 es una vista seccionsl tomeda a 1o lergo
de 1{neas VIII-VIII del enillo ilustrado en la figure 7,

figura 9 es una vista seccional fragmentaria detg '

nillo ilustrado en la figura 7 § reborde»‘j.—-nfbrj&r?e{é)
£ @ L
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rre tipo fuelle en vinculacidn de cierre con el encaje
de rétula, .

figura 10 es una vista seccioualVfragnentaria que
ilustra la maners en que presiones excedentes se descar-
gan del interior del ¢lerre tipo fuelle equipado con el
anillo ilustrade en la figura 7,

. figure 11 es una vista plans de otra forma préo-
tica de un anillo para uso en el cierre tipo fuelle del
presente invento, : ,

figura 12 es una vista seccional tomsds a lo largo
de 1fness XII-XII del anillo ilustrado en la figura 11,

figura I3 es una vista seccional fragmentaria del
anillo ilusirado en la figura 11 y reborde interior del
cierre tipo fuelle en vinculacidn de ecierre con el enca-—
je de rétula, ¥y la

figura 14 es una vista secoional fragmentaria que
ilustra la manera en que presiones excesivas se descargan
del interior del cierre tipo fuelle equipado con el ani~
1lo ilustrado en la figura 1l.

Segin se ilustra en los dibujos, en las figuras 1
¥ 2, ¢l mimero de referencia 20 designa generalmente un
cierre tipo fuelle del presente invento gque tiene un cuer-
Po tubular 21 compuesto de un material sintético flexible
y preferentemente eldstico, resistente al aceite, como ser
neoprend, ¥y un collar o anillo rigido 22, de preferencia
consistente en un metal anticorrosivo, como ser zinc o
acero enchapado de cadmio,

El cuerpo tiene generalmente la configuracién de
ojiva truneada en estado lidbre segudn se ilustra en la fi-
gura 2, y tiene un extremo sbierto de didmetro grande con

-0 4769
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wne pared interior cilfndriea 23 y un reborde o resalto ex—
terno circundante 24. Un reborde o resalio deformable 26

se proyecta interiormente de la pared cilindrica 23 y for-
ma un anillo de cierre interior eon uns cara exterior 27 de
un encaje 28, segun més adelante se explicard mejor. EL
cusrpo converge interiormente del reborde interior 26 a
una parte 29 de forma de U y luego se extiends radialmén—
te hacia afuers a lo largo de un camino 31 hasta un abul-
tamiento 32 generalmente de forwe U y semejante a un fue~-

'lle. Desde ol abultamiento 32, el cuerpo 21 converge re~

dialmente hacia dentro a lo largo de una pared 33 ¥ ter—

. mina en uns abertura de didmetro reducido definida por una

pared cilindrica interior 34 y una pared final chata 36.
Un enillo 37 estd alojado en el cuerpo 21 adyacente a la
pered finsl o cara 36 pars fines de refusrzo al probar le
capacidad de una pared final 36 para vineularse s los efec-
tos del cierre & la superficie radial 38a de una parte de
extremo de ojal 38 de un elemento de enlace direcoional o
brazo de rueda.

" El anillo metdlico 22 tiene una cola cilfndrice in-
terna 39 que recubre la pared cilindriocs 23 y termina en
el fondo del reborde interno 26. Dosde esta cola ciline
drica 39, el anillo se extiende exteriormente de una par-
te redondenda 41 a2 una brids radial 42 dispuesta debajo
del resalto externo 24, Una parte rizada de forma de U 43
se extiende de la brida 42 alrededor del resalto 24 para
sujetar ¢l anilleo 22 en el cuerpo 21. Ranuras axiales 44
que se extienden por tods la sltura del anille 22 proveen
pasajes o respiraderos 46 que 8irven para interconectar
el lado de baja presidén del reborde de cierreinte%%9§,€§

-8 =



10

15

25

con la atmésfera.

' En operscién, segin se ilustra en la figura 1, el
fuelle 20 ha experimentado algin colapso desde su altura
de estadd libre entre el elemento de extremo de ojal 38

'y un conjunto de extreme de barre de scoplamiento de jun~
 ta 8 rétula 47 con el encaje de rétule 28 y una rdétula 48

montedo roteble y volcabls en dicho encaje. Proyectdndo~

‘se de la rétule 48 hay un vdstego de espdrrago de rétula

49 que estd trabado forzesdemente en el elemento 38. Un
enillo dividide de ocojinete 51 de pldstico, preferiblemen—

te nylon, soports la rétula 48 en el encaje 28 y permite
' su movimiento libre. El cojinete tiene una pared peri—

férica cdnica truncade ssentada en una perforacidén cénica
truncada del encaje 28, ¥y un empuje hzcia arriba contra el
cojinets 51 que asegura el debido comportamiento, absor—
cidn y posicidn de la rdtula 48 en el encaje 28 estd pro=
visto por el resorte en espiral 52 comprimido en el enca-—
je 28 entre el extremo grende del cojinete 51 y una placa
cubridora 33 del encaje que estd fijamente vinculads =
le ramura circunferencial 54 del encaje 28. Una conexién
de lubricante 56 estd asegurada con rosca en la placa 53,
El anillo 22 del cierre de fuelle 20 estd dimen-
sionado de tal modo que abrazard estrechamente la cers ex-
terior 27 del encaje 28 segin se ilustra en 27a y tendrd
su fondo en el realce 57 del encaje 28 y se sobrepondrd al
véstago 58 del extremo de la barra de acoplamiento. En el
extremo opuesto del cuerpo tubular 21, la pared cilindrica
interior 34 recibe estrechamente el vdstago de espdrrago
49 que la atraviesa. La superficie interior cilindrica de
la parte inferior del cuerpo que se ilustra en 59 se zjuse

Q
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ta Intimamente al encaje 28 con el resalto o reborde alds-
tico interior 26 deformado a los efectos de contacto de
cierre con la cara exterior 27 del encaje 28 cuando el ani-
1lo 22 se apoya en el realee 57.

Buesto que la distancia axial entre el elemento 38
¥ el i-ealce 57 es menor que la altura de estado libre del
cierre de fuelle, el fuelle, en su condicién operativa, ex-
Pporimenta un colapso axial percial. Este colapso g¢ acomo-
da doblande la parte esquinera 29 y parte de sbultamiento
32 de modo que la pared 31 gue normalmente se exbiende
radialmente hacia fuera estard en declive hacia abajo, se-
&in se ilustra en la figura 1.

. Una fuerza axial se ejerce sobre la pared final 36
¥ heace que le misma se vinoula a los efectos del cierre
& la superfieie radial 38a del elemento 38 a razdn del
heohs de que el cuerpo 21 es eldstico y, de conformidad,
tiende a recuperar su sltura de estado libre.

Consiguientemente, durante la lubricacidén del con-
Junto de barra de acoplamiento de junta de rétula 47, una
provisién de lubricante bajo alta presién es inysctads
en el interior del encaje 28 a través de la conexién 56 y
causa uns presidn excesive en la cédmera interior 61, Ee
ta presidn excesiva cansa la expansidén del cuerpo elés-
tico 21 a1 punto de desplazar el cierre de reborde 26 de
la cara exterior 27 del emcaje 28, Entonces, el Iubricen—
te excedente puede salir del cierre de fuelle a través
del pasaje 46 definido por la ranurs axial 44 en el ani-
110 22, semin se ilustra en la figura 6. La aceidén de des-
carga contimfa hasta que la presién mt%zc% 9.'.% 8

punto en que el cusrpo de cierre 21 se nqfm fper—
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mite que el reborde interior 26 retorme a su vinculacidn
de cierre con ls cara exterior 27 del encaje 28,
Otras formes précticas del anillo se ilustran en las

figuras 7 y 8. El anillo segmenterio 62 ilustreds en la

figura 7 tiene un par de extremos correspondientes €3 y
64 que definen una lugz 66. Una brida radial 67 estd dis—
puesta debajo del extremo sbierto grande del cuerpo 21
Y perte de fondo del resalto externo 24. Una esquina re-
dondeada 68 parcialmente la parte exterior 69 del resal-
40 externo 24. El1 anillo 62 puede ligarse al resalto ex~
terno 24 y si se asegura en estar forma tocard fondo en
el realce 57 del encaje 28. El reborde interior 26 se
vinculard a los efectos del cierre conla cara exterior
27 del encaje, sin embargo, en adicién, parte 71 del cuer—
po tubuler 21 adyacente al fondo del reborde 26 también
se ajustard Intimamente a la cara exterior 27 del en-
caje 28, segn se ilustra en la figuras 9. Una acumilacidn
de alta presién interna en el cuerpo 21 causa la expan—
sién del cuerpo 21 y el desplazamiento del reborde inte-
vior 26 y paxrte inferior 71 de la cara exterior 27 del
encaje 28, 1o que permite la salidas del lubricante ex—
cedente por el pasaje de respiradero 66, segin se ilus-
tra en 1la figurs 10,

Un tercer tipo de construceidn del anillo se ilus-
tra en la figurs 11 en que se muestrs el anillo 72. Se
ilustran entalladuras transversales 73 que estdn defini-
das por partes segmentarias T4 en forma de U dispuestas
en la parte superior de. la periferis exterior del anillo
720 Una cole 76 define la circunferencia interior :g a-

do

-~
nillo 72 y si el anillo es aplicado 3%%?1:@-
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o o8 ligado al resalto externc 24, la pared interns en-
tera 23 del cuerpo tubular 21 es desplazada de la cars
exterior 27 del encaje 28, segin se ilustra en la figu~
ra 14. Une bride radial 77 se extiende exteriormente a
lo largo de la parte de fondo del resaltoc externo 24,
las partes en forma de U 74 sbrazande con sus bordes el
resalto externo 24. La scumlacién excesiva de presién
interna en el cuerpo 21 del cierre de fuelle 20 csusa
la expaneidn del cuerpo 21 desplazando, por tal hecho,
el reborde interior 26 de su vinculacién de cierre con
la cara exterior 27 del encaje 28. La descarga de la pre-
gidén se cumple, consiguientemente, por el escape del lu-
bricante excedente a través del pesaje 74 que atravie=
sa el anillo 72, seg;dn’se ilustra en la figura 14. La
descarge de la presidén contimia hasta que el cuerpo de
cierre 21 se normslizae y permite que el reborde 26 se
vincule a loa efectos del cierre & la cara exterior 27
del aneaje 28. v

Por lo que antecede, se comprenderd que el pre~
sente invento provee un cierre de fuelle eficients y e~
conémico en que un conjunto de junta de articulacidn Pue~
de lubricarse por personas no instruidas sin peligro de
dafiar el cierre de fuellee

Siguen las reivindicaciones.

394738
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Los puntos de invencidén propia y nueva, que se
presentan pora que sean objeto de e¢sta soliocitud de Pe-
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientest ‘ o

ke,~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de
cierres de fuelle pera juntas de articulacién y simila~
res éaracterizaﬁas porque los mismos comprenden un cuer-
po tubular eldstico con un extremo abierto, teniendo un
extreno que conforme y sbraza una perte de junta cerran—
dola y una cara de extremo opuesta a dicho extremo que
abraze a dicha parte de articulacidn constituyendo medios

‘ds soporte contra un miembro superyacente, teniendo di~

cho cuerpo medios aligeradores de la presidén interior

' incluyendo un resalto interior sobre la parte de articu-~

lacidn, y siendo dicho cuerpe de elasticidad suficiente
capaz de expandirse bajo presiones interiores capaces de
séparar el resalto de la parte de junts y de liberarlc de
lag presiones interilores.

29.- Majoras de acuerdo con la reivindicacidn ante—
rior, caracterizadas porque dichos ciexres comprenden
un anillo rigido asegurado en dicho extremc gue abre-—
za g la parte de junta el cual anillo tiene pasajes que
commican con dicho resultado.

32.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicaciém 23
caracterizadas por el hecho de gque dicho cuerpo tiene un
reborde interior deformsble asentado en la parte de jun—
ta.

42.,~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacién 1;
caracterizadas porque dichos cierres comprenden un cuer-

po eldstico tubular de extremo abierto que tiene un ex~
@ \5" - L‘

~
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tremo adaptado para abrazar una parfe de junta a cerrar y
una cera de extremo \opuesfa a dicho extremo abrazador de
la parte Ge junta y adaptada para dar a tope contra uns
parte conectada con dicha parte de junta, dicho cuerpo
teniendo un reborde. interior deformable asentado en la
parte de junta, un anillo segmenterio rfgido asegurado
en dicho extremo abrasador de la parte de junta del cuer=
poy anillo que tiene un par de extremo correspondientes
que definen uns lug gue comwmnica con dicho reborde, y
dicho reborde interno siendo deformaeble para acomodar
la descai‘ga de presiones excesivas desde el interior de
dicho fuelle a través de dicha luz.

5¢,- Mejoras de acuerdo con le reivindicacidénm 1;
caracterizadas porque dichos cierres comprenden un cuer—
po eldstico tubular de extremo abierto que tiene un ex-
tremo adeptado para sbrazar una parte de junta a cerrar
¥y una cara de extremo opuesta a dicho extremo abrazador
de ls parte de junta y adaptada para der a toge contra
una parte conectada a dichs parte de junta, dicho cuerpo
teniendo un reborde interior deformable asentado en la
perte de junta, un enillo rigido asegurado-a dicho ex-
tremo abrazador de la junta del cuerpo, anille que tie—
ne una entalladurs transversal que comunica con diche re—
borde, y-dicho cuerpo estando adaptado para e@ﬁrse
bajo predeterminadas presiones internas a fin de desalo~
jar el reborde de la junta para descaergar dichas presio-
nes a través de dicha entalladuras transversal. .' ‘

62.~ Mejoras de acuerde con la reivindicacién 1;
caracterizades porque dichos cierres consisten en un cie
rre de fuelle para juntas de articulacién a rétula que

an o7 b
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tienen un encgje, una rétula rotablemente montada en di-
cho encaje, un espdrrago en proyeccién desde dicha rétula
¥y un elemento asegurado & dicho espdrrago y que provee
una eara radiasl, que comprende un cuerpo eldstico gene-

" ralmente tubular que tiene une cara de extremo adaptads

para vincularse a log efectos de cierre con dicha cars
radisl ¥y un extremo opuesto adaptado pars. abraz.ér dicho
encaje, un reborde de clerre interno en diche cuerpo ad-

 yacente a dicho extremo opuesto y adaptado psra vincu-

larse & los efectos del cierre con dicho encaje, un co-
1llar agegurado a dicho exiremo opuesto de dicho ouerpe
¥ con un respiradero gue comunica con 'dicho reborde in- |
terno, y dicho reborde intermo siendo deformable pars a-
comodar la descargs de presiones excesivas desde el in-
terior de dicho fuelle a travéds de diche respiradero.
T2.~ Mejoras de acuerdo con ls revindicacidn 1;

carecterizadas porque las mismas consisten en un ecierre

de fuelle para juntas de rdétula que tienen un encaje, una
rétula rotablemente montada en dicho encaje, un espérrago
en proyeccidn desde dichs rétula ¥y un elemento asegurado
a dicho espdrrago que provee una cara radiasl, que compren-
de un cuerpo eléstieé generalmente tubuler que tiene una
cara de extremo adaptade para vincularse a los efectos
del cierre con dicha cara radial y un extremo opuesto
adeptado para abrazar dicho enceje y un reborde de sie~
rre interno en dicho cuerpo adyacente & dichoe extreme o~
puesto y adaptado para vincularse a los efectos del cie-
rre con dicho encaje, un collar asegurado & dicho extre~
mo opuesto de dicho cuerpo y con entalladuras prédctica—
das en €1 que comunicen con: dicho reborde interno, y di~

30L% o
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cho cuerpo estando sdaptado pare expandirse bajo prede—
terninadas presiones internas para desalojar el reborde
del encaje & fin de descargar dichas presiones & través
de dichas entaladuras.

89.~ Mejorass de acuerdo con le reivindicaeién 1;
caracterizadas porgue dichos cierres consisten en un
cierre de fuslle para juntas de rétula que tiene un en—
caje, una rétule roteblemente montads en dicho encaje, un
espérrago en proyeccidén desde dicha rétula y un elemento

‘asegurado en dicho espdrrago y que provee ung cara radisl

que comprende un cuerpo eldstico tubular con extremo o~
bierto que tisne una cara de extremo adapteds para vin—
eularse a los efectos del cierre a diche cere radisl y
un extremo opuesto adaptade pars abrazar dicho encaje,
un anillo de refuerzo alojado en dicho cuerps tubular
adyacente a dicha cara de exiremo, dicho cuerpo teniemndo
una configuracidn genersl de ojiva truncada que acomoda
el colapso axial del cuerpo al tiempo de tratar de recu—
perar la altura de estado libre del cuerpo, un reborde
de cierre interno en dicho cuerpo sdyscente s dicho ex—
tremo opuesto adaptado para vincularse a los efectos del
cierre la cara exterior de dicho eneaje, un collar rigi-
do asegurado en dicho extremo opwesto gue tiene una cola
que se extiende hacia arriba a lo largo de la superficie
interior de dicho cuerpe tubular por una distancia pre-
determinade, un respiradero en dicho collar que comunice
con dicho reborde interno, y dicho cuerpo estando adap-
tado para expasndirse bajo predeterminadas presiones ine
termes a fin de desalojar el reborde de la cara exte~
rior del encaje paras descargar dichas presiones a travds

3~ 47”8
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de dichc respiradero. . \ .
G2.~ Mecjoras de acgerdo con la reivindicaod.én 1;
caracterizadas porque dichos cierres consisten em un ecie~ .
rre de fuelle para juntas de rétula que tiene un- encaje,
una rétula rotablemente montada en dicho encaje, un es-
pérrage en proyeccidn desde dicha rétula y un elemento
asegurado en dicho espdrrego que provee una cars radial,
que comprende un cusrps eldstico tubﬁlar con extremo @
blerto que tiene una care de extremo adsptada pars vinou-
larse a los efectos del cierre con diche cara rediel y wn
extremo opﬁesjto é.déptado para abrazar dicho encaje, un
anillo de 'refuérzo alojado en dicho cuerpo tubular sdye-
cente a diche cars de extremo, dicho cuerpo teniendo una
poreién arquesds que scomoda el colapso axial del cuerpo
al tiempo de tratar de recupersr la altura de estado li-
bre del cuerpo, un resalto de extencién hacia fuera en di-
cho extremo opuestc del cuerpo, un reborde de cierre in-
terno en dicho cuerpo adyacente a dicho extremo opueste
adeptado para vincularse a los efectos del cierre con le
cars exterior de dicho encaje, un collar asegurado en
dicho reborde de extensidn hacia fuera de dicho cuerpo
que tiene una c¢ols que 8¢ extiende hacis arriba a lo lar—

‘g0 de la superficie interna de dicho cuerpo tubular por

una distencia predeterminads, por lo menos una ranurs a-
xial rectangular formada en dicho coller y gue se comuni-
ca con dich6 reborde interno, ¥ dicho reborde de ciexrre
interno siendo deformable para acomodar lo descargs de
presiones excesivas desde el interior de dicho fuelle a
través de dicha renwrs exial. ‘

10%2,.,~ Mejoras de acuerdo con la reivindieacidn 1;

| 30 4778
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caracterizades porque dichos cierres consisten en un cle-
rre de fuelle'para juntes de rdétula, que tiene un ence=
je, una rétula roteblemente montade en diche encaje, un
egpérrago en proyeccidn desde dicha rétula y un elemento
aseguredo a dicho espdrrage y que provee uma cars radial
qﬁe comprende un cuerpo eldstico tubular con extremo e~
bierto que tiene una cara de extremo adaptada pars vincu-
larse a los efectos del cierre con dicha cara radial y un
extremo opuesto adaptado para sbrezer dichce encaje, un
anillo de refuerzo alojado en dicho cuerpo tubular ad-

~yacente e dichs cara de extremo, dicho cuerpo teniendo con

figuracidn general de ojiva truncade que acomods el co-
lapso axial del cuerpo al *biempo de 'pratar de recuperar
la altura de estado libre del cuerpo, un reborde de cie-
rre interno en dicho cuerpo adyacente a dicho extremo o~
pussto adaptado para vincularse a los efectos del cierre
con le cara exterior de dicho encaje, un reborde de ex-
tensién hacia fuera en dicho extremo opuesto de dicho
cuerpo un anillo segmentario rigido asegurado en dicho
reborde de extensién hacia fuera de dicho cuerpo y que
tiene un par de extremos opuestos que definen una luz
gque comunica con dicho reborde intermo, y dicho cuerpe
estando asdaptade para expandirse bajo predeterminadas pre-
sionea intermas para desalojar dicho reborde interno de
la cara exterior de dicho encaje para descargar dichas
presiones a través de dicha luze. '

112.~ Mejoras de douerdo oon la i‘eivindicacién 1;
caracterizadas porque dichos cierres consisten en un cie-
rre de fuelle para juntas de rétula que tieme un encaje,
una rétuls rotablemente montada en dicho encaje, un es-

3047689
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pérrago sn proyeccidn desde dicha rdtule y un olemento
aseguré.dcr en dicho espdrrago que provee una ceras radial
que comprende un cuerpo eldstico tubular con extremo a-
bierto que tiene una cera de extremo adeptada pars vin-
cularse o los efectos del cierre con diche cara radial
¥y un extremo opuesto adaptedo pars sbrazar dicho eneaje,
un anillo de refuerzo alojado en dicho cuerpo tubular ad-
yecente a diche cara de extremo, dicho cuerpo teniendo
una configurascidn general de ojiva truncada que acomods
el‘colapso axial del cuérpo al tiempo de tratar de recu-
perar la slturs de estado libre del cuerpo, un rehorde
de clerre interno em diche cuerpo adyacente a dicho ex-
tremo opuesto adaptado pars vincularse a los efectos del
cierre con dicho encaje, un reborde de extensidn hacis
fuers en dicho extremo opuesto del cusrpo, un collar ri-
gldo asegurado en dicho extremo del cuerpo y que tiene
una cola que se extiende becia arriba o l¢ largo de la
superficie interna de dicho cuerpo tubular por una dis-
tancia predeterminada, por 1o menos una entalladura trans—
versel en dicho collar gque comunica con dicho reborde de
clerre interno, y dicho cuerpo estando adaptado para ex~
pandirse bajo predeterminedas presiones internas pera
desalojar el reborde de cierre internc de la cers exte-
rior del encaje para dsscarger dichas presiones a través
de diche entalladura transversal.

12¢.~ Mejoras introducides en la fabricacién de
cierres de fuelle para juntss de articulacién y simile~

309 268
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Tal y oomo se ha descrito em la Memoria que ante—
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Eeta Memorin consta de dieciocho hojas eseritas a
ndquina por una sola carae C.T 96

Madrid, -8 0Lt
. P. 4. ’
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