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"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CIERRES 
DE FUELLÉ PARA JUNTAS DE ARTICULACION Y SIMILARES"

El presente invento se refiere a un cierre de fue­
lle para juntas de articulación y similares. Se relaciona 
con un cierre económico tipo fuelle, especialmente adapta­
do para juntas de rótula aunque también adecuado para el cie- 

$ rre de juntas de articulación de todos los tipos, al tiempo 
que provee medios para descargar automáticamente presiones 
internas excesivas como se experimentan durante la lubri­
cación de alta presión. Específicamente, este invento se 
refiere a un fuelle de cierre para juntas de rótula para 

10 barra de acoplamiento y suspensión de rueda de vehículos
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. automotores que permite el movimiento libre de los espá­
rragos y encajes de junta y que protege cintra la entrada 
de contaminantes externos, mientras al mismo tiempo, pro­
vee la descarga automática de excedentes de lubricante.

Este invento se describirá específicamente como 
forma práctica de un cierre de fuelle para una junta de 
rótula para barra de acoplamiento, pero debe extenderse 
que este invento puede usarse en otras juntas articula­
das y en tal carácter es de utilidad general para cerrar 
los respectivos elementos articulados de una junta, siendo 
simultáneamente capaz de descargar presiones sucesivas de 
zonas adyacentes a los elementos, y por lo tanto, el in­
vento descripto no está limitado a la preferida forma prà­
tica que se describe en esta oportunidad.

De acuerdo con el presente invento, el cierre de 
fuelle incluye un cuerpo flexible de forma general de oji­
va truncada moldeada de un material semejante al cancho y 
resistente al aceite, que permite su fácil deformación 
cuando fuerzas eriales se ejercen sobre el cuerpo, peco 
que también tiende a recuperar su forma moldeada original. 
En un extremo del cuerpo bay un extremo abierto grande 
que está encajado oon un collar o anillo rígido que tiene 
tales dimensiones que abraza estrechamente la cara exte­
rior del encaje de rótula y se asienta sobre la misma. El 
extremo opuesto del cuerpo tiene una abertura de diámetro 
más reducido que tiene tales dimensiones que se vincula 
a loa efectos del cierre a la parte de espárrago de la 
rótula y una pared final que está adaptada para vincular­
se a los efectos del cierre a la superficie radial de un 
elemento asegurado a la parte de espári
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extremo abierto grande hay un reborde de oierre interno 
qpe está adaptado para vincularse a los efectos del cie­
rre a la superficie exterior del encaje de rótula. Dis­
puestos en el anillo rígido hay medios de respiradero que 

$ proveen un pasaje abierto entre el lado de baja presión
del reborde de cierre interior y el lado exterior del cie­
rre de fuelle. Los medios de respiradero pueden asumir 
muchas formas incluso ranuras axiales en la superficie 
interior del anillo, entalladuras transversales que se 

10 extienden sobre la parte superior del anillo, y también
pueden asumir la forma de un anillo dividido en que se 
remueve un segmento entero del anillo. El cuerpo flexi­
ble rodea el vástago del espárrago de rótula en relación 
espaciada proveyendo una cámara entre la cara superior de 

15 la rótula y el áLemento asegurado a la parte de espárrago 
de la rótula.

Bi el cuerpo moldeado, pliegues de fuelle están 
previstos, y debido a la elasticidad del material del 
cuerpo se mantiene una fuerza de empuje axial, sosten! én- 

20 dose, por tal heco, la pared final en vinculación de cie­
rre con la superficie radial del elemento asegurado al 
espárrago de rótula, y asegurándose también que la peri­
feria del reborde interior se vincula a los efectos del 
cierre a la cara exterior del encaje de rótula. Sin em- 

25 bargo, el reborde interior es bastante flexible y se des­
viará fácilmente de la cara exterior del encaje de ró­
tula cuando se ejerce sobre él una presión interna, dan­
do salida así a la cámara hacia la atmósfera por medio 
del pasaje en el anillo y permitiendo que el cierre de 
fuelle descargue sus presiones internas ̂ excesivas?

¿ U  *3 %
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embargo, en ausencia de presiones excesivas, el reborde 
interior mantiene una buena vinculación de cierre con 
la cara exterior del encaje de rótula, impidiendo de tal 
modo la entrada de contaminantes en la junta de rótula#

En los dibujos, la
Figura 1 es una vista seccional vertical, con par­

tes en elevación, de un conjunto de junta de rótula para 
barra de acoplamiento equipado con el cierre tipo fuelle 
del presente invento,

figura 2 es una vista seccional vertical del cie­
rre tipo fuelle del presente invento,

figura 3 es una vista plana de un anillo para el 
cierre tipo fuelle del presente invento,

figura 4 es una vista seccional tomada a lo largo 
de la linea IV9IV de la figura 3,

figura 5 es una vista seccional vertical fragmenta­
ria del anillo ilustrado en la figura 3 y reborde interior 
del cierre tipo fuelle en vinculación de cierre con el en­
caje de rótula,

figura 6 es una vista seccional fragmentaria que 
ilustra la manera en que presiones excedentes se descargan 
del interior del cierre tipo fuelle equipado con el anillo 
ilustrado en la figura 3,

figura 7 as una vista plana de otra forma práctica 
de un anillo para uso en el cierre tipo fuelle del presente 
invento,

figura 8 es una vista seccional tomada a lo largo 
de líneas VIII-VIII del anillo ilustrado en la figura 7#

figura 9 és una vista seccional fragas 
nillo ilustrado en la figpra 7 y reborde intb
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rre tipo fuelle en vinculación de cierre con el encaje 
de rótula,

figura 10 es una vista seccional fragmentaria que 
ilustra la manera en que presiones excedentes se descar- 

$ gan del interior del cierre tipo fuelle equipado con el 
anillo ilustrado en la figura 7,

figura U  es una vista plana de otra forma prác­
tica de un anillo para uso en el cierre tipo fuelle del 
presente invento,

10 figura 12 es una vista seccional tomada a lo largo
de líneas ZEI-XH del anillo ilustrado en la figura 11, 

figura 13 as una vista seccional fragmentaria del 
anillo ilustrado en la figura 11 y reborde interior del 
cierre tipo fuelle en vinculación de cierre con el enca- 

15 je de rótula, y la
figura 14 es una vista seccional fragmentaria que 

ilustra la manera en que presiones excesivas ae descargan 
del interior del cierre tipo fuelle equipado con el ani­
llo ilustrado en la figura 11.

20 Sagdn se ilustra en los dibujos, en las figuras 1
y 2, el ndmero de referencia 20 designa generalmente un 
cierre tipo fuelle del presente invento que tiene un cuer­
po tubular 21 compuesto de un material sintético flexible 
y preferentemente elástico, resistente al aceite, como ser 

2$ neopreno, y un oollar o anillo rígido 22, de preferencia 
consistente en un metal anticorrosivo, como ser zinc o 
acero enchapado de cadmio.

El cuerpo tiene generalmente la configuración de 
ojiva truncada en estado libre sagdn se ilustra en la fi- 

30 gura 2, y tiene un extremo abierto de diámetro grande con

- 5 -



una pared interior cilindrica 23 y un reborde o resalto ex­
terno circundante 24* Un reborde o resalto deformable 26 
se proyecta interiormente de la pared cilindrica 23 y for­
ma un anillo de cierre interior con una oara exterior 2? de 
un encaje 28, segdn más adelante se explicará mejor. El 
cuerpo converge interiormente del reborde interior 26 a 
una parte 29 de forma de U y luego se extiende radraiman­
te hacia afuera a lo largo de un camino 31 hasta un abul— 
tamiento 33 generalmente de forma U y semejante a un fue­
lle. Desde el abultamiento 32, el cuerpo 21 converge ra- 
dialménte hacia dentro a lo largo de una pared 33 y ter­
mina en una abertura de diámetro reducido definida por una 
pared cilindrica interior 34 y una pared final chata 36.
Un anillo 37 está alojado en el cuerpo 21 adyacente a la 
pared final o cara 36 para fines de refuerzo al probar la 
capacidad de una pared final 36 para vincularse a los efec­
tos del cierre a la superficie radial 38a de una parte de 
extremo de ojal 38 de un elemento de enlace direccional o 
brazo de rueda.

El anillo metálico 22 tiene una cola cilindrica in­
terna 39 que recubre la pared cilindrica 23 y termina en 
el fondo del reborde interno 26. Desde esta cola cilin­
drica 39, el anillo se extiende exteriormente de una par­
te redondeada 41 a una brida radial 42 dispuesta debajo 
del resalto externo 24. Una parte rizada de forma de U 43 
se extiende de la brida 42 alrededor del resalto 24 para 
sujetar el anillo 22 en el cuerpo 21. Ranuras axiales 44 
que se extienden por toda la altura del anillo 22 proveen 
pasajes o respiraderos 46 que sirven para ínter conectar 
el lado de baja presión del reborde de cierre &



con la atmósfera.
En operación, segdn se ilustra en la figura 1, el 

fuelle 20 ha experimentado algán colapso desde su altura 
de estado libre entre el elemento de extremo de ojal 38 

5 y un conjunto de extremo de barra de acoplamiento de jun­
ta a rótula 47 con el encaje de rótula 28 y una rótula 43 
montado rotable y volcable en dicho encaje. Proyectándo­
se de la rótula 48 hay un vástago de espárrago de rótula 
49 que está trabado forzadamente en el elemento 38. Un 

ID anillo dividido de cojinete 51 de plástico, preferiblemen­
te nylon, soporta la rótula 48 en el encaje 28 y permite 
su movimiento libre. El cojinete tiene una pared peri­
férica cónica truncada asentada en una perforación cónica 
truncada del encaje 28, y un empuje hacia arriba contra el 

15 cojinete 51 que asegura el debido comportamiento, absor­
ción y posición de la rótula 48 en el encaje 28 está pre­
visto por el resorte en espiral 52 comprimido en el enca­
je 28 entre el extremo grande del cojinete 51 y una placa 
cubridora 53 del encaje que está fijamente vinculada a 

20 la ranura circunferencial 54 del encaje 28. Una conexión 
de lubricante 56 está asegurada con rosca en la placa 53.

El anillo 22 del cierre de fuelle 20 está dimen- 
sionado de tal modo que abrazará estrechamente la oara ex­
terior 27 del encaje 28 segdn se ilustra en 27a y tendrá 

25 su fondo en el realce 57 del encaje 28 y se sobrepondrá al 
vástago 58 del extremo de la barra de acoplamiento. En el 
extremo opuesto del cuerpo tubular 21, la pared cilindrica 
interior 34 recibe estrechamente el vástago de espárrago 
49 qúe la atraviesa. La superficie interior cilindrica de 

30 la parte inferior del cuerpo que se ilustra en 59 se ajua-

p=y <3\Q)
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ta íntimamente al encaje 28 con el resalto o reborde elás­
tico interior 26 deformado a los efectos de contacto de 
cierre con la cara exterior 27 del encaje 28 cuando el ani­
llo 22 se apoya en el realce 57.

5 Buesto que la distancia axial entre el elemento 38
y el realce 57 es menor que la altura de estado libre del 
cierre de fuelle, el fuelle, en su condición operativa, ex­
perimenta un colapso axial parcial. Este colapso se acomo­
da doblando la parte esquinera 29 y parte de ahultsmiento 

10 32 de modo que la pared 31 que normalmente se extiende
radialmente hacia íbera estará en declive hacia abajo, se- 
gdn se ilustra en la figura 1.

Una fuerza axial se ejerce sobre la pared final 36 
y hace que la misma se vincula a loe efectos del cierre 

15 a la superficie radial 38a del elemento 38 a razón del 
hecho de que el cuerpo 21 es elástico y, de conformidad, 
tiende a recuperar su altura de estado libre.

Consiguientemente, durante la lubricación del con­
junto de barra de acoplamiento de junta de rótula 47, una 

20 provisión de lubricante bajo alta presión es inyectada
en el interior del encaje 28 a través de la conexión 56 y 
causa una presión excesiva en la cámara interior 61. Es­
ta presión excesiva causa la expansión del cuerpo elás­
tico 21 al punto de desplazar el cierre de reborde 26 de 

25 la cara exterior 27 del encaje 28. Entonces, el lubrican­
te excedente puede salir del cierre de fuelle a través 
del pasaje 46 definido por la ranura axial 44 en el ani­
llo 22, segdn se ilustra en la figura 6. La acción de des-



mite que el reborde interior 26 retome a su vinculación 
de cierre con la cara exterior 27 del encaje 28.

Otras formas prácticas del anillo se ilustran en las 
figuras 7 y 8. El anillo segmentario 62 ilustrada en la 

5 figura 7 t i m e  Un par de extremos correspondientes 63 y 
64 que definen una luz 66. Una brida radial 67 está dis­
puesta debajo del extremo abierto grande del cuerpo 21 
y parte de fondo del resalto extemo 24. Una esquina re­
dondeada 68 parcialmente la parte exterior 69 del resal­

lo to externo 24. El anillo 62 puede ligarse al resalto ex­
terno 24 y si se asegura en estar forma tocará fcndo en 
el realce 57 del encaje 28. El reborde interior 26 se 
vinculará a los efectos del cierre conla cara exterior 
27 del encaje, sin embargo, en adición, parte 71 del cuer- 

15 po tubular 21 adyacente al fondo del reborde 26 tambión 
se ajustará intimamente a la cara exterior 27 del en­
caje 28, segdn se ilustra en la figura 9. Una acumulación 
de alta presión interna en el cuerpo 21 causa la expan­
sión del cuerpo 21 y el desplazamiento del reborde inte- 

20 rior 26 y parte inferior 71 de la cara exterior 27 del 
encaje 28, lo que permite la salida del lubricante ex­
cedente por el pasaje de respiradero 66, eegdn se ilua- 
tra en la figura ID.

Un tercer tipo de construcción del anillo se ilus- 
25 tra en la figura 11 en que se muestra el anillo 72. Se 

ilustran entalladuras transversales 73 que están defini­
das por partes segmentarias 74 en forma de U dispuestas 
en la parte superior de la periferia exterior del anillo 
72. Una cola 76 define la circunferencia interior &sl a- 

30 K i H .  7, y .i .1
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o es ligado al resalto externo 24) la pared interna en­
tera 23 del cuerpo tubular 21 es desplazada de la cara 
exterior 27 del encaje 28, según se ilustra en la figu­
ra 14* Una brida radial 77 se extiende exteriormente a 

5 lo largo de la parte de fondo del resalto externo 24,
las partes en forma de U 74 abrazando con sus bordes el 
resalto externo 24* La acumulación excesiva de presión 
intema en el cuerpo 21 del cierre de fuelle 20 causa 
la expansión del cuerpo 21 desplazando, por tal hecho,

10 el reborde interior 26 de su vinculación de cierre con
la cara exterior 27 del encaje 28. La descarga de la pre­
sión se cumple, consiguientemente, por el escape del lu­
bricante excedente a través del pasaje 74 que atravie­
sa el anillo 72, segdn se ilustra en la figura 14. La 

15 descarga de la presión continúa hasta que el cuerpo de 
cierre 21 se normaliza y permite que el reborde 26 se 
vincule a los efectos del cierre a la cara exterior 27 
del encaje 28.

Por lo q¡ae antecede, se comprenderá que el pre- 
20 sente invento provee un cierre de fuelle eficiente y e- 

conómico en que un conjunto de junta de articulación pue­
de lubricarse por personas no instruidas sin peligro de 
dañar el cierre de fuelle.

Siguen las reivindicaciones.
25

R O T A
4  7 ^ 3

30
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Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
siguientest

la.- Mejoras introducidas en la fabricación de 
cierres de fuelle para juntas de articulación y similar- 
res caracterizadas porque los mismos comprenden un cuer­
po tubular elástico con un extremo abierto, teniendo un 
extremo que conforma y abraza una parte de junta cerrán­
dola y una cara de extremo opuesta a dicho extremo que 
abraza a dicha parte de articulación constituyendo medios 
de soporte contra un miembro superyacente, teniendo di­
cho cuerpo medios aligeradores de la presión interior 
incluyendo un resalto interior sobre la parte de articu­
lación, y siendo dicho cuerpo de elasticidad suficiente 
capaz de expandirse bajo presiones interiores capaces de 
separar el resalto de la parte de junta y de liberarlo de 
las presiones interiores.

29.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación ante­
rior, caracterizadas porque dichos cierres conprenden 
un anillo rígido asegurado en dicho extremo que abra­
za a la parte de junta el cual anillo tiene pasajes que 
comunican con dicho resultado.

39.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 2; 
caracterizadas por el hecho de que dicho cuerpo tiene un 
reborde interior Reformable asentado en la parte de jun­
ta.

49.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1; 
caracterizadas porque dichos cierres comprenden un cuer­
po elástico tubular de extremo abierto que tiene un ex-
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tremo adaptado para abrazar una parte de junta a oerrar y 
una cara de extremo opuesta a dicho extremo abrazador de 
la parte de junta y adaptada para dar a tope contra una 
parte conectada con dicha parte de junta, dicho cuerpo 
teniendo un reborde interior deformable asentado en la 
parte de junta, un anillo segmentario rígido asegurado 
en dicho extremo abrazador de la parte de junta del cuer­
po, anillo que tiene un par de extremo correspondientes 
que definen una luz que comunica con dicho reborde, y 
dicho reborde interno siendo deformable para acomodar 
la descarga de presiones excesivas desde el interior de 
dicho fhelle a través de dicha luz.

53.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1; 
caracterizadas porque dichos cierres comprenden un cuer­
po elástico tubular de extremo abierto que tiene un ex­
tremo adaptado para abrazar una parte de junta a cerrar 
y una cara de extremo opuesta a dicho extreme abrazador 
de la parte de junta y adaptada para dar a tope contra 
una parte conectada a dicha parte de junta, dicho cuerpo 
teniendo un reborde interior deformable asentado en la 
parte de junta, un anillo rígido asegurado a dicho ex­
tremo abrazador de la junta del cuerpo, anillo que tie­
ne una entalladura transversal que comunica con dicho re­
borde, y dicho cuerpo estando adaptado para expandirse 
bajo predeterminadas presiones internas a fin de desalo­
jar el reborde de la junta para descargar dichas presio­
nes a través de dicha entalladura transversal#

6a.- Mejoras de acuerde con la reivindicación 1;, 
caracterizadas porque dichos cierres consisten en un cie­
rre de fuelle para juntas de articulación a rótula que

y a
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tienen un encaje, una rótula rotáblemente montada en di­
cho encaje, un espárrago en proyección desde dicha rótula 
y un elemento asegurada a dicho espárrago y que provea 
una cara radial, que comprende un cuerpo elástico gene­
ralmente tubular que tiene una cara de extremo adaptada 
para vincularse a los efectos de cierre con dicha cara 
radial y un extremo opuesto adaptado para abrazar dicho 
encaje, un reborde de cierre interno en dicho cuerpo ad­
yacente a dicho extremo opuesto y adaptado para vincu­
larse a los efectos del oierre con dicho encaje, un co­
llar asegurado a dicho extremo opuesto de dicho cuerpo 
y con un respiradero que comunica con dicho reborde in­
temo, y dicho reborde interno siendo deformáble para a- 
comodar la descarga de presiones excesivas desde el in­
terior de dicho fuelle a travós de dicho respiradero.

79.— Mejoras de acuerdo con la revindicación 1; 
caracterizadas porque las mismas consisten en un cierre 
de fuelle para juntas de rótula que tienen un encaje, una 
rótula rotáblemente montada en dicho encaje, un espárrago 
en proyección desde dicha rótula y un elemento asegurado 
a dicho espárrago que provee una cara radial, que compren­
de un cuerpo elástico generalmente tubular que tiene una 
cara de extremo adaptada para vincularse a los efectos 
del cierre con dicha cara radial y un extremo opuesto 
adaptado para abrazar dicho encaje y un reborde de cie­
rre interno en dicho cuerpo adyacente a dicho extremo ex­
puesto y adaptado para vincularse a los efectos del cie­
rre con dicho encaje, un collar asegurado a dicho extre­
mo opuesto de dicho cuerpo y con entalladuras práctica- 
das en él que comunican con dicho reborde, interno, y di—
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dio cuerpo estando adaptado para expandirse bajo prede­
terminadas presiones internas para desalojar el reborde 
del encaje a fin de descargar dichas presiones a través 
de dichas entaladuras.

8a.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1; 
caracterizadas porque dichos cierres consisten en un 
cierre de fuelle para juntas de rótula que tiene un en­
caje, una rótula rotablemente montada en dicho encaje, un 
espárrago en proyección desde dicha rótula y un elemento 
asegurado en dicho espárrago y que provee una cara radial 
que comprende un cuerpo elástico tubular con extremo &- 
bierto que tiene una cara de extremo adaptada para vin­
cularse a los efectos del cierre a dicha cara radial y 
un extremo opuesto adaptado para abrazar dicho encaje, 
un anillo de refuerzo alojado en dicho cuerpo tubular 
adyacente a dicha cara de extremo, dicho cuerpo teniendo 
una configuración general de ojiva truncada que acomoda 
el colapso axial del cuerpo al tiempo de tratar de recu­
perar la altura de estado libre del cuerpo, un reborde 
de cierre interno en dicho cuerpo adyacente a dicho ex­
tremo opuesto adaptado para vincularse a les efectos del 
cierre la cara exterior de dicho encaje, un collar rígi­
do asegurado en dicho extremo opue sto que tiene una cola 
que se extiende hacia arriba a lo largo de la superficie 
interior de dicho cuerpo tubular por una distancia pre­
determinada, un respiradero en dicho collar que comunica 
con dicho reborde interno, y dicho cuerpo estando adap­
tado para expandirse bajo predeterminadas presiones in­
ternas a fin de desalojar el reborde de la cara exte­
rior del Mica je para descargar dichas presiones a través
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de dicho respiradero.
9s.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1; 

caracterizadas porque dichos cierres consisten en un cie­
rre de fuelle para juntas de rótula que tiene un encaje, 
una rótula rotablemente montada en dicho encaje, un es­
párrago en proyección desde dicha rótula y un elemento 
asegurado en dicho espárrago que provee una cara radial, 
que comprende un cuerpo elástico tubular con extremo a- 
bierto que tiene una cara de extremo adaptada para vincu­
larse a los efectos del cierre con dicha cara radial y un 
extremo opuesto adaptado para abrazar dicho encaje, un 
anillo de refuerzo alojado en dicho cuerpo tubular adyar- 
cente a dicha cara de extremo, dicho cuerpo teniendo una 
porción arqueada que acomoda el colapso axial del cuerpo 
al tiempo de tratar de recuperar la altura de estado li­
bre del cuerpo, un resalto de extención hacia fuera en di­
cho extremo opuesto del cuerpo, un reborde de cierra in­
terno en dicho cuerpo adyacente a dicho extremo opuesto 
adaptado para vincularse a los efectos del cierre con la 
cara exterior de dicho encaje, un collar asegurado en 
dicho reborde de extensión hacia fuera de dicho cuerpo 
que tiene una cola que se extiende hacia arriba a lo lar­
go de la superficie interna de dicho cuerpo tubular por 
una distancia predeterminada, por lo menos una ranura a- 
xial rectangular formada en dicho collar y que se comuni­
ca con dicho reborde interno, y dicho reborde de cierre 
interno siendo Reformable para acomodar la descarga de 
presiones excesivas desde el interior de dicho fuelle a 
travás de dicha ranura axial.

103.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1;
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caracterizadas perqué dichos cierres consisten en un cie­
rre de fuelle para juntas de rótula, que tiene un enca­
je, una rótula rotablemente montada en dicha encaje, un 
espárrago en proyección desde dicha rótula y un elemento 
asegurado a dicho espárrago y que provee una cara radial 
que comprende un cuerpo elástico tubular con extremo a- 
bierto que tiene una cara de extremo adaptada para vincu­
larse a los efectos del cierre con dicha cara radial y un 
extremo opuesto adaptado para abrazar dicho encaje, un 
anillo de refuerzo alojado en dicho cuerpo tubular ad­
yacente a dicha cara de extremo, dicho cuerpo teniendo con 
figuración general de ojiva truncada qp.e acomoda el co­
lapso axial del cuerpo al tiempo de tratar de recuperar 
la altura de estado libre del cuerpo, un reborde de cie­
rre interno en dicho cuerpo adyacente a dicho extremo o- 
puesto adaptado para vincularse a los efectos del cierre 
con la cara exterior de dicho encaje, un reborde de ex­
tensión hacia fuera en dicho extremo opuesto de dicho 
cuerpo un anillo segmentario rígido asegurado en dicho 
reborde de extensión hacia fuera de dicho cuerpo y que 
tiene un par de extremos opuestos que definen una lúa 
que comunica con dicho reborde interno, y dicho cuerpo 
estando adaptado para expandirse bajo predeterminadas pre­
siones internas para desalojar dicho reborde interno de 
la cara exterior de dicho encaje para descargar dichas 
presiones a través de dicha luz,

lis.- Mejoras de acuerdo oon la reivindicación 1; 
caracterizadas porque dichos cierres consisten en un cie­
rre de fuelle para juntas de rótula que tiene un encaje, 
una rótula rotablemente montada en dicho encaje, un es-
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párrago en proyección desde dicha rótula y un elemento 
asegurado en dicho espárrago que provee una cara radial 
que comprende un cuerpo elástico tubular con extremo a- 
bierto que tiene una cara de extremo adaptada para vin­
cularse a los efectos da^cierre con dicha cara radial 
y un extremo opuesto adaptado para abrazar dicho encaje, 
un anillo de refuerzo alojado en dicho cuerpo tubular ad­
yacente a dicha cara de extremo, dicho cuerpo teniendo 
una configuración general de ojiva truncada que acomoda 
el colapso axial del cuerpo al tiempo de tratar de recu­
perar la altura de estado libre del cuerpo, un reborde 
de cierre interno en dicho cuerpo adyacente a dicho ex­
tremo opuesto adaptado para vincularse a los efectos del 
cierre con dicho encaje, un reborde de extensión hacia 
fuera en dicho extremo opuesto del cuerpo, un collar rí­
gido asegurado en dicho extremo del cuerpo y que tiene 
una cola que se extiende hacia arriba a lo largo de la 
superficie interna de dicho cuerpo tubular por urna dis­
tancia predeterminada, por lo menos una entalladura trans­
versal en dicho collar que comunica con dicho reborde de 
cierre interno, y dicho cuerpo estando adaptado para ex­
pandirse bajo predeterminadas presiones internas para 
desalojar el reborde de cierre interno de la cara exte­
rior del encaje para descargar dichas presiones a través 
de dicha entalladura transversal.

12a.- Mejoras introducidas en la fabricación de 
cierres dé fuelle para juntas de articulación y simila¡- 
res.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en loa dibujos que se acompasan y con 
los fines que se han especificado#

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas a 
máquina por una sola cara#

Madrid,
-* P# A#
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