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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
P O R  V E I N T E  A N O S  

EN E S P A Ñ A
solicitada a favor de D. José Ibañez Teruel, de naciona 
lidad española, domiciliado en Ayora (Valencia), Calle
de San José, 39,

.

p o r
=;= PERFECCIONAMIENTOS M  LAS MAQUINAS MANUALES DE FA­
BRICACION DE GENERO DE PUNTO" =;= =

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La invención que vamos a describir en la pre­
sente memoria, auxiliados de los dibujos complementarios 
de que va acompañada, trata de unos importantes perfec­
cionamientos introducidos en las máquinas para la fabri­
cación de genero de punto, en particular de las de accig5
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namlento manual, destinadas a la fabricación de géneros 
de punto, para bebés, mañanitas y otras prendas de tipo 
similar.

Las máquinas manuales del tipo indicado, actual 
mente existentes, efectúan el desplazamiento hacia un la 
do de las agujas mediante el deslizamiento de una cinta 
metálica, volviendo luego a su primitiva posición, cuan­
do dicha cinta se retira, mediante la flexibilidad de un 
fleje y de unes pequeños muelles que lo empujan y éste a 
su vez presiona sobre los dobleoes de las agujas, despla 
zándolae.

Entre las referidas máquinas se ha observado - 
que el repetido roce de la cinta sobre las agujas, que 
están constantemente presionadas por los resorte, dá lu­
gar a un prematuro corte del cuerpo de las agujas, apar­
te de que llega un momento en que los muelles pierden —  
flexibilidad y ya no ejercen bien su misión, dando lugar 
a que la máquina funcione deficientemente.

Con el fin de eliminar loe mencionados inconve 
nientes, se han ideado los perfeccionamientos que motiva: 
la invención, mediante los cuales se consigue obtener —  
una mayor duración de las agujas, un funcionamiento con­
tinuado, prácticamente sin posibilidad de averias y lo - 
que es también de gran importancia, con una reducción —  
considerable en los costes, al hacer innecesario el jue­
go de resortes y fleje, que se sustituyen por otro siete 
ma de desplazamiento mas practico y eficaz.

La característica esencial en que se basan los 
perfeccionamientos objeto de la invención, consisten en_



35

40

45

50

55

3 4^ ?  Ó 2

hacer que la guia central tenga otro canal, o eea des, - 
uno a cada lado y disponer en este canal adicional otra - 
cinta, de manera que hayan dos, deslizándose guiadas una 
por cada lado y canal de la guía, pero uniéndose los ex­
tremos de ambas cintas mediante una pieza puente situada 
sobre la guia, cuya pieza sirve de elemento de tracción 
y accionamiento de ambas cintas hacia un extremo y otro 
del aparato, mediante el adecuado brazo que sobresale de 
la tapa. Como los extremos de las dos cintas, que se unei. 
a la pieza puente de tracción, presentan un borde exte—  
rior ligeramente curvado, éste es el que empuja a las —  
agujas obligándolas a salir lateralmente, cuando se des­
liza el puente hacia un extremo. Cuando se hace retroce­
der a dicho puente, es el extremo ourvado de la cinta de: 
otro lado la que empuja a las agujas, obligándolas a ocu¡. 
tarse. De este modo se obtiene el doble movimiento de lan¡ 
agujas, sin necesidad de resortes.

Para la más fácil comprensión de las caracte­
rísticas generales anteriormente expuestas, se acompasa 
una lámina de dibujos que nos muestra un ejemplo de rea­
lización, con la salvedad de que debe interpretarse lo - 
mas ampliamente posible, dada su condición meramente —  
aclaratoria.

En los referidos dibujos, sus figuras represen 
tan como sigue:

Figura 1 - Vista en planta del aparato.
Figura 2 - Sección transversal por A-B de 

la figura 1.
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Figura 3 - Sección transversal pór C-D, de la figu­

ra 1 .
Figura 4 - Sección transversal de la guía.

Las partes mas importantes del ejemplo de rea­
lización representado en los dibujos se seSalan en ellos 
con las siguientes acotaciones numéricas:

Con -1- se designa la caja del aparato, siendo 
-2- y -3- los perfiles angulares que guían el desplaza­
miento de las agujas -4-, en los orificios practicados - 
en las aletas verticales de los mismos.

La guía central se señala con -5- yendo monta­
da en el soporte -6-, cuya guia tiene un canal -8- a ca­
da lado, como se vé en el detalle en sección de la figu­
ra 4*

Una de las cintas se señala con -7- y con -Si- 
la pelea en que se apoya y desliza, pasando por debajo - 
del soporte -6- a unirse con un muelle en espiral (no vi 
aible en los dibujos), a unirse a la otra cinta -10- que, 
en el lado opuesto, se apoya y desliza en otra polea -11- 
cuyas poleas van montadas en los sjes -12- y -13-.

Según se aprecia en las figuras 1 y 3, las cin 
tas -7- y -10- tienen uno de sus bordes alojado en los - 
canales -8- de la guía central -5- quedando situadas una 
a cada lado de dicha guia.

Las referidas cintas -7- y -10-, tienen sus ex­
tremos -14- y -15- con sus bordes oblicuos y los ángulos 
curvados, resultando tales bordes oblicuos paralelos, —  
los de ambas cintas. Estos extremos de las cintas van so 
lidariamente unidos a una pieza puente -16-, en cuyo cen
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tro va sujeto el brazo de accionamiento -17- con su pomo. 
Dicho puente -16- está dispuesto a caballo de la guía cet
tral -5-# que le sirve también de guia de deslizamiento 
hacia un extremo y otro del aparato, impulsado manualmen 
te por el brazo -17-.

Como en el doblez en U de las agujas solo cabe 
la guia central y una cinta resultará que en la zona don 
de se halle la cinta posterior -7-, las agujas estarán - 
desplazadas hacia atrás, mientras que en la zona en don­
de está la cinta -10-, las agujas se hallaran situadas - 
hacia adelante. Como es natural al variar la posición re 
lativa de dichas qintas, se variará también la posición 
de las agujas, en lo cual,reside el principio fundamen­
tal de estas mejoras. Así pues, bastará arrastrar de un 
extremo a otro la pieza puente -16-, para que el extremo 
oblicuo y curvo de una ointa empuje y desplaoe a lae agu 
jas hacia un lado cuando va en una dirección, mientras 
que en la dirección contraria, o sea al retroceder, es - 
la cinta del lado opuesto la que ejerce la misma función.

Una vez descrita la construcción y funcionamien 
to del aparato perfeccionado objeto de la invención, so­
lo resta consignar la posibilidad de que se fabrique en 
los mas diversos tamaños, formas y materiales, pudiendo 
introducir además aquellas modificaciones de detalle que 
no alteren lo fundamental que se resume en la siguiente

N O T A
Los puntos nuevos y de propia invención que se 

reivindican en esta Patente, son:
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13.- Perfeccionamientos en las maquinas m*mna 

les de fabricación de género de punto, consistentes en 
dotar a la guía central de la cinta de dos canales, si­
tuados longitudinalmente, uno en cada borde de la guía.

23.- Perfeccionamientos en las máquinas manua 
les de fabricación de genero de punto, consistente en - 
la disposición de dos cintas desplazadoras de las agu­
jas, situándolas con su borde interno alojado en cada - 
uno de los canales de la guía de la precedente reivindi 
cación de modo que haya dos cintas dispuestas una a ca­
da lado de la guía, con sus ejes longitudinales orienta 
dos paralelamente, cuyas cintas, después de hacerlas pa 
ear por las correspondientes poleas guía situadas a am­
bos extremos del aparato, se unen entre sí por sus ex­
tremos inferiores, por medio de un muelle u otro medio 
extensible, por debajo del soporte de la guía y agujas.

33.- Perfeccionamientos en las máquinas manua 
les de fabricación de género de punto, consistentes en 
la unión de los extremos superiores de las dos cintas - 
de la precedente reivindicación, a un puente de tracciói 
situado sobre la guia central y con posibilidad de desll 
zarse hacia un extremo y ctro del aparato, guiado en - 
ella, teniendo los extremes de las cintas unidos al —  
puente, los ángulos redondeados y el borde oblicuo con 
orientaciones paralelas, de modo.que al desplazar el - 
puente alternativamente hacia un extremo y otro del apa­
rato, arrastra tras sí a una cinta y empuja a la otra, 
con lo cual se obliga a las agujas a desplazarse trana- 

_ver8almente hacia adelante en una pasada y hacia atras_
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4Z.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS MANUA 
LES DE FABRICACION DE GENERO DE PONTO", de conformidad - 
en un todo en lo esencial y fines industriales a lo des­
crito en la precedente memoria descriptiva y gráficamen­
te representada en los adjuntos planos, para su mejor —  
comprensión.

Esta memoria consta de SIETE hojas escritas ó 
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 155 
líneas.

%

Valencia, 22 Sepbre. 1964 
Por autorización desinteresado.-
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