
PACENTE DE INTRODUCCICN 

por 10 años

por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VENDAS DESTINADAS A 

FRACTURAS", a favor de Indu stria l Ib érica  Químico-Farmacéu­

t ic a , S. A. , de nacionalidad española, domiciliado en Barcelo­

na, Loreto,8 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de introducción se r e f ie r e  a un 

procedimiento de fabricación  de vendas destinadas especia l­

mente a fracturas, mediante e l  cual se consiguen unas carac­

te r ís t ic a s  mucho más ventajosas con respecto a las  vendas 

de tip o  trad ic ion a l, u tilizadas  para t a l  m isión.

Como es sabido, para e l  vendado de órganos que han su­

fr id o  fracturas, se acostumbra a u t i l iz a r  vendas de t ip o  

usual, en la s  que se procede en e l  momento de su u tiliza n
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ción , a espolvorear l a  cantidad necesaria de yeso hemihidra- 

tado y procediendo a continuación a la  aportación de agua y 

finalmente a su aplicación sobre e l  órgano daRado, constitu 

yendo después de su fraguado, una envoltura de protección 

para dicho Órgano.

Este procedimiento presenta múltiples inconvenientes 

entre los  que cabe c ita r  e l  engorro de su preparación.tiempo 

prolongado para poder disponer de una venda en condiciones 

de ser u tiliza d a , desperdicio considerable d e l yeso u t i l iz a ­

do y asimismo un notable peso de los escayolados, junto con 

una terminación poco s a t is fa c to r ia  de lo s  mismos.

E l procedimiento ob jeto de la  presente Patente intenta 

solucionar de un modo sa tis fa c to r io  los  inconvenientes ante­

riormente dichos, aportando además unas caracterís ticas o r i­

ginales que permiten fab rica r las vendas de un modo indus­

tr ia liza d o  y con gran capacidad de almacenamiento y expedi­

ción.

Las principales ventajas residen precisamente en t a l  

capacidad de indu stria lizac ión , de modo que es posib le fa b f i 

car las vendas para u t i l iz a r  en fracturas, de un modo previo 

procediendo a su embalaje y permitiendo un almacenamiento y 

expedición de la!mismas, por lo  que son especialmente apro­

piadas para su u tiliz a c ió n  en campaña, excursionismo y en ge­

nera l en cualquier parte a lejada o donde se requiera la  u t i­

liza c ió n  de vendas para la  reducción de fracturas de un modo 

inmediato.

Otra importante ca rac te r ís tica  de l procedimiento obje­

to de la  presente Patente es tr ib a  en la  uniformidad consegui­

da en cuanto a la  densidad de yeso por unidad de superfic ie  

de la  venda, as i como un mayor aprovechamiento de l yeso u t i­

lizado  y un peso más reducido de los  escayolados, debiándo-
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se oontar asimismo como importante ven ta ja , e l  tiempo mucho 

más reducido para la  ap licación  e f ic a z  de l a  venda.

De un modo esenc ia l, e l  procedimiento ob je to  de la  

presente Patente coaprende una primera fase de impregnación
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de la  gasa o á oporte t e x t i l  destinado a con stitu ir  la  venda, 

con una suspensión acuosa de yeso hemihidratado y  un adhesi­

vo o aglu tinante, u tilizándose en concepto de este  último 

producto, cualquiera de d ife ren tes  productos naturales apro­

piados, ta les  como p ro te ín as , fáculas y almidones o bien d e l

10. t ip o  de resinas, ya bien sean naturales o s in téticas, pudién­

dose contar entre la s  primeras, l a  co lo fon ia , l a  goma laca , 

la  goma dammar y otras y entre las resinas s in té t ic a s , la s  

de t ip o  a lq u ilic o , fen ó lic o , v in i l i c o , a c r i l ic o ,  n itro  celu­

ló s ic o , m etil y acetato de ce lu losa , resinas epóxicas, e tc .

15. E l yeso hemihidratado debe mezclarse con e l  aglutinan-

te  y con e l  veh ícu lo de l a  suspensión, agua, de modo que no 

pueda fraguar con ésta  ú ltim a, para lo  cual debe procederse 

a temperatura superior a lo s  962 C ., aprovechándose l a  carac­

t e r ís t ic a  de que para esta  temperatura no tiene lugar e l  f r a -

20. guado delgeso.

La segunda fase fundamental d e l procedimiento es tr ib a  en 

la  elim inación d e l agua u t il iz a d a  para la  suspensión, para lo  

cual se procede a l a  acción en homo a temperatura superior
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a 1002 C ., con lo  cual tien e  lugar la  elim inación d e l agua, 

pudiéndose proceder preferentemente de un modo continuo a l ha­

cer pasar la  banda t e x t i l  portadora de la  suspensión de yeso 

en medio acuoso, por e l  horno durante un tiempo que está  ca l­

culado para l a  elim inación completa d e l agua, pasando l a  ban­

da a una velocidad uniforme.

30. En e l  procedimiento ob jeto  de la  presente Patente, es es- 

peciahmente importante conseguir una densidad s u p e r fic ia l uní-
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forme de yeso, para lo  cual pueden u t i l iz a r s e  diversos pro­

cedimientos de ap licación  de la  suspensión de yeso sobre e l  

soporte t e x t i l ,  pudiéndose contar entre lo s  más conocidos,el 

empleo de un sistema de ro d illo s  o enrasadores planos para 

l a  ap licación  de l a  emulsión de yeso sobre e l  soporte t e x t i l ,  

o b ien  de una ca ja  cuyo fondo sea recorrido  por dicho sopor­

te  t e x t i l ,  u o tros , tendiendo a garan tizar un peso o carga 

uniforme de yeso por unidad de su p erfic ie  d e l soporte tex ­

t i l .

De un modo t ip ic o  se u t i l iz a r á  l a  composición sigu ien­

te  para la  constitución de l a  emulsión:

Su lfato cà lc ico  hemihidratado 80%

Agua a 96s c . 19 ,%

Aglutinante 0 ,%

Se comprende epe e l  procedimiento de fab ricac ión  ob je­

to  de la  presente Patente es fácilm ente in du strea lizab le ,pu­

diéndose alcanzar producciones muy elevadas con un consumo 

reducido de mano de obra y  en un tiempo minimo, para lo  cual 

puede procederse disponiendo un carrete  p r in c ip a l de suminis­

tro  de la  banda t e x t i l  de soporte a un cabezal rep a rtid o r  de 

la  emulsión de su lfa to  cà lc ico  hemihidratado, e l  cual puede 

proceder de una to lv a  de reparto en l a  cual t ien e  lugar la  

mezcla con proporciones uniformes d e l yeso con agua h irv ien ­

do. E l soporte t e x t i l  dotado de la  emulsión dicha, puede pa­

sar a continuación a un conjunto de ro d illo s  homogenizadoree 

y a un homo de calcinación  de yeso , e l  cual tendrá un reco­

rr id o  in te r io r  calculado de modo que e l  soporte t e x t i l  sea 

sometido a l a  temperatura d e l homo durante un tiempo s u f i­

c ien te para la  elim inación completa d e l agua, quedando e l  ye­

so en e l  estado de hemihidratado y susceptib le por lo  tanto 

de r e c ib ir  agua en e l  momento de su ap licac ión . La venda pue-
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de ser rec ib ida  en o tra  bobina de un modo continuo, como 

fase p rev ia  a su corte , embalado y expedición.

Como se comprende, l á  venda conseguida mediante este 

procedimiento queda l i s t a  para su aplicación en cualquier 

momento de emergencia, s in  necesidad de preparar gasas, re­

p a r t ir  sobre e lla s  yeso, e t c . ,  y asimismo requiere so la ­

mente la  aplicación de l agua en cantidad su fic ien te  sobre 

la  venda aplicada, con lo  cual tiene lugar e l  fraguado del 

yeso y la  constitución de una envolvente r ig id a  de protec­

ción del órgano dañado.

Todo cuanto no a fec te , a lte r e , cambie o modifique la  

esencia de l procedimiento d escrito ,será  variab le  a los  e fec­

tos de la  actual Patente.

N O T A .

Se re iv in d ica  como objeto de esta  Patente de introduc­

ción:

1 .-  Un procedimiento de fabricación  de vendas destinadas a 

fracturas, caracterizado por proceder a la  impregnación de 

una banda t e x t i l  de soporte de un modo uniforme en cuento 

a peso por unidad de su p erfic ie , mediante una suspensión en 

medio acuoso de su lfa to  cà lc ico  hemihidratado, existiendo en 

dicha suspensión una proporción pequeña de ün aglutinante y 

procediéndose de un modo continuo a l paso de dicho soporte 

t e x t i l  después de re c ib ir  l a  suspensión y pasar por un con­

junto de rod illo s  homogenizadores, a la  acción de un homo de 

calcinación de tip o  continuo, para la  elim inación d e l agua, 

quedando e l  yeso en estado hemihidra tado para su posterior 

fraguado, después de la  ap licación .

*2.- E l propio procedimiento según la  reiv ind icación  1, ca- - 

racterizado porque e l  agua u tiliza d a  para la  suspensión se 

h a lla  a una temperatura superior a 96R. C ., para la  cual no
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t ien e  lu gar e l  fraguado de l y e s o ^  f  ^  ^  4  8  *

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 

en l a  esenoialidad de l a  Patente de introducción de fin ida  

en la s  an teriores re iv in d icac ion es , cuyo ob jeto  es:

3 .-  "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VENDAS DESTINADAS A 

FRACTURAS".

Consta la  presente memoria de seis hojas fo liad as , me­

canografiadas por una so la  cara.

Barcelona, pp §pp 1964
P.A . de In du stria l Ib á r ica  Quimioo-Far-

-  6 -

*
M


	Bibliographic data
	Description
	Claims



