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*. . PATENTE DE INTRODUCCION
. por 10 afios
por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VENDAS DESTINADAS 4
FRACTURAS", & favor de Industrial Ibérice Quimico-Fermacéu-
tica,,S..;L.; de nacionglidad ospafiols, domiciliado en Barcelo-

na, Loreto,8.

MEMORIA DESCRIPTIV,

La presente Patente de introduccién se refiere & un

'procedimignto de fabricacién de vendas destinadss especial-

mente a fracturas, mediante el cual se consiguen unas carac-

teristicas mucho m4s ventajosas con respecto a lag vendas

‘de tipo tradicionsal, d‘c-ilizadaa pars tal misidn.

Como es sabido, para el vendado de 6rganos que han sSu-
frido fracturas, se acostumbra a utilizar vendas de tipo

usual, en las que se procede en el momento de su utiliza-



Se

10.

15.

20.

25.

30

“t30 4748

cién, a espolvoreasr la cantidad necesaria de yeso hemihidra-
tado y procediendo a contimmacién a la aportacién de agua ¥
finalmente a su gplicacién sobre el Srgano dafiado, constitu
yendo después de su fraguado, une envoltura de proteccidn
pare dicho érganoc. . .

Este procedimiénto presenta mdltiples inconvenientes
entre los que cabe citar el engorro de su preparacién,tiempo
prolongado para poder Qdisponer vde wa vends en condiciones
de ser utilizads, desperdicio considerable del yeso utiliza~
do y asimismo un notable peso de los escgyoclados, junto con
ung temminageién poco satisfactoria de los mismos.

E1l procedimiento objeto de la presente Patente intenta
solucionar de un modo saﬁisfacforio los inconvenientes ante-
riormente dichos, gportando ademés unas caracteristicss ori-
gingles que permiten fabricar las vendas de wn modo indus- .
triglizado y con grenv cgpacidad de almgcengmiento y expedi-
cién,” ' '

. Ies principales ventajas residen precisamente en tal
capacidad de inaﬁstrializaqidn, de modo gue es pos’ible fabfi
car les vendas para utilizar en fracturass, de un modo previo
procediendo a su embaiaje y permitiendo vn almacengmiento y
expedicitn de lesmismgs, por 1o que son especialmente gpro-
pladss para su utilizacién en campaﬁa, excursioniem¢ y en ge-
neral en cualquier parte alejads o donde se requiera la uti-
lizacién de vendas pars la reduccién de fracturas de un modo
inmediato. - ‘

Otra importanté cé.racteristica dsl procedimiento ob je=
to de la presente Patente estribg en la unn.form:tda.d consegui—-
de an cuante a la denaidad de yeso por unidad de superficie-
de la venda, asi como un ma.yor aprovechamento del yeso uti-

ligedo y un geso'més reduclido de los escayolados, debiéndo-
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se contar esimismo como mporfgntélvenilja, el tiempo mucho
m&s reducido para la aplicacién eficaz de la venda.

De un modo esencial, el procedimiento objeto de la
presente Patente comprende una primera fase de impreénaciéﬁ
de la gasa' o soporte textil destingdo a constituir la venda,
con uné. smpenéidﬁ acuos g de yeso h;emihidratado 'y un adhesi#
vo o aglutinante, utilizéndose en concepto de este ultimo
producto, cualquiers de diferentes p'roduétos naturagles gpro-
piados, tales como proteinss, féculas y almidones o bien del
tipo de ,reéinas, e bieix sean naturales o sintdticesy, pudién-

dose contar emtre las primeras, la colofonia, la goma laca,

.la gome demmer y otras y entre las resinas sintéticas, las

de tipo alquflico, fenélico, vinilico, acrilico, mitro celu-
1ésico, metlil y scetgto dé celuloss, resinas epéxices, etc,

'_ E1l yeso heﬁiﬁdratédo debe mezclarse con el aglutinan~
te y con el veh:[cuio de la suspensién, agua, de mo@o Que no
pueda fraguar con ésta wltima, para lo cual debe procederse
a temperatura superior g los 968 C., sprovechéhdose la carac-
teristiea. de .que para esta temperatura no tiens luga.z; el fra-
guado delyeso,

~ La segunda fase ﬁmdanental del procedimiento estriba en
la eliminacidn del agua utilizada para la suspensién, para lo
cual se procede e la accién en horno a temperatura superior
a 1008 C., c'on lo cugl tiene lugar la eliminacién del egua,
pudidndose proceder preferentemente de un modo continuo el ha-
cer .pasa.r la banda textil portadora de la suspensidén de yeso
en medio acuoso, por el horno durante un tiempo que estéd cal-

culado pare la ellmnacidn complete del agus, pasando la ban-

. da a una velocidad uniforme.

En el procedimiento objeto de la presente Patente, es es-
pecialmente importante.conseguir uns densidad superficial uni-~
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forme de yeso, para lo cual pueden utilizarse diversos pro-
cedimientos de gplicacidén de la auspeﬁsién de yeso sobre el
soporte textil, pudidéndose contar entre los m4s conocidos,el
enpleo de un sistema de rodillos o enrasadores planos para
la splicacién de 1g emulsidn de yeso sobre el soporte textil,
(o} b_ien de una caja cuyo fondo sea recorrido por dicho sopor-
te textil, u otros, tendiendo a garantiéar un peso O carga
uniforme de yeso por unided de superficie del soporte tex-
tile o

De un mode tipico se utilizari la compos:Lcién sigu:l.en-
te para la constitucién de la emulsién:

Sulfato célecico hem1hidratado 80%

Agua a 962 C, 19,5%

Aglutinante ' ' 0,5%

Se comprende 'q\-ze el procedimiento de fabricacién obje-
to de la presente Patente es fédcilmente industriglizable,pu=~

diéndose alcanzar producciones muy elevadas con un ConSUmO

 reducido de mano de obra y én un tiempo minimo, para lo cual
puede ‘procederse di3poniendo un carrete principal de suninis-
tro de la banda textil de soporte a un cabezal repartidor de

la emulsién de sulfato cAlcico hemihidratado, el cual puede
proceder de una tolva de reparto em la cugl tiene lugar la

megzcla con proporziones wniformes del yeso con sgua hirvien-

-do. E1 soporte textil dotado de la emulsidn dicha, puede pa-

sar a éontinuaeién a un conjunto de rodilloa homogenizadores
¥ & un horno de calcinacién de yeso, el cual tendrd un reco-
i-rido interior calculado de modo que el soporte textil sea
sometido a le temperatura del horno durente un tiempo sufi-
ciente para la eliminacién complets del agua, quedsndo el ye-
80 on el estado de hemihidratado y susceptible por lo tanto

de recibir ggua en el momento de su gplicacién, La venda pue-
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de ser recibide en otra bobina de un modo continuo, como
fase previa a su_corte, embalado y expedicidn.

' Como se comprende, la venda conseguida mediente este

procedimiento queda lista para su gplicacién en cualquier

momento de emergencia, sin necesidad Qe preparar gasas, re-
partir sobre ellas yeso, etc., 'y asimismo requiere sole-
mente la aplicacidn- del asgua en cantidad suficiente sobre '
le venda aplicada, com lo cugl tiene lugar el fragusdo del
Yyeso y la conastitucién de una enwvolvente rigida de protec-
cién del Srgano dafiado. '

Todo cusnto no afecte, altere, ‘cembie o modifigue la
esencia del procedimiento descrito,sers va;riable a los efec-
tos de la actual Pgtente.

NOTA, ‘ _

Se reivindica como objeto de esta Patente de introduc-
ciéns’ ‘ )
1.~ Un procedimiento de fabricacién de vendas destinadas a
fraéturas, caracterizado por procedsr g lg Mpregnacién de
ung vanda textil de soporte de un modo uniforme en cuento
a peso por unidad de superficie, mediante una suspensién en
medio aguoso de. sulfato chlcico hemihfqrgtadc;,, existisndo en
dicha suspensién una proporcidén pequefia de un aglutinante ¥y
procedidéndoge de un mode contianuo al pais6~de dicho éo;gorte.
$extil despuds de reoibir lg suspeﬁsién ¥ pasSar por un coh-
Junto de rodillos homogenizadores, s la accién de un horno de:
calcinacidn de .‘tipc; continuo, pera la eliminacién del agua,
quedendo el yeso en estado hemihidratado para su posterior
freguado, después de la aplicgcién, |

‘2.~ E1 propio procedimienfo segun la reivindicacidén 1, ca~ .

racterizado porgue el agus utilizads para la suspensién se

- halla e una temperatura superioxr a 962 C., para la.cual no
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tiene lugar el fraguado del yasos 4 7 ,{3 8

Sean cuales fuerem lss. circunstsnclas que concurren
en la esencialided de le Patente de introduccidn definidg
en las anteriores relv:i.ndicaclones, cuyo objeto es:
3.~ "IN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VENDAS DESTDIADAS A
FRACTURAS",

Constja la presente memoria de seis hojas foliadas, me-
canografiadas por una Sola cara.

Barcelona, 29 SEP. 1964

P.A. de Industrial Ibérica. Quinico-Far-
A macéutica,S
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