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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE BOLSAS DE MATERIAL FLEXIBLE CON
VENTILACION".

Foliitands: TMPERTAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entided

inglesa, residente en: Imperial Chemical House,
Millbenk, LONDRES, Inglaterra.

Esta invencidn se relaciona con bolsas
dotadas de ventilacidn y més particularmente con
bolsas provistas de sberturas de ventilacidn que
permiten el escape de aire sin permitir fécilmente

5. el escape del contenido de las bolsas o la entrade
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de aire o de contaminadores tales, por ejemplo, como
el agua. .

El término “bolsa" tal como se emplea en
esta descripcién pretende abarcar bolsas de todas las
formas y tamafios, incluyendo bolsas planas y reforza-
das con fuelles. En particular incluye bolsas grandes
denominadas con fPecuencia "sacos": en realidad, la :
invencion puede aplicarse con especial ventaja a
bolsas de tel tipo. EL término pretende también in-
cluir bolsas sin soporte y forros para bolsas, y en
el Ultimo caso las bolsas exteriores pueden estar
constru{das de diferente materisl al de les bolsas
interiores o forros.

Las bolsas a las que puede aplicarse la
inveneidn son utiles para el envasado, por ejemplo,
de sblidos gramlares y pequefios ert{culos., Més es-
pecificamente, la invencidn puede aplicarse ventejo—
samente a bolsas para guardar fertilizantes gramlares.

De acuerdo con la inveneidn, unas bolsa
construfds de materisl flexible es provista de una
ventilacidn que comprende una costura interrumpida
entre caras opuestas de la bolsa, que cierra una
porcidn menor del interior de la bolsa con una o més
interrupciones; una segunda costura entre las citadas
caras de la bolsa en ol lado de la costura interrum-
pida elejado del interior de la bolsa, estando apla-
nadas las caras opuestas de la bolse conjuntamente
entre dichas costuras; y una comunicacidn con el ex-
terior desde el infterior de la zona aplanada entre

dlchas costuras, espaciada de toda inxerrupcién en
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dicha costurs inmerrump{da;i w

Mediante la provisién de la venmtilacidr,
segin la invencién, se permite el escape de aire-o |
gas distinto, o liquido, contenido en la bolsa a
través de los espacios de le costura inmerrumpida}
y desde allf a través de la comunicacién con el ox-
terior, actuando las paredes aplanadas situadas eﬁ;i'
tre las costuras como vdlvula contra la entrade dé?f{
aire. ';

La costura interrumpide puede tensr sélo -
una interrupeiodn, pero preferiblemente comprende dos
0, particularmente, varias interrupciones. Una de
éstas puede encontrarse en cualquier posicidn a todo
lo largo de la costure interrumpida, incluso en el
extremo de la misma, Asi, por ejemplo, la invenoidn
cubre el caso en que la "costura interrumpida" es
una costura contima pero incompleta, que tiene un
hueco & cada extremo entre el extremo de la costura
y el lado, u otra costura, de la bolsa. La citada
comunicacidn con el exterior de la bolsa puede con-
sistir convenientemente en uno o més orificios en
el material de la bolsa que cierra el espacio com-~
prendido entre las costuras interrumpide y contima;
este espacio puede estar tambidn parcislmente defi-
nido por un pliegue marginel de la bolse. Estos ori-
ficios pueden efectuarse antes o despuds de llenarse
la bolsa, cuando se desee extraer el aire u otro gas
o 1iquido de la bolsa llena,

La bolsa puede estar disefiada para un uso

varticular, de manera que los espacios de la costura
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interrumpida sean insuficientemente grandes paru

permitir fédocilmente el paso & través de ellos del - -
meteriel o articulos a ocuyo comtenido se destina
la bolsa.

Una ventilacion, segin la invencidn, pue-
de aplicarse 2 una bolsa que haya sido llen=da ya;

0 bien puede aplicarse & una bolsa vaeia o parcial-
mente llena que sea capaz de llenarse, bien a traVés
de una vélvula de 1llenado o a través de una abertura
en la bolsa, que pueda sellarse después de haberse
1llenado aquélls,

La invencidn proporcions un método de en-
vase de materigl o articulos en una bolsa construfde
de material flexible. El materisl o art{culos pueden
introducirse primeramente en la bolsa y establecerse
la ventilacidn formando la costura interrumpida y la
segunda costura a través de una parte por 1o menos
de le ebertura de llenado, completéndose el cierre
de le bolsa si se requiere y cuando proceda. Como
variante, puede establecerse primero la ventilacion
y llenarse luego la bolsa, ya sea a través de una
vélvula de llenado o, més generalmente, a través de
una absritura en la bolsa, que se sella después de
haberse llenado esta Wltima. Se comprendera que,
eunque las costuras interrumpida y contimia se citan
como "primera" y “segunda" costuras, pueden formerse
simulténesmente o bien una u otre pueden formarse
antes.

Ia vemtilmoidn puede formarse a través de

le totelidad o parte de uns sbertura terminal de la
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bolsa 0, por ejemplo, Pieds f%fﬁgrg% aéagonalmente

8 través de una esquina., Si se deéea, }uede apli- -
carse mis de una ventilacidn a una bolsa. Por ejémp‘
plo, puede dotarse ésta de ventilaciones en ambas .
esquinas de un extremo de la misma. En una forma
particularmente preferida de la bolsa de la inven-
cidn, ésta es de boce abierta provista de una vem—
tilacidn a través de cada esquina del extremo cerfae;
do, y preferiblemente con una ventilacidn incomplé—f?
tada en cada esquina del extremo ebierto (a comple-
tar tras el cierre de la bolsa llena) de le manera
que se describird mds adelante.

Seguidamente se describirin con més deta~
lle varias formas de las bolsas y método de la in-
vencidn, a modo de ejemplo, con referencia & 1os di-
bujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 muestra dos esquinas termine~-
les opuestas de una forma particularmente preferida
de la bolsa.

Las figures 2 y 3 son secciones transver-
seles de las esqﬁinas en el extremo cerrado de la
bolse después de su llenado, cerce de la costura in-
ferior de la misma; y

Lag figuras 4 y 5 muestran otras formes de
la bolsa de la invencidn.

En 1a figure 1, se representa con 1 el
cuerpo de una bolsa de boca abierta de 914'4 x 508
nilimetros, adecuadamente formada con pelfcula de
politeno de 0'203 milimetros de espesor; con 2 ge

indica la costura inferior de la bolsa, con 3 una
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costura diagonal interrumpida enfre las paredes

opuestas de la bolsa, disponiéndose tal costura %@-;
través de ceds esquine inferior de la bolsa, euydg'r
costuras son adecuadsmente sellados térmicos de

6'35 milimetros de anchura con espacios 4 de 7'94
milimetros dejados en el cemtro de cada costura y
entre los extremos de las costuras y la costura
inferior y pliegues laterales de la bolsa; y 5 esiz;;
un orificio de 1'01l milimetros de didmetro a travégﬁ:
de ambas paredes de la bolsa. El espaciamiento del
sellado 3 respecto 2 la esquina es adecuadamente tal
que le lines del lado interno del sellado corte al
pliegue lateral y a la costura inferior de la bolsa
entre 63'5 y 88'9 milimetros de la esquina, y el
orificio 5 quede preferiblemente entre 31'75 y 44'45
milimetros de la costura interrumpida. En el extremo
gbierto de la bolsa, 7 representa la linea a lo lar-
go de 1la cual se coseréd la bolsa después del llenado;
8 es una costura interrumpids & través de la esquina,
teniendo la forma de un inglets acodado, de manera

que se establece une boca 9 de lados rectos para la
bolse; 10 indice espacios en la costura o entre ésta
y el pliegue lateral de la bolsa; y 11 es un orificio
8 través de ambas paredes de aquélla. Las dimensiones
y disposicidn de la costura 8, espacios 10 y orificios
11l son tales gque lag esquinas superiores de la bolsa
después del cierre son esencislmente similares a las
esquinas inferiores, con la excepcidn de que los

bordes de pelicula que se proyectan més alld de le

costura superior, adecuadamente de 25'4 milimetros



S

30 474

. 5. L) E '
de anchuras asproximadaménte’, s6n°més anchos que los

que se proyectan més alld de le costura inferior.,
Se veré que las porciones terminales de la costura
2 y de la costura formade en 7 constituyen dicha
5. "sggunde costure" de acuerdo con la invencidn,
Las figuras 2 y 3 ilustran una importante
¢ imprevista ventaja de las bolsas provistas de ven-
tilaciones esquinadas del tipo mostrado en la figura
1. Tal ventaja consiste en que las esquinas 12 de la -
10, bolsa, cuando se ha llenado ésta, asumen una posicidn
como le mostrada en las figuras 2 o 3; ésto significa
que el agua sale por los orificios de ventilacion y
que éstos quedan levantados separadamente de todo
agua superficial, cuando los sacos se extienden pla-
15. nos. Esto supone una gran ventaja, puesto que un
importente aspecto de la utilidad de los sacos plés-
ticos, particularmente para el envage de fertilizen-
tes, es el de gque pueden almacenarse en exteriores
si estén construidos en forme hermética al ague. La
20. provisidn de una boca de lados rectos en la bolse
abierta reduce el riesgo de rotura de ésta por las
costuras interrumpidas durante el llemnado,
En la figuras 4 se muestra una bolsa, ade-
cuademente de tamafio y material similares a los de
25. la figura 1, en cuya bolsa se dispone una costura
interrumpida 13 a través de un extremo de la bolsa
mediante sellado térmico, comteniendo la costura un
mimero de espacios 14, una costure contima 15 més
allé de la costura interrumpida, yén la zona aplema—

30. da que separa las costuras, una serie de orificios
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16 que pasan a través de ambos espes&res de pelicula,
Los espacios 14 de la costure interrumpida puedeﬁ éér,
por ejemplo, unos doce y tener una anchurs de 9'52
mili{metros; la separacidén entre las costuras 13 y 15
puede ser de 12'7 milimetros aproximedemente; y los
orificios 16 pueden ser en un mimero de doce aproxi-
medamente, siendo preferible disponerlos en relacidn
escalonada respecto a los espacios de la costura ir-
terrumpida, y de un didmetro aproximado de 0'25 mili-
metros., Las costuras se forman preferiblemente para
proporcionar el extremo cerrade de una bolsa de boca
abierta, cuya boca puede cerrarse mediante una cos-
tura 17 después de llenarse.

La figura 5 muestra un tipo similar de
bolsa, pero la ventilacidn estd formada diagonslmen-
te a través de una esquina, en lugar de a través de
un extremo. En esta figura, 18 represents la costura
interrumpida, con espacios 19; 20 es la costura con-
tinua; 21 son los orificios de la porcidn aplanads
entre las dos costuras; y 22 es la costura a través
del extremo de la bolsa, gue puede continuarse haste
la esquina, si fuese mds conveniente. La esquina o
fuelle de la bolsa situada més alld de la costura
continua 20 puede cortarse si se desea. En este ca-
so también, este extremo de la bolsa es preferible-
mente el extremo cerrado de une bolsa de boca abisr-
ta, que se cierra en 23 después del llenado. La bolsa
de la figura 5 posee la ventaja indicada en la bolse
de la figure 1 y mostrads en las figuras 2 y 3, obte-

niéndose esta ventaje particularmente cuando los
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orificios 21 estén bien espaciados de la costura
interrumpida 18,

Todo aire atrapado en las bolsas de la
invencidn, durante el sellado puede expulsarse fé-
cilmente a través de los pequefios orificios meramen
te presionando las bolsas para aplanarleas,actuando
las zonas aplanades situadas mis alla de las costu-
ras interrumpidas como vélvulas contra la entrada '
de aire despuds de su expulsiodn.

Se comprenderd la posibilidad de efsctuar
muchas nodificaciones en las bolsas particularmente
descritas, Por ejemplo, las bolsas del tipo mogtra-
do en la figura 1 pueden dotarse, si se prefiere,
de ungs boca sbierte corriente y sellarse transver-
salmente después del 1lenado, peras formar un extremo
de cojin normal. En general, cuando se disponen ven=-
tilaciones esquinadas, pueden encontrarse en uno o
més fuelles de la bolsa, pero se encontrarsn prefe-
riblemente en ambas esquinas o fuelles de uno y otro
extremo, siendo especislmente preferible formarlas
en los cuatro fuelles, a fin de proporcionar una
simetria cuando la bolsa ha sido llenada y cerrada.
Como variante, las esquinas no provistas de una ven-
tilacidn, como queda descrito, puede disponerse en
inglete mediante una costura simple que concuerde en
forma con las esquinasg ventiladas, Las ventajas de
los ingletes esquinados, con o sin ventilaciones,
son las que permiten evitar esquinas agudas en las
bolsas llenas. cuyas esquinas tienden a dafiar bolsas

adyacentes cuando se apilan las bolsas llenas; y lasg
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egquinas redondeadas protegen gl fondo de la bolsa
si égta es arrastrada sobre superficies o maltraté&éf
en forma andloga. ‘

Los orificios de la zona aplanada entre las
costuras, que establecen la comunicacion con el exte-
rior de la bolsa, pueden encontrarse en un solo espe-
sor del pléstico w otro materisl flexible, pero para
facilidad de fabricaciodn de las bolsas, pasaran .
través de ambos espesores, como queda descrito. Puédéi
haber solamente un espacio en un extremo de la cositu-
ra interrumpida, pero preferiblemente habri dos o mis
espacios, de manera que el sire pueda ser mis fécil-
mente expulsado de la bolsa llena.

Si se desea, puede formarse mds de una cos—
tura interrumpida, a fin de dismimir toda tendencia
del contenido de la bolsa a escepar a través de los
espacios,

Ta invencidn es particularmente til para
bolsas construidas de material pléstico laminar,como
por ejemplo, pelfcula de politeno o cloruro de poli-
vinilo, pues tel material es sustancialmente imper-
meable al aire. La bolsa puede hacerse conveniente-
mente a partir de un segmento de tuberia plana exten~
dida.

Las costuras pueden formarse en una varie-
dad de modos, tal como.médiante el uso de adhesivos,
cosiendo o térmicamente, prefiriéndose esto Wltimo
para la costura de material pldstico. Cuando el ma-
terial de la bolsa es pelicula de politeno, los se-

llados se forman preferiblemente mediante la aplica-
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cidn de calor y presidn; y cuendo el material es

cloruro de polivinilo, el calentamiento de alta
frecuencia constituye un método particularmente
util de formacidn de los sellados,

Cuando se emplea meterial plastico lami-
nar y la costura interrumpida tiene espacios a lo
largo de la misma, es preferible formar esta costura
por medio de uns maquina selladora clésica adaptadu
pare formar una costura interrumpida, por ejemplo,
mediante el uso de una pela calentada y ramrada
que presiona el material pléstico sobre un rodillo
de caucho, estando provisto este Wltimo de una super
ficie no adheremte en relacién con el materisl que
se emplee. Las miquinas de soldar de alta frecuencia
pueden modificarse andlogemente medisnte la provi-
sion de uns pala ramirada. Como variante, la costura
interrumpida puede formarse, por ejemplo, insertando
un delgado peine de material no adherente, tal como
por ejemplo, un material revestido de politetrafluo-
roetileno, o una lémina no adherente, por ejemplo,
de copolimero de cloruro de vinilo/acetato de vinilo,
entre las superficies de las peliculas y sellando
éstas en los intersticios con el uso de una pela se-
lladora contimie para aplicar calor y presion.

- NOTA -

Desgerita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préoc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica~

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
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fundementel, También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presenxadiiﬁf
en Inglaterra, con fecha 7 de Octubre de 1963, béjEi
el N® 39402/63, acogiéndose por tanto a los benefi-
cios'que conceden los Couvenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye le esencis del refe~
rido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidén por 20 afios en Espafia, sobre : "PERFECCIO-
NAMIERTOS EN LA FABRICACION DE BOLSAS DE MATERIAL N
FLEXIBLE CON VENTILACION"; caracterizéndose por Lo
siguiente:

1.~ Perfeccionsmientos en la fabricacién
de bolsas de material flexible con ventilacidn, ce-
racterizados porque comprenden una costura interrum-
pida entre caras opuestas de la bolsa, que cierra
una porcidén menor del interior de ésta, con una o
més interrupciones; una segunde costura entre las
citadas caras de la bolsa en el lado de la costura
interrumpida alejado del interior de la bolsa, sien-
do conjuntamente aplanadas las carag opuestas de la
bolsa entre dichas costuras; y una comunicacidn con
el exterior desde el interior de la zona aplanada
entre dichas costuras, espaciada de tode interrup-
¢ion en la referida costura interrumpida.

22,- Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacion 12, caracterizados porgque la costura inte-
rrumpida tiene mas de una interrupcidn.

38,- Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque dicha costura in-

terrumpide se forma diagonelmente a través de una
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esquina 0 fuelle de la bolsa,

48, Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 32, caracterizados porque tiene una costura
diegonal a través de cada uno de sus cuatro fuelles,
gsiendo la costura disgonal de un fuelle, por lo menos
la citeda costura interrumpida de una ventilacidn.

58,~ Perfeccionamientos, segin las reivin-
dicaciones 32 o 48, caracterizados porque presenta
una ventilacidn en la que la costure interrumpida
tiene més de una interrupeidn,

68.- Perfeccionsmientos, segin la reivin-
dicacion 18, caracterizados porque un extremo de la
bolsa estd sbierto y el extremo cerrado esté provig-
to de una costura a través del extremo de la bolsa,
¥y en una o ambas esquinas presenta una ventilacidn
que comprende una costura interrumpida que pasa dia-
gonalmente a través de la esquina entre la costura
ferminal y el pliegue lateral de la bolsa, y una
perforacidn en una por lo menos de las paredes de la
bolsa entre la costure interrumpida y la costura
terminal,

72, Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 62, caracterizados porque el extremo cerrs
do tieme una ventilacidn en cada esquina y en la que
el,extremo abierto se dispone en inglete mediante
une costura extendida sustancislmente de modo diago-
nal a través de dicha esquina o fuelle.

88.~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 72, caracterizados porque las costuras sus-

tanciolmente diagonales del extremo sbierto estén
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acodadas para proporcionar a la bolsa una boca que
tiene sus lados cosidos paralelos a los lados de
la bolsa.

98,~ Perfeccionamientos, segin las reivin-
dicaciones 78 u 82, caracterizados porque las costu-

ras del exiremo abilerto de la bolss son costuras in-

frrumpidas y- adaptadas para cooperar, tras el cierre

de la misma después de su llenado, con la costura
que cierra la boca de la bolse para formar una vebr
tilacibn, estableciéndose una comunicacidn con el
exterior en una por 1o menos de las paredes de la
bolse en la zona comprendide entre dicha costura in-
terrumpida y la linea a lo largo de la cual ha de
cerrarse la bolsa mediante su costura después de
llenarse ésta.

108,~ Perfeccionamientos, segin cualquiera
de las reivindicaciones 62 a 92, caeracterizados por-
que presenta unsg ventilacidn en la que la costura
interrumpide tiene més de una interrupciodn.

118,~ Perfeccionsmientos, segin la reivindi
cacidn 22, caracterizados porque la ventilacidn estd
formadae a través de un extremo de la bolsa.

128,- Perfeccionsmientos en la fabricacion
de bolsas de material flexible con ventilacidn; tal
y como queda substancialmente descrito en la presente

Memoria y en los dibujos adjuntos.



Esta Memoria consta de quince hojas, es-

. 4 .
critas a maquina por una sola carsa.
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