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"Méquina de moldeo en vacfo y procedimisato
ﬁara el mismo" |
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i Holicilants: INGS PACKAGING LINITED, entidad inglesa, resideute

en Carrickblacker Factory, Portadown, Coodado de Ar
magh, Irlanda del Norte.

Esta invencibn se relaciona cou mbquinas
¥y procedimientos de moldeo en vacio.
De acuerdo con ests invencifén, ae esta -
blece, bajo us aspecto, un método de formacidn de
5.

una serie de articulos, que comprende el moldeo en
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vac{o de los mismos a partir de una énina Goica de
meterial, y el desplazamiento de la limina moldeada

y de un dispositivo cortsdor entre sf, en uns direc-.
ciéo generalmente parslela a la superficie de la 14
miua, de manera que se haga al dispositivo cortadof
separar loe articules:

De scuerdo con eata invencifn, se establg
ce bajo otro aspecto una méqqina de moldeo en vacio
de una gerie de articulos simultdneamente, que com~
prende medios de moldeé en vec{o de los articulos s
partir de una sola lémina de materisl, cuyos medios
de moldeo iacluyen un soporte para la lémina moldea
da, medios cortadores y medios para desplazar a es
tos Gltimos y al soporte uno respecto sl otro en -
una direccidu generalmente paralela a la superficie
de la lémina de manera que se haga a 1los medios coxr
tadores separar los articulos.

De acuerdo coun esta iuveucién, se esta -
blece bajo otro aspecto una miquina de moldeo en va
cio que comprende medios para tal moldeo y una cabe
za elevadora y medios calentedores que soa desplazs
blea respecto a los medios de moldeo, de tal manera
gue una lémina de material pléstico coloceda sobre
un molde que constituye una parte de los medios de
moldeo pueda ser reblandecida por los medios calen-
tedores, y que después de que la l8mina ha sido ca~
lentada como queda dicho y moldeada, tal lémina mo}l
deala pueda elevarse del molde Y depositarse en un’

punto remoto a los medios dg moldeo mediante la ce~

beza elevadora,
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| Seguidgiéntez% escrlblré una vers;Gu
de le iaveuncibn a modo de ejemplo con referencia a
los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1. es una vista en perspecti-
ve de uoa maguina de moldec ea vacfo de 1la invea -
cibn, tomada desde el freate.

la figﬁra 2 ea una vista en perspactiva
de la mlquine de la figura 1, tomeda desde el la -
do. '

‘La figura 3 es uua vista en perspectiva
de la méquina de la figura 1, tomada desde arriba.

La figura 4 es un detalle en perspecti-
va del dispositivo elevador para la cémara de va -
cfo, ,

‘La figura 5 es un detalle de¢ los mol -
des.

la figura 6 es una seccibm por la 1linea
6-6 de la figura 5. ‘

Ia figura 7 e¢s un detalle de parte de -
la cabeza réOOgedara.

, Ia ftigura 8 es un detalle del soporte -
del rollo.
" Ia figura 9 es un detalle desarticulado
de la pantalia; ¥y

le figura 10 es uane seccibn a trevée de
la pautalla;

Cou refersucia ahora a los dibujos, y -
en particulsr s 1la figura 3, una méquina formadora
de vacfo, comprende wo srmezéu 11 ea forue de I ~

gue tieue una clmara de vacfo cusdreda 12 formada



en la unidén de los brazos 14 y 15 de la L. El brazo
14 estéd cubierto cou un segmento 16 de metal lami -
nar y conastituye una mesa de alimentacién. El otro
brazo 15 lleva en un punto espaciado de la cémaras -
5. de vacfo 12 una mesa 17 de recepcibn de los moldeos.
La clmara de vac{o 12 tiene uns superfi-
cie superior cuadrada 18 scbrs la gue va asegurada
una serie de moldes 19 (véanse figuras 5 y 6). Alre
dedor de la superficie superior de la chmara 12 se
10. disponen unas tiras bordesdoras 21 pera mantener a
ﬂ los moldee 18 eun su posicibn. La cémara de vacfo 12
estd montada sobre wn armazbu mévil (wo mostredo) -
susteutado en sus esquinas mediante 4 pares de cO =
lumoas de austentacidn 20 apoyadgs sobre una serie
15. de miembros de armazén 22 de seccibn acenalada. Es-
te armazdén esté conectado para su desplazamiento en
una direccibn geueralmente vertical com un gato hi-
dréulico o neumltico 23 a través de una conexifn -
(véase figura 4) que comprende un per de frboles -
20. transversales 24 apoyados por sus extremos 25 y cO-
cectados para un movimiento coajuato medisante un -
par de barras de couexibu 26, cuyos extremos se aco
plan respectivamente a los brazos pendieutes 27 asg
guradoe a los &rboles transversales 24. Los &rboles
25, transversgles 24 llevan unos breazos acodados 28 gque
| sostienen a unos cojinetes 29 en sus extremoa.‘ Llas
bandas exteriores de loa cojinetes 29 se acoplan en
los miembrqs de armazdn. la fiela de piatén 30 del
gato ?3 ae acopla entre otro par de brazos 31 pen -

30, dientes de uno de los Arboles transversales 24. El
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'que son desplazables alrededor del eje 34 de la arti

palancas 33 que estén articulsdas por un extremo ¥

culacifn mediesnte un dispositivo de toraillo 35 que
eacaja .eu una tuerca 136 en el otro extremo de las
palancas 33. EL 4i8positivo de toraillo 35 preseats
un extremo cuedrado para recibir un mengo 36. Alte -
rande la posicifu del par de palascas 33, puede va =
riarse ol grado de desplazanmiento de los brazos aco-
dados 28, de manera que puede alterarse tembibn el
movimiento ascendente de la cémsra de vacio 12.

A ledos opueatos del extremo de ls mess -
de alimentac16n 16 alejado respecto a la cémara de
vac{o 12, se dispone (véase figura 8), por dabajo del
vivel de la mesa, un par de ioserczones cboicas 37 -
(de las que solo se muestra 1) sobre las gue puede -
montarse el nficleoc 38 de un rollo 39 de materisl la-
minar termoyléstico flexible 41, por ejemplo cloruro

,,,,,,

C e po;w’“gile~*ﬂnoe éjes cortos 42 que sostiecnen a -
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estas inserciones 37 van montadoa sobre los rodillos
43 pare su rotacilu. Uno de los Arboles 42 sostiene

el disco 44 de uun frewo de disco 45, Easte freno de -
disco 45 es gccionable por medio de un gato neumbti-
o 46, como se describiré mes adelsnte. Le lémina 41
del rollo 39 se pass bajo una barre tranaversal 47 -
8obre un rodillo 50 y luego aobre la mesa 16. La be-
rra traasversal 47 estd monteda junto a los extremos
de un par de brazos 48 articulables aslrededor de ua
eje comfiin 49 junto al nivel de la mesa 16. Montedo -

para su rotacibn con estos brazos 48, hay un disco -
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de leva 51 que se acople & ub rodille aseguidor 52
sosteuido sobre un brazo 53 articulado a la cubier
ta de un microiaterruptor 54. la superficie de 1la
leva 51 esté coufigurada de tal menera que cuando

los brazos 48 cuelgan subltamente hacia abajo como
se describird mas sdelante, se cerraré el microin-
terruptor 54 y a su vez acciounarf, a través de un

relé 55 (véase figura 11), al gato 46 de frewo, de
maoera que se aplicard el freno de diaco 45.

Corriendo a 1o largo de la mesa de eli--
nentacibn 16 y extendifndose a lo largo de los la
dos de la cémara de vacio 12, hay un pam de super-
ficies de susteutacibu superiores y un par inferio
rea 56 y 57 respectivameate (véanse figuras 2 y 3).
Por eucima de la mesa 16 hay un armazéun de reten -

cibn 58 que tiene un brea, eu planta, ligeramente

superior al &rea de 12 cédmara de moldeo 12 y que -

preseanta dos miembros estructurales laterales 59 -

pendientes de cada lado y gue corren sobre las sy
perficies de gufa iuferiores 57. Eate armazbu de
retencidn 58 incluye un par de miembros acanalados
enfreatados 61, a cada lado, en 1loa que se reciben
respectivamente los bordes de la lémina de cloruro
de polivinilo, Se dispone una serie de pequéﬁos &a
tos hidréulicos o neuméticos 63 2 lo lergo de los
lados de estos miembros 61l. Los gatos 63 de cada -
lado sostienen, sobre sus bielas de pistén {uo mos
trades), una cabeza comfin que, cuando se acciona -
los gatos, retienen los bordes de la l4mina 41 coa

tra el superior de loa rebordes de los miembros -
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acanalados 61. Estos gatos 63 estén situados en pun._
108 estrechamente eapaciados, de manera gque las ca~
bezaa efectuarin uaa retencibn uniforme sobre los
bordes de la lémina 41, habiendo en total 9 gatos a
ceda lado. Sustentado también sobre el armazbén de
retencibn 58 y situado por eacima de los miembros -
acanalados 61, hay un dispositivo calentador radian
te eléctrico 62 de cualquier construcciln coavenien
te, que cubre un érea igual a la del-molde. Una pan
talla metllica 64 (véanse tambibu figuras 9 y 10) -
g8 dispouns por debajo del caleuntador. Esta pantalla

estd montada sobre un armazén 65 gue tiene unos -

miembros pendieuntes 66 que sostienen & los rodillos

67 que corren sobre la superficie superior 58 de -

las superficies de sustentaciép. Ambos miembros pen
diéntes posteriores 66 tienen ademds unas orejas -
pendieutea 68 que eatin conectadas respectivamente

a cadenas sin fin 69 = cada lado, de mavera que el
armazén 65 de la pantalla y el armazbn 58 de reten-
cifn puedan desplazarse hacia adeutro y afuera. El

arnazbn 65 de la pantella es sin embargo desconecta

ble del armazbu 58 de retencibn, de manera gque la -

pantalla 64 pueda desplazarse independientemente
del caleatedor 62. El armazfn de la pautalla com

prende una serie de miembros tubulares 71 espacia

doa, huecos y loangitudinalmente extendidos (véase

figura 10) que estén conectados por sus extremos a
piezes transversalés terminales tubularea 72 y, eu
tode su longitud, por una serie de cortas piezas -

transveraales descentradas 73. Una lémina de alumi-
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nio 74 va asegurada sl armazbu 64 por su lado infe-
rior. Sobre el lado superior del srmazfn se dispone
un nimero de pequeiias lémiunes superpuestas 73 de -
sluninio o acero inoxidable, Las liminas 73 eatin -
aseguradas al armazdu 64 por medio de pessdores hep
didos o peruos 70 que pasan a través de los miem -~
broe treunsversales. Cuando ol diapositivo calenta -
dor funcione con un elevado reandimiento, por ejem -
plo sﬁperior a 1,5 kilovatios por.pie cuadrédo, los
miembroa tubulares pueden perforarse en las uniones
de los miembros loangitudinal ¥ transversalmente ex-
tendidos para permitir cierto grado de refrigers -
¢ién cou aire a la pauntalla.

El armazén principal 11 estd provisto -
de una superestructura pesada 76 (véanse figuras 1
¥y 2) que corre sobre la cémara de vacfo principal -
12 y sobre el brazo de descarga 14 de la "1*, Un ar
mazdn de recogida 76 va montado para un movimiento
alternativo a lo largo de esta superestructura 75 -
mediante un motor giratorio 77 a través de usa -
tranamisién de cadena 78. Este armazlun de recogida
76 sostiene una cabeza de recogida por vacfo 79 ver
tical y alternativameute desplazable, que tiene el
mismo 4rea en planta que la clmara de vacfo 12. Is
cabeza de recogida 79 es verticalmeute desplazable
bacia arriba y hacia abajo scbre el armazén de reco
gide medisunte un gato 81 montado sobre una platafor
ma por encima de la cabeza 79 en un compartimiento
de countrol 82 montado sobre ol armazén de recogida

76. La cabeza de vacf{o 79 lleva uua serie de dispo-
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sitivos elevedores 83 &;e éiéﬁ%g'Ié misma forma que
las cavidades de los moldes 19, pero que son meno -
res en el grosor de la ldmina de cloruroc de polivi-
nilo (véase figura 7). Usas tirss selladoras de cap
cho 84 van fijedas sobre la cabeza de vacio 79 en
la posicibén correcta para acoplarse a loa rebordes
exteriores de 1los moldes cortados, como se describi
ré. E1 arm§z6n de recogida 76 ee desplazable desde
una posicibn iuterna (mostrada con 1{neas completas
ea la figure 1), en la que la cabeza de recogida 79
se superpone a la clmare de vacfo principal 12, has
ta une posicidn externa (mostrada con 1ineas discon
tiguas eg la figura 1), en la que la cabeza de reco
gide T9 me superpone a la mesa de descarga 17.

las diversas partes 19 del molde estén -
eoustituidéa por blogues gue tiensn una porcién cog
figurada 85 en ua laedo de los mismos (véase figure
6). Una serie de orificios 86 pera aire pasan desde
el lado opuesto del blogue al lado coufigurado, de
maners que existe una serie de aberturas espaciadas
ec cada cavidad de molde. Este citado lado opuesto
presenta un entrante o euntrantes 87 en los que de -
sembocan los diversos orificios 86 para aire, estan

do rodeado cada eantrante por un reborde 88. Los dlo
ques 19 se apoyan sobre los rehordes 838 y estéu asg

gurados a una placa perforada 18 de susteatacibn -
del molde, sostenida eobre blogues de sustentacidn

situados por eucima de la cémara de vacfo 12 y for-

mando la superficie superior de la misama.

las partes 19 de molde sobre la cémara -
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de vac{o principal 12 tienen sobre sus lados adyacen
tea & las porciones coufigurades 85 uun corto eatrans

te 89, de manera que cuando las partes del molde se
colocan colateralmente, se forma una ranura alrede -
dor de cads parte 19 del molde, Unas cuchillas re -
traibles 91 van apoyedas sobre um Arbol 92 asegurado
a los bordes delanteroa del armazbn de recogida T6.
El &rbol 92 es puesto en rotacidén mediante gatos 93.
Unas cuchillas retraibles similares iuo mostradas) -
ven sostenidas aobre el borde delanterc del armezdn
de retencifn 58 y sén accionables mediante gatos 94.
BEan la préctice, cuando el carro de reteécién 58 estd
siendo retrafdo de su posicibn sobre la cémars de va
cfo principal 12, se desplazen las cuchillas del ar-
mazén de retencidn a la posicibu de fuocionamiéuto -
para que cooperen con las rasuras 89 situedas eantre
los moldes, & fin de efectuar uuos cortes loongitudi-
bales en la lémina 41 del material termopléstico, -
nieutras que, cuando el armazdn de recogida 76 so -
desplaza a su posiciln sobre la cémara de vaecfo 12,
las cuchillas 91 serén descendidas y cooperarén coan
las raanuras 89 de los moldea para efectuar cortes -
transveraales eu la lémina 41.

las dos cémeras de vecio 12 y 79 estn co
nectadas a una fuente de vacfo 97 y a una fueate de
presibn neundtica (uo'mostrada). le cémara de vacfo
principal 12 esté counectada a este suministro de aire
a través de un cierre hermético deslizante 99 (par -
cialmente mostrado en la figurs 1) para compeasar el

movimiento verticel de la cémara de vacio 12, como -
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anteriormente se describe.

Le cémare de vacio 79 situads acbre el og
rro de recogida 76 esté conectada a le fuente de va
cfo 97 y e una fuente de aire a presibn a través de
une serie de tubos flexibles 101.

Ua dispositivo de ojo eléctrico 102 se ea
tablece freute a la méquivne como proteccidn pera -
cortar el suministro de energ{s a la méguivs si =
cualgquier persona se aproximase demasiado a ella,

Ia mdquina funciona como sigue: El carro
de retencibn 59, al comieuzc del funcionamieato, es
t8 por eucima de la mesa 16 (como se muestra con 1{
neas discontiguss eu la figura 1). Un rollo 39 de
lénina de cloruro de polivinilo 41 va colocado g0 -
bre las inserciones cénicas 37. La lémina 41 se pa-
83 bajo el miembro transversal 47, aobre el rodillo
50 y desde aguf por encima de 1ls mesa 16, donde sus
bordes sou pasados por los miembros laterales 61 -
del armazén de retencibn 58, Entonces se comecta -~
presidn a los gatos de reteacidn 63, que se cierran
scbre los bordes de la lémina 41 de cloruro de poli
vinilo y la retienen en posicidn. El armazdn de Te~
tencibn 58, que incluye al calentador 62 y a la pesg
talla 64, se desplaza luego hacia sbajo de manera -
gue la perte delantera de la lAmine 41, junto con =
la superestructura del armazbn de retencibs 62, se
superpoune a le clmara de vacfo primcipal 12 (como =
se nuestra con lineas countinuas en la figura 1). -~
Iuego se levanta la cémare de vac{o principal 12 a

su posicidén elevada, de manera que los miembroe may
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ginales 21 que rodean & los moldes 19 se cierrsa -

herméticemente contra los lados inferiores de los -
rebordes superiores de los miembros acanalados 61,

Iyego se retira la paantalla de calentemiento 64, de
manera que el calor del caleantador 62, que eatéd coa
tinuemente en funcionamiento, es irradiado sobre 15
lémina 41. ‘Despuéa de un sdecusdo periodo de demo -
re, durente cuyo tiempo la lémina 41 se reblandece

¥y torna trabejsble, se aplica vacic a la cémars de
vacio 12, de manera que la lémina se pasa apretade~
mente contra los moldes 19. Iuego se avanza la pan-
talla 64 entre la lémina 41 y el calentador 62. Se
deaciende la cémara de moldeo 19 y se inactivan los
getos de retencidn 63. Se acciona el gato 94 accio-
nador de las cuchilles de retencibn, de manera que
las cuchilles del aimaz6n de reteucidén se desplazan
a sus posiciones de funcionamiento. Luego se devuel
ve ¢l armazfn de retencidén 58 e su posicibn iunope -
raate, duraute cuyo tieﬁpo las cuchillas encajan en
las ranuras 89 situada entre los moldes 19 efectuan
do cortes longitudiuales eu la lémina moldeeda 41.

Cuando el armezfo de retencifn 58 esté en su posi -
cibn retreida, el accionador 95 de las cuchillas de
reteacibu es deseuergizado, de modo gue las cuchi =
lles de retencidu son desplazadas a su posiciGn.ing
perante, Al desplazarse el armazdn 38 retegcibn 58

& su posicibn inoperante, se mueve el armezén de re
cogida 76 a su pcsicibn operante, Al moverse hacia

edentro, el acciona2dor 93 de las cuchilles de reco-

gida gqueda energizado, de menera que las cuchillas
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C1 del armezln de reccgids son desplazadas 8 su po-

sicién operante y bractican unos ccrtes transversa~
les eu la lémine moldeade 41, que es dividida enton
ces en una serie de posiciones de forme rectabgu -
lar. Ie ccbeza de reccgide 79 es descendida luego,

de manersa que 108 miembros machos de moldeo ¢ miem-

bros de recogida 83 se ecoplan coun les partes de -

¢lorurc de polivirilo ehora 8¢ forma rectangular., -

Se aplica entouces vacic a la chmara 8e vacio 79 de
la cabeza de recogida. Poco despubs, se desconecta
la cémara de vacio principal 12, de la fuente de va
cfo 97 y se conecta a la fuente de presidm, expul -
sando aasf a los miembros moldesdos de las partes 19
de molde y sobre los miembros de recogida 83. Ia cag
beza de recogide 59 es leventeda luego, desplazéudo
se el ermazbn de recogida %6'& su posicibn exterior
y descendiéndose entonces ls cebeza de recogida, la
clmara de vacio de recogida se conecta e la fuente
de presibn ¥ las porciones coufigurades sos proyec-
tedas sobre la mesa receptora 17. Durante el tiempo
en que la casbeza de recogida 79 esté sobre la mesa
receptora 17, el carro de retencibn 58 se estd des-
plezaundo hacia adelante, com$ suteriormente se des=
crive, repitiéndose el ciclo,

‘ 51 el carrete 39 gire mas aprésa de 1lo
requerido, la léminza 41 de cloruro de polivinilo -
que pass bajo la barra transversal 47 se aflojerd -
demasisdo. Caerd ssi la barra transversal 47 y 1a
lova moverd al seguidor de leva 52 poniendo en fun-

cionamiento al interruptor 54, de manera que se -
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gplice el freunc de disco 45, la velodidad de rcta -

c¢ién del carrete 39 queda as{ retardada. Se dispouen
medios de qomprobaci5n para controlar los diversos -
movimientos del armszbn de recogida y carro, de mane
ra que las diversas partes no gueden sometidas & -
unas indebidas aceleraciones ¢ deceleraciones.

Ia invenciés uo se limita a los precieos
detallee de construccién suteriormente descritos e
ilustredoas en los adjuntos dibujos. Por ejemplo, el
aruezén de retencibn y sus superficies de gufa pue -
den moutarse sobre uc armazbu articulado, de manera
que 1la cémara principel de moldeo no necesite desple
zaree como enteriormente se describve. El calentador,
que puede estar formado por dos pertes, puede reti -
rarse de la cémara de vacio en lugar de utilizar una
pentalla. Ademés, el gato destinedo a leventar la ca
bega de recogida puede inciuir un dispositivo seunsie-
ble 2 las presiones, de maneras que tal cabega cﬁmp:;
me normalmente & 1los moldeos sobre la mese de recep=
cibu de los mismos, de manera que &stos se eocajen —
setisfactoriamente. Ean lugar de sbrazederas de reten
cifn, puede iusertarse una tdﬁeria extensible eon ca-
de miembro acenalado para retener el borde de la lé-
mina coutra el reborde de aguel miembro, Ademfis, el
frevo situado sobre los #rboles cortos puede aplicer
ge continuamente, sieudo variable la presibn de 1los
frenos pars sdapterse al peso o difmetrc del carre -
te. También, el csrrete podria ser accionado por ua
motor hidréulico conectado en serie al motor acciong

dor del carro de retencifn, & través de una vélvula
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de control de velocidad variada mediente la tensibn
de le lémine. La posicién en que fuucicnen las cu -
chilles es variable de acuerdo con el tamafic del =

moldeo y el punto de euntrada requerido. Ademds, en

-lugar de disponer un entrante sobre la superficie -

inferior de los bloques de moldeo, estos pueden mog
tarse sobre uu miembro porosc intermedio, coustruf-
do por ejemplo de gasa de alambre o metal dilatado,
gue se apoye sobre la place de sustentacibn perfora
da del molde. En eétas circunstancias, la cajs de -
moldeo estard provista de piezas laterales, aue pus
den ser solidaries de aquella, que se sjusten hermé
ticamente confxa los ladcs de los moldes.

Ademfe, le pantalls puede comprender una
gole lémine de aluminio grueso. Ieta se ssegurarie
por un solo punte para permitir su dilatacida.

Dependiendo tembién de la longitud de 1la
lémina que se requiera colocer por eucime de la cé-
mere de vacic, las ebrazasderas de retencidu 63 pue~
den sbrirse de maners que le lémiue se libere eu un
punto predeterminsdo perc variable en el movimiegto

de entrada. las abrazaderas de retencidn 63 se cie~
rran de nuevo cuando el carro completa el desplazae
miento.

K O T A

Descrita suficientemente la naturasleza -
del iaveanto, as{ como la menera de realizarlo en la
préctice, debe hacerse constar que las disposiciones

enteriormente indicadas son susceptibles de modifi-

caciones de detalle, en cusuto no alteren au prianci
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ple fundamental. Teambiln se hace constar que el in-
vento corresponde e une solicitud de petente preses

teda 6n Irlecde 461 Norte, acogibudose por lo tan -

%0, a loa beveficios que conceden los Cenveniocs In-

5. teruacicnales eu vigor y sieudc lo que coustituye
la esencie del referido invento y por lo gue se so-
licite Patente de Iavencidn por 20 efics, en Espaiia
"Méquina de moldec en vacfo y procedimiento para el
mismo", caracterizéudose por lo siguiente: .

10. 12 ,- "Miquine de moldeo en vacio y proce-
dimiento para el mismo® caracterizads por compren -

der medios de moldeo por vacio y una cabeza elevado

- ra y medios calentadores, que son desplazsbles res-
pecto a‘los wedios de moldeo, de tal manera que una

15. léoine de materiel pléstico coloceda sobre un molde,
que forme perte de los medios de moldeo, pueda re -
blgndeceree por los medios célentadofes, ¥ que deg

pués de que le limine he sido calentads, como gueda

dicho y moldeads, pueda elevarse desde el molde y -
20. depositarse en un punto remoto respéoto g8 los medios

de moldeo, mediante la cabeza elevadora.

22 .~ Néquiva seglic la reivindicecidu 1e,
caracterizeda por comprender adembs medios para des
plazer la citade lémine sobre los medios de moldeo -

25. por vacfo.

38 ,- Eéquiﬁa segin la reiviudicacibn 26,
ceracterizeda p§rque 1os medios mbviles incluyeun me-
dios para retener a la lémiua en una serie de puntos,

de manera que haya une retencién uniforme sobre la -
3C. lémina,
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4 .- Nfquina segin cualquiere de las rei
vindicaciounes 1% a 38, caracterizada porque los mg
dios calentadores comprenden un calentador y una -
paatalla gque ucrmalmente se éitua por debajo del -
calentador, pero que es desplazable respecto al -
mismo, de ménera que pueda aplicarse calor del ca
leatedor @ la lémina,

58 .-~ Méquina segilin las reivindicaciones
12 2 42, caracterizeda porque la cebeze elevedora
compreade un disgoaitivo de vacio de tal manera gue
lse citede lamina pueda llevarse deade el molde &
la cabeza elevadora y menteverse fijadz a la misma
mediante vacio.

68 .- MAquina segln la reivindicacibn 5%,
caracterizada porgue ¢l citado dispositive de vacfo
estd conectado tambido a una fueute de aire & pre-
8ién para facilitar la liberacidu de la lémina del
mismo,

' 75.- Méquina segin cualquiera de las rei-
viodicaciones 12 . g 62, caracterizada porque los me-
dice de moldeo por vacfc sou conectables tambidn o
une fuente de sire s presibn para faciliter la -
tranaferencie de le limina desde los mencionados me
dios de moldeo a %a cabeza elevadora.

~ Be.- Mfquine segln cualquiers de las rei-
vindicaciouea 18 a 78, caracterizade porgue vau mon
tadas unas cuchillas o cortadores similares, de ma~
nera que sean desplazables a lo largo de la lémina
woldeada para cortarla ea porciones.

9¢ .- Miguina segln la reiviundicacibn 82,-
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caracterizeda porgue tales cuchillas o cortedores si

milarea van mountados para desplezarse cou los medios
calentadores, cuyos cortadores, durante un movimien-
to relztivo de los medios calentadores y los medios

de moldeo por vacfo, son pasedos a lo largo de la 14
ming moldeada para cortarla en porciones.

108 .- Mdquina seglin las reivindicaciones
8¢ 0 98, caracterizada porgue durante un movimiento
relativo de la csbeza elevadora y los medios de mol-
deo por vacfo, cuchillas o cortadores andlogos que -
se desplazan con una de estams partes son pesados a
lo large de la lémins moldeada para cortarls ea por-

ciones,

112,- Mlquine seglu cuelquiera de las -
reivindicaciones 82 & 108, caracterizada porgue las
citedes cuchillas son desplagzebles hacie y deede una
posicidu operante de corte.

12e,- Mquine segfin las reivindicaciones
9¢ u 108, caracterizeda porque el citado movimieuto
relativc de la cgbeza elevaedora y de los mediocs de
moldeo por vac{c se produce eu uba direccibn traus -
versal & la direccidn de dicho movimiento relativo -
de loe medios de moldeo por vecic y los medios calen
tadores,

138,~- Método de moldeo por vacfo, carec-
terizado porque compreude la colocscibdn de une 1lémi-
na de materinl termopléstico sobre un dispositivo de
moldeo por vecfo, el desplazamiento de medios calen-
tadores sobre el citedo dispositive y la eplicacidan
de calor a le lémina, el moldeo por vacfo de le lémi
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ne calentada, la retirada del cslentador ;)alterior-
negte el deasplazamiento de una cabeza elevadors so -
bre el miembro formador de vacic, elevendo & le lémi
va moldeads por medio de la cabeza elevadors y des -
plazéndole a une posicifn de recepcifn de moldeoa. |

14¢,- Método peglin la reivindicacién 13e,
caracterizedo porque comprende ol corte de la lémina
moldeada en une serie de porciones antes de elevar =~
éstes por medio de la cabeze elevadora.

~ 152,. Método seghu la reivindicaci6n 148,

caracterizedo porque comprende el corte de la lémiua
moldeade simulténeamente con la retirsda del caleuts
dor.

168 .- Métcdo segin las reivindiceciones -
142 6 158, gue compreunde el corte de la lémina mol -
deeds simuliéineemente con el desplazemiento de la ca
beze elavadora sobre el miembro formsdor de veeio.

17¢,- Método de formecidn de una serie de
art{culos, caracterizado porgue comprende el moldeo
por vecfo de los artfculos a pertir de ‘wna sola lémi
ue ‘de material, y el desplazemiento de la lémine mol
deada y de medios cortantes una respecto a los otros
en una direccilu generalmente paralela a la superfi-
cie de la lémina, de manera gue hags & los medios -
cortantes separar los erticulos.

188.- Método amegin la reivindicecibn 17¢,
ceracterizedo, porque los articulos se disponen en -
la lémina eun hileras en cade une de dos direcciones
que son trsusversales entre of, y en el gue se passn

medios cortantes a través de la lémina moldesda en -
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cada una de dichas direcciones para separar 10s sr-

1)

ticulos.

198.- Método de la reivindicecibn 182, ca
racterizado porque la lémine moldesde es primeramen
te dividida en hileras y éstas son subsiguientemen-
te subdivididas.

208 .- lMéquina de moldeo por vecfo de una
serie de articulcs simulténeamente, caracterizedoc -
porque compreunde medios de moldeo por vacio de 1oa
ertfculos e partir de una s0la lémine de material,
cuyos medios de moldeo incluyen un soporte para la
lémine moldeada, medios cortautes y medios para des
plazar a tales medios cortauntes y al soporte uaos -

respecto al otro, en direccibn geuerslmente parele-

le 8 le superficie de la lémine, de ﬁanera que e -

hegs a los medios cortantes separar a los articu -
los.

218 ,- Méquiva segiin la reivindicaciba 208
ceracterizada porque los aerticulos se disponen eu -
la 16min§ eu hileras, en cada una de dos direccio -
nes que fqrmaq pltuamente §ngulo recto, y eu la que
los citadoa medibs destinedos a desplezar a los me-
dios cortantes y al sOporte unos respectc al otro,
se disponen de mevnera que hagen e los medios corten
tes cortar 8 la luins en una dé-diches direccio -
pes pars dividir Lﬁs hileras entre sf § hacer gue
los medios cortentes corten ls lémive en la otra de
las citades direcciones, paras subdividir las hile -

ras.

228 ,- Méquina, seglu la reiviundicacién -
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212, caracterizada, porque los medios cortaE?ZE”EEEf”
prenden unos primeros medios cortantes destinadcs a
dividir las hilerss entre sf, y unos segundos medios
cortantes pasra subdividir tales hileras.

23%.- MBquine, segin cualquierﬁ de lag -
reivindicaciones 208 o 222, carecterizedas, porque -
el soporte presenta la forma de un molde, cuyo mol-
de tieune una reuura o ranuras eu la superficie del
mismo que sostiene a la lémine, & lo largo de cuys
ranura O ranuras se desplazan los medios cortantes
durante la operacidn de corte.

24% .- Léquina, segho le reivivdicacibn -
23¢, caracterizeda, porgue comprende medics de reti
rada de los articulos individusles de los medioa de
molédeo.

258,- Méquine, megin laa reivimdicecio -
nes 228 y 248, cerescterizadas, porque los medios des
tinados a pasar los segundos medica cortantes a tra
vés de la limine moldesds estln conectados para su
funcionemiento simulténeo con los medios de retira
da.

268 .- Miquina, seglin las reiviundicacio -
nos 248 § 258, caracterizada, porgue los medios de
retireda estén dispuestos de modo que eleven & 1os
ert{culos individueles de los medios de moldeo por
succida.

2%3.- "Méquine de moldeo et vacfo y pro-
cedimiento.para ei mismo"; tal y como gueda substan
cislmente deascrite en la presente Memoria o ilustre

do en los adjuntos dibujoa,
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Esta memoris consta de ventidos hojea es-

eritas 8 méquina por una sols cara.
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