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MIHMORTA DESCRIFTIVA
que se presenta para unir a ls solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 7 de Octubre de 1.964, con el n2. 304.725
e n
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de TEIJIN LIMITED, entidad japonesa, estableci-
da en N2 1, Umeda, Kita-ku, Osaka, Japdn, por:

WU APARATO PARA HACER HILO COMPUESTOw

Ia presente invencidn se refiere a perfecciona-
mientos en un aparato para fabricar hilo compuesto de fi-
lamentos, continuo y ghuecado, y a un método de utilizar
tal aparato en la fabricacidn de un hilo compuesto de fi-
lementos, continuo y ahuecado, de gran calidad de ahueca-
miento asi como de gran estabilidad. Mas en particular,
la invencidn se refiere a un aparato perfeccionado consig
tente en que, en el gparato usual para fabricar hilo com-
puesto de filamentos continuo y ahvecado, que comprende

un 6rgano de Venturi con una gargante de Venturi adaptada
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para crear una zona turbulenta, y al menos un pasaje de
inyeccién de f£ldido para suministrar un fldido a dicha
garganta y un drgano de guia que posee un pasaje guiahilo
para introducir un hilo compuesto de filamentos en dicha
garganta de Venturi, se introduce el perfeccionamiento de
que la juntera de dicho Organo de guia y dicho Srgano de
Venturi se hacen firmes de modo que resulte hermética al
aire en las respectivés superficies de salida del pasaje
guiahilo y de entrada de la garganta de Venturi, por me-
dio de un contacto de superficie con superficie; de que
dichas salida y entrada estin dispuestas concéntricamente;
¥ de que el didmetro de dicha salida es tan grands, por

lo menos, como el de dicha entrada. La invencidn se refie
re tombién a un método para utilizer dicho aparato y pro-
ducir con é1 un hilo compuesto de filamentos, continuo y
shuecado, método que congiste en que, en el método usual
destinado el mismo fin y que comprende las etapas de guiar
un haz de filamentos de manera sensiblemente lineal desde
su zona de gufa hasta una zona de fldido turbulenta, des-
cargar o introducir el haz en dicha zona turbulenta soltdn
dolo en la proximidad de la entrada a dicha zona, inyectar
el fliido contra dicho haz con fuerza suficiente para se-
parar los filamentos y darles individualmente una forma
ondulada o rizada, y a continuacidn sacar dicho haz de la
citada zona turbulenta, el extremo de dicho haz a soltar
en la indicada zona turbulente desde dicha zona de guila
queda situado en una zona definida por la circunferencis
del circulo resultante de la interseccidn de la pared pe-
riférica de la zone turbulenta con un plano que incluye
dicho extremo y es perpendicular a la linea axil de dicha
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zona turbulenta, y por un eirculo concédntrico que tiene
un radio igual al 20% del radio del circulo precedente; y
ademés dentro de una zona definida por unas lineas que
irradian con un dngulo de 452 desde el centro de dichos
circulos, a la izquierda y a la derecha de una linea re~
sultante de la proyeccidn sobre dicho plano perpendicular
de una linea a lo largo de la cual se saca dicho haz for-
mando un determinado dngulo respéoto a la superficie de
salida de dicha zona turbulenta.

Ya en el pasado se han venido proponiendo nnmerg
sos métodos y aparatos para fabricar hilos continuos y
shuecados, aparatos compuestos de filamentos.

Todos estos métodos anteriores al presente in-
vento, vienen resul-tando insatisfactorios por un motivo o
por 0iro, ya sea por resultar insuficiente el ahuecamien—
t0, 0 no satisfactoria la distribucidn de las partes some
tidas a esfuerzo en los filamentos, o bien por la inconve
niente modificacién de las propiedades de las fibras, la
falta de permanencia de la forma, o la complejidad y ele-
vado coste de lag operaciones.

Para supersr estas desventajas, se conocen tam-
bién los métodos y gparatos, tales como los de la patente
britdnica 762.630 y la patente U.S. 2.852.906, en los cug
les se hacen hilos continuos de filamentos introduciendo
un haz de filamentos en una zona turbulenta de fliido para
formar en los filamentos individuales unos bucles 0 remo-
linos, a intervalos aleatorlos, en toda su longitud.

Ia presente invencidén tiende a lograr perfeccio
namientos en dicho aparato y en un método de utilizar tal
aparato perfeccionado, para hacer de modo estable uizh?%o
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ahuecado, cuya estabilidad de ahuecamiento es especialmen
te notable.

Tos métodos perfeccionados ya conocidos que
arribs se mencionan pueden clasificarge grosso modo en
dos tipos, a saber: el método indicado en la patente bri~
ténica 762.630, en el cual el hilo es introducido desde
una direccidn oblicua respecto a la tobera; y el método
ilustrado en la patente U.8., 2.852.906, en el cual el hi-
lo va guiado de maners esencialmente lineal desde el punto
de su introduccidén hasta el de su salida. Ahora bien, de
estos dos métodos es preferible el Ultimo, ya que en el
primero no sdlo es enorme el uso y desgaste del extremo
de aguja interior a la tobera en el cual se suelta el hi-
lo, sino que también resulta muy grande el egponjado o
ahuecado del hilo por medio de su flexiln.

Como resultado de extensas investigaciones rea-
lizadas en relacidn con el segundo método indicado para
fabricar hilos ahuecados, los presentes inveniores han
descubierto que, aun cuando las pogiciones relativas de
los dérganos componentes para instituir la zona turbulen-
ta, o la posicidn del haz de filamentos en esta zona turby
lenta, se ajustarén en el aparato ya conocido empleando es
te Wltimo método para regular las condiciones de tratamien
to en tal aparato, el intervalo de variacidn de tales ajug
tes resultaba considerablemente extenso y, aun efsctuando
los ajustes dentro de este intervalo, se segulan produ-
ciendo irresularidades imprevisibles. Por tanto, por mu~
cho cuidado que se tuviera, habia en el ahuecamiento del
hilo obtenido sutiles variaciones que con frecuencia sc-
rian causa de produccidén de Ffatales defectos al hacer te—
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jidos con este hilo. Si bien esta variacidn del hilo ahue
cado no se nota, por lo general; en el estado de hilo, =i
que puede distinguirse la diferencia funcionalmente al ha
cer tejidos con este hilo. Es mds, ello resulta afn mds
evidente al tefiir el tejido, convirtiéndose en un grave
defecto de calidad de éste.

A consecuencia de las investigaciones realizg-
das para superar este defecto de los métodos ya conocidos,
defecto que no podia evitarse en ellos por mucho cuidado
que se tuviera al efeetuar los mencionados ajustes, los
presentes inventores han descublerto que las condiciones
de la juntura del drzano de gula que posee un pasaje de
hilo para guiar el haz de filamentos hasta la garganta de
Venturi congtitutiva de la zona turbulenta, y el Srgano
de Venturi que posee uha gargants de Venturi adaptada pa-
ra crear la zona turbulenta y por lo menos un pasaje de
inyeccidén de fldiido para suministrar un fliido = dicha
garganta, asi como la configuracidn del pasaje resultante
de dicha juntura, tenfen muy importante relacidn con la
calidad del hilo ahuecado obtenido. Es mds, se descubrid
que las sutiles y perturbadoras variaciones imprevisibles
que podian achacarse a la incapacidad de regulacidn de
los ajustes, como antes se ha dicho, no podian evitarse
mientras se utilizaren los métodos ya conocidos.

Ademds, se vio que pare evitar los defectos de
los métodos haste shora propuestos, la juntura del Srgano
de guia y del Srgano de Venturi habia de hacerse firme de
modo que resuliara hermdtica al aire en sus respectivas
superficies, de salida del pasaje guishilo y de entrada

de la garganta Venturi, por medio de un contacto de super
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ficie con superficie; y que en este caso el didmetro de
la indicada salida debe ser por lo menos igual, si no nma-
yors que el didmetro de la entrada mencionada; y que las
dos aberturas deben estar dispuestas concéntricemente;
habiéndose visto que los defectos anteriormente citados
no podlan evitarse en las condiciones en que el hilo, an-
tes de ser sometido a la accidn de la zona turbulenta
esencial, es sometido en otra zona turbulenta a una co-
rriente de aire aspirado desde el pasaje guiahilo antedi~
cho, en compafiia del flujo de fldido de dicha zona turbu-
lenta esencial primeramente citada, esto es, por un pasa-
je en el cual el didmetro de la entrada de garganta ante-
dicha es menor que el de la salids del citado pasaje guia
hilo.

Asimismo, se ha descubierto, conforme a esta in
vencidn, que haciendo el drgano de Venturi de modo que
conste por lo menos de dos partes, esto es, una parte de
pasaje de chorro o inyeceidn que ineluye el pasaje de in~
yeccidn de fldido, y una parte de Venturi que incluye la
mayor parte de la garganta de Venturi, y tembién mecani-
zando la porcidn de entrada del pasaje de inyeccidn de
£1dido del drgano de Venturi en dngulo recto con el eje
geométrico de dicho pasaje de inyeccién, dicho aparato po
dia ser ficilmente dotado de buena precisidn, con gran
ventaja desde el punto de vista de su fabricacidén y uso.

Se vio ademis que, en la produccién de hilo con
tinuo y ahuecado, compuesto de filamentos, mediante el
uso del aparato de la invencidn as{ perfeccionado, podia
obtenerse de modo estable un hilo ahuecado de excelente

estabilidad, operando de modo que el extremo del haz de
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filamentos, soltado o descargado en la zona turbulenta
desde la gula, estuviera colocado dentro de uns zona con-
creto ¥y especifica en un pleno perpendicular a la 1inea
axil de la zona turbulenta y que incluyese dicho extremo.

Por consiguiente, es objeto de esta invencidn
un gparato con el cual se puede superaf satisfactoriamen~
te la sutil e imprevisible inestabilidad de calidad que
entes era inevitable con los aparatos propuestos hasta la
fecha, asi como un método mediante el cual, y utilizando
tal gparato, se fabrica de modo estable un hilo ahuecado
especiglmente excelenfe.

Otros objetos y ventajas de la invencidn se
irdn desprendiendo de la descripcidn que sigue en rela-
cidn con los dibujos adjuntos, en los cuales:

~ la figura 1 es un corte vertical ilustrative
de une forma de reslizacildn dei-aparato de este invento;
en esta figura, las partes distintes al tornillo de pre-
sifn y al codo de introduccidén de f£1dido hen sido corta-
das por la linea axil de la gargenta de Venturi y el pa~
saje de hilo; '

- la figura 2 es un corte similar al de la fig.
1, pero de otra forma de realizacidn del inventoj;

- la figura 3 es una vista en planta del Orga-
no de guia, vigto desde su junturs con el 6rgano de Ventu
ri;

- la figura 4 es un corte semejante al de lag
fig. 2, que ilustra otra de las formas de realizacidn de
la parte de pasaje de inyeccidn de fldido;

- la figura 5 es una gréfica explicativa de la

egtabilidad del hilo compuesto de filamentos, continuo y
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shuecado, obtenido por el método del presente invento; y

- la figura 6 es un diagrama explicativo que
nuestra la zona extrema soltada o liberada, y sirve paras
explicar el método de obtener de modo estable un hilo cu-
ya estabilided es especialmente notable, en la fabricacidn
de un hilo ahuecado utilizando el aparato del presente in
vento.

Gon referencia shors mds concreta a la fig. 1,
se representa en ella un aparato que tiene un drgano de
gufa y un drgeno de Venturi, consistente el primero en un
adaptador 2 que tiene un ojete 1, un pasaje guishilo 6 ta
ladredo en él, y un canal 16 practicado para conducir un
fliido, por ejemplo, aire desde una cémara 13 llena de
f1lido a un pasaje 3 de inyeccion de fliido; y el segundo
drgano consta de una garganta de Venturi 7 adaptada para
crear una zona bturbulenta, y un cuerpo de Venturi 4 que
tiene por 1o menos un pasaje 3 de inyeccién de fléido pa~-
ra suministrar fliido a dicha gargenta 7. El pasaje 3 pue
de preverse en un nimero adecuado, de dos o mds, segin ne
cesidades. Ademds, el pasaje 3 estd dispuesto oblicuamen-
te segin un éngulo adecuado, mirando a la salids de la
garganta Venturi 7. No hay que decir gue estos Orgenos es
tdn fijados a un cuerpo adecuado 11. En la fig. 1, el r-
gano de Venturi estd asegurado de modo desmontable al
cuerpo 11, por medio de una parte roscada 10, en tanto
que el drgano de gufa va sujeto de modo desmontable al
cuerpo 11, por medio de una placa de ajuste 8 y un torni-
1lo de presidn 9. El cuerpo 11 estéd.provisto tembién de
un codo 12 para la introduccidn de aire, y mediante este

codo se lleva aire a la camara 13 llena de £l@ido. Ademds,
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esta forma de realizacidn tiens prevista una junta toroi-
dal 14 para impedir el escape de fldido por entre las su~-
perficies de contacto del cuerpo y el adaptador 2 del or-
gano de guia.

Los medios por los cuales los Organos de Venturi
y do guia van fijados al cuerpe 11 no ge limiten, en esta
invencidn, a los indicados en la figura, sino que pueden
ser modificados de modo diverso,

Ahora bien, conforme a ls invencidn, la juntura
5 del drgano de Venturi y el de gula precedentes debe ha-
cerse firme por medio de un contacto de superficle con su
perficie, de la de salida 6' del guishilo y la de la en-
trada 7! de la garganta de Venturi, pars asegurar asi
esencialmente la hermeticidad al aire. Ademés, es necesa-—
rio que el diZmetro de dichae salida 6' sea por lo menos
tan grande como el de dicha entrada T', y que ambos estén
dispuestos concéntricamente. El término compuesto "esen-
cial hermeticidad al aire", en el sentido en que aqui se
emplea, da a entender el estado en el cual es esencialmen
te imposible que enitre gas desde la juntura al pasgje.
Aungue la forma de realizacién indicada en la fig., 1 mues
tra el caso en que los didmetros de las partes de entrada
y de galida son los mismos, es admisible el uso de una sa
lida 6' con diametro slgo mayor.

Ahora bien, el didmetro de la entrada 7' de la
garganta de Venturi no debe ser mayor que el de la salida
6' del pasaje de hilo. De lo contrario, no podrien Llograr
se los objetos de la invencidn, ya que en ese caso, acom-
pafiando a la corriente de aire que, al ser inyectada des-

de el pasaje de inyeccién de flﬁido, forma una zona turbu
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lenta a inyectar luego desde la garganta 7, la corriente
de aire espirada al interior desde el pasaje de hilo 6
forma en la indicada entrada 7' otra zona turbulenta,
inestable e irreguler. Asi, el haz de filamentos quedaria
sometido a wne accidn muy inestable e lrregular sntes de
su introduccidn en la zona turbulenta pars ser sometido en
ella a la accidn deseada, con el resultado de que se hace
imposible obtener asi de menera estable una calided uni-
forme de hilo shuecado de excelente estabilidad.

Por ejemplo, utilizando en tal aparato la aguja
gque usuvalmente se emplea pars gular el hilo, esta aguja
se monta ¥ ajusts en la entrada de la garganta de Venturi.
Desde el punto de vista de la fabricacidn es ésta una ope
racidn difiecil, y aun cusndo fusra posible obtener una
egencial hermeticidad al aire al meter y ajustar la aguja,
el difdmetro del pasaje de comunicacidn alli formado aumen
taria bruscamente en la punta de la aguja, de modo que no
podris evitarse la formacidn de uns segundeg y perturbado-
ra, zona turbulenta.

Es mds, conforme e la presente invencidn, la su
perficie de salida 6' del pasaje de hilo y la de entrada
7' de la garganta de Venturi van fijades entre sl de modo
que resultan esencialmente estancas al aire por medio de
un contacto de superficie con superficie, siendo necesa-~
rio asegurarse de que la salida y le entrada oitadas se
hallan dispuestas concéntricamente. Al no estar concéntri
¢as, no es posible evitar 1la formecidn de otra perturbado
rg zona turbulenta entre este punto y el punto en que el
fliido de formacidn de la zona turbulenta es inyectado en
la garganta 7, haciendo asi jmposible el lqgroid§7;9§ od-

23 Poodip & oot
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jetos del presente invento.

En la tobera usual de este género, se solia dig
poner en la préctica uns holgure o sepsracidn anvlar en-
tre la punta de la aguja o tubo de hilo y la salida de hi
lo & través de la cual se inyectaba el fldido. Ahora bien,
en este caso, como la punta de la aguja y la cavidad cir-
cundante se construyen por mecanizacidn, los errores son
grandes. Por tanto, no podria evitarse el desarrollo de
irregularidades de tratamiento entre los ejes o husos y
dentro de éstos.

En cambio, conforme al presente invento, por
estar el pasaje de inyeccidn de fliido previsto en el dr-
gano de Venturi, no existe en absoluto tal holgura o sepa
racidn. Es més, como antes se ha dicho,'la juntura se ha-
ce por medio de contacto de superficie con superficie,
esencialmente hermética al aire. Por tanto, se eliminan
por completo las dificultades de fabricacidn arriba men-
cionadas, asi como el establecimiento de una perturbasdora
gegunda zona turbulenta.

La fig. 2 ilusira une de las modificaciones pre
feridas del aparato de le invencidn. BEn ella se represen—
ta un aparato cuyo Srgano de Venturi tiene un cusrpo 4
compuesto de dos partes, esto es, una parte 4' que incluye
el pasaje 3 de inyeceidn de fldido, y una parte de Venturi
4 que incluye la mayor parte de la gargante de Venturi.

Como la pared de la garganta de Venturi estd ex
puesta a la abrasiln por la accidn turbulente del hilo,
es preciso usar un material de gran dureza en la fabrica-
cidn de esta parte, lo que haria muy diffcil su taladrado.
Ahora bien, dividiendo el drgano de Venturi en dos partes,
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como en esta forma de realizacidn, resulta posible utili-
zar vara la parte de pasaje de inyeceidn un materisl de
menor dureza que facilite su taladrado, ya que la accidn
turbulenta del hilo no se produce en esta parte. También
es mds fécil asi descubrir aquellas en que el taladrado
sea defectuoso. Ademds, como basta con desechar sélo esta
parte en los casos de taladrado defectuoso, es posible re
ducir el coste de fabricacidn de la tobera.

la fig. 3 representa, vista en planta desde el
lado del Organo de Venturi, ls superficie de guia que ha-
ce un contacto de superficie con superficie, con dicho ég
gano de Venturi. Es especialmente conveniente, de acuerdo
con el presente invento, que el area de contacto entre el
Srgano de guia y el Srgano de Venturi sea amplia, para lo
grar un contacto de superficie con superficie esencialmen
te hermético al aire y para mantener este contacto de mo-
do estable. A tal fin, las partes, distintas de la parte
16, que comunican con el pasaje de £luido 3 previsto en
el drgeno de Venturi (esto es, las partes 17 que hacen el
contacto de superficie con superficie) han de estar pro-
yectadas y construldas preferiblemente de modo que tengan
un dreas grande de contacto, extendidndolas hacia fuera 1o
do lo posible, como se indica en la fig. 3.

Asimismo, conforme a la invencidn, mediante la
mecanizacion de la parte de entrada del pasaje de inyec-
cifn de fldido 3 del Srgano de Venturi en la juntura 5 de
los dos Organos que hacen el contacto de superficie con su
perficie, en dngulo recto con el eje geomdtrico de dicho
pasaje de inyeccidn de flﬁido, de modo gue se forma una

superficie 18, es posible reforzar con gran facilidad la
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precisién del taladrado de dicho pasaje 3. En este caso,
ello se realiza con la maxima ventaja, desde el punto de
vista de la fabricacién, si (como se ilustia en la fig.
4) el 6rgano de Venturi estd hecho de dos partes como se
indica en la fig. 2, y luego se forma la indicada super-
ficie mecanizada 18 en la parte 4' que tiene el pasaje de
inyeceidn de fldido, y a continuacidn se hace el taladra-
do del pasaje 3. Ademds, como el taladrado del pasaje se
hace después de mecanizada la parte, no sélo se simplifi-
ca el taladrado, sino también se refuersza la precision
con la cual puede efectuarse éste.

A continuacidn se describe, con referencia a la
fig. 1, el método de hacer un hilo compuesto de filamen-
tog, continuo y ahuecado, utiligzando el aparato de la in-
veneidn.

El flido comprimido (por ejemplo, aire) para
efectuar la accién turbulenta se conduce por medio del co -
do 12 a la cédmara 13 llena de f1liido, compuesta por el
cuerpo 11 y el adaptador 2, y desde ésta se lléva por el
cenal 16 al pasaje de inyeccidn 3, para ser inyectado e
introducido en la garganta de Venturi 7, donde toma con-
tacto con un manojo o haz de filamentos introducido en
la direccidn axil A-A' por el ojete 1 y el pasaje de hilo
6, con lo cual al haz de filamentos se le comunica un
efecto de texturizado, sometiéndolo a la accidn turbulen-
ta del aire que da por resultado la formacién del ahueca-
do.

Al poner en practica el método de producir un
hilo continuwo y ahuecado, compuesto de filamentos, median

te el empleo del aparato de la invencidn y utilizando un
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método usual el como el que comprende las etapas de lle-
var un haz de filamentos de modo esencialmente lineal deg
de su zona de gufa a una zona turbulenta de fliido, des-
cargar o introducir el hagz sn la zona turbulenta soltando
lo en la proximidad de la entrada de ésta, inyectar un
fliido contra dicho haz con fuerza suficiente para sepa-
rar los filamentos y darles individualmente una forma on-
dulada o rizada, y a continuacién sacar dicho haz de la
zong turbulenta; operando en particular de modo gque el ex
tremo del haz de filamentos soltado es colocado, al sol-
tarlo, en una zona concreta y especifica, puede lograrse
con gran ventaja la produccidn, de modo estable, de un
hilo ghuecado de excelente estabilidad.

Esta zons concreta y especifica es una zona de-
finida por la cirecunferencia de un circulo resultante de
la interseccidn de la pared periférica de la zona turbu-
lenta con un plano gue incluye el indicado extremo solta-
do y que es perpendicular a la linea axil de dicha zona
turbulenta, y por wn cireulo concéntrico de radio ignal
2l 205t del radio del circulo precedente; y ademés dentro
de una zona definida por unas lfneas gue irradien con un
dngulo de 452 desde el centro de dichos circulos a la iz~
quierda y a la derecha de wna linea resultante Ge la pro-
yeccidn sobre dicho plano perpendicular de wna linea a lo
largo de la cual se sace dicho haz formando un determing-
do dngulo respecto a ia superficie de salida de dicha zo-
ng turbulenta.

El término compuesto "extremo soltado" se utili
za aqui para dar a entender y hacer referencia a aguella

posicidn situade inmediatamente antes del lugar en que el
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haz de filamentos hace su entrada en la zona turbulenta
egsencial, y que normalmente es una posicidn situada inme-
diatamente antes del lugar de salida del pasaje de inyec—
cidn de fllido a la garganta de Venturi. Si en la gargan-
ta 7 se ha puesto una aguja, esta posicidn es entonces,
naturalmente, la punta de la aguja; pero como el uso de
wne aguja no es conveniente, conforme a esta invencidn,
se sobrentiende que se trata de la posicidn arriba defi-
nida.

Ta zona especifica anteriormente mencionada se
describird con mayor detalle en lo que sigue, en relacidn
con el trabajo o base de utilizar el aparato de la inven-
cidn.

De los hilos ghuecados A y B gque se han hecho
utilizando un £ldiido inyectado y que presentan curvas de
esfuerzo~-deformacidn tales como las repregentadas en la
fig. 5 (en la cual el eje vertical representa esfuerzos y
el horizontel deformaciones), el hilo A, de mayor médulo
de Young, puede considerarse como més estable que el hilo
B cuyo mddulo de Young es inferior. Por tanto, los esfuer
zos T, y Ty de un hilo sometido a une misma deformecidn
dada Jg pueden utilizarse como indices de la estabili-
dad de dicho hilo. Asimismo, el vglor calculado partiendo
de ls medida del alargamiento residual de un hilo shueca-
do, tomada despudés de haber sido sometido éste a una car—
ga dada dursnte un periodo dado, se denomine indice de es
tabilidad, que también se convierte en {ndice de estabili
dad de los filamentos. En este caso, cuanto mayor sea el
indicado esfuerzo, o menor el valor del {ndice de estabi-
lidad mencionado, mayor es la estabilidad del hilo ahueca
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do obienido.

En la tabla I que sigue se muestra la relacidn
existente entre el esfuerzo y el indice de estabilidad
del hilo ahuecado obtenido, y la desviacidn o deflexidn
(%), en la zona especifica, del mencionado extremo del
haz de filementos soltado o liberado, al ser desviado en
la direceidn en que el hilo se va sacando e 1o largo de
le citada linea proyectada, de la linea de toma o retira-

da del hilo.

TABLA T

Experi-~ Deflexidn Esfuerzo Indice de estabilidad
mento (%) () (%)

1l 70 17 0,1

2 38 12 0,3

3 20 10 0,5

4 4 4 2,0

5 -7 1,5 5,0

6 ~20 0,5 8,0

El {ndice de estabilidad utilizedo en la tabla
anterior fue medido y calculado de la siguiente maneras

De un hilo shuecado que tiene una longitud t%
(100 mm) hecho por medio del aparato de la invencidn, se
cuelga durante 30 segundos una carga de 0,05 gramos por
denier (g/d). Treinta segundos después de quitar la carga,
se midid la longitud 6;. A continuacién se calculd el in

dice de estabilidad S por la férmula:

S = gl“ g" x 100 (%)
bo

- 16 -
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La fibra utilizada era de polidster de 150 de-
nier, con una sobrealimentacidn (exceso de velocidad de
avence) de 22% en este caso. Los experimentos que en la
tabla dan lugar a deflexiones o desviaciones de signo ne-
gativo son aquellos en los que la direccidn de retirada o
toma se efectud, respecto al centro del circulo, en senti
do opuesto al de las tomas efectuadas a lo 1érgo de la
mencionada linea proyectada de la lines de toma.

Asimismo, en la fig. 6 se presentan numerosos
casos de la desviacidn de los extremos soltados, inclui-
dos los de los experimentos 1 a 6 de la tabla I. Tas mar-
cas 0 de la figura indican los puntos de desviacién en
los cuales se obtuvieron hilos ahuecados de excelente es-
tabilidad, de esfuerzo no menor de 10 g y un indice de es
tabilidad reducido. En cambio, lasg marcas x indican los
puntos en los cuales los hilos ghuecados obtenidos resul-
taron inestebles, siendo el esfuerzo menor de 10 g y alto
el Indice de estabilidad.

Hablando en términos generales, un hilo ahueca~
do de este tipo cuya caracteristica de esfuerzo no baje
de 10 g, no s6lo es estable sino que tiene también buena
apariencia y agradable sensacidn al tacto. Por ejemplo, un
hilo ahuecado de una caracteristica de esfuerzo del orden
de cuatro gramos es facilmente estirado y deformado por
la tensidn a que es sometido durante su manipulacién, al
hacer con el tejidos de telar o de punto. Por tanto, no
puede considerarse como hilo ahuecado conveniente.

Ademés, con v se indica en la figura el circu-
1o resultante de la intersecidn de la pared periférica de

la zona turbulenta con un plano que incluye el indicado

- ' T R Y T
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extremo liberado o soltado, y que es perpendicular s la

linea axil de dicha zona turbulenta; y con r_. se indica

el circulo concéntrico cuyo radio es el 20% zel radio del
cirevlo precitado, siendo Tyr T3 ¥ 1, los cireulos deseri
tos entre los dos antedichos y que tienen por radios, reg
pectivamente, el 80%, el 60% y el 40% del radio de ry. Ia
zona definide por la linea de trazo grueso en la figura
es la mencionada zona especifica, indicdndose con_y la ci
tade linea proyectada de la linea de toma o retirada del
hilo (conforme al método de la invencidn, el hilo es tomg
do a un determinado dngulo respecto a la superficie de sa
lide de la zona turbulenta). Ia direceidén de toma o retira
da es la indicada por la flecha.

Con arreglo al método de la invencidn, si bien
puede utilizarse una aguja u otro medio apropiado como me
dio de apoyo para situar en posicidn el extremo soltado
del hilo en lg mencionada zona especifica, la introduc-
cidn del hilo en el drgano de guia y la vosicidn desde la
cual se toma el hilo y se saca de la zZona turbulenta pue-
den ger ajustadas fécilmente por medio de rodillos, pasa-
dores y otros elementos de sufa adecuados ya conocidos.
En este caso, la pared del ojete 1, la pared de entrada
del pasaje de gula 6 o la pared de salida de la garganta
de Venturl 7 pueden utilizarse indistintamente como pun~-
tos de apoyo adecnados.

Como hilo de partida que puede ser utilizado en
la invencidn, se incluyen, por ejemplo, loe de fibras sin
téticas teles como poliésteres y polismidas, los de fi-
bras semisintéticas como las de raydn y acetato, los de
fibras regeneradas, fibras inorgénicas como las de vidrio,

; . P T
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y tembién los de fibras naturales como la seda y el algo-
dbn. Bs mds, la forme de la fibra no importa, siendo posi
ble emplear fibras cortadas, fibras hiladas o filamentos
continuos.

Aun cuando en lo gue antecede se han descrito
unas formas particularmente preferidas de realizscidn del
aparato de este invento, y del método de hacer un hilo
ahuecado utilizando este aparato, la invencidn es suscep-
tible de variaciones y modificaciones sin apartarse por
ello de su espiritu ni salirse del 4mbito de las reivindi

caciones que siguen.

N O T 4

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los gi-
guientes:

l,~ Un aparato para hacer hilo compuesto de fi-
lamentos continue y ahuecado, aparato que comprende un 6;
gano de Venturi con una garganta adaptada para crear ung
zona turbulenta, y por lo menos un pasaje de inyeccidn de
fldido para suministrar un fliido a diche gargenta y un
Srgano de gule que posee un pasaje guishilo para introdu—
cir un hilo compuesto de filamentos en dicha gargants de
Venturi, caracterizado porque la juntura de dicho drgeno
de guia y dicho Srgano de Venturi se hace firme ae modo

que resulte hermética al aire en las respectivas superfi-

:g’ﬁ‘ }i ?? ié Eg
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cies de galida del pasaje guishilo y de entrada ad la zar
ganta de Venturi por medio de un contacto de superiicie
con supsriicie; poroue dichas salida y entrada estn dis-
puestas concéntricamente; y porgue el didmetro de dicha
sallde os tan grande, por lo menos, como el de dicha entrg
de.e

2.- EL aparato del punto 1, en el cual dicho ér
gano de Venturi consta de por lo menos dos partes, siendo
una de ellas la que incluye dicho pasaje de inyeccidn de
fliido, y la otra la que incluye la mayor parte de la gar
ganta de Venturi,

3e= E1 aparato del punto 1, en el cual la nor-
cidn de enmtrada del pasaje de inyeccidn de fliido en di-
cha juntura tiene hecha a méquina una, superficie perpendi
cular el eje de dicho pasaje de inyeccidn de Fldido.

4.~ Un aparato para hacer hilo compuesto.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los tres dibujos que se acompaiian
¥y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a

’ v
magquina por una sola cara.

1 FEB. 1969

Madrid,

P. A'
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