MEMNORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION POR DIXZ AFUS EN ESPALA A

YAYOR DE LA RAZON SOCIAL ELECTRICIDAD Y REFRIGERACION S.A.

RESIDENYS EN BADALONA (BARCELONA) Av. Alfongo XIII 412
sobre |

UN DISPOSITIVO TUBUIAR TERITCO Dii ALETEANTENTO EXTERITO

PERFECCIONADO.
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L. presente solicitud tiene por objeto garantizar el derecho
a la fabricacidn y explotacidén en exclusiva para Lgpafia, sobre
un dispositivo tubular térmico de asleteamienso extermo perfeccio-
nado; el cual es conocido con anterior;dad en Estados Unidos &
través de la firma Aerofin Corporation, de Syracuse (N.Y. 3).

Ig finalidad de este dispositivo es la de servir a cualquier
tipo de mdquina en que se necesite favorecer el trénsito de gases
en expansibén e incluso flufdos a través de un conducto, en fun-

cién de intercambiador térmico y por cuya razén requiere estar

- dotado de un aleteado externo que realice la expansién forzada

¥y enfriemiento del aire circundante.

Siendo por lo tanto la caracteristica esencial del disposi-
tivo; la de estai congtituwido por un.conducto tubular generalmen—
te de cobré; variable en su didmetro, el cual se rovisie de un
arrol;amiento helicoidal de cinta planza de aluminio o alsacién del
mismo, en_la que fundementalmente su arista tangencial de contacto
establece, con la propia presidn originada en la mecanizacién del
arrolleniento, una efective solidarizecién que es mantenida en to~
da la longitud del dispositivo.

Ia particularidad mecédnice que hace excepcionalmente perfecw
ta la consecucidn de este aletesdo radics en la obtencién del de-
sarrollo de la torsién helicoidal de la cinta metdlice menteniendo
contfnua e inalterable la anchura de la base de la cinte y alcan—
zendo lu dilatacidén o aumento de ;ongitud de la arista extcrior
por medio de un laminado continﬁo, con logqua se llega & conseguir
la uhiformidad y continuidad del aleteado del tubo; 8in perder la
equidistancia de las espiras, lo mismo gque su velor radiasl constan-
te y la regulacién de la anchurs de las mismas, igual en la prepe~
racifn de un frageento determinado de aplicacidn especial; gque en
la produccién seriada de grandes extensiones de tubo.

En confirmacidn de lo que antecede; s2 describe seguidamens
te una muestra de realizacién préctica del dispositivo; con ayuda

y referencia del ejemplo consignado en el gridfico sdjunto.
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En el pleno indicado, le Figura le., representa 1o visfa en al-

zado de un fragmento del dispositivo en pleno proceso de realiza-
cién u obtencibén del mismo.

Ia Figura 2!.; representa otro fragmento afectado de un sec=
clonamiento percial que resalta la composicién de su estructura.

Y la Figura 38., gue dibuja el aspecto frontal o tramsversal
del dispositivo. '

Segdn o diseﬁado; el conducto mgtélico intexrior (4) de ca-
libre interno y de longitud variables, aparece recubierto por wna
sacesién de espiras helicoidales (5) Fig; 20.; que se mantienen
todas iguales en cuanto a su didmetro y equidistantes respecto a
la distancia que las separa.

En la seccidn superior, en la indicada figura, se aprecia
la particularidad de que la cinta metdlica que integra el arro=-
llanmiento, muestra su seccién de contorno trapecial, consecutivo
al proceso de iamipado, 1o que determina que la base (6) de dicho
contorno trapecial, sea la que con toda su anchura resl y sin mer-
ma ninguna tome el contacto con le superficie lisa del conducto
(5) mientras que la proyeccién radial de la altura de la cinta
va modificéndose‘bajo la accidn de los dos elementos laminadores
(7 y B) Fig. 1., adelgazdndoss en su grosor y como reacoién in-
mediate adgquiriendo el delgado y alargado perfil (9) que es el
que le permite alcangar la circunferencia externa (10) el wayor
didmetro necesario para mantener 1s uniformidad de la formacién
de las espiras.

En la Fig. 3!.; ge aprecia el dispoéitivo visto frontalmente
por uno de sus extremos; mostrande la particularidad de que pars
fijar.el inicio de la sucesién de espiras, lo migmo que vara sm
final, se enlazan las dos o tres primeras sletas, practicandoles
dos escotaduras (10) opuestas diametralmente y doblando al wunf-
gono las pestafias (12) resultantes.

Habiendo partido de la afirmacién inicial de que sl calibre
o didmetro interior del tubo sord verisble,. cabe consignar gque
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la dimensién de la aleta arrollada, deberd ser prcporcional, con

arreglo a los destinados diversos que se le dé al dispositivo, va~
riando tembidn por lo tanto su longitud, y en general y con refe-
rencia al ejemplo descrito, todo cuanto detalle de acabado, deje
sin alteracidn la esencielidad previstea.
_NoTa

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las/siguientes -
reivindicaciones.

l8.« Un dispositivo tubular térmico de aleteamiento externo pere
feccionado; que se ceracteriza por constituir aslrededor del con-
ducto tubular'adecuado; una sucesién de espiras continumas de pro=-
gresidn.helicoidal; integradas por una tire metdlica cuys seccién
transversal adopta una silueta trapecial; de la que la hase mayor
es la que toma contacto soliderizandose por efecto de la presién
con la superficie externa del conducto tubular; en tanto que la
base opuesta (de la cinta) casi convertida en arista aguda, como
consecuencia del laminado adelgazador gue ha experiientado, es la
que describe el contorno circunferencial externo de todo el arro-
llamiento helicoidal.

28.- Un dispositivo tubular térmico de aleteamiento externo
perfeccionado, segin la anterior reivindicacidn caracterizado
porque las espiras que formen el arrollamients son de una super-
ficip lisa y sin rugosidades.

38.~ Un dispositivo tubular térmico de aleteamiento externo
perfeccionado; segin las reivindicaciones anteriores caracterizadt
porque la afirmacidn de los extremos del arrollamiento helicoidal
se realiza por mgdio del enlace entre le primera aleta inicial.
con la siguiente, practicado segin el doblez conjunto y superpo=-
sicién de las pestafias de escotaduras practicadas en el borde pew
riférico de ellas.

48 .~ Ul DISPOSITIVO TUBULAR TERLICO DE ALETEALIISNIO EXWTERNO
PERFECCIONATDO,
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Segdh se describe en la presente memoria que consta de cinco

hojas escritas a méquins por una soka cara y dibujos.

Madrid a 6 de octubre de 1964
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