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establecida en 200 South IMichigen Avenue, Chicago, Illinois,
&,U.4., por:

Wi PROCEDILIENTO PARA FABRICAR UN PLATO DE SMBRAGUE DEL T
PO D& FRICCION

dste invento ge refiere a elementos de friceidn y més
especialmente al procedimiento y al producto resultantes de
fabricar un plato accilonado de embrague del tipo que lleva
normalimente material de revestimientohde friccidn en la pe-
viferia exterior, y  ue tiene un cubo central para transmi-
tir el acclonamiento de giro.

Un objeto principal de este invenbo es proporcionar
un plato de embrague nuevo y mejorado del tipo anteriox.

Otro objeto de este invento es proporcionar un plato
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de embraszue gue estd Ffavbricado por un procedimiento mejora—
do, en jue se elininan las opsiaciones indspsandisnt seo Ge
estamnado usadas normalments jara Hroporcionar tna ccnstrqg
cidn cde cubo compussto narw blatos de sembra ue. Una carac—
terdestica particular ie eate invento acorde com sl obhjeto
anterior comprende utilizar un mangwito de cubc cilindiico
como troguel o estampe para extrulr una brida centrel del
disce de embrasue, reguiriéndose por danbto solomants una OLg
raeién de soldadura pore unir las plezas ajustadas a presidn

pars fomar un conjunto completo. Talss caracteristizas han

dado por resultado una econonis eyuwivalente a una raducelbn

D)

del 50 de los -astos de 3

@O

abricacidn, 2 la vez [us se coi-
servan las caracteristicas fe funciomemiento y de duracidn
requeridas para toles platos de embrague.
Todavia otro objeto de este invento es proporcionar

un.plato de emprague accionado del tipo gue tlene un disco

w

anuler pleno montado sobrs un mismbro ds cubo cenitral, es-
sondo caracterizado el disco porgue posee flexibilidad axial

con respecto al cubo. Una caracteristica esiructural acor-

de con ol antericr obvjeto 2s la provisidn de una construc-—

o

-

cibn tnica de cubo soldado en . ue se forma un mengulto ci-
lindxico para proporcional un cubo, sisndo cvlirado el man-
cuito a través de lo parie central de un disco cireular pa~

re, exbrulr o partlr del disco una parte & iello conlar que

@

554 adaptada wara tener un ajuste de interferencla alrade-

fo]

or de la superficie exterior del manzuito, estando la pa
e extrema de terminal del cuello soldada con vrounce a un

mansuito de tal maners jue

‘.b

2 conserva la flsuibilided en

[

toda la parte rasvants del cuello, nroporclonzndo Llexibi-

1ided axial dsl disco sobre 2l mansulto.
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mzte invento consiste en una construccidn, una dispo-
sicibn y un digpositivo nusves, gyue se describirdn y velvin
dicardin en 1o ue sigzue, para conseguir los objetos zntes
expresados y otros objetos tales como los gue se pondrin
de manifiesto en la descrincidn sizuiente de una foima pre-
ferida de este invento, y jue se ilustran con referencla a
los dibujos gue se acompaflans

Lo Pig. 1 es wna vista de una seccidn central de}un
plato de embrague del tipo de friceidn que realiza lus prin
cipios de esie invento; .

Lo ™g. 2 es una parte fragmentada a escala amplia-
da del cuto de la Fig. 1;

Lo Piz. 3 es uwna vizta en planta fragmentada de la
construccidn ds la Figs. 1;

La Plg. 4 es wna vista completa en gue se ilustran
los elzmsntos del plato de embrasue en su estado desarma-
do, ¥ en que se indica la manera en gue se relaclonardn;

Lg iz, 5 es una vista en alzado de un corte de un
conjunto de troyuel jue tlene las parites de losg platos de
embrague representadas en su estado anteriocr a la operacidn
de extrusidn; y

Ia Fig., 6 es una vista reducida similar a la de la Fig.
5 en que ge ilustran los elementos de =smbrague en su sstado
totalmente montados con log discos en su posicidn cerrada.

Volviendo ahora a log dibujos y mas especialmente a
lag Pigs. 1-3, se ha ilustrado en sllas una realizacidn pre-
ferida de este invento, gue comprende un conjunto de disco
acclonado 10, que tilene un disco A soportado sobre un man-
guito 2 (que sirve de cubo); el mangulto B estd provisto de

egstrias internas ¢ para transmitir el accionamiento de giro

Y
E) N
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v el alsco & llsve medios de revesiinisnto de Zxlccidn D
ra aplicacién vor medios adecuados, como es sabido.sn la 1¢
nica del smbrague del tipo de disco.

iste invenlto se caracteriza noxr el procedilisnto ¥y el

nétodo de fabricacidén del conjunto de disco accionado ¥ por
el producto gue de ellos resulta. El método comprende for-
mar ¥y proporcionar el disco A a partir de una chapa netdli-
ca adecuada, de +al mansra gue ten-a una confizuracidn nla-
na anular (como se o ilustrado en la Fig. 4) 7 »rovisso de
une abertura central 1l. Alradedor de la parte interacliia Gel
disco hay formadas uca pluralidad de psgusias abervuras cir-
culares 12 en disjsosicidn cireunfersencial, 7 e han Hrovis—
t0 oSras absrburas adscuadas 13 par. reeivlr remaches para
soportaf los msdios de ravestinlisnio de friccldén D. Lo ops~
racién completa pava proporcionar sl dizco a puede llevarss
a cabo medisante une simple opsracidén de estamsacidn ue pPre
porcionaria diches aberturas 11, 12 y 13 a pariir de uma pig
za elamental metdlics estamgada.

Ia operacidn zigulente coumprende PropoTelonar un nan-
gulvo cilindrico civeular & a wpartir de rsdondo de acero gue
se necanisae pars proporcionar en 8l uwn btaladro csniral 14,
Al menos uns parte exirens varminal 15 dsl mangulto o3& DI
vista de un words rzdondeado, = mansra de chaflin ds ol no-
do _ue wuede servir como sstamma 0 ftroguel conveniente en
wa operacién siguiente.

wl disco 4 ry el mangulito B som luego unidon entre el
madizante une sols operacidn, coio se ha llusirado en las
Pige. 5 ¥ 6 en .ue el manzuito es alineado concéntricamsnte
con mespecto al centro Ge la aberbtura 1l del disco 4 7 for-

z2d0 en una direccidn axial contra ol disco A hasta Lue =l
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disco ez introducido sobre la superficie exiterior del man-—
auito, la periferia interior del disco es vuelta hacie fue-
ra en unz brida anvlar 16 gue forma un cuello cent:al} Para
efectuar esta operacidn, se ilustra en las Figs. 4 ¥y 5 un
tipo ds conjunto de troguel 17 gque puede ser utilizadc. para
sfsctuar el ajuste de interfersncia.

La Pig. 4 ilustra el modo en que estén sitﬁadas las
partes antes del movimiento ds ajuste forzado. El conjunto
de troquel comprende una parte de troquel primera o infe—
rior 13 gue incluye un primer blogue anular 19 con un;ﬁégwgﬂ
do blogque anular 20 situado zobre &1, cada uno de los blo=-
ques tiene una pluralidad de taladros 21 formados en ellos
en parss alineados coaxialmente para reclbir en ellos resor
tes helicoidales 22, que impulsan a separarse a dichos blo-
ques. #n el segundo blogque 20 hay uma pluralidad de botado-
res 23 recibidos a rosca en &l fondo de cada una de las pa-
redes que definen la abertura 21 y qus se exiienden cenira-
dansnte a través dz los resortes helicoidales 22 y entran
en aberturas estrechas 24 formadas en el primer dloque. Ca-
da uno de los botadores tiene una cabeza 25 en su parte in-
ferior reciblda a dezligzamiento sn una abertura retallada
26 en laparte inferior del primer blogue. ILa cabeza 25 del
botador 23 estd dispuesta de tal manera que los resortes pue
den impulsar a los bloyues a lo largo de una distancia limi-
tada. in cada uno de los blowes del troquel inferior hay far
mzdo un taladro central 27 y colocado muy ajustado en &1 hay
ua mismbro de gula 29 sujeto al primer bloque 1S mediante un
tornillo de cabeza 30 recibido a rosca en el miembro de guia.
#1 miembro de gufa comprznde un cuerpo cilindrico cir&ular
31 gue se adapva al dlametro interior de la abertura 27 y tie

304092
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ne un morro cilindrico 32 cues se extiznde hacisz af“'ba Geg—
Ge la superficle suserior 33 del cuarpo, estando adaptado el
morro para conformarse al eshacio intsrxior del man;ﬁito. al
trocuel inferior 18 estd dizpussto de tal manera cus cuando
5 2zl sezundo blogue 20 es impulsazo a separarse dsl nrinar blo

que, el manguito 3, situxdo sobre la gula, tendrd su extre-

2]

0 Germinal 15 distanciado lipgsraments por debzjo de 1la sue-

perilcie superior 34 dsl se-undo blojue.
La superiicie superior 34 del zegundo blo.ue btisue no-
10 siclonadores 35 sltuados en los mdrgen2s ewtsricres ds la mis

nme wvarva identificar la colocacidn aproplada de unz plsza el

-~

lo

mental de disco situada sobrs 81 para asesurar la alinescidn

s

coexial con la gula y por consizulsnte con el mansuiltc 2 &i

t

puesto sobre la suia.

15 S1 troguel superior 36 estd montado indspsnilsntenen—
te dsl tro.uel inTerior y estéd adapiado para ser elsvado se
paradansnte; ol trojusel superior compranie un primer bloius
anwlar 37 us tiens un rsbajo cizeular 38 en su fondo adan-
tado para recibir un sezundo blojue anular 39 G uenor did-

20 netro ¢ne el primerc. L1 ss;undo dlouue 39 tiens formado en
el wn taladro central 40 nrsdeltsmuinado de manera Jue sea me
yor gue el didmetro exterior dsl mansuito 3 y calculado pa-
ra dar el ajuste de lnterferencla apropiado entre =21 cusllo
anular 16 y el mangulso § al actuar el coajunto de tro;uel.

25 En el primer bloaus 37 hay fornado wi sezuado taladro cen—
trel 41 que tiens un difmetro lizeramente superior 2l del
taladro central 40 del sezundo blogus 39, y .us nronorcio-
na per tanto wn resalto anular 42. En el troguel superior
36 se nan nrovisto unos medios extractores 43 para nermitir

30 qus sea retirado el plato accionado montado, después ds lz

e
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actuzeiodn de los trogueles. Los medios extractores compren-
den un mansuwito 44 soporitado coaxialmente sobre el primer
blocue 37 en linea con el mlembro de gula 29; el maunsuito
tiene una barra extractora 45 reciblda a deslizamiento en
81 y ,ue se extiende penetrundo en una abertura 46 formada
en el primer blogue. Le barva extractora es de menor didme=-
tro gue el taladro interior 47 del manguito, pero tizns una
cabeza 48 adaptada para apoyar a deslizamiento contre la su-
periicie interior del taladro 49 del manguito. La capneza de
la barra extractora 48 estd impulseda eldsticamente por un
resorte helicoidal 49 en una direccién hacla arriba para re
traer el blogue extractor 50 dispuesto dentro de los tala-
dros alineados 40 y 41 Ge los blogues primero y segundo, res
pectiivaments, del toquel superior. Zl blogue extractor 50 es
$4 wido a la barra extractora mediante un tornillo de cabe-~
za 51 recibido a rosca en la barra y tiene una cabeza 5la
gujeta contra el blogue. EL blogue extractor tlene un cuer
po censral 50a de didmetro suficiente paras ajustar sin hol-
gura dentro del taladro 40 del segundo dlogue y tiene una
parte cilindrica superior ensanchada 50b adaptada para ser
reciblda a desligamiento dentro del taladro 41 del primer
blogue; entre dichoé bhlogues primero y sezundo hay formado
wn resalto anular 50c gue estd dispuesto para aplicarse al
resalto 42 del ssgundo blogue para limitar el movimiento ha
cia abajo del bloyue extractor después gue las piezas mon-
tadas han sido extraldas del conjunto de troquel.

Como ge he ilustrado en la Fig. 5, la pieza elemental
de disco 4 y el manguito B son acoplados entre sf colocando

primero el mangulto sobrs el miembro de gula 29 en el esta-

do de los troqueles de la Fig. 4, y situando luego una pie-

-7 -



=~
N

20

25

3C

73 elamental de dizco entrs el blogue 7y el conjunto Gs tro-
gusl superior. Luszo se aplica Puer:a, por nedlos alscusios,
al tro uel sunerlor 30 empujindolo haciz asajo nacia sl tro-
quel inferior 18, con lo yue primero se aplica sl blo.une 32
al dizco, luszo el blogue 39 7 el blo,ue suzerior 2t “sl e
suel inferior se desnlasan juntos comprimisndo lcz Da30rTes
22 y naciendo tope sor ltimo sobre lo superficis 53 del blo
que inferior 19, complatando el moviriento de ajuste Torza-
do. Durante tal moviuilsato axial, el marzen interior de la
abertura del disco ha side forsads hacia arrisae gara jeoul-
tir la introduccidn dsl manzullto a su través. Sl grado de
ajuste de imbevlersncia entrs la superficie inmterior 54 del

a

cuello y la superficie extericr 55 el manguito puede variar
se resulando el didmetro interior dsl saladro 40 d=l ssiun~
o blogue 39 con rslacidn cl didmetro exterior del manzul-—
0. Ademés, puede resularse la colocacidn del cuslle 16 80

el menculto mediante el desplazunisnto del bloyue con
ralacibn al blojue 1S del troguel inferior,

Volviendo ahora & la iz

z. 6, ge ha ilugtrado en ella
we varte framentada del disco y cuello anuler moantado al
nenzuito B. L exbremo terainal 15 del cuello anular estd
soldzdo al menculto para proporcionar un cordén de soldadu-
ra 56 cuyo perfil se ha ilustrado en la IFig. 6. zste puede
sfectuarse mediante wna mi;uina de soldadura awbondiica (no

ilustrada) en .us la

w

vlezas uwnidas eson rsco~idas automsti-

camente y transferidas

©

o

une pings carzada por rasorve Que
siva continuamenss sobre un awseillo, y ze aplica un cordén
de soldadura de acuerdo con un sineronizador zue sigue un

orden pradsterminedo; luspo e3 expulsada aubondticamente la

unidad soldada.
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Bl perfil del corddn de soldadura es critico para es-—
te invento en cuanto no debe extenderse sobre el extremo ter
minal 15 del cuello anular més de 1,58 milimetros y- debe ex-
tenderse desde el exitremo terminal sobre una exbtensidén del
manzuito de aproximadamente 4,74 milimetros. E1 control de
la extensidén del corddn de soldadura sobre el extremo ter-
minal del manguito es importante para este invento a fin de
proporcionar una flexibn axial limitada; el ajuste de inter
fersncia estd conbtrolado, de manera gue hay provisio uﬁ1pe—
cuelio espacio de afinamiento prosresivo 60 entre la parte
intermadia 61l del cuello anular y la superficie exterior 55
del mengsuito. Asi pues, la parte inferior abocardada 62 del
cuello, asi{ como la parte intermedia 61 del cuello estdn se-
paradas lateralmente del manguito y dejan espaclo libre pa-
ra cue el disco flexe ligeramente durante el funcionamiento
¥ soporte las vibraciones v la carga mejor que las construc
ciones sesin la téenica anterior. Fuesto gue la parte abo-
cardada 62 y la parte intermsdia 61 del cuello se moverdn
en una dirsccidn en arco hacia el centro del manguito alre-
dedor de un npunto de pivote designado esquemdticaments en
el corddn de goldadura, existird un pequefio ajuste axial.

Los medios para btransnitir fuerza C pueden ser enton-
ces aplicados al didmetro interior del manguito fresando es
trias 63 en é1 (la operzcidn de fresado de estrias puede ser
aginismo realizadsa con anterioridad a la operacidn de ajus-
te de interferencias). o obstante, es preferible para la
realizacidn prefzrida aplicar las estrias antes de tal ope-
racidén de ajustve de interferencia, ya que se elimina la po-~
$ibilidad de deformacidn de las estrias por el calor ubili-

zado durante la operacidén de soldadura.

Y - .o .
%,
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con una reallizacibn ezpeciitice del mismo, 2o G euienisroe

ficios del articulo 51 da

N

NEY Wl TAPesor menoy jus 2l sspesor de la parsd lel pangul-
To, con lo que lz fusrze reguerlds pave exbtruir el 3isco no

hard [us se aplaste el mansulto Guranits esa opsraciln. Alde—~

més, =2 obbtlene wna euwitrusidn satisfactoria del cusllo anu~
lar cuando la aberbtura 4zl disco ez de al nencz 1z tercera

=

narbs del didmetro de lo sunerficie exterior dsl man-ulto.
Ia longitud mixime del cusllo anular extruido debera ¢ator—

cy et am ~ ~ e wh o - r R o 3 g oy %
ninarse sexin el espesor del material y ol Gldmetro del nan

culbo. La colocacidn sn rosicildn del cusllo zobrs sl mens sul

perEe

60 &3 controlads nor el conjunto de trogusl, como

. o
e 1L G~

&)

pliczdo antserioinent
Aln cuando henos descrito nuestro invento en coneiildn

gue ello se ha Lecho & no4c 4z ilustrescidén v no a medc de

linitacidn y que el sleance de nuestre invento .usda Gofi-

nido por lag raivindicaclones corntenidas en la Lotz adjun~

ta, las cuales deverdn ser coansideradas con tants amnlitud
cono pernita la téenlca aniteriow.
La pressnis golicitud jue corrss,onte a la praosnia—

da en los Jstados Unidos de dmdiica, con fecha 2C¢ de octuw-

bre de 1.963, bajo el nlmero 31%.210, se aco e a los bens-—
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tan para (ue sean objelto de esta sgolicitud de Patente de
Invencién en dspafia, por ViIlMls aflos, son los sizuientes:

l.~ Un procedimiento para fabricar un plato de em-
brague del tipo de friccibn, cue comprende las operacio-
nes de: formar un disco metélico plano que tiene una aber-
tura ceniral y foxmer un mangcuito metdlico cilindrico que
tiene una superficie exterior con un didmetro mayor que el
didmetro de dicha aberiture del disco, forzar dicho mangui-
to parcialmente a través de dicho disco con el manguifély
el dlsco alineados coarialmente, con lo gue la parte mai~
cinal de dicho digeo alredsdor de dicha abertura es extrul
da @ un lado para formar un cuello anular gue tilene un ajus
te Ge interferencia alrededor de la superiicie exterior de
dicho mansulto, y soldar dicho cuello extruido al mangui-
to.

2.~ Un procediiento segim el Punto 1, en gue dicha
operacién pars formar dicho disco estd caracterizada en raxr
ticular por que el didmetro de dicha abertura del disco es
una tercera parte del didmeitro de dicha superficie exterior
del manguito.

3.~ Un procediuiznto segim el Punto 1, en gue dicho
mansuito estd formado por una pared eilindrica y el espe-~
sor de dicho dizco es menor yue el espesor de dicha pared
del nanzulto.

4.- Un procesdiniento segln el Funto 1, en yue dicha
operacidén de soldacura incluye colocar un corddén de material
de soldadura a lo larzo del extremo Temminal de dicho cue-
1lo extruldo y adapiado para solapar solamente un borde del
mismo asi como una pries del manguito.

5.~ Un procediulento para fabricar un.plato de embra

- 11 -
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sue dzl tipo ds friceidn ue comprends: nroporciouar un con
junto ds troquel inferior jus tilene un mispbro 4 ~ule cle
lindro circeular central gue se extiends haclis fuere deads

7

él; nroporcionar un conjunto ds troguel zuperior wue tie-

ne partes relativausnbe movivles y que tiene a su vravés une
abertura central coarial con dicho miembro de ruia ds diclo
conjunto de troguel inferior, nroporcionar nsdios para moOve:r
diecho conjunto de wroguel superlor con relacidn a dicho con
junto dz troguel inferior ds $2l manera gue dicho miemhro

e zula pueds exbendsrses senetrando en llcha aberturs dsl
conjunto de troqusl superlor; colecal un dizco clineular ula
ne &s metal sntrs las jarves de cicho conjunbto 4s troguel
superior, taniendo dicho disco una zbervura central con adr
zence de la misna que se exviendsn dentro ds la absriurs del
conjunto de trogusl superlor y zon concintricas con ellaj co
locar un mangulbto metdlico cilindwico circular -obre 2leho
pismbro de gula forzando dichos conjunbtos de trojusl uno con
tra otro de tal nanera que dicho man-mito extruye 21 uaxr

S21d
de dicha absrtura de disco nara formar un cusllo awvlar gus
thiene un ajuste d= inverfersncia alredsdor de dicho manzulic;
retlrar dicho conjunto ds disco y mansuito ds dicho $roguel
7 s0ldar la varve sxbreme btewainal de dichio cusllo sxtrido
a dicho nanzuito.

G.~ Un procedimiento sesin el Funbo 5, en jue dicho
conjunto dz trogusl inferdor es forzado hacla dicho conjun~
t0 de trogusl superior parva vencer los resortss quz imoul-
san nomelnente a zspararss a Glchos conjuntoz ds trogusl.

T.~ Un nrocsdiniento segin el runto 5 o

o

b=

zue el reco-—

-

]

rrido axial 4s dichoz trogusles, el uno con relacibn 2l otro,

es predeteminedo ds tal aanera que la vosicida 4z dicho

ad r -
¢ B 4
. iy
. i
oo
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disco relativa a la de dicho manguito es regulada después
de la operacidén de extrusidn.

8.~ Un procedimiento seglin el Punto 5 en gue el grado
de ajuste de interfsrencia entre dicho cusllo extruido de
dicho disco y dicho manguito es regulado variando el didme-
tro de dicha abertura dz conjunto de troquel superior con
relacibn al didmetro del manguito.

9.~ Un procadimiento para fabricar un plato de embra-
gue del ¥ipo de friceién, que comprendey Fformar un disco cir
cular plano de chapa metdlica y que tlene en &1 una akerture
central; fomar un mansuito cilindrico circular que tiene
un extremo achaflanado; usar dicho miemnbro de mansguito co-
mo troquel, esbampar dicho mangwito a través de la parte cen
tral de dicho disco nara extruir y fommar una parte de cua-
1lo cilindrico que tiene un ajuste de interferencia alre-
dedor de la superficie exterior de dicho manzuito; unir di-
cho disco a dicho manguito; y proporcionar una pluralided.
de estrias en la superficie interior ds dicho manguito pa-
ra comunicar el accionamiento de giro.

10.~ Un procedinlente para febricar un plato de erbra-—
gue del tipo de friccidn.

Pal y como se ha descrito en la Memoria gue antecade,
representado en los dibujos que se acompaflan y para los fi-

nes egpecificados.

3 2392
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' La »resente enoria consta ds catorecs nojas, sserie

tag & mdquing por una sola de sus caras.
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