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MELMORIA DESCRIPLLIVA

Bete invento se refiere a méquinas revestidoras
destinadas particularmente o la aplicacibn de une capa,
formada por fusidn de material fluente sélido, a la super-
ficie interna de un cuerpo hueco.

Gonforme a este invento, se crea uns mdquina re-
vestidora que compreinde medios para wmontar, calentar y ha-
cer girar un objeto hueco que he ue ser revestido y hacer
glrar el objelo, y medios para mover una fuente de uwaterial
de revestimiento sdlido, fluente y fusible, dentro del ob=-
Jjeto que ha de revestirse, mientras se le hace girar. El
montaje para el objeto puede ser un carro y el objeto pue-

de hacerse avanzar hacla dentro de ua dispositivo calefac-
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tor mientras estd en su carro y la fuente se mueve hacle

el interior del objevo dentro del dispositivo caleiacior.
Preferentemente, los medios para nover el objeto ¥ la fuen-
te de material de revestimiento se trasladan dentro del
dlspositivo calefacvor a lo largo de ejes paralelos y des-
de direcciones opuestes y el objeto se hace girar en torno
e un eje paralelo a dichos ejes.

Bl invento comprende también un método para re-
vestlr la superficie interina de un objeto hueco calentado,
método que congiste en hacer avainzar uns fuente de material
de revestimlcnto dentro de la parte huece del objeto calen~
tado y en mantener ls rotacidn relativa del objeto y de la
fuente mientwas data disbribuye material de revestimiento
sobre la superficie del objeto. De preferencia, el natew
rial de revestiniewnto se pasa por un tamiz entre lao fuente
y el objeto. ml objeto puede ser movide haciz dentro de
un digpositivo calefactor y la iuente de material se hace
avousar hacla dentiro del dgeto misuntras dste e halla den-—
tro del diapositivo calefactor, y se mantiene movimiento
rotatorio relativo en tornv & ejes paralelos.

A comtinuacidn se describe una modalidad parti-
cular del invento haclendo referencia s los dibujos ane-
xo0s, en los cuales:

Lo flgura L es un alzado lajeral de 12 wodalidad;

& vigura 2 es un detvalle en verspectiva de parie de la
modalidad; y la Ligurs 3 es un detalle en perspective de
otra parte de la modalidad.

Beta modalidad de realizmneibn, que se destina
particularmente o la eplicacibn de unz capa o la superii-

clie interna de bldores ablertos por los extrenos, compreite
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une bancada alargada -l=, en el centro de la cual estéd
wontado un calentador de induceién de bobina y ndcleo =2-.
vebajo del calentador estd montado de modo f£ijo un priue
gato neumdtico -3~-, ouyo cilindro esté asegurado conbra
el movimiento por un tirante vertical —4- y por tirantes
longitudinales =~4a=-. Rl pistén del gato =3= estd sujeto
a un carro -5~ que estd montado pars deslizar sobre un
par Qe varillas de gula paralelas y ranuradas —o-, dis=
puestas a cada lado de una linea central a lo largo de la
bancada. Lasg varillas de zuis —~6- estdn sostenides encinma
de la cara superior de la haneada -l1- por cojinetes sobre
un miembro de soporte longitudinal —7—o Un objeto hueco,
aqui un biddn cilindrico -=8- sin tapas, cuya superficie
interna ha de ser revestida, se coloca en el carro —5-,
donde es sostenido por rodillos ~9=, un par a cada lado
del carro y deslizables en longitud, pero ranurados para
girar con las varillas de gula ranuradas -b6-. Las varillas
de gula -6~ se exbtienden por debajo del calentador de in-
duccidn de bobine y ndecleo -2~, y cuando el véstagb de pis-
tén del gato neumdtico -3~ es atraldo hacia dentro de su
cilindro, el bidén -8~ se mueve gobre el carro -5- hasgis,
una posicidn donde rodes a ung rama =20~ del ntdcleo, que
es un nicleo rigido en herradura del calentador de induce-
cién. La otra rema =21~ de la herradure btlene arrollada
una bobina apropiada -22- (gue en las figuras $6lo se re-
presenta diagramndticamente)

Una verilla articulada y mévil de nidcleo =23-
estd sujeta de modo pivotante en el extremo libre de la ra-
me superior -21- de la parte rigida del micleo y sujeta de

modo pivotante, por medio de un conjunto hidrdulico de
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pistén& cilindro ~-24~, a un poste terminal vertical =25-,
fijo. Lis varilla articulada de nldcleo =23~ es mévil des=
de una posicidn abierta, que se representa en ls Ilaura
1 5y en lz que se ofrece una lines clara 2 lo largo de la
cual puede pasarwe parte del objeto hueco gue ha de ser
revestido, para que rodee la rama inferior -20-, hagta
unz posicidn donde la varilla de nidcleo se halla adyacenw—
te & los extremos de las dos ramas ~21l~ y -20=-, para csto-
blecer un paso cerrado de flujo magnético & través del nl-
cleo del calentador de induccidne. lste movimiento lo efec-
tda el cilindro hidrdulico -24-, y en el punto de pivote
de lu varilla -23- se halla un interruptor de.limitacién
para impedir que pase corriente del calentador de induce
cibn a le bobins -22- cuando la varilla -23- se halla en
su posicidn "abiertal.

£n la bancade -l- estd montado tenmbién un gato
neundtico ~l0~, semejante al -=3-, pero encarado pars exten-
derse hacia la direccién opuesia. wml extrewo de la varilla
conectante del gato neumitico -l0- em solidario de una ore-
ja que estd sujeta a un carro -27- gue rueda sobre rolda-
nas en una varilla de gula -28~, en direcclones que son pas-
ralelas a2 los ejes de las varillas de gula =~6~. Un soporte
~-26- se extiende desde la superficie superior del carro.
1l soporte =26~ tiene en su extremo superior uns abertura
en la que estd fijado giratoriamente un manguito =29~ gue
a su vez estd montado giratoria y deslizablemenﬁe sobre
e varille portante -30- y del cual es solidaris unae ar—
tesa «12-. La artesa -12- tiene la misma longitvd que el
teriz ~-15~ ¥ por su extremo remoto o8 llevada giratoria—

mente por la varilla cortante -30-, gue se extiende para=
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lelamente a Llos ejes de las varilles de gule ~6-. La va-
rilla portante =30~ estd sgostenida sobre un soporte =3L-
en un exuyremo y sobre el soporte =l13- en el otro.

Un tamiz cilindrico doble =l5-, reforzado por
varillas longitudinales, estd montado para rotacidén en
forno de un eje paralelo & les varillas de gula -=6-, gue
se extiende desde un Arbol hueco ~16~ sostenido por un
soporte fijo ~17-. Un 4rbol corto y hueco se proyecta des-
de una placa del otro extremo del tamiz ~15- y estd engo-
rronado en el soporte —~13~, fuera de una varilla portante
=~30=~. Un motor eléctrico -19- acciona por medio de una
tranemisidén de correa una polea -18- solidaria con el dr-
bol ~l6e ¥y el tamiz =l5-.

Una oreja -32-, solidaria del manguito ~29~ so-
bresale perpendicularmente desde el eje del manguitb =20
¥y tiene longitud aproplada para la funcién que se describe
mds adelante. Un retén -33~ sobresale exialusnie desde
la cara de la polea ~-18-. La artesa -12~ estd, por consi-
guiente, montada ds modo pivotante sobre el soporte ~26m
(solidario del extremo del pistén del gato neumdtico -10-),
pero por encima de su linea, de modo que la base de la ar-
tesa se halla por encima de la linea de la parte mds baja
de la pared del biddn =8-, cuando estd sostenido sobre
las roldanas —=9- del carro -5~, y de modo que, cuando se
geciona el gato ~1l0- para que se contraiga, la artesa -12-
es impulsada hacia debajo del conjunto de induccidn de nd-
cleo y bobina ~2- y puede situarse dentro del volumen in-
terno del bidén ~8-. La artesa ~l2- actia como un recipien=-

te para material pldstico en polvo o en grénulos o cual-

guier otro material sbélido fluente y fusible o mezclas de
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Las varillag Jde -ula -0~ son accionadas cada
uns por ung cadena =36~ que pasa sobre un pifién en el exe
dremuv de cada una de dicnas varillas y sobre una rueda
dentada motriz acclonada por un motor elécirico =3T-.

Formando lu parte externa del tamiz doble —=L5=
sparece un tamiz exterior —34-. Ll taniz =34- 94 soste=
nido en um exiremo por una placa terminal, comdn con la
placa terminal del tamiz inferior, ¥ en el obtro exiremno
por un anillo anular =35~ soldado al drbol hueco =16=.

En la serie de operaciones que se describen a
continuacidn, se establecen medios de control automdtico,
gue pueden ser eléctricos o hidrdulicos, para regular la
duracidn y la secuencia de las diversas etapas de funciona-
miento. La counstruceidn de esos medios Ge cowtrol no pre-
sentard problemas pars un experio en la materis una vez
ge haya descrito esta serie de operaciones.

En el funcionamiento, las varillas de zula —6-
se acclonan para que hagan girar el bidén =8~ colocado so=-
bre el carro -5-, coi su eje central paralelo al de las
varillas de gufa ~6-, de modo gue es girado por las rolda-
nas =-9=- y que el carro avanza de modo que el biddn rodes
la rema -20- del calefuctor -2-, por obra del gato =3=.

La varills mévil de ndcleo =23~ estd cerrada a tTravés de
los extremos libres de las ramas de nlficleo =20~ y =2l=,la
corriente pasa por la bohina -22n y el bliddn se calienta.
Al misuo tilempo, el tamiz =15~ gira y la artess =12- se
mueve hacla deniro del drbol cilindrico formado por el eje
hueco «l6=- y el tamiz -1l5-, por obra del gato ~l0-. Cuando

se halle cowplevauente dentro del tawiz ~15-, la oreja —32=-



¥y el retédn =33~ (que estd girando con el eje 16) estalble-
cen contacto, haciendo que la artesa voltee en torno a la
varilla 30~ y se wvierta material de revestimiento del re-
cipiente -12~ sobre la superficie interna, calentada, del
5, bidbn, en una corrienie uniforme a través del tamiz ~15=-,
fundiéndose sobre dicha superficle para fommar un revesti-
miento. Cuando ze ha aplicado suiiclente polvo, la serie
de operaciones que acaban de descrivirse se produce a la
inversa, el bambor y la artesa se retiran y se quitaﬁ y se
104 vuelvei a cargar, respectivamente. Cusndo el biddn se enfria,
el material fundido que forma el revestimiento de su super—
ficie interns se solidifice Formando una capa £8lida. An=-
tes de volver a cargar, se eindereza la artesa, y pueden
estar establecidos medios, por ejemplo elementos con cargs
15 de resorte, para efectuar esgto tan pronto como cesa el con-
tacto entre las orejas =32- y =33=.

Bn alternativa, la artesa -12- puede estar pro-
vista de una base orificada para depositar material sobre
el tamiz en corriente (sin inversién de la artesa), con lo

20 yue el material cae en corriente uniforme sobre la super-
ficie que ha de revestirse. En otra alternativa, la artesa
puede estar formaeda con una hendidura continua en su linea
mas baja, disponiendo medios tales como una placa deslizan-
te pers regular le abertura de la hendidura. In cualquiera

25, de los dos dltimos casos puede ser deseable establecer en
la artesa un vibrador para asegurar el flujo libre.

Puede resultar posible omitir el tamiz. Puede ser
deseable que el tamiz sea acclonado para Jlirar en el mismo
sentido que el tambor o en sentido coutrario.

3Oe. Pueden egtablecerse medios alternativos para lle=-
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var a los medios calefactores ¥y apartar de ellos el bidén
0 reciplente y pueden usarse medios calefactores distine
tos del calentador de induccidn. Puede ser conveniente
para algunas formas de objetos o de material de recubri-
miento ¢gue el objeto que se ha de revestir quede esitaclo=-
nerio dentro de la cdnara calefactors mientras se hace
glrar dentro del bidén la Ffuente de naterial; en este ca-
so el tambor puede ser revestido estando verbtical.

Bl temiz puede ser de cualquier forma y ntmero
de mallas apropiado y puede constar de una chape de mate-—
rial orificada, en vez de lg mella de alambre tejido usa-
da en esta modalidad de realizacidn.

En un método porticular para revestir un objeto
hueco, un biddn cilindrico de acero,previemente limpiado
con chorro de perdigones, es calentado a 230°C ¥y es re-
vestido de polietileno granular de poca densidad, para
formar una capa uniforme de 0,38 mm. de espesor.

Le cantidad de material sbélido fluente que se
necesita usar para.revestir un objeto particular a fin de
constituir una capa de espesor determinado debe, desde lue-
g0, ser objeto de gimple experimento empfrico en el uomeu-
%0 de disponer la mdquina para la operacidn, y asimismo
deben serlo las temperaturas y los tiempos 6ptimos necesa-

rios para cada etapa de operacidn.

NOTA

Se relvindica como objeto de la presente patente
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de invencidn:

1. ldquina para revestir por dentro un objeto
hueco con material sélido fusible, la cual comprende me-
dios para montar un objeto a revestir, medlos para calen-
tar este objeto y medios para aplicar material de revesti-
miento a la superficie interna del mismo, siendo los me-
dios pars montar el objeto y los medios aplicadores mévi-
les uno hacia otro y apartables uno de obro, para intro-
ducir los medios de aplicacién dentro del objeto y sacar-
los de é1 y medios para hacer girar mutuamenite el objeto
¥y los medios aplicadores mientras eswvos Ulitimos estdn den-
tro ddl objeto, en tanto que los medios calefactores pue-
den calentar el objeto a una temperatura a la que el mate~
rial sélido introducido en dicho objeto por los medios
aplicadores se funde sobre la superficie interna del mismo.

2. lidquina revestidora que tiene una fuente de
material sélido fusible y granular, medios para aproximar
entre sl la fuente y un objeto a revestir, medios para
calentar este objeto a una temperatura que funda el mate-
rial de revestimiento lanzado sobre su superficie interns,
¥y medios para hacer girar el objeto mientras la fuente
digtribuye material de revestimiento en su superficie ine-
terns.

3. M4gquina revestidora que comprende una fuente
de material sélido fusible, para formar un revestimiento,
fuente que estd montada desiizablemente en la wdquina, un
carro para un objeto hueco a revestir, carro yue estd mon-
tado deslizablemente en la miquina, un elemento calefactor
estacionario para calentar dicho objeto, medios de propul-

giédn para el carro y la fuente, ¥y medios para hacer girar



Se

10,

15

20,

25e

- 10 =

el objeto a revesiir los medlios de propulsién impulsan

la fuente y el objeto a uns posicidn ei la yue la fuen—

te se halla dentro del sezundo, ¥ los medios de rotacidén
hacen girar dicho objeto de manera gue paries de su super—
ficie interna pasen sucesivamente por uma regién sobre

1la cual la fuente distribuye material de revestimiento,

en tanto que el elemento calefactor calienta el objeto a
una temperaturas a la gue el material de revestliwlento

gue =e encuentra en la superilcle Interua se xunde wobre la i
nisws.

4, Méquine que comprende un carro montado desli-
zablemente, para un objeto hueco a revestir, medios de
propulsidén para efectuar el movimiento deslizante del ca-
rro, medios en esie carro para hacer girar un objeto hue-
co mantenido en dicho carro en torno a un eje paralelo a
aguél en que el carro puede realizar el movimiento desli-
zaute en la miyuina, una fueaie de material sblido rfusible
v fluente, nontada deslizablenmente en la mdquina, medios
de propulsidn para realizar el movimiento deslizanie de la
fuente en un eje paralelo al del carro, y elementos cale-
faciores para c?lentar el objeto a revestir cuando el carro
¥ la Fuente han sido llevados por sus elementos de propul-
sién a una posicidn en la que 1o fuente se halla dentro
del objeto hueco.

5. sidquina de acterdo con la reivindicacidu 4,
en la gue el carro estd montado para movimiento deslizan=—
te sobre varillas glratorias ranuradas, existiendo unas
roldanas en contacto con las varillas ranuradas y que estén
adapiadas para eantrar en contacto con la superficie exter-

na de un objeto hueco a revesvir.
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6. Méquina de acuerdo con la reivindicacidn 4,
en la que los ejes citados son ejes horizontales.

7. #étodo para revestir la superiicie inteina
de un objeto hueco con material sbélido fluente y fusible,
que comprende las etapas de montar el objeto hueco en un
carro, calentar este objeto estando en el carro, llevar el
carro ¥y una fuente de wmaterial fluente uno hacila olra pa~
re introducir la fuente en dicho objeto hueco, distribuir
ma.terial fluente de la fuente sobre la superiicie lnterna
del objeto hueco mientras se hace girar este Ultiwo en su
carro, fundir el material fluente sobre la superficie inver-
na del objeto hueco, para Tormar uns capa sobre ella, ¥y
apartar uno de otra el objeto hueco y la fuente.

8. Método de acuerdo con la reivindicaciébn 7,
en el que los ejes de moviuiento son paralelos y horizon-
tales.

9. lidtodo de acuerdo con la reivindicacidn 7, en
el que el movimlento relativo de la Tfuente y el carro cou=-
glste en el wovimiento tanto de lg Fuente como del carro
una hacla otro, hasta una posicidn en la que la fuente se
halla dentro del objeto llevado por el carro y en la gue
dicho objeto es calentado por el elemento calefactor.

10. lidtodo de acuerdo con la relvindicacidn 7,
en el gue se hace girar un tamiz dewtro del elemento cale~
factor, tamiz gue se halla deutro del objelo hueco eu el
momento en que se introduce en éste la fuente, y esta Yl-
tina entra en el tamiz y distribuye materisl fluente a la
superficie interna del objeto hueco a través del tamiz en
rotacidne

1l. Héguina para aplicar una cape de material
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sblido, fluente y fusible a 1a ﬂﬁperficie interna de un
objeto hueco, la cual comprende uedlos para calentar el
objeto & una teumperatura a la que el material de revespi~
miento se funde sobre el objeto, medios para hacer girar
el objeto en torno a una fuenie ue ugverial ue revestimieis-
t0, un tawiz interpuesto ewtrs lo Juenve y la superflcie
del objeto a revestir para dlstribulr meterial uniforme-
nente desde la fuenie a la superficie a revestir, fundien-
do el material sobre lo superficie, y medlos para separar
mutuauense el objeto y la fuente después del revestimiento.
12. idguine de acuerdo con la reilvindicacién 11,
en la que el tamiz es cilindrico y glratorio en ftorno a
su eje central y en que la rTuente e¢std montada mévilmente
pars ser introduciple en el tamiz en la direceidun de su
eje central.
13. MAguina de acuerdo con la reivindicacidn
11, en la ¢ue el tamiz es cilindrico ¥y en la que la fuente
comprende una artesa, medios para montar giratoriamente
la artesa para movialento pivotante en torno a un eje ho-

rizonval situado fundamenialmence et 8L e« coutial del

«

tamis, medios pare hacer irar el tawiz en torno & wuu eje
ceutral, estando le srltesa montada deslizablenente para
woviuiento longitudinal a lo largo del citbado eje central,
y medios en la artesa que establecen contacto con mediosg de
retén giratorios con el tamizm, para producir el movimien-
to pivotante de la artesa cuando se la mueve deslimable-
nente hacia uns posicidn longitudinal predeterminads con
relacidn al tamiz.

14. ldguine de scuewrdo con la meivindicacidn 3,

en la que el elemento calefactor es un caelentador de induc-
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cibn que tiene un ndcleo rigido en herradurs, provisto de
dos ramag con extremos libres, y una varilla de ndcleo mo-
vible a dos posiciones y adaptada para conectar, en una po-
sicién, los extremos libres del ndcleo eu neiradura, para
flujo magnético, en banto que en la obra posicidn la veri-
llze ds ndcleo permite que un objeto hueco y de extrenos
abiertos se mueva sobre su carro mds alld de la verilla,
para rodear una de las remas de la herradura en su posicién
en la que la fuente se halla dentro del objeto, siendo la
varilia mévil para conectar, en la primera posicién citada,
loa extremos libres e imcluir el objeto.
15, Iidguina y procedimiento para revestir inte—
riormente objetos huecos.
La presente memoria consta de trece hojas folla-
das escritas a midquina por una sola cara.
Barcelona, 25 de septlembre de 1964,
YSAGHT LILIITED
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