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- A favor de. D.'A"MIGUEB VIME_’R_AKGA LARREA, de mcionalidad
"espa.ﬁoz_.a, residente en Barcelons, Bacardf, 31, ~ = = = =
. por: "HORNO PARA EL TRATAMIENTO POR AIRE CALIENTE IE PIAN-
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. la presente patente de mvanc:l.;én se reﬁere 8
un homo para el tratemiento por a:tro callente de planchas
¥ piezas de materiel pléstico.’

‘ Sebido es que los hornos conocidos con estas N
finslidades adolecen del inconveniente de que registré.n

"~ impoxrtantes pﬁrdidaa(de' calor, debido & que las aberturas
| _practicades en la cémara calefactors para el acceso de las

planchas y riezas a tratar son desproporoionadaa ‘respecto

10 al temafio ¥y espesor de tales piem ¥ planchsas,
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Por otra parte, 1os hornoe usuales presenten

1a desventaje de que las paredes de su caja exterior
estdn fijedas con medios que dificultan extraordinaris~
mente su extraciidn en el caso de tener que proceder &
ls l:l.mpieza de dichos hornos. R

"Batos dos importantos problemas han sido solue
clonados 'grae:las al horno objeto de_ esta patente de ine

vencidn, que, en lfneas genersles, consiste en une caje

exterior doteds de ‘paredes corredizes smnviblemente por
gufas previstas en lag sristas de tal cajap en el interiar

de 1a oual eﬁé diapueéte., con interppsicién de una qﬁnara
. termoaislante, una oéme._:a calefactors por la que circula

uns corriente de sire caliente con ayufs de un grupo oale
factor-ventilador debidamente accionado y slslado y pro-

- viste de conductos de entrads y salide en dicha démara

calefactora, que es portadora en su interior de unas ben-
3ejas perforadas receptorss de las planehas ¥ plezas a '
tratar y deslizantes sobre géfas apropiades y & través de

sberturas practicsdas en el frente de dichbe cémara y de.

dimensiones pnfotioamente ajustadas con el espesor y tamafio
de 1as citadas planchas y piezas pera evitar pérdides de

" calor durante las operscicnes de acceso a la cdmara cale
‘factora, estando provisto el extremo delantero de las

aludidas bandejas daanideros-tiradorea oon interposiciGn
de respectivas odmaras aislantes y de aendos oajet:.nea de

-refrigeracifn ¥y poseedores pars 6110 de sxtremos gbiertos

en comunicacién con el dmterior.

Para facilitar la expncaci.@n, se acompefie 8 la
presente memoria deacriptiva de una hoja de dibujos, en
los que se ha representado eaquemﬁﬁ_.oamnto un ocaso préotioo
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de rea.lizac:h&n que se cita 8lo a 'I:Itulo de ejemplo no
l:l.mitativo del aloance de la i.nvanei,@
En dichos dibujos: :
Le figurs 1 es una seccifn alzada del horno.
s figura 2 Milustra en alzado fromtal.
Segfn la representacifn de los dibujos, el
presente horno de éonvoeciién por aire ca.liéme' pare ol

" tretamiento de planches y piezes de material pléstico '

consiste en un bastidor inferior -l determinado por
perfiles metflicos, en ol que quedan comprendidae tnas
patas -2-*";’ Este bastidor estf provisto de paredes oiréug-
dentes -3-; ‘formando wn compartimiento -4~ en ouyo interior

88 halla dispuesto un elootronotor 5= que, mediagnte uns

transpisidn w6e, acciona un ventilador -7- montado en ls

‘zona intermedis de wna caja alargads =8= portadora de un

calefactor =9~ oportuno dispuesto a la salide del ventila

~ dor, ouyo grupo calefactor, por medio de un conducto 910, -

comunica con una os&nare calefactors =1l=, constitufds por
wng oaja fijads amoviblonento con ayuda de soportes =12--

. gobre un wArco -13- nontado oobre 61 antedi cho bastidor,

estando conectads esta o‘ma calefactora -~1ll- s través-
de un conducto -14- con una boos -15- de la caja -8~ por
tadora del grupo calefaotor-ventﬂador, con la particula~
ridad de que el motor -5- ee bhalla fuers de la 1ndioada
oa.oa Bt - , . '
~ Ta odmara calefactora -11- esté instelade dentro
de una oa;,ta dispuesta sobre el bastidor ~l- y constitufda
pon ws armazfn d¢ perfiles metflicos =16- y de planchas
#ijadas 8 los miesmos, oon interposioién entre tales rlanchas
& cdmra de un relleno de un material termosislante -17-,
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tal como lans de vidrio u otro apropiado. Bsta oa;]a estd
doteda de paredes -18~ deslizsntes smoviblemente por

" unes gufes =19~ previstas en las aristas de la propla

caja, perzitiendo esta disposiomdn 2a buena J.impieza ,
de dicha caja. . ' .

En ely interior de la cémara calefaetora «ll=
se hallan montados unos perfiles longitudinales -20- que
aetﬁén de gufa, en combdinacidn con cojignetes, ruedss u
otros medics, de unass bande jas perforadas =2l- y =2la~
ﬂeaptoras de las planchaa y plezas de material pldstico
a trater dentro de la propia cfmers cslefactore mediante
la oirvulacién forzeda de eire caliemte que procure el
grupo ventilador-calefactor anteriormente deserito a través .

' de los donductos v-l_oi- y -14~: Ia pgrei! frontal de la oﬁnara

-11- tiene dos gberturaé 22« y =23~ para el,paso de las
bandejas ~21-, siendo estas sberturas de dimenmsiones prég
ticamente ajuataaaa oon o1 grueso o altura de las planchas

. plezas tematerisl pléstico a tretar, con logque se consigue
evitar pfrdidas innecesarias de calor, y um buen rendimiento

del homo"%;: Is abertura -23- es mayor qué ls =22- psra dis~
poner en 1& bendejs -2la~, e un espacio, a su vez mayor -
iue el existente entre la bandeja -2l- y 1a pared superior
ae la cimara, piezas de mayores dimensiones Que sea preciso
desmoldear para corregir defectos de tales piezas.

Las bendejas -21- y ~2la~- sé hallan provistaa en

- extremidad frontel de sendas rajetas «24- y ~-25- ajusta-

bles, en la posiciln de cierre de tales bendejas y, por

lo tento, del horno, en una booca —22a~ de la cajs emterior.

Estas cajetas -24- y 25~ son portadoras de un relleno de .

. mtong.i aislante -1“}- ¥y llevan adosados respectivos caje-
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permiten la cireulecién por tales cajetines delAire
Enbieute, que refrigera esta gona frontal de las bande jas
¥ permite o manipulacidn sin piligro de quemaduras me-
ddante unos asideros determinadosg por bvarras =28 unidga
8 diohos oajetines e través de 20pOTtes =29,

En definitive, y como es de ver bor 1o expuesto,
ol presente horno, presenta oomo partioularidades que lo

‘sitfian en unrplano de- supsrioridsd con respeeto a los ususles,

las de estar provisto de paredea eorredizas ¥y amovihles
18- yia de poseer las aberturas -22- y -23- préoticamente
a;]uatadaa con 61 espesor o altura de las planohas y riezas

" de material pléstieo que se tratan, oon evitae:hén de pérdide
‘de calor en bomﬁoiq del rendimiento del horno, ya de pox

sl elevado gfaciaa a su eapeoid_. estrusturacién descrita. '
Por lo demés, debe hacerse comstar que la inven-

'cﬁn. dentro de su esond.mda.d, puede ser lleveda & la

pnﬁcﬁc& en otras formas de realizacién que difieram en

_detalle de la indicads @6lo s titulole ejemplo, a las que

aloanzard igualmente le proteccién que se recsba, Podré,
pues, fabricarse el presenmte horno pars el tratamiento de
planchas ¥ piezes de inéteri,al' pléatico en ocualquier forms

y temafo y con 1los materiales, medios y accesorios mfs oon-
venientes, por quedar todo ello comprendido en el esfiritu -
de 135 gignﬁontesrroivindicsoiqnes‘i*’f

oz a

Se reivindica como objeto de la presente patente -

de :lnvenoi&n.
1.- Homo para el tratamiento por aire caliente

-de planohas y p:lezas de material pl&stioo, caracterizado
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esenciglmente por estar ooﬁstitwtdo por una cajs exterior
dotada de parades amoviblemente corredizas, en el interior
de ouys oada estd dispuesta, con mtcrposioién de una

- c&nara aislante, una qémara oalefaotora por oonveooiGn
“por la que circula una corriente de aire caliente con

ayuda de un grupo calefsctor-ventilador dobidemento accio-

' nado y aislado, y provisic de conductos de entrada y salida
" en dichs oémra oslefactors, la cual es portadors en su
- interior de wnas bandejas perfovadas receptoras de las

planchas y piezaa a tratar y deslizantes sodre gufas apro
piadas y & través de aberturas practicadas en el frente de |
dicha cdmara y de dimensicnes ;pr,&eﬁcaionte ajustadas con
el espesor o altura de las citadas planchas y plezas, es-
tendo provisto sl extrémo delantero de las aludidas bandejas
de asideros-tiradores con interposioidn de respectivas of-

‘meras aislantes y de sendos oajetines de remgeracidn po-

seedores para o110 de extremos abiertos en commicacién
con el exterior. B

- e Horno para el tratemiento por a.im caliente
de planchas y plezas de materisl pldstioco, segfin J,a reivin

- dioacifn enterior, caracterizado. por el hesho de que las

pére.des corredizas discurren por el interior de parﬁles
de gu:ta diapueaces en las ariatas de la caja exterior,
3= HORNO PARA XL mmmmmo POR AIRE CALIENTE

25 IE mcms Y PIEZAS DE MATBRIAL m.gsnaf*

[

' Conste la pressente memor{y descript:.va de seie
hogas, meoanOgrafiadasas foliadas, numersdas y escritas
por wne sola cars, acompafiada de una hoja de dibujos.

Barcelons para Madrld, a 23 de Septiembre 1964

MIGUEL VILAFRANCA TARREA
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