Se

PATENTE DE INVENCION
por 20 afiog
por "UN METODO Y SU MAQUINA PARA MANUFACTURAR REJILLA DE
CABLE“, a favor de Polysheet, de nacionalidad danesa,
domiciliada en Lyskesr, Herlev, Dinamarca. Con prioridad
de la Patente danesa n® 4466/63, presentada el 23 de
septiembre de 1963,

MEMORTA DESCRIPTIVA

Es conocido pare muches aplicaciones, pero en

particular para refuerzo de papel de embalaje, usar reji-

.1la de cable que consiste en une serie de hilos de urdim=

bre e hilos de trama que se entrecruzan unos con otros y
ge unen en los puntos de interseccidn,
Dicha rejille de oable estd hecha generélmente
de hilos de pldstico unidos entre sf por soldadure. Durante
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la produccidn de tales rejillas se presentan dificulta-
des, puesto que la soldadura tiene que ser hecha de tal
forma que los hilos apropiados no sean dailiados o entera-
mente destrufdos. A causa de ello el procedimiento es
caro y ol producto resulta relativamente caro también.

La presente Patente tiene como finalidad la
introduceidn de wm mdétodo en el cual en primsr lugar ha=-
ce posible una produccidn rdpide y de confianza de la
rejilla, reduciendo por lo tanto los costes & un precio
razoneble y 1la cual, en segundo lugar, hace posible el
ugo de hilos fabricados con multitud de materiales dife-
rentes, tales como plésticos, hilos textiles, lana de
vidrio, monofilamentos, cable y papel en forma de hilos
o cinta,.

BEstas finalidades de acuerdo con la Patente,
se consiguan porque por lo menos un juego de hilos quede
revestido con un agente de revestimiento, sélido a la
temperatura a la cual debe utilizarse la rejilla pero que
alcanze un estado lfquido o adhesivo al ser calentado,
despuds del cual los hilos son dispuestos para formerune
red sobre un soporte que puede ser calentado, provocdndo-
gse as{ la soldadura o la unidn de unos con otros.

Se pueden conseguir considerables ahorros en
el consumo de agente de recubrimiento de acuerdo con la
Patente, avanzendo el camino que los hilos de urdimbre
revestidos de agente de unidn se extienden sobre la su-
perficie orientada de forma horizontal normal sobre uns
banceda derecha ds soporte que puede ser caleniada, deg-
puds de lo cuzl so extienden los hilos de trama sobre el

soporte encima de los hilos de urdimbre, de modo que el

agenté de un;dn al entrar en contacto con el soporis es
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calentado a un grado suficiente para licuar el agente
de unién y hacer que parte de 4ste discurra hacie abajo

a lo largo de los hilos verticales y se una en forma de
gotas en los sitios de interseccién por los hilos de
trama,

' Se consigue de este modo que la mayor parte
del agente de unidn o la totalidad del mismo se reuna en
las gotas formades y depositadas en los puntos de inter-
seccidn, de modo que no se requerird mds agente de unidn
gque el que sea necesario para unir los hilos de trama.y
urdinbre, ‘

Una aplicacién particularmente simple de este
nétodo de acuerdo con la Patente puede ser que los hilos
de urdimbre quedsn dispuestos como generatrices de una
superficie cilfndrica o de un soporte en forma de anillo
no oilindrico que puede ser calentado mientras que los
hilos de trama quedan depositados como las espiras de uns
bobina que rodea log hilog de urdimbre en la spperficie
cilindrieca. Al tirar de los hilos situados mds abajo en
la zone cilindrica o base, pase & paso, puede producirse
rdpidamente un tejido de forma de media, y la media o
tubo puede cortarse en una o mds tiras.

El método es partioularmente apropiado para la
produccidén de rejilla en gren escala ya que le invencidn -
se refiere ademds a une mdquina para practicar el método
sobre una bese industrial, o

Te méquine de acuerdo con le Patente consiste
en un cuerpo cilindrico laminer situado em la parte alta

’ de un bagtidor, tomando dicho cuerpo en forma de anillo

su punto mds bajo de partide para distribuidor de hilos

de urdimbre, giendo conduoido el ¥ltimo arriba con res-
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pecto al anillo y ebajo en la superficie externa de dicho
enillo, mientras que el bastidor sirve como cojinefe para
un extremo de un dbrazo giratorio por encima del anillo,
quedando extendido el extremo libre de dicho brazo gira-
torio-a un punto en el exterior de la superficlie externa

del aro cilindrico y dotado de medios de gufa para un

" hilo de trams suminigtrado al brazo.

El brazo puede quedar monitado en la parte alta
de un pie derecho situmsdo en posicidn levantada, quedando
el pilar en el fondo dotado de un movimiento que transmi-
te un mecanismo que comprende un sistema de engranajes
de inversién y oonectado a un dispositivo impulsado por
motor pars extraer rodillos ds le rejilla que abandonsa
el aro.

A1 conducir hilos de urdimbre al distribuidor

de un goporte de bobina e hilos de trema de una bobine

de hilos de trama al cojinete del bastidor, la mfquine

producird durente el funcionemiento una red continua de-
bida al hecho de que los hilos situados sobre el aro ci-
lindrico serdn empujedos graduslmente haecia abajo por los
rodillos de empuje que funcionsn en relascidn ajustable al
brazo giratorio, produciendo de este modo una red que tie-
ne mallas casi rectangulares, cuya anchura depende de los
intervalos entre los hilos de urdimbre situados alrededor
del aro cilfndrico y cuye altura estd determinada por la
distancia en que loam rodillos de empuje desplazan la red
hacia abajo durante un solo giro del 5razo.

Para permitir que la rejilla tubular o en forma
de mediea tome la forma Qe bandas y para permitir gque los
hilos de urdimbre de le bobina sean introducidos es prde-

tico cortar los tubos de red en tiras. Para este finalidad
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la mdquina tiene montadas cuchillas estacionaries para
cortar la red tubular abandonando el aro en forme de ti-
reg exiales, estando montadas dichas ocuchillas adyacentes
& los rodillos de empuje.

En la giguiente figura se muestra una realiza-
cién de la mdquina de acuerdo con la Patente.

La figura 1 muestra esquemdticamente la mfquina
en alzado, .

Ie figura 2 muestra la propis mfquins vista en
plenta;, '

ILe figure 3 muestra 2 mayor escala una parte
de la red fabricada.

Ie ndquine tieme un bastidor -1- portador de
una guia de hilos -2- con orificios de gufa -3~ para los
hilos de urdimbre -4-, 108 cuales se elimenten desde un
soporte de bobine no mostrado al gufa-hilos -2~ y hacia
arribe a través de los orifioios ~3- de éste. EL basti-
dor -l- soporta ademds la columns central ~5~ en su par-
te alta, siendo portador de un aro laminar -6~ formado
como un ¢ilindro qﬁe por ejemplo puede ser de cobre y el
cual en su parte interna esté dotado de dispositivos de
calefaccidn no mostrados, por ejemplo reéistencias elée~
tricas que hacen posible ocalentar el aro a temperatura,
ajustable a travéds de una gré@uaci6n de la corriente.

El aro leminar -6~ estd montadb de tal forma
que tiene un eje vertiocal spuntando hacis sbajo, hacia
el centro del gufa-hilos -2-, Dentiro del aro leminar ~6e
¥ montado sobre soportes no moétrados queda dispuesta
uns gufe anular -=7- y wa gufa-hilos -8« que por ejemplo
pusden quedar fabricados al doblar el borde superior del

aro ~6- y que estdn situados exactamente sobre el borde
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superior del arc ~6-. Los hillos de urdimbre -4- son guia-

dos del gufe-hilos -2-hacia arriba mds alld de la gufe
amlar de hiles ~7- y mds alld de 1= gufe de hilos -8-,
pesendo hacie abajo el aro leminer -6- y mds hecie abajo
& los rodillos de empuje -9« y rodillos ~10~ situados en
el bagtidor -l- e impulsados por motores no mostrﬁdos pa=
re tirer de los hilos de urdimbre hacis afuera del aro
-6- y recoger la red producida,

En 1a>figura 2 los rodillos de recogida se mues-
tran desmontedos, de modo que solamente se muestran los
espdrragos ~1l-, en los cuales se'puede~montar y desmon~
tar una bobine vacisa.

Coaxislmente con el anillo leminar ~6- la md-

quina tiene una_columna vertical ~12- portaedora en su par-
te alta de un oazo-13- que se prolonga mds alld del ani-
llo -6~ y siendo portador dicho extremo libre de un gula-
hilos ~l4- pera un hilo de trama -15-, el cual es alimen-
tado desde une bobina no mostrada al poste central -12-
y desde aquf al gufe-~hilos -1l4- en sl extremo del brazo
~13~ fuera del extremo del anillo laminar ~6-., E1 poste
=12~ y por lo tento el brazo =13 puedén ser dotados de
novimiento rotativo por medio de un mecanismo de impul=-
sidn no mostrado, el cual por dérganos de transmisidn de
movimiento estd montado & los rodillos tensores =9=.

Bl aparato queda dispuesto para su uso al mis-
mo tiempo gue los hilos de urdimbre revestidos de un agen~
te de unidn, son guiados e travds del gufa-hilos -2-
hacis arriba el anillo ;6~ ¥ a alguna distencia del ani-
11o de gufe -16- montado en el primero, hacia los rodi-
llos ~9=. El agente de unidn es sélido a la temperaturas

a la oual debe wtilizarse la red, esto es, generalmente
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2 la temperatura ambiente, peéé‘g; g%vé®l quido o adhe-
sivo al celentarse. Ademds, se guia-uﬁ hilo de treme -15-
& un gufa-hilos -17- en el extremo del poste -12- y desde
2llf hacia abajo & travds de wn gufa-hilos -14- en el ex-
5.  ‘tremo delbrazo -13-., Ademds el anillo laminar -6- es ce-
lentado & une temperafura para la cual el revestimiento
en los hilos de urdimbre -4~ situados en_cbntacto con di-
cho anillo se vuelve adhesivo o 1lfguido. Por lo tento es
posible fijar el extremo de los hilos de trama -15- sobre
10. alguno de los hilds de trama simplemente présiondndolos
| firmemente unos contra otros. De este modo la mdquina em-
pieza a funcionar. Loas rodillos tensores tirarﬁn de los
hilos de urdimbre dispuestos contra el anillo-6- haela aba-
jo.Simltdneanente el brazo -13~ girard slrededor del eni-
154 1lo ~6- depositando el hilo de trama -15- gobre 4ste de
forme helicoidal con un paso que corresponde & la distencig
que recorre el hilo de urdimbre hacie abajo, mientras el
brezo -~13- completa une vuelta. Al quedar expuestos de es-
te modo al celor del snillo laminar -6-, el agente de wnidn
20, de bajo punto de fusidn con el cual gueda revestida la ur-
dimbfe, discurrird hacia abajo de le urdimbre y se reunird
en forma de pequeiias gotas -18- en los puntos de intersec-
cién de la urdimbre y de le trema, El anillo leminar -6-
es de tales proporciones con relacidn al coeficiente de
25, egtirado que el tiempo dursnte el cusl estdn en contacto
los hilos con el anillo -6~ gerd suficiente para calentar
el revestimiento a un punto en el que sea suficientemente
1{quido pare tener ocardoter adhesivo, de modo que produci-
rd le adhesidén de los hilos de trema y urdimbre entre sf,
30. conservéndose los hilos juntos unos con otros, debido al
hecho de que hen sido estirados sobre el anillo de gufa-16-,
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seada. Durante el paso hacia sbejo sobre el anillio lami-
nexr -6-; el entes mencionado escurrido del agente de unidn
a lo largo de los hilos -4~ de urdimbre tieme lugar para

5. 1la formecidn de gotas -18- que mantienen a los hilos jun-
$0s entre sf en los puntos de interéeocidn.

Se prevén wnas cuchillas -19~ en el bagtidor -1-
para dividir la red cili{ndrica producida en tiras. En la
realizacidén mostrade han sido utilizadas dos cuchillas de

10. tal tipo, una a cada lado, de modo que pueden cortar dos
tiras, cadaruna de ellas recogida en su propio rodillo

“'10 ~e .
Tios érganos ajustables de transmisidn que conec-

tan las columnas =12~ a los rodillos -9-, permiten que las

15 piezas se musven de modo sfncrono una con otra.

' Todo cuanto no afects, altere, cambie o modifique
la esencia del método y su mdquine anteriormente deserito,
sord variable & los efectos de la actual Patente,

NOTA.,

20, Se reivindica como objeto de esta Patente de in-
vencidn:
l,~ Un método y su mdauina para manufacturar rejille de oca-
ble, congistente en hilos de urdimbre y de trama entre-
cruzados y unidos en los puntos de cruzamiento, caracteri-

25. gzado por revestir por lo menos un juego de dichos hiles con
un agente de unidn que es sélido a la temperatura a la _
cual debe utilizarse la red y que se hace lfquida o adhe-
sive al calentar, extendiendo subsecuentemsente dichos
hilos en forma de una red sobre un goporte o base y en-

30. ocolando los hilos de dicha red entre s{ al calentar dicha
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2.- Un método, de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque los hilos de urdimbre revestidos de un agen-
te de unidn quedan extendidos vertiocalmente sobre una super-
ficie orientada con horizonte normal y estdn hechos de ma-
terial que se puede calenfar, disponiéndose los hilos de.
trame. sobre el soporte o bage encima de los hilos de urdim-
bre de forma_tal que al entrar en contacto el agente de
unidn con el soporte o base serd calentado suficientemente
pera que parte de €1 fluye hacia abajo @ lo largo de los
hilos verticales y que se reune en forma de paquefias gotas
en los puntos de cruzamiento de la trama.
3.~ Un método, de aocuerdo con las reivindicaciones 1 y 2,
qaracterizado porque los hilos de urdimbrp estdn dispuestos
como generatrices de una superficie cilindrica sobre una
base o soporie formado como un aro ocilindrico, mientras
que los hilos de trama quedan extendidos como estiras que
encierren los hilos de urdimbre sobre la superficie cilin-

drica siguiendo un curso helicoidal.
4.~ Una mdguina para llever a cabo el método mencionado en

las réivindica?iones 1 4 3, para la fabricacién de rejilla
de cable, caracterizade porque los hilos dé urdimbre que
proceden de un punto de partide procedente de un distribui-
dor (2) ascienden hacia un anillo laminer (6) situado en la
parte alte del bastidor (1-5), guidndose déspués hacia aba-

jo por el lado exterior del anillo y en el cual el bastidor
sirve como cojinete pars un extremo de un brazo (13) gira-

torio por encima del anillo, ocuyo extremo libre se prolon-
ge hacia afuera del lado externo del amnillo (6) y que estd

dotado de drganos de gufa (14) para un hilo de trame su-
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5.~ Ung mdquina, de acuerdo con la reivindiczcién 4, carac-
terizada porque el brazo (13) estd montado en la parte al-
ta de un poste (12), el cual por un mecanismo de trensmie
sidn de movimientos comprendiendo engranajes reversibles
estd conectado & un motor que impulsa los rodillos tenso-
res (9) pera la red que abandona el enillo, |
6.~ Une mdquina, de.aeuerdo con las reivindicacicnes 4 y
5, caracterizada pbr ser portadore de ouchillas (19) cerca
de los rodillos de tensidn pares cortar la red en forma tu-
bular o de media en tires rectas,

Sean cuales fueren las circunstancias que con-
curran en la esencislidad de la Patente definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
7.~ "ON METODO ¥ SU MAQUINA PARA MANUFACTURAR REJILIA DE
CABLE".

' Conste le presente memoria de diez hojas folia=

des, mecanografiadas.por ung sole cara y de los dibujos

adjunton.

Barcelons, 2 3 SEP. 1964
P.,A. de Poly ’
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