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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invención se refiere 
a unas mejoras en las máquinas para fabricación de pie­
zas moldeadas a presión, del tipo empleado para la fa­
bricación de comprimidos y similares, mediante las cua­
les se pueden conseguir elementos moldeados dotados de 
orificios transversales pasantes. Entre dichoselementos 
moldeados se encuentran los tapones para botellas, es­
pecialmente del tipo destinado a contener bebidas car­
bónicas y similares, en los que se haca necesario dis-
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poner un orificio transversal para alojamiento de los ex­
tremos de una brida o argolla de fijación.

Las mejoras comprenden de un modo esencial, una 
larga varilla desplazable, la cual se introduce en la cá­
mara de moldeo de la máquina a la cual se acopla, permi­
tiendo perseguir un paso transversal en el elemento mol­
deado y logrando además un chaflán en el borde de entrada, 
el cual se complementa con otro chaflán con el extremo 
opuesto, conseguido por una pieza deslizante accesoria.
La varilla dicha tiene un movimiento alternativo rectilí­
neo para introducirse en la cámara de moldeo y para la - 
salida de la misma, consiguiéndose dicho movimiento alter­
nativo mediante un mecanismo de dos piezas de bordes excén­
tricos coincidentes, una de las cuales es solidaria del 
extremo de la varilla, mientras que la otra es solidaria 
de un piñén que recibe su accionamiento de los órganos 
de la máquina. De este modo se consigue que de una forma 
sincronizada, cada ciclo de moldeo corresponda a un des­
plazamiento alternado de la varilla, automatizándose de 
este modo el funcionamiento del dispositivo. La pieza 
solidaria de la varilla mencionada recibe la acción de un 
fuerte resorte antagonista.

La pieza accesoria para conseguir el segundo 
chaflán en el extremo del orificio transversal del elemen­
to moldeado, queda constituida por un pequeño manguito 
de extremo cónico que llega a introducirse parcialmente 
en la cámara de moldeo coaxialmente con respecto al ori­
ficio y determinando un entrante cónico o chaflán análogo 
al que se ha conseguido en el otro extremo da dicho orifi­
cio. El manguito mencionado es accionado longitudinalmente 
por medio de una pieza envolvente del mismo y que a su vez
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es accionada por una excéntrica asóciada al punzón com­
presor para el moldeo.

Para su mejor comprensión se adjunta a titulo 
de ejemplo, un dibujo explicativo de las mejoras objeto

5. de la presente Patente.
En dicho dibujo, la figura 1 representa una 

sección longitudinal completa, y la figura 2 una sección 
transversal en detalle de un extremo del conjunto de me­
canismos interesados por la Patente.

10. Tal como se aprecia en el dibujo, es esencial
en la presente Patente, la disposición de una larga va­
rilla -1- que por un extremo se introduce en la cámara 
de moldeo -2-, en la cual debe efectuarse el moldee de 
un elemento -3-, lo que se lleva a cabo despuós de ha- 

15. ber introducido el material necesario y por compresión 
de un punzón o ómbolo superior -4-, recibiendo 
presión por la parte opuesta, un contrapunzón extractor 
-5-. La varilla -1- es accionada longitudinalmente en 
vaivón por medio de un conjunto de dos piezas de bordes 

20. oblicuos -6- y -7-, la primera de las cuales está rela­
cionada con un pisón -8-, a travás del manguito -9-, que 
está fijado por medio de tomillos a dicho pisón -8-, 
el cual recibe su impulsión de los órganos motrices de 
la máquina. El piñón -8- queda montado sobre un casqui- 

25. lio intermedio —10—, lo cual permite su giro.
La pieza -7- de bordes oblicuos es solidaria 

mediante tomillos -11—, de un manguito -12- envolvente 
de la varilla -1- y que por su extremo y mediante una 
pieza doblemente roscada —13—, se hace solidario de di­
cha varilla.

Entre el manguito -12- y un cuerpo fijo de
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gaía -14-, queda dispuesto un fuerte resorte helicoi­
dal -15-, el cual tiende a mantener unidas las dos 
piezas -6- y -7-. El manguito -12-, en su parte posterior; 
posee forma cuadrada, tal como se aprecia en al detalla 
en sección, impidiendo por lo tanto el giro de dicha 
pieza al recibir la acción de la pieza -6-. La pieza 
-14- es solidaria de una placa -16- fijada por medio de 
espárragos y tuercas, a la base -17- portadora del con­
junto de mecanismos.

Para recibir al extremo -18- de menor diáme­
tro de la varilla -1-, se dispone una pieza desplazable 
longitudinalmente -19-, en cuyo interior desliza un vás- 
tago -20- dotado de valona -21-, siendo dicho vástago 
de igual diámetro que el extremo -18- de la varilla y 
quedando montado en el interior de la pieza -19-, ten­
diendo a establecer contaoto con el extremo de la vari­
lla -1-, gracias a un resorte antagonista -22- que ejer­
ce su acción sobre dicho vástago. El resorte mencionado 
queda alojado en el interior de una pieza tubular -23- 
la cual está sometida a su vez a la acción de un resorte 
helicoidal -24-. Sobre la pieza -23- actúa un brazo -25- 
solidario da un soporte -26- fijado al punzón -4-.

El funcionamiento de este dispositivo queda 
completamente automatizado, apreciándose que de un modo 
cíclico tiene lugar la introducción del extremo de la 
varilla -1- en el interior de la cámara de moldeo -2-, 
vertido del material a moldear y entrada en funcionamien­
to del punzón -4-, efeotuando el moldeo de la pieza, con­
formándose asimismo de un modo simultáneo los dos extre­
mos achaflanados del orificio que se quiere conseguir.
El vástago -20- expulsa del interior de la pieza -19-,



biesan podido quedar en la misma, actuando cuando se 
retira la varilla alargada -1-. Los desplazamientos 
longitudinales de dicha varilla están provocados por las 
piezas -6- y -7 -̂, puesto que al girar la primera de 
ellas, por acción del piRón -8-, actóan sus bordes 
oblicuos sobre los de la pieza -7-, desplazando longi­
tudinalmente el conjunto -12- y con Ó1 la varilla -1- 
que es solidaria del mismo.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o mo­
difique la esencia de las mejoras anteriormente descri­
tas, será variable a los efectos de la actual Patente.

- N O T A .
Se reivindica como objeto de esta Patente de

invención:
1. - Unas mejoras en las máquinas, de fabricación de pie­
zas moldeadas a presión, caracterizadas por comprender 
una varilla desplazable axialmente de un modo alterna­
tivo, introduciéndose en la cámara de moldeo de una má­
quina de prensado de piezas y siendo recibida por su 
extremo por un vástago asimismo deslizante por acción 
de un resorte, que queda montado en el interior de un 
manguito fijo, portador de un relieve cónico que coin­
cide en el extremo de salida de la varilla, la cual es 
accionada de un modo alternativo rectilíneo, en sincro­
nización con los desplazamientos del punzón y contra­
punzón de la máquina de prensado de piezas.
2. - Unas mejoras ah las máquinas de fabricación de pie­
zas moldeadas a presión, aegón la reivindicación 1, 
caracterizadas porque la varilla pasante que atraviesa 
la cámara.de moldeo, posee una zona extrema de menor
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diámetro destinada a quedar situada en dicha cámara, 
existiendo asimismo en la zona de unión un chaflán tron-
cocónico para determinar en la pieza moldeada un cha­
flán de entrada en el orificio pasante,
3.- Ohas me3oras en las máquinas de fabricación de pie­
zas moldeadas a presión, según la reivindicación 1, ca­
racterizadas porque el vástago deslizante que recibe a 
la varilla principal, está montado en el interior de 
un manguito que posee un extremo cónico para coincidir 
con el extremo de salida de la varilla principal, reci­
biendo la acción de un resorte, antagonista y quedando 
montado qn una pieza deslizante en el cuerpo fijo por­
tador de la cámara de moldeo, que recibe la acción de
un resorte antagonista y por el otro extremo, es accio­
nada por un brazo solidario de un soporte fijo al pun­
zón.
4. - Unas mejoras en las máquinas de fabricación de pie­
zas moldeadas a presión, según la reivindicación 1, ca­
racterizadas por la disposición conCántrica con la va­
rilla, de des piezas una de las cuales es giratoria 
mientras que la otra queda guiada en sus desplazamientos 
longitudinales y es solidaria de la varilla principal, 
estableciendo contactos entre sí dichas piezas mediante 
bordes oblicuos y con zonas planas, para determinar ei 
ciclo de desplazamiento alternativo de la varilla.
5. - Unas mejoras en las máquinas de fabrioación de pie­
zas moldeadas a presión, según la reivindicación 4, ca­
racterizadas porque la pieza giratoria montada concán- 
tricamente con la varilla principal,es giratoria sobre 
un caequillo intermedio y posee un piñón para recibir 
la impulsión de giro de los Órganos motrices de la má—
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6. - Unas mejoras en las máquinas de fabricación de pie­
zas moldeadas a presión, segón la reivindicación 4, ca­
racterizadas porque la pieza solidaria de la varilla

5. principal y que recibe la acción de la pieza giratoria 
para su desplazamiento rectilíneo, presenta sección cua­
drada y queda introducida en un collar, fijo mediante 
una pletina y dos espárragos, al cuerpo de soporte del 
dispositivo.

10. Sean cuales fueren las circunstancias que con­
curran en la esencialidad de la Patente definida en las 
anteriores reivindicaciones, cuyo objete ee:
7 . - "UNAS MEJORAS EN LAS MAQUINAS DE FABRICACION DE PIE­
ZAS MOLDEADAS A PRESION".

15. Consta la presente memoria de siete hojas fo­
liadas , mecanografiadas por una sola cara y de los di­
bujos adjuntos.

Bar..l.na, B 3 ^
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