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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

por “UNAS MEJORAS EN LAS MAQUINAS DE FABRICACION DE

PIEZAS MOLDEADAS A PRESION", a favor de D2 Meria Alcal-:
de Merino, de nacionalidad eapafiola, domiciliada en
Barcelona, Hedilla, 53.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

. Ia presente yatenxé de inwencidn se refiers
& unas mejorés en las mdquinas para fabricacidén de pie-
zas moldeadaé & presidn, del tipo empleado para la fa=-
bricecidén de comprimidos y similares, mediante las cua-

les se pueden conseguir elementos moldeados dotados de:

~orificios transversales pasantes. Entre dichoselementos

moldeados seA encuentran los tapones para boteilas, es-

pocialmente dsl tipo desiinado a céntener bsbidas car-
bénices y similares, en 1los que Se hace necesario dis-
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poner un orificio trensversel para slojamiento de los ex-

" tremos de ung brida o argolla de fijacidn.

Las mejoras comprenden de un modo esencial, una
1arga varilla desplazable, la cual se 1ntroduce en la od-
mara de moldeo de la mdquina & la cusl se acopla, permi-
tiendo perseguir un paso trausversal en el elemento mol~
deado ¥ logrando ademds un chafldn en el borde de entrada,
el cual se complementa con otro chafldn con el extremo
opuesto, comsegzuido por una pisza deslizante accesoris.

Ia varilla dicha tisne un movimiento altermativo rectili-
neo para introducirse en la cdmars de moldeo y pars la '
salida de la misms, 6onsiguiéndose dicho movimiento alfer-
nativo mediante un mecanismo de dos piezas de bordes exoén-
tricos coincidentes, una de las cuales es solideria del
extremo de la varilla, mientras que 1a otra es solidarie

de un pifidn que recibe su accionamientd de los dérganos

~ de la mdquina. De este modo se consigue que de una forma

sincronizada, cada ciclo de moldeo corresponda & un des-
plazamiento alternadc de la verilla, sutomatizdndose de
este modo el funcionamiento del dispositivo. Ia pieza
solidaria de la varilla mencionada recibe la accidén de un
fuertes resorte antagonista,

1a pieza ac¢cesoria para conseguir el segundo
chafldn en el extremo del orificio transversal del elemen~-
to moldeado, queda constituida por un pequefio manguitoc
de extremo cénico que llegs a introducirse parcialmente
en 1a cdmars de moldeo coexialmente con respecto 8l ori-
ficio y determinando un entrante cdnico o chaflédn andlogo
el que se ha conseguido en el otro extremo de dicho orifiw
cio. Bl manguito mencionsds es accionado longitudinalmente

" por medio de una pieza envolvente del mismo y que & sSu vez
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es accionada por una excéntiica azdeiada al punzén com-

presor para el moldea. o

'Pare su mejor comprensidén se adjunta a titulo
de ejemplo, un dibujo explicativo ds las niajorés objeto
de la pi‘esente Patente, .

BEn dicho dibujo, 1 figura 1 representa una
seccidn longitudinal completa, y la figura 2 wna seccidn
trensversal en detalle de un extremo del conjunto de ma-
canismos in‘beresacios por ié. Patente.

Tal como se aprecia en el dibujo, es esencial

en 1a presente Patente, la disposicidn de une lerga va-

rilla -l- que por un extremo se. introduce en la cémera
de moldeo =-2-, en. la cual debe efectuarse sl moldeo de
un elemento -3-, 1o que se lleva a cabo despuds de ha-
ber introducido el material necesario y por compresidn
de un punzén o émbolo superior -4-, recibiendo dicha
presidn por la parte opuesta, un contrapunzén extractor

-5-. La varilla -1- es accionada longitudinalmente en

vaivén por medio de un conjunto de dos piezas de bordes

. obliouos =6~ y ~T-, 1la primera de las cuales estd rala-

cionada con wa pifién -8-, a través del manguito =9-, gue
estd fijado por medio de tornillos a dicho pifién -8-,
el cual recibe su impulsidn de los drganos motrices de

1a mdquina. Bl pifidn -8~ queda montado sobre un casqui-

1llo intermedio -10~, lo cual permite su giro.
~ Ie pieza -7- de bordes oblfcuos es solidarie

" mediante tornillos -ll-, de un manguito -12- envolvente

de ‘1a varilla -=l=- y que por su oxtremo y mediante une
pieza doblements roscade ~13-, se hace solidario de di-
cha varilla.

‘Bntre el manguito -12- y un cuerpo fijo de
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guia -14-, gueda dispuesto wn fuerte resorte helicoi-
dal -15-, el cual tiende & mantener unidas las dos
piezas ~6- ¥ ~7-. El manguito ~12-, en su parfe posterior,;
posee forme cuadrada, tal como se aprecia en el detalle_
en seccién, impidiendo por lo tanto el giro de dicha
pieza &l recibir le aceidn de la pieza -6~-., La pleza
=~l4~- o8 solidaria de una pleca ~16- fijada por medio de
espdrragos y tuercas, & la base -17- portadora del con-
junto de mecanismos. '

Para recibir al extremo -16- de menor didme-
tro de la varilla -l-, se dispone wna pieza despla;ablq
1oﬁgitudinalmente ~19-, en cuyo interior desliza un vés-

tago =20~ dotado de valona -21-, siendo dicho v4stago

" de igual didmetro que-el extremo -18- de la varilla y

quedando montado en el interior de la pieza -19=-, ten-
diendo a establecer ocontacto con el extremo de la vari-

1la -1-, gracias a un resorte antagoniste -22- que sjer-

_ce su accidn sobre dicho vdstago. El resorte mencionado -

quede elojado en el interior de una pieza tubwlar -23-
la cual esté sometida & su vez a la accidn de un'regérte
helicoidal =-24-. Sobre le piezd -23=- actia un brézo 5=
solidario de un soporte -26- fijado al punzdn —4-.

El funcionsmiento de este dispositivo queda
completamente automatlzado, aprecléndose que de un modo
cfclico tiene 1ugar le introduccidn. del extremo de la
varilla -l- en_el ipterior de la cdmara de moldeo -2-,
vertido del material & moldesr y entrada en funcionéméen-

to del punzén -4~, ofsotuando el moldeo de la piezz, con-

. formdndose asimismo de un modo simulténeo los dos extre-

mos achaflanados del orificio 'que se quiere conseguir,

El vdstago ~20- expulsa del interior de la‘pieza -19-,
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los residucs de tierrég s matériales de.moldeo que hu-
biesen podido guedar en la misga, actuando cuando se
retira la varilla alargade -l-, Los desplazamientos’
longitudinalesrde dicha varilla esfén provocados por las
piezas -6~ y -T-, puesto que 8l girer la primera de
ellas, por scoién del pifién -8-, actian sus bordes
obliouos sobre los de la pieza -7-, desplagzando longi-
tudirelmente el oonjﬁnto -12- y con é1 1a varilla -1-
que es solidaria del mismo.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o mo-

difique la esencia de las mejoras enteriormente descri-

' “tes, serd variable a los efectos de ls actuzl Patente.

. . NOTA. | |
‘Se reivindica como.oﬁje;o de esta Patente de
invencidn:- | | _ _
l.- Unas majoras en laa méquinaa.dewfabricacién de pie-

zas moldeadas & presidén, caracterizadas por comprender

una varille desplazable axielmente de un modo alterna-

tivo, introducidndose en la odmare de moldeo de una,pé—

- quina de prensado de piezas y siendo recibida por su
- extremo por un védstago agimismo deslizants ﬁor accién

-Ge un resorte, gue queda montedo en el interior de wn

manguito fijo, portador de wm relieve c¢énico que coin-

cide en el extremo de salida de le varilla, la cual es

accionada de un modo alternativo rectilfneo, em sincro-

. nizaeidn con las desplazamientos del punzén y cont;a-:

punzén de la mfguina de prensado de piezas. .
- Unas mejoras en las mdquinas de fabricacidn de pie-

- zag moldeadas a presién, segn la reivindicecién 1,

caracterizadas porque la varille pasante qus atreviesa

. 12 cdmara.de moldeo, posee una zona extrema de menor



4

’4

N

Je

10,

15,

20,

25,

30.

-5- 304658

dlémetro destinada a quedar siiuada en dicha cémara,
existiendo asimismo en la zona de unidn un chafldn tron-
cocénico para determinar en 1a pieza meldeads wn cha-
f1dn de entrada en el orificio pasente, '

3.~ Unas mejoras en las mdquinas de fabricacién de pie--

_zas moldeedas & presién, segin la reivindicacién 1, ca-

racterizadas porque el vdstago deélizanjhe que reocibe a
la varilla principal, estd montado en el interior de

un menguito que posee un extremo cdénico para coineidir
eon el extremo de salida de la varilla prlnclpal, reci-
biendo la accidn de un resorte antagonista y quedando
montado en una pieza deglizante en el cuerpo fijo por—
tador de la cdnare de moldeo, que recibe la accidén de
un resorte antagonista'y por el otro exiremo, es accio=-
nade por un brazo soliderio de u.n. soporte fijo al -pu:m-
zén. | '

4.- Unas mejoras en las mdquinas de febricacidn de pie-
zas moldeadas a presidn, aggﬁn la reivindicacién 1, ca-
racterizadas por la disposioidn condénirice con la va- .

rilla, de dos piezas una de las cuales es giratoria

mientras que la ofra queda guisda en sus desplazamientos
' longitudineles y es solidaria de la varilla principsal,

estableciendo contactos entre s{ dichas plezas mediente
bordes oblfcuos y con zogas,planaé, para determinar el
ciclo de desplagemiento slternativo de la varilla.

5.- Unas mejoras en les mdquinas de fabricacién de pie-
zas moldeadas a presién, segin '1a reivindicacién 4, ce-
racterizades porque la pieza giratoria montada concén- -
tricamente con la varilla principal,es giratoria sobre
un casquillo intermedio ¥y posee un p;ﬁdn para recibir

' 1a J_mpulsién de giro de los drganos motrices de la md-
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6.~ Unas mejoras en las mdquinas de fabricecidn de pie-

~zas moldeadas & presidn, segin la reivindicacidn 4, ce-

ragterizadaa porque la pieze solidaria de la varilla
principal y que recibe la accidn de la ﬁieza giratoria
para su desp;azamién’co rectilineo, presenta seccién cuo-
drsda y queda introducida en un coilar, fijo mediante
una pletina y dos espdrregos, el cuerpo de goporte del
dispositivo.

Sean cuales fueren las circunstancias que con-

| _ocurran en la esencialidad de la Patente definida en las

apteriorea reivindicaciones, cuyo objeto es:
7.~ "UNAS MEJORAS EN LAS MAQUINAS DE PABRICACION DE PIE-
Z4S MOLDEADAS & PRESION™,

Consta la preéente memoria de siete hojas fo-
liadas,.mocanogiafigdas por una sola cara y de los di=
ﬁﬁjOS adjuntos,

" arcelona, 23 SEP. WO |
’ P.A. de D8 Marig de Merino,

jco
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