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Egte invento se reflere a la esoritura por iransferen—
cia y; partioulamente; 8 la disposieién por transferencia
de marcas e indicmciones por medio de presién de escritura
o de impresiln o un golpe de tipo, aoctuando a través de una

Se= hoja de transferencie de carmcteres sensible a la presi6n;
del tipo del papel oarbdne

Uno de los problemas inherentes al uso de hojas de trans
ferencia de caractefes gus tlenen capas superiores protecto=
ras es que exlge el empleo de una frerza de pérousiGn relati

10s= vamente grande para efectuar una transferencia de un carfo-
tor firmemente depositado bien definido. Este problema se
produce porqus la transferencia del caréofer ge realiza sdlo
cuando el material de la capa interlior de la cinta es trans—
ferido a la superfiocle reoep'boré.

15~ El objeto del presente invento es orear una hoje de
transferencia ds ocaracteres que responde mis a diferentes ni
veles de fuerza de transferencia apliocada y que responde par
tioulamente a8 niveles mé&s bajos de fuerza de percusidn en
la HHmmacibén de caracteres de transferencie que tenga la

20e~ Otra combinacién de ventajas sefinladas con mhs detalle en lo
que slgues.

Otro objeto es crear ung hoja a partir de la aual la sg
paracidén del materisl sensible puede ser controlada con mhs
facilidad; de la cual los caracteres puedan sger transferidos

25¢= ocon bordes extremadanente blen definidos; de la cual los ca=
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racteres puedan sed transferidos en respuesta & presidén lo-
calizada aplioada.; pero ouya cspa es también resistente al
emborronamiento y & la abrasibn y de la cual los caragteres
Puedan ser transferidos en intensidades dlstintas en res-
puesta la aplicacidn de niveles distintos de presidn induc-
fora de la transferencie.

En uno do sus aspectos nia generalea; los objetoa del
presente invento pusden conseguirse depositando sobre un go-
porte consistente en una hoja de auatraﬁo; dos capas distin
taes de materisles fompdores de pelicula y mezclados estas
capas depoal tadas por ssparado para obtener una gola capa
bajo la influencis de caloxr de secados

Los ajemplos sigulentes llustran la Hima en la ocusl se
fom ¥ 0 usa el.artioulo del presente invento. Se compron-
derf, no obatante, quw estos ojemplos se dan primordislmente
oon fines ilustratives y que no hen de interpretarss como 1i
nitativos del aloance del presente inventoo.

Ejemplo 1.

Ta pelicule de soporte o de. base sobre la cuwal se for-
ma la odpa de transferencia del preasnte invento puade ser
cuslquiera de los matoriales en hojas de papel o de plésii-
00 deastinndos a retenser la capa depositada y & permitir la
tranamisidn de presidn de separacidn a través de los mismos
dentro de Areas con forma que tlensn bordes neta y qlaramen
te definidos. Una peliocula qus wesultd ser particularmente .
ftil en la formacién de una oaspa de transferencia de acuer—
do con este invento y que funciond de una manere en extremo
satisfactoria en el uso de la capa de transferencia formeada
es una pelicula de sproximademente O;Ol, mme d0 ©gpegor pre-
parada a partir de clorhidrato de lesoprencs Estas hojas pue
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den adquirirse de la Goodyear Rubber Company como pliofilm
tratado por traceidn que lleva el N2. 40N~

Al fomaw una hojo de 'bransferenoia; uas Muestra de la
peliouls ds soporte de clorhidruto do isopreno se alisa pri
mero sobre une pleoca de vidrio ouys temperatura superficial
go mantiene a unos 408C, .Sobre esta pelioula de soporte se
forma primero una suboapa bésicus y mbre la suboapa se apll
ca urna oapa superior bisica do manera ue se produzea un so
1o revostinmiznto de transferencla de caracteres sensible &
le presién y unificados

TLa subcapa bhsica sze forma sobrs la pelioula de soporte
como sisue: Primers se propara une dispersidn de subeaps bé-

pica mollendo on molinoe ds bolas los ingredisntes sigulentes:
Partes de ingre-
Punoidn del insredisnie Naterisl especifico diente en pesoe

Material sensgible Oxido regrg tfarro~
férrico (IRN-100,
CeKs ¥1llians Coe) 50

Aglvtinante Et1l celulosa 10
ops, etoxl nomal
(Dow Chemical Coe) 6

Plagtificante Novlace Hard (Novi-
1le Cheme Cos)
Loelte mineral

Agents humectante Ten Yo~70-, un ester
de a4cldo graso de al
cohol volihidroxili-
c0 (NOPOO Cheme 000) 1

[}

Disolvente Metil etil cetona 125
La molienda en molino de bolas utilizeda debe ser sufi-
cisnte para reducir el tamefio del material. en particulas a
uo del orden de 10 micras o menos en el medldor de Hegmane
Ta digpersién de la suboapa asi preparada se aplica a
la hoja de sustrato por un dispositivo extendedor o de cole-
da de pellounlas apropiado; tal como uno de esphtula o simi-
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lar; pera aplicar una pelieula himeda de 0;025 mme do la la-
ca de suboapa blaioca a la pelicula de soporte calentada. ILa
laca depositada se deja secar sobre la pelioula de soporte
nientras s mantenida a una temperatura de unos 402Ce

Poco después de que el disolvente de la suboaps bésioca
a8 ha evaporedo, se aplica sobre la subcapa una ocapa do la=
oa de revestimiento superior bhsioca. Este segundo revestiw
miento de laca se deja secar bajo la influencla de la tempe~
ra.j;ura de 409C a la cual se mantlenen la superflicle de sopor
te, la pelicula de soporte y el recubrimiento de bases

La preparacidén de la composicién de laca para la oapa
superior es como sigue:

Se prepara una megola de cera fundiendo 50 partes de ocg
ra de carnauba pura y refinada con 50 partes de acelite mine-
rale La cera usada en este caso es un producto de la Interna

tional Wax Refining Coe. La mezcla de cere formada tiene un
punto de fusién de aproximadamente 72 a 799Ce Luego se prepa
ra una dispersibn que contenga 5 paries de esta mezcla de ce
ra en 95 partes de aloohol etilicos. Esta dispersidn se some-
te & ung molienda en molino de bolag de gran rendimiento tal
como s8¢ ha descrito antes para reducir el tamafio de las par=
tioulas dispersas a un difmetro medio de 10 micras o menos.
8e prepara una solucidn que contenga 25% de un ester de
resina gsintética preparado a partir de resina en metil etil
cetonas Un ester particular que se ha encontrado que produce
resultados muy satisfactorios es Staybelite Ester 2; un pro~
ducto de 1a Héroules Powder Companys |

Seis partes de la solucidén de ester se afiaden a 100 par
tes de la dimpersidn de la mezcla de cera en alcohol etilico
preparada como se ha desorito antes. La composioidén resultan
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te constituye el material usado para depositaxr una oapa de
laca de recubrimiento superior sobre la suboape bésion antes
degorita para formar une ocapa da {tranaferencia unitaria de
m artiouls en hojas de transferencis preparads de acuexdo
con el preserte invento. 4

Ta laca de -la caps superior bAsioca se splioa & 12 sub-
capa blsiea en un espasor de capa himeda de eproximadamente
0;025 mie ¥ 80 deja secar bajo la influemcia del calor reci-~
bido del subsiracto suavemente ocaliente. El artbulo de hoja
de transferencia farmado de este modo s retira luego de la
superficie de vidrio suavemente calentada y se deja enfrier
hasta lo ‘temperatura amblente.

Por una seccién transversal preparada e partir de la ho
Ja de transferencia formada como se ha descrito en este ejem
?plo ‘se ha observado que la subcapa ¥y la capa superior deposi
tedas pierden su identidad de capas separadas y se megclan
ofeotivamente o se wnon para formar una estriotura de reves-
timiento unitaria sobre le pelicula de soporte.

Una parte de la hoja de {ransferencla prepavada como oo
he deserito antes se empled pera transferir caracteres = una
superficie de recepeilne Sobre la superficie de papel recep~
tora se observarcn imfgemss claras y netas de los ceracteres
empleados al aeplicar presidn sobre el reverso de la pelisule
de soportes Una olara ventaja del producto formado es que e
pusde obtener una transferexicia sugtancialmente eompleta con
valores de emrgzis de impacio muy bajos del oxrden de unos
756000 a 100000 erglos por cardotens
Blemplo 2.

Para demogtrar la importancia de la mezola mutua de ia
cape superior con la suboapa se prepard un producto en el
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oval la oapa superior permancoia como estrate separado y
distinto sobre la éu‘bcapa. Iate producto se prepard como si-
guss

Sobre la supsrilcis de una placa ds vidrio que se men~
tuvo & la temperatura ambiente predominante de =zproximademen
te 222¢ so apliod suavemente un subsirats liso de pliofilm de
0;0L mme A esta pelioula se apliod una capa de le composicidn
de lamoa do suboapa blisica como se desoribid en el Ejemple 1
hasta un espesor de capa himeda do 0;025 me

Despuds ds dejer un lapso de tiempo suficiente para que
l1la subeapa depoaitedn se secara s la tompersturs ambien-ba; 80
aplicd una segunda cupa de laca. Ia segunda capa ge formd a
partir de la laoca de capa auperior basloa y se aplicd del
mieno wodo que se daac:;'ibié ‘también en &l Ejemplo 1 con l&
exospeidn, sin emburzo, de que ol aloohol etil:!.co usado en
el Ejemplo 1 se sustituyd por alookdl motilico. EL grueso de
la ocapa hleda del revestimiesnto nper.ior; despuds de la
aplioaciBn; £fub de nuevo de 0;025 me Jursente el secado de
la capa superior se dirigld un chorro de alre no eslentado
pobre la supsrficis de la pelicule hlmeda para acelaerar el
periodo de secados

Gomo resultado del uso do la placa de colada sin calen=—
tur de esto e:)emplo; adenmdws de la sustituocién dol disolvente
de bajo pumto dalabunioiﬁn ¥y 6ol uso de aire forgado para
gyudar al secado, la capa superior fommada en este ejemplo
no penetrd en la subompa y 88 descubrid como ospa indepen—
diente. La hoja producida de este medo era pegajosa y tenia
tendenclas a emborronars Se vbservd también que los reoubri

nientos asl depod tadvs sobre el plicfilm tendian a desesos
marse algos
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La hoja producida formada en este ejomplo se usd en un
ensayo de transferencia d§ caracterss similar al descrito en
el Ejemplo 1l Sin embarpo, se encontrd que los caracteres
transferidos estaban oaracterizados ror una definicibn de
los bordes mucho peor. Algunas Areas de los caracteres gue
debleran haberse formado por una transfersncia uniforme del
naterial de revestimlento contenian realmente zmonas vaoiaa;
como se comprobde Tambidn los caracteres estaban rodeados
poxr mercas de transferencia exirafiease. En gensral, los carao—
teres transferidos asi como el producto de que estaban for-
maedos eran netamente inferioxres a los produclidos por el uso
del método del primer ejemplo.
Ejemplo 3e

Se repitid un procedimiento sustancislmente similaxr el
doel ejemplo 1; pero en este caso la molienda en molino de bo
las fud menor gue la suficiente para llevar el temafio de las
perticulas de las composiclones de revestimiento a la geme
de unes 10 micras o menose Se observd que los caracteres
trangforidos desde esta einta eran de calidad inferior, pare
ticularmente porqus la uﬁi:fomidad del recubrimisnto era peor
especialmente en 1o que respecta a la tendenclia hacia la pro
duceidn de vaclos en los caracteres de transferenciae

Por 1o que antecede serh ewidente que el presente inven
to proporeciona un método ventajoso y fnieco para formar un ar
tioulo de capacidad de rendimiento mejorada en respuesta a
presiones ejercldas sobre gonas definidas del miemo para 0o0=
nunicar caracteres de iguel definicibén de zonas a superficies
de recepciSne E1 rendimiento mejorado se atribuye al carfeter
unifioado de la capa de transferencla formada a partir de dos
revestimientoss



La panera preclsa en la oual los Ingredisntes de las
dos ocepas se reagrupan o redlstribuyen para formar la capa
fnica a psrtir del depdsito de los dos revestimientos como
88 ha desorito no se aentisnde por completos Sin embargo;

215¢~ los ventajas de la mezola de ingredis ntes en un estade muy
f£ino de subdivieidn que sl tiene iugar, es fécilments evie
dente en los resultados claramente mejoras que =e obtlenen
oomo se ha ilustrado en loa ejemplos snteriores. Sin embar
g0, serd también evidente que las vertajas del invento pus

220e~ Qen obtenerse usando etapas individuales y materdalee o com
binsciones de tales etapas y materlales que no sean los og~
pecificados en ol anterlor Hlemplo le Los resultados que
pusden obtenerse serd mhs ventajosos ciando los materisles
Y las oporaciones o etzpas elegidos pars la préctica do g

225¢~ 4@ invento se hagan depender de los usos especificos gque han
de hacarss del artieulo en hojas fomado.

Por ejemplo-;. en lo qus ragpecta primero al componente
sangible del rovestimiento, &8 decir;. el comporents del ma-
terial transferido que es percibido por el aparato de trata

230e~ miento de da.'l;oa; éste puede elegirse dependiendo del tipo
de detecoin a usars Cuandc se emplee 6xido de hlerro ocomo
componente sensible, el dispositive perceptor perd magndti-
coe Correspondientemente, euiando coro componente sensible
ge emploen medios reflectores o &beorhentes de la l.uz; comg

235+~ negro de humo; ol diepocitivo perceptor dependeri de fondme
nos visuales u épticosy Los materiales sonsitles eleotrios
mente condur toresy tal comd polve de alminio; pusden incor
porarse on la 0apa ¥y usarse en relacidén con aparatos de doe
tacoidn eléotrioca. !Eazg‘bién puede usarse alj}emativamenta un

240e= materisl luminigcente, comosulfuro de oine, en el revesti-
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miento transferible, en el camo de que =e use deteccidn Spti
cas Ademés; el material puede ser ra@ioactivo; slendo un elg
mento raediocsotivo uetural @ inducide, basbnlose le deteccidn
en el descubrimiento dc particulas subatdmicas emitidas u on
245¢~ dos oleotromasnbticas Go sorta Longituvde
Bl sgiutinante emplsamdo sn lua oapa tranaferible puede
ger casl cualqrier resina termmoplfistica o termoestable que
tenga ocapacldad para Sormar revestimientos 7 quo disponga
tanbién de las sicviontes caractoristicas de revestimientos
2500~ As Adherencis desprendible s la peliculz de bases
Be Reslgtencio a ls traccidn para cumentar la frectura lim-
play ¥ 7
Cs Compatibilidad, éato ea; capaoidad ée mesvla con el mate
risl del rovestimienito superior & depod ter sobre 61; bajo
255e= 1o influoncia Gel dismlverie de la composicidén del revesti-
niento superior y de calsnbumiento suave del oxrden de 30 a
85:20; dependiendo de lac carficteristions térmicas y de solu
bilidad de los dlsoiventosm del revestimlentc euperior y de
108 compenentes ho voldtiles de los rsvestimientos superior
260~ y de suboapae
EL maderial aglutinante que ha dedo los rendimientos
mée satisfactorios para proporcionsr las requeridas caracte-
riaticns es la etil' celulosa con une viscosiGud de 10 centi-
poluess Sin embergo, pusden emplearge otros materiales de
265~ caracterloticas similarce, tales como nitrato de oelulosa;
acotety de celg:loaa; metil oeluloea; acotato de vinilo; olo~-
ruro de vinile, oopolimercs de acetato de vinilo; alcohol vi
nilico y poliesiirenoe
Puadén omploarss plestificantes para modificar las pro-

270e= piodades de wn sglutinante de la maners ilustrada en los
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ejemplos anteriores para hacer que satisfagan las necesida-
des de mn aglutinante; particuwlarmente sefialadas en)lo que
antecedes En el caso espeoifico de la etil celulosa, un plasg
tificaente consistente en una combinaocidén de resina del +ipe
dumarona-indeno con un aceite tal como aceilte mineral; acel
to do rioino; aceite de eilicona y aimilams; da resultados
muy satisfactoriose Lz seleccién de otros plastificantes o
combingclones de plastificantes para modificar los materia=
les aglutinantes para su uso de acuerdo con este imrento;,
pusde hacerse empleando el conocimiento disponible para los
familiarizedos con la téenica de log aglutinantes y por con
firmacidn con unos pocos ensayos realizados a este fin usan
do los oriterios descritos en esta memoria e ilustrados en
los anteriores ejemplose

Se ind uye un agente humectante o tensioactivo en la
compoaicidn de la subeapa principalmente para ayudar a la
molienda y la dlspersidn del componente sensible y para me=-
jar la pelicula de base para mejorar la aplicacibh de la sub
capas Pueden seleccionarse numerosos agentes humecotanies ca-
paces de realizar ostas funciones en la formacidn o aplica=-
oién de le compoeioidn de la suboapa baghndose en la infor-
maocidn disponible en este téenica, particularmente cmndo se
conjuga con unos cwntos experimentos para demostrar el mas
adecuado de los materiales seleccionados, asi como la concen
tracién a8 usar para una humectacidn eatiafac-boria; dependien
do ds los ingredientes particulares de la composicidén emplea
dae

El disolvente usado para formar eatsa subeapa y la con-
centracifn de disolvente debe relacionarse ardlogamente con
los otros ingredientes de la composicién sel como la suave



temperatura de calentamisnto a usar y puede basarse en el
uso de la extensa informacién de que se dispone en esa téo-
nicas
Volviendo shora a la composicién e ingredisntes de 1a
305e=- ocapa superior, hay tres componentes de esta composicidn de
capa superior que son importantes para los resultados que
ge obtlenen por el.uso de los mimmos en relacidn ocon el prs
sente inventos. Son el componente de cera; el adhesivo y ol
dimolvente.
0e= Con referencia especifica primero al componente de oce-
ra, se prefiere una cera, o megcla de oeras; que exhiba un
equilibrio de diepersa‘bilidad; atraceidn para el papel asi
como para los ingredientes de las capas; dureza y aptitvd
para experimentar una frasctura limpis. Uha composicidn de
5.~ ocera que se ha visto tiene una combinacién particularmente
ventajose de estas propledades es uns megela de cera ocar=
neuba con acelte mineral; cera de parafina y los otros in-
g.r.‘ediantea; tal como se han oltado en el anterioxr Ejemplo l.
Sin embargo; cuzlg ulera de las otras ceras vegetales tales
320e= como cers our:l.cury; montana; candelille y similares puede
omplearse; ya sola; ya en combinacidn con aceitu; ceras de
perafina y materiasles de combinacién similaeres. Las mezclas '
preparadas para que incluyan estos materiales de combinacién,
no obstan'he; deben exhibir el grupo de propisdades requeri-
325~ das ocomo se han discutido mis especificamente arriba. Exis-
te wna importante relacidn entre el componente de cera usado
¥ ol suvave calentamisnto empleado para provooar la mezola
de los ingredientes entre sl de las dos capas depositadase
Ia temperatura usada debe ser inferior a aquélla a la cual

330+~ funden las mezclas de cera, s decir, que las particulas de
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cera finsmente dispersas se funden y forman una cospa conbi-
nua, ya que tal fusidn menoscaba la callided del productos

La oc#lided os menosogbada particularmente porque existe ma~
yor tendencia a la B rmacibn de caracteres transferidos con
fonas vaclas o al depbsito mbe uniforme de meterizl sensibles

Con rolacién mbs ea;oecifioa; almra'; al ingrediente zd~-
hesivo ds la compo sicldn de la capm supericr; las propieda=—
des generales' que so requieren en este gompomnﬁe de la com
posicién de la cspa superior son las alsuientes: .

a) debe ser soluble en el sisiema disolvente ampleado,

b) debe ser compailble con el sistema aglutinante de
la subospa, . .

¢) debe ser un agente de pegajosidad para las particu-
las de cers dispersas y para ol papels

Un meterial que ha resuliedo particuvlarmente wventajoso
para su uso en la combinacién mencionada en el anterior ejem
plo 1 ¢p tn oater de dletilenglicel de resine hidrogenada
naturel vendldo por la Hercules Powder Compeny cormo Staybe—
lite sator N2« 2. No obstante, cnalquiera de numero=os eate
reg de resina sintética alternativoe similares preparados a
partir de resins pueden usarse en esta aplicaoiénj, en la que
proporcionan le combinacidn de propiedades mencionades arri-
ba. - .

Arflogaments, muchts otros materiales adhesivos pueden
servir ventejosemente para llevar a og.bo el presente invei-
-l;o; incluyendo materiales tales como goma laca, rea:j:naa de
fenol-formaldshido de bajo peso mo.'l.eculé.r ¥ otres agentes
adhesivos de propiedades simlilarese

Ahora; con referencia mds especificamente al disolven~

te erpleado en 1a composicidn de la capa superior, el disol
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vente debe ejercer una accién‘ disolvente sobre el sistema
azlutinante usado en la snitboapa; suficiente para inducir
la mezcla mutua de los ingredientvs de la ecare superior oon
ls subcapas La scciln dicolvente necesaria no es la de una
disolucidn evmplote del aglutinonte de la subocapa, sino una
ncoibn disolvente gus induzoa la mezela mutua de ingredien-
tes do las dos cepas parz formar wna estrusitura de revesti~
nisnto unificadae La mayoris d¢ los alcohvles y cetonas co-
munea; tules como alcoholes etilico; propilioo; isopropili-
co y aloohol imobutilico, asl como la metil etil cetona y
otras cetonas aliffticas, son convenientes para este propd-
slioe

El soporte o pelicule de Lase empleads para formar el
erticulo en hojus del presente invento pusde ser cualquier
repel netédlos o pelficula de plestico que tenra caracteris-
tiecen Tislces ¥ quimisas compatibles con el sis%iema de reves
timionto depesitade sobre &6la. En otras palabran; la consi~
deruoibn primeria en oste artloulo es la nuturaleza, conte-
nido y forma de las capas de irainsferenciae ElL soporte o pe
1icula de bawe pucde elegirse o modificarse para qué satls-
faga las necesldedes Go los revestimientose Clertas caracte
risticas prodominan en esta selgcoién de pciloula de base,
entre lag cunles flguran lag sigudentes:

Ta oomposicidn quimice de la pelioule de soporte debe
-ger la adaptads para recibvlr 7 rotener los materiales depo~
sitedos sobre ella y para goltarios uniformemente bajo la
influeacis de una preslén wniforme aplicedc a la superficie
no recubieorta de la pelicule y tranmmitida a su través. Ie
policula de @oporite debe limiterse en espesor pars permitir
s plena roalizeclién de la apiitud de la capa de transfe-
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rencis dgpositada a depositar c;;a.raotéres que tengan defini=
cidn marginal neta y clara sobre les superficles de recep—
cibéne La pelicula de soporte debe poseer también propieda~
des de traccidén y otras propiedades flsicas uniformes pars
asegurar que la concentracidén de la capa de transferencia
debajo de un cardeter gue peroute serd constante y, asi, ca-
paz de oomunicar una medida uniforme de materisl sensible a
la superficie receptora. Las propiedades térmicas de la pe~
1icula deben ser tales c_iue la pelicula no sea afectada de mo
do adverso, por ejemplo, que no sufra deformecién de dimen-
siones, debido a la expoeicidén a la temperatura que se usae
en el.oélentamiento ghave empleado para inducir :ga formacidén
¥ megela mutua de las capas de revestimilentos Algunas pelicy._‘
las tratadas a traccit’an; por e;]emplo; pueden sufrir oonicrao.-
cidn debida a cortas exposiciones o temperaturas en la gama
de 30 a 85%0e y muchas estén expuestas a contraccidn a tem-
peraturas por encima de estos limites. Por e;)emplo; la resig
tencia a la iraccidén de la pelicula debe ser adecusda para
impedir ouglquier egtiramiento de la misma en las condiclo=
nes de uso, ya que ésto reduciria la cantidad del componen-
te sensible depositada sobre la superficie de recspcidéne Una
pelicula que se ha visto exhibe una combinzeidn muy satis-
factorle de propledades para loa fines déscritos en lo que
antecede es un pliofil de 0,0] mm. de espesor de clorhidrato
de isopreno que puede obtenerse de la Goodyear Rubber Coa ba
Jo la designacidn "tipo 40N-1". Otras peliculas que pueden
dar resultgdos venfajosana nte uni;omes son el pollester del
tipo Mylar, el polietileno lineal, el polipropileno y el po-~
lietileno irradiados
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Toes puntos de lnvenclén propla y nueva qus se presentan
Para que sean objeto de esta Puterte de Invenclén en Espaﬁa;
roxr velnte afios, mon los slgulentes:

124~ Un método para forwar un articulo on hojas reves—
+ido adecundo para su uso en la transferencia de caracteros
a una superflcie recoptors en respuesta a la splicacidén de
prosibn al reverso del mimo; caracterizado poxr disponer so-
bre una hoja de base de polimero wia primera capa que contlg
he un componente senslible, un plastificante, un gglutinanto
¥ un agente humeotante en un medio dilcolvente drghnice iner-
te; nantoner la temperstursa do dicha hojJa ds base y de dicha
ogpa & un valor de por encima 020, durante un tiempo sufi-
cienf:e para secsr en esencla dicha ocsps sobre dicha hoja de
base, depositar sobre dicha auboap_a soca una capa supserior
que contiene una mezcla de cera vezelal y de ascelte minsral
en dispersidn en un aleoohol alifitico inferior y una solucién
ds un éster de resina asintdtica preparado a partir de resina
en un disolvente setonico y muntener la temperatura de las -
dos capas depositadas a mn valox superior & 3020 para indu-
cir la mezola mutua de sus ingredientes pars fomar una sola
oapde _

204~ Un método segzln el punto- 18, ocaracterizadc porque
la subcapa bhgica contiene los sigulentes ingredientes: 50
pertes de Sxido férrico negz-o; 8 partes de etiloelulosa; 4
partes de resina del %ipo owmarona~indeno, 6 partes de acei-
to mineral y una parie de un agents humsotants ds éster de
écido sraso de aloohol polihidroxidico y este subcapa lleva

mezclada con ella, como parte unificada de ella una composi-
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cibn que contiens 2,5 partes ds cers camaaba, 2,5 'oartea de
acolte minerel y 1,5 perfos de un éater ds dletilenslicol de
Vsleg hildrogenadas .

3%~ YUF HETODO EARS TORMAR UF ARTICUIO EN HOJAS REVES!
TTD0 ADECUALY PARA OU U;'n'.‘t ER IA TRANSPFERENCIA DE CARACTERES",
t0do tal F conforme po descrdbe en la presente Memoria, 1
cuzl consta de 455 lineas. _
Madrid, - 2 (CT. 1964
GEYERAT, ELBCTRIC COMPANY
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