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¥ MBEJORAS INTRODUCIDAS Ei LA FABRICACION DE SILILAS APILABLES "

El ugo de grandes cantidades de sillag transportables
pare asiento de personas en una gran variedad de reuniones pu~-
blicas, ha presentado problemas que, hasta shora, no han sido
resueltos satisfactoriamente. Un problema es cémo crear una si-
1la que se pueda almacenar en una minima cantidad de espacio y
al mismo tiempo se cologue sencilla y réipidamente en posicidn
bara el uso. Puesto gue se almacenan de un modo bastante compag
%o, se han usado numerosos tipos de sillas plegables con éxito
més o menos grande. Pero la silla plegable tiene dos desventa-

Jas inherentes; una, el excesivo tiempo que requiere para des-
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plegarla y mis tarde volver & plegarla; y dos, las juntés mb-
viles, que se desgestan, se aflojan y finaslmente rompen o de-
forman, agarrotan y llegan a inutilizarse. Un objeto del in ~
vento es crear sillas no plegables que puedan almacerarse de

forma aun mis compacta que las sillas plegables y sin embar~

go, no posean las desventajas de manipulacidn que haga verder
tiempo, y juntas mbéviles que caracterizan a las sillas plega-
bles.

Otro problema es el de crear un asiento transporte-
ble de suficiente resistencia y duracidn. Puesto que la sillia
debe ser capaz de acomodar un amplio margen de pesos y tama-
flos con un gran mirgen de seguridad, es corriente construir
la silla de material pesado y voluminosc. Pero la facilidad
en el manejo es importante por su repercusibén en la supresién
del esfuerzo y tiempo para armar y desarmar la silla. For con~
siguiente, otro objeto del invento es crear una silla fuerte
excepcionalmente duradera, que es también notablemente fhcil
de manejar.

El invento se refiere a una silla mejorada apilable,
no plegable, Aungue las sillas de este tipo general son cono-
cidas, hasta ahora han reguerido un espacio excesivamente gran
de para el almacenaje. Uorrientemente, el armazbn era tan gran
de y estaba digefiado de tal manera que, aunque las sillas fue~
ran apilables, sélo unas pocas podian apilarse con éxito en
una pila gin caerse. A menudo, habia unos 7,5 6 10,0 cm. de
intervalo vertical entre las sillas, asi gue una pila de me=-
nos de 10 sillas, tenia més de 1,2 m. de alta. Otro objeto
del invento, muy importante, es crear sillas apilables de mo=-

do compacto,

2

El armazdédn de la nueva silla es de volumen minim
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de estar separados por un espacio vacio in@itil. BL preseate in

vento, hace posible apilar 40 sillas, en un espacio de 1,2 m.
de alto, mientras que s6lo se podian colocar 10 sillas aproxi-
madamente © menos con disefios anteriores en un espacio similar,
Bn cantidades méds grandes el espacio neto ocupado por las nue-
vas sillas, es aproximadamente de 1,75 sillas por 0,028 m3
;(es decir 350 sillas cabrdn en 5,6 m’)!. Ademds, la sills e
este invento, es de construccidn sencilla; tan sencilla gque,
no es necesaria experiencia alguna en el manejo de sillas pa-
ra maniobrarla. La nueva silla es tan compacta y ficil de ma~
ne jar, que se pueden transportar grandes cantidades en plata-
formas con ruedas con un esfuerzo minimo. Es posible apilar

0 desapilar y colocar por dos hombregs 100 de sillas por mi~
nuto. E1 asombroso hecho de que 350 sillas de este invento
guepan en 5,6 m3, es debido a una nueva combinacidn. Fara
apilar un méximo nftmero de sillas en un volumen minimo, los
armazones de las sillas deben hacerse muy delgados. Sin em=-
bargo, mientras los arma%ones delgados son necesarios para
hacerla méds compacta, corrientemente no es practico tener
armazones delgados, porque las patas traseras tienden a com
barse cuando la silla se asienta, y la silla tendria una
tendencia a inclinarse hacia-un lado, que cauvusa mucha inco-
modidad a una persons sentada. Bn el presente invento, se
combina la caracteristica de la delgadez del armazén con una
nueva dimensidn de uwna cierta zona de las patas traseras. He

mos encontrado que ensanchando las patas traseras a una dis-

tancia substancial por encima y por debajo de su encuentro

limina

gLain
5OV

con la zona del armazdn del asiento de la sill§4 se
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tonto, puede usarse vn armazén fino poco corriente y alcanzar

se la mixima capacidad de almacenamiento.

Como resultado de un estudio a fondo de la comodidad
de asiento, la silla también posee una méxima comodidad, no
s8lo para personas relajadas, sino también para personas sen
tadas derechas. Se adapta perfectamente para avditorios o
teatros y otros lugares donde la gente debe sentarse durante
horas seguidas. Mientras el asiento se conforma para ser che=
modo, también ha sido moldeado para permitir que el agua ec~
curra y no se rormen charcos cuando llueva, una caracteris -
tica que hace a la silla especialmente 0til para exteriores.

Bstas y otras caracteristicas altamente ventajosas
creadas por el presente invento, se describen mejor en los
dibujos, en lcs cuales:

La figura 1) es una vista en perspectiva de una silla que
comprende los principios del presente invento.

TLa figura 2) es una vista de la silla despiezada en la figura
1), mostrando sus partes individuales.

Ia figura 3) es una vista de alzado lateral de una silla de
1la figura 1).

La figura 4) es una vista ampliada transversal, tomada a lo
largo de la linea 4-4 de la figura 3).

Ta figura 5) es una vista en perspectiva de dos sillas seme-
jantes a la de la zigura 1), mostrando el acto de apilar una
sobre otra.

La figura 6) es una vista en perspectiva de una pila de tres

sillas semejantes a la de la figura 1).

ta figura T) es una vista semejante a la de la figura 1; de

una silla de forma modificada que comprende también los prin
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cipios de este invento.
La figura 8), es una vista despiezada de la silla de la figura
T)e
La figura 9), es una vista de alzado lateral de la silla.ée
la figura 7).
La figura 10), es una vista semejante a la de la figura 1) de
otra forma de silla modificada, que comprende también los prin
¢ipios del invento. ..1;
Ta figura 11), es una vista despiezada de la silla de laiﬁigu-
ra 10).
Ta figura 12) es una vista de alzado lateral de la silla de.
la figura 10).
Ta figura 13) es una vista aumentada transversal tomada a lo
largo de la linea 13-1% de la figura 12.
Una gilla 10) que comprende los principios del invento, se
muestra en las figuras 1-6. La silla 10), no es una silla
plegable; -- todas sus partes estén unidas conjuntamente de
una manera rigida y son inamovibles relativamente una con
otra -- pero es rapidamente apilable en un pequefio egpacio.
Generalmente hablando, los principales elementos de la silla
10) son un armazén 11, un asiento 12 y un respaldo 13; el
asiento 12 y el respaldo 13, estin unidos al armazdn por se-
parado y rigidamente.

Antes de considerar aln la silla 10) en detalle,
pueden apfeciarse ciertas caracteristicas sobresalientes:

(1) 1a altura # (figura 3) del asiento 12 hasta el suelo, es

varias veces el grueso i del armazbén 11, preferiblemente por

lo menos 30 a 1. (2) Los gruesos T, del asiento 12 y T, del

respaldo 13, son cada uno menores que el espesor T del ar-

mazdn 11 (ver figura 3), asi que cuando varias sillas 10 se
o R S (,':‘5 v
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apilan, los armazones 11 quedan uno sobre otro y los aéﬁén%éé
12 y los respaldos 13 no se tocan. En otras palabras, las si-
llas 10 no se apoyan en sus asientos 12 6 respaldos 13 cuando
ge apilan. (3) El espacio bajo el asiento 12, es completanen-
te abierfto; no hay riostra v otro miembro que obstruya en es-
te espacio, lo que impediria el alojamiento. (4) Por debajo
del asiento 12, el armazdn 11 se inclina hacia el frente y ha
cia atras.

muchas otras caracteristicas importantes, se harda
patentes de consideraciones mis detalladas; primero, de la
simple eilla 10, luege de lasg s%llas 10 apiladas individualf
mente.

Bl armazbén 11 puede hacerse convenientemente de va-
rilla de acero cilimdrico o tubo vy puede ser bastante delgado.
Tor ejemplo, varilla de acero de 1,11 cm. se ha utilizado con
éxito vars preducir una silla apilable ligera y fuerte. ILa
seccidn transversal puede ser ovalada, cuadrada, rectargular,
o de otra forrna epropiala en vez de cilindrica, como se indi-
ca en la figura 13. Ademéds, aunque es preferido el metal como
material de armazdn, pueden usarse otros materiales de resis-
tencia suficiente por esnesor de su seccibén transversal y de
suficiente duracidn.

Bl armazdén 11 de la silla 10 de las figuras 1-6,
comprende cuatro componentes principales soldados o unidos
de otra forma conjunta y rigidamente; los dog miembros late-
rales del armazdén 14 y 15, un miembro 16 del armazén del
asiento y una abrazadera transversal frontal 17. Se pueden
wer estructuras anilogas, como por ejemplo: las que se mues-
tran en la figura 8.

Los miembros laterales del armazén 14 y 15, son si

¥

=
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métricos mis bien que idénticos y tienen barras respectivésiﬂ
inferiores 20 y 21 horizontales, adaptables al suelo, cadg
una con una pabta trasera 22, 2% inclinada hacia adelante gue
se extiende hacia arriba. ILas patas traseras 22, 23 ge ex -
tienden hacia arriba por encima del asiento 12, ¥y termiqgn
en las partes 24, 25 que soportan el respaldo, las cuales
pueden doblarse echindolas hacia atrds, si se desea.

Ya que las patas traseras 22, 23 estdn hechas de
material delgado, son reforzadas preferibvlemente hacilendo
que una zona de cada pata 26, 27 sea substancialmente mis
ancha que gruese; la porcibn 26, 27 puede ser una zona inte
gral de la pata 22,23 o una pieza adicional no més gruesa
gue la pata, que puede ser soldada, para hacer una Zona 28
de mayor espesor. Estas zonas 26,27, impiden el desplome de
las patas 22,23 vor aplicacidén dé tensiones laterales inten-
sas. Como se muestra en los dibujos las zonas 26 y 27, se
extienden tanto por encima como por debajo de la unidn 29
de las patas traseras 22,23 con el miembro 16 del armazdn
del asiento.

Bl miembro 16 del armazdn del asiento, comprende
un par de barras laterales 30 y 31, paralelas, superiores,
inclinadas, que soportan al asiento, las cuales estéin do -
bladas a partir de una barra trasera 32 y terminan en res-
pectivas patas frontales 34 y 35, que son paralelas una con
respecto a la otra e inclinadas hacia afuera en direccidén a
sus terminales mAs bajos 36 y 37. Las barras laterales 30
¥ 31, estén mids préximas una con otra que las barras infe-
riores 20 y 21, en una cantidad por 1o menos doble del es-

pesor de las barras inferiores 20 y 21; asi que las barras

inferiores 20 y 21 de una silla 10 superiorzgng.iﬁffiaE§%§F
u
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por las barras laterales 30, %L de una silla 10 inferior, du~-
rante ¢l apilamiento, como se muestra en la figura 6. For es-
ta razdn, las barras laterales 30 y 31 estédn unidas preferi -
blemente a las vatas traseras 22,23 por miembros espaciado -
res 38 y 39 y a las patas frontales 34, 35 por miemtros es =
paciadores 40 y 41.

51 el armazdn 11 se hace con cuatro componentes 14,
15, 16, 17, puede unirse por soldadura la riostra transversal
frontal 17 a las patas frontales 34, 35, por sus puntos me -
dios ¥y pvaralels al suelo, soldando las extremidades de la
barra Trasers %2 a2 las patas traseras 22, 2% usando las sol-
daduras de egpaciamiento 38 y 39 y soldando los terminales
més bajos 36 y 37 de las patas frontales 34 y 35 a los ter-
minales frontales de lags barras inferiores 20 y 21 usando las
soldaduras de espaciamiento 40 y 41. En lugar de soldadura
se pueden usar otros sistemas de fijacidn tales como ator-
nillado o remachado; y el armazdn 11 se puede hacer igual -
mente de mis de 4 componentes o de menos.

Bl armazdn 11 resultante es apilable como tal; en
efecto en la gilla 10 totalmente completa, los armszones 1l
son log elementos gue apilan, haciéndose asi los asientos
12 v respaldos 13 para evitar interferencias con este api-
lamiento o rozes dvrante el apilamiento. El apilamiento del
armazén 11 solamente, es a menudo conveniente en la fibri-
ca.

El asiento 12 se puede construir con una gran va-
riedad de materiales duros, que incluyen chapa de metal re-
cublerta de vinilo, chapa de metal, medera, pléstico refor-
zado, fibras de vidrio impregnadas con resina, y otros; hasg
ta que se alcanzan la duracidn y resistencia requerida. El

-8 -
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espesor Tl del asiento 12, es sustancialmente menor que el‘
grosor 1 del armazén 11, como se ilustra claramente en la
figura 3. BEsta caracteristica critica del invento, permifé"
epilar las sillas una sobre otra del modo més compacto es-
tando en contacto las diversag sillas apiladas por los ar-
mazones 11 solamente, no rozidndose los asientos 12 uno cdnv
otro. R

Los lados del asiento 12 pueden unirse firmementé
a las barras laterales adyacentes 30, 31 por 2 & més sopof-
tes 42 (figura 2). Bstos soportes 42 pueden comprender un
miembro de'soporte acanalado soldado -- 0 agegurado firme-
mente de alguna otra manera -- a la barra lateral adyacente
30 6 31 y adaptado a un borde enrollado 43 del asiento 11
después de la insercidén de ese borde. Los soportes 42 ilus-
trados confieren un método duradero y muy fuerte de unir el
asiento 12 al armazdén 11, pero son posibles muchos otros ti
pos de unidbn, evidentes para un especialista en esta técni-
ca, y pueden substituirse por la variedad preferida descri-
ta. E1 Gnico factor limitante a tener en cuenta en el uso
de otros soportes, es que el espesor total efectivo del
asiento y soporte debe ser menor gue el espesor T del miem=-
bro del armazdn, al cual estédn unidos, asi que en una pila
solamente los miembros del armazdén de las sillas rozarén uno
con otro.

Bl respaldo 13 de la silla se construye preferible
mente del mismo material que el asiento 12, pero pueden usar
se otros tipos diferentes de material apropiado, duro, ¥y
fuerte. Usando el mismo material, tanto para 21 asiento co=~

mo para el respaldo, se obtiene uniformidad en el aspecto,

asi como en la resistencia, y simplifica el procedimiento de
. _ }
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construceidn. Como con el asiento 12, el éspesor T2 del rés-
paldo 1%, debe ser menor que el espesor T del armazdn. Esto
permite 2 los miembros del armazdn encajar ajustadamente en
log correspondientes miembros del armazdn de otras sillas
cuando se forma una pila, sin tocarse los respaldos corres-
pondlentes uno con otro. |

Bl respaldo 13 se asegura al armazén 11 de la si-
1lla, y més particularmente a los soportes del respaldo 24,
25 por los scportes 44 similares a los soportes 42, excepto
gue estédn curvados, y los soportes 44 pueden unirse de fer-
na slmilar,

Considerédndola como tal, sin tener en cuenta sus
caracteristicas de apilamiento, la silla 10 tiene unidas
cualidades muy ventajosae. Por ejemplo, se maneja ficilmen-
te con un minimo esfuerzo. Estd hecha de un nimero relati -
vamente pegquefio de partes, permitiendo una produccidn de
menor costo c¢ue otras sillas mis complicadas. Luego, estas
partes se unen conjuntamente de una manera relativamente
sencilla que ayuda ademés a equilibrar el costo de cons-
truceibn. Aunque 21 armazdn de la silla estd hecho de un
material de barilla muy fino, es extremadamente fuerte de-
bido a la configuracibén particular del armazdén y a la anchu
ra de las zZonas 26 y 27. Los miembros de asiento y respaldo,
son tambidn extremadamente fuertes, no obstante consistir
de un material barato relativamente fino. La silla alcanza
un maximo de comodidad no obtenido antes nunca con sillas
de superficie dura. La silla es muy duradera y puede sopor
tar un uso severo tal como el gque existe al usarla como
asiento plblico auxiliar, en donde es muy a menudo coloca-
da y luego almacenada. Es evidente, teniendo en cuenta es-

PR
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tos atributos que la sills ha disminuido o eliminadol\ entera-
q

mente algunos de los problemas en la técnica. y crea unos
medios de asiento baratos, duraderos y confortables paféii.
un gran nimero de ocasiones.

Como se ilustra en las figuras 5 y 6 el apilamien
to0 de sillas individuales es un proceso sencillo. La siilé'
10 B, (figura 5), potencialmente superior, se coloca ené;;
ma pero ligeramente hacia fuera sobre la silla 10 A poteﬂf
cialmente inferior, con las barras laterales 30 y 31 ¥y lgs_
barras inferiores 20 y 21 de la silla 10 B superior, direc-
ta y respectivamente sobre las mismas barras de la silla;
10 A inferior. Por eso, cuando las sillas se apilan una
encima de la otra las patas traseras 22, 23 y las barras
inferiores 20, 21 de la silla 10 B superior, montan a las
barras laterales 30, 31 y a las patas frontales 34, 35 res-
pectivamente de la silla 10 A inferior. Entonces, la silla
10 B superior, se desciende hacia atrds hasta tocar la si-
1la 10 A inferior. Cuando la silla 10 B superior queda so-
bre la silla 10 A inferior en la posicibén més compacta, las
barras laterales 30, 31, la barra trasera 32, las patas
frontales %4, 35, las barras inferiores 20, 21, las patas
traseras 22, 2%, los soportes del respaldo 24, 25 y la rios
tra frontal {transversal 17 de la silla 10 B superior, enca-
jan ajustadamente sobre los mismos miembros regpectivamente
de la silla 10 A inferior. Una tercera silla 10 C, puede
afladirse de forma similar como se muestre en la figura 6 y
asi sucesivamente. Entre los armazones 1l de las sillas
apiladas, no queda ningln espacio inQtil, resultando que

lag sillas ocupan el minimo espacio de almacenamiento. En

cantidades superiores a 10, el disefio de la silla, permite

P A Y
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colocar més sillas en un volumen dado de espacio de almacena-
Jje que el gue ha sido alcanzado antes de shora con otras si -
llas plegables o apilables. For ejemplo, 40 de las sillzs se
pueden colocar en una pila de avroximadamente 1,2 m. de alto.
Para impedir gue la pils caiga, las pilas altas se inclinan
sobre abrazaderas de retencidn apropiadas o sufrideras con
la pila vertiecal.

IEn une forma modificada de la silla 50, se reunen
los principios del invento, mostridndose en la figura 7,8 y
G, como el asiento 51 y el respaldo 52 se hacen en una vni-
dad simple 5%, la cual puede moldearse por ejemplo, de fibra
de vidrio y pléstico. Se provee de una abertura 54, adyacen-

»
te a la unibn del asiento y del respaldo para permitir que
ge desaloje el agua cuando la silla 50 se utiliza para ex-
teriores. Bl asiento 51 se inclina hécia atris, hacia esta
abertura 54, como se indica en la figura 9.

En este ejemplo, la silla 50 tiene un armazén 55
hecho de 5 piezas, a saber: dos miembros del armazdén late~
rales 56 y 57, dos miembros del armazdn de asiento 58 y 59
y una riostra transversal frontal 60, haciéndose el miembro
del armazdn del asiento en dos piezas en vez de una y la
combinacidn 53 asiento-respaldo, ayuda a reforzar la silla.

Los dos miembros del armazdn laterales simétricos
56 y 57, tienen respectivas barras inferiores, gue tocan el
suelo y horizontales €l y 62 y generalmente extendidas ha-
cia arriba y patas traseras €3 y 64, algo inclinadas hacia
adelante, las porciones superiores de las cuales 65, 66, es=
tén ensanchadas para conseguir la conformacibn general, si -

milar con la que se muestra en la figura 4, asl como para pro

1

porcionar la resistencia adicional necesaria, por encima, y.

-, -
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por debajo del nivel del asiento.

Los miembros del armazdén simétricos 58 y 59, forman
las patas delanteras 70 y 71, barras laterales 72 y 73 j»éé;
ciones traseras T4, 75 que se extienden verticalmente. Pueden
colocarse bolas de metal apropiadas, T6, para la soldadura
por resistencia de las zonas traseras T4, 75 a las zonas 65,
66 de los miembros del armazdén laterales 56, 57 y se colo9a#
bolas similares 77, para soldar las patas 70; Tl a las barfas
6l, 62, 8i los miembros del armazbdn del asiento 58, 59 sz -
sueldan a sus respectivos miembros laterales asociados del
armazén 56, 57, el miembro reforzante €0 puede soldarse a
ellos y luego puede unirse al miembro asiento-respaldo 53
por cualquier medio apropiado, incluyendo un sistema de ce-
rrojo o pegando o enrollando el borde enrollado 78 en los
miembros del armezén del asiento 58, 59, como con el borde
enrollado 43 en la figura 2, o el borde del asiento puede
adaptarse alrededor de los miembros del armazdn 58, 59. -

Una vez mis se verd que la zona engrosada 65, 66
de los armazones laterales 56, 57, impiden la inclinacidn
lateral y permite un apilamiento mis compacto de las sillas,
substancialmente como en las figuras 5 y 6. De nuevoj los
miembros del armazdén de una silla se adaptarin a las zonas
correspondientes de la otra silla, excepto posiblemente en
un pequeiio lugar muy al borde del asiento 51, en donde so-

1o una porcién fina del miembro del asiento quedarid enca -
jada. 51 se desea, los miembros del arﬁazén 58, 59, pueden

hacerse de material més fino que el de los miembros latera-

les del armazbén 56, 57, de la delgadez suficiente, de modo
que el espesor combinado del asiento sobre el armazbén 58,

5. del armazén.

) o
:{R -t )(J'

I

59 sea ya menor que el espesor de los miembrog
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a lo largo de los miembros del armazén 56 y 57. El apilado y

cualguier otro tratamiento son substancialmente los mismos co-
mo en la silla 1U.

Otra forma modificada del invento se muegira en las
figuras 1¢ a la 13, en la cual se muestra una silla 80 que
tiene un armazdn 81, un asiento 82 y un respaldo 83. Bl asien
to 82 v el respaldo 83, son substancielmente idénticos a ios
mogtrados en la silla 10, como lo son todos los miembros; ex
cepto los miembros laterales del armazdén 84 y 85, los cuales
en vez de estar hechos del materisl en gerneral cilindricéi
neramente ensanchado por encima ¥y por debajo de la conexiah-
al armazbn del asiento, estén hechos de material de barra
plana, como se muestra en la figura 1%, el cual es mucho més
ancho que grueso. El grosor es substancialmente el mismo que
el del material de varilla, y la mayor anchura no interfiere
en absoluto con las operacionesg de apilamiento o compacidad
de almacenaje de las sillas; sin embargo, esta mayor anchura
suministra la resistencia adicional necesaria en la silla de
armazbn fino. Ya operacidn es casi exactamente la misma que
la de las sillas ya consideradas y se apilard de la misma
forma.

Aguellos especialigtas en la téénica a los que se
refiere este invento, el invento les sugeriré muchos cambios
en la construccidn, acoplamientos muy diferentes y aplicacio-
nes, sin avartarse del espiritu y propdsito del invento. Las
ilustraciones y descripeciones aqui expuestas, son puramente
ilustrativas y no pretenden ser limitaciones en ningln sen-~

tido.
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-NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre -
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de.ié‘;
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los éij”-
gulentes: o

1.~ liejoras introducidas en la fabricacidn de si -
llas apilables de modo compacto, ligeras y duraderas del]ti-
po que tiene un armazdén que crea patas delanteras sustanpiél
mente paralelas, barras laterales y mlembros paralelos qué'
crean una barra inferior y una paba trasera, estando el ex~
tremo delantero de cada una de dichas barras inferiores co-
nectado a la parte inferior de la pata delantera adyacente
y espaciado de ella, y estando las patas traseras conecta-
das a dichas barras laterales y espaciadas de ellas, y con
su agiento y respaldo al menos tal delgados cémo dicho ar-
mazdén y sujetos a él, caracterizadas por una parte de re -
fuerzo que se extiende por lo menos tanto por encima como
por debajo de la conexidén de espaciamiento de dichas patas
trageras con dichas barras laterales, siendo dicha parte de
refuerzo mis ancha que el grueso de dicha pata trasera.

2.- Mejoras segin el punto 1 caracterizadas por-
que dicha parte de refuerzo se extiende en el plano de la
anchura, pero no en el plano del grueso, de una parte de
cada una de dichas barras traseras.

F.~ Mejoras segfn el punto 1 caracterizadas por-

que dicha parte de refuerzo es una parte enteriza de la Da

ta trasera, siendo cada una de dichas patasybtras Loy’
’ JTES 89
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tancialmente mas ancha que su grueso vertical para % !&@haﬁ“

\;

capacidad méxima de apilado y tener todavia estabilidad en

o

el sentido de la anchura.

-

4.~ Mejoras segln el punto 1 caracterizadas por- -
que dichas partes de refuerzo constituyen miembros separa -

dos, asegurado cada uno a dicha pata trasera y extendiéndo-

-~

se cada uno lateralmente hacia fuera desde la pata tanto

sustancialmente ypor encima como a uwna distancia sustancial
vor debajo de la conexibén de espaciamiento de dichas vatas

traseras con dichas barras laterales. .
5.~ Hejoras introducidas en la fabricacidn de si¥
llas apilables.

Tal y como se ha descrito en la wmemoria que ante-~
cede, representado en los dibujos que se acompalian y para
los fines que se han especificado.

La pregente iHemoria consta de dieciseis hojas,

escritas a miquina por uns sola cara.

madrid,

304589
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