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E l uso de grandes cantidades de s i l l a s  tran sp o rtab le s  
para asien to  de personas en una gran variedad de reuniones pu­
b l ic a s ,  ha presentado problemas que, h as ta  ahora, no han sido 
re su e lto s  sa tis fa c to ria m e n te . Un problema es como crea r una s i -  

5 l i a  que se pueda almacenar en una mínima cantidad de espacio y 
a l  mismo tiempo se coloque s e n c il la  y rápidamente en posic ión  
para e l  uso. Puesto que se almacenan de un modo bastan te  compac 
to ,  se han usado numerosos tip o s  de s i l l a s  p legables con éx ito  
más o menos grande. Pero l a  s i l l a  plegable tien e  dos desventa- 

0 ja s  in h eren tes; una, e l  excesivo tiempo que requ iere  para des-
-  1 -



p le g a rla  y más ta rde  vo lver a p le g a r la ; y dos, la s  jun tas mó­
v i le s ,  que se desgastan , se a f lo ja n  y finalm ente rompen o de­
forman, agarro tan  y lleg a n  a in u t i l i z a r s e .  Un objeto  d e l in  -  
vento es c rea r s i l l a s  no p legables que puedan almacenarse de 

5 forma aun más compacta que la s  s i l l a s  p legables y s in  embar­
go, no posean la s  desven tajas de m anipulación que haga perder 
tiem po, y jun tas móviles que c a ra c te r iz a n  a l a s  s i l l a s  p lega­
b le s .

10 b le de su fic ie n te  r e s is te n c ia  y duración , Puesto que l a  s i l l a  
debe se r  capaz de acomodar un amplio margen de pesos y tama­
ños con un gran márgen de seguridad , es co rr ien te  c o n s tru ir  
l a  s i l l a  de m ate ria l pesado y voluminoso. Pero l a  fa c ilid a d  
en e l  manejo es im portante por su repercusión  en l a  supresión 

15 d e l esfuerzo y tiempo para armar y desarmar l a  s i l l a .  Por con­
s ig u ie n te , o tro  ob jeto  d e l invento es c rea r una s i l l a  fu e r te  
excepcionalmente duradera, que es también notablemente f á c i l  
de manejar.

20 no p legab le , Aunque la s  s i l l a s  de e s te  tip o  general son cono­
c id as , h as ta  ahora han requerido un espacio excesivamente gran 
de para e l  alm acenaje, co rrien tem en te , e l  armazón e ra  ta n  gran 
de y estaba  diseñado de t a l  manera que, aunque la s  s i l l a s  fu e­
ran  a p ila b le s , sólo unas pocas podían a p ila rse  con éx ito  en 

25 una p i la  s in  caerse . A menudo, había unos 7 ,5  6 10,0 cm. de 
in te rv a lo  v e r t ic a l  en tre  la s  s i l l a s ,  a s í  que una p i la  de me­
nos de 10 s i l l a s ,  te n ía  más de 1,2 m. de a l t a .  Otro objeto  
d e l inven to , muy im portan te , es c rea r s i l l a s  a p ila b le s  de mo­
do compacto.

50 s i  armazón de l a  nueva s i l l a  es de volumen mínimo

Otro problema es e l  de c rea r  un a s ien to  tra n sp o rta

El invento se r e f ie r e  a una s i l l a  mejorada a p ila t- le ,
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y cuando e s ta s  s i l l a s  se ap ila n , lo s  correspondientes miembros 
d e l armazón e s tán  inmediatamente jun tos unos con o tro s , en vez 
de e s ta r  separados por un espacio vacío i n ú t i l .  E l p resenta in  
vento , hace posib le  a p ila r  40 s i l l a s ,  en un espacio de 1,2  m.

5 de a l t o , m ientras que sólo se podían colocar 10 s i l l a s  aproxi­
madamente o menos con diseños a n te r io re s  en un espacio s im ila r . 
En cantidades más grandes e l  espacio neto ocupado por la s /n u e -  
vas s i l l a s ,  es aproximadamente de 1 ,7 5  s i l l a s  por 0,028 nr 
¡(e s  d e c ir  350 s i l l a s  cabrán en 5,6 m ^)!. Además, l a  s i l l a  de 

-̂ Q e s te  inven to , es de construcción s e n c il la ;  tan  s e n c il la  que, 
no es n ecesaria  ex periencia  alguna en el.m anejo de s i l l a s  pa­
ra  m aniobrarla . La nueva s i l l a  es tan  compacta y f á c i l  de ma­
n e ja r , que se pueden tra n sp o r ta r  grandes cantidades en p la ta ­
formas con ruedas con un esfuerzo mínimo. Es posib le a p i la r  
o d e sa p ila r  y colocar por dos hombres 100 de s i l l a s  por mi­
nuto . E l asombroso hecho de que 350 s i l l a s  de e s te  invento 
quepan en 5*6 m^, es debido a una nueva combinación. Para 
a p ila r  un máximo número de s i l l a s  en un volumen mínimo, lo s  
armazones de la s  s i l l a s  deben hacerse muy delgados. Sin em- 

2o bargo, m ientras lo s  armazones delgados son necesarios para 
h ace rla  más compacta, corrientem ente no es p rác tico  ten e r 
armazones delgados, porque la s  patas tra s e ra s  tienden  a com 
barse cuando l a  s i l l a  se a s ie n ta , y l a  s i l l a  te n d ría  una 
tendencia a in c lin a rse  hacia un lad o , que causa mucha inco- 

25 modidad a una persona sen tada. En e l  p resente invento , se
combina la  c a ra c te r ís t ic a  de la  delgadez d e l armazón con una 
nueva dimensión de una c ie r ta  zona de la s  patas t r a s e ra s .  Re 
mos encontrado que ensanchando la s  p a tas tra s e ra s  a una d is ­
ta n c ia  su b stan c ia l por encima y por debajo de su encuentro 

30 con l a  zona d e l armazón d e l asien to  de l a  s:*"' ' a



l a  in c lin a c ió n  l a t e r a l  s in  te n e r  que engrosar e l  armazón. Por 
ta n to , puede usarse un armazón fino  poco c o rr ie n te  y a lcanzar 
se l a  máxima capacidad de almacenamiento.

Como re su ltad o  de un estud io  a fondo de l a  comodidad 
5 de a s ie n to , l a  s i l l a  también posee una máxima comodidad, no 

sólo para personas re la ja d a s , sino también para personas sen 
tadas derechas. Se adapta perfectam ente para au d ito rio s  o 
te a tro s  y o tro s  lu g ares donde l a  gente debe sen tarse  durante 
horas segu idas. M ientras e l  a s ien to  se conforma para se r có- 

10 modo, también ha sido moldeado para p e rm itir  que e l  agua e s ­
cu rra  y no se formen charcos cuando llu e v a , una ca ra c te re s  -  
t i c a  que hace a  l a  s i l l a  especialm ente ú t i l  para e x te r io re s .

E stas y o tra s  c a ra c te r ís t ic a s  altam ente v en ta josas 
creadas por e l  p resen te  inven to , se describen  mejor en lo s  

15 d ib u jo s , en lo s  cuales:
l a  f ig u ra  1) es una v is ta  en p e rsp ec tiv a  de una s i l l a  que 
comprende lo s  p r in c ip io s  d e l p resen te  inven to .
La f ig u ra  2) es una v is ta  de l a  s i l l a  despiezada en l a  f ig u ra  
1 ; ,  mostrando sus p a rte s  in d iv id u a le s .

20 l a  f ig u ra  3) es una v i s t a  de alzado l a t e r a l  de una s i l l a  de 
l a  f ig u ra  1 ) .
l a  f ig u ra  4) es una v i s ta  ampliada t r a n s v e rs a l , tomada a lo  
largo  de l a  l ín e a  4-4 de l a  f ig u ra  3 ) .
l a  f ig u ra  5) es una v is ta  en p ersp ec tiv a  de dos s i l l a s  seme- 

25 jan te s  a l a  de la  l ig u ra  1 ) , mostrando e l  acto de a p i la r  una 
sobre o tra .
La f ig u ra  6) es una v is ta  en p e rsp ec tiv a  de una p i la  de t r e s  
s i l l a s  sem ejantes a l a  de l a  f ig u ra  I j .
l a  f ig u ra  7) es una v is ta  semejante a  l a  de l a  f ig u ra  1; de 

3C una s i l l a  de forma m odificada que comprende también lo s  p r in
-  4 -



5

10

15

20

25

30

c ip io s  de e s te  inven to .
La fig u ra  8 ) , es una v is ta  despiezada de la  s i l l a  de l a  f ig u ra
7 ).
La fig u ra  9)? es una v is ta  de alzado l a t e r a l  de la  s i l l a  de 
l a  f ig u ra  7 ).
La fig u ra  10), es una v is ta  semejante a la  de la  f ig u ra  1) de 
o tra  forma de s i l l a  m odificada, que comprende también los_ p rin  
c ip io s  d e l inven to .
La f ig u ra  11), es una v is ta  despiezada de la  s i l l a  de la  f ig u ­
r a  10 ).
La f ig u ra  12) es una v is ta  de alzado l a t e r a l  de la  s i l l a  de 
l a  f ig u ra  10).
La f ig u ra  13) es una v is ta  aumentada tra n sv e rsa l tomada a lo  
largo  de l a  l ín e a  13-13 de la  f ig u ra  12.
Una s i l l a  10) que comprende lo s  p r in c ip io s  d e l invento , se 
muestra en la s  fig u ras  1 -6 . La s i l l a  10), no es una s i l l a  
p legab le ; — todas sus p a rte s  es tán  unidas conjuntamente de 
una manera r íg id a  y son inamovibles re lativam ente una con 
o tra  — pero es rápidamente ap ilab le  en un pequeño espacio . 
Generalmente hablando, lo s  p rin c ip a le s  elementos de l a  s i l l a  
10) son un armazón 11, un as ien to  -12 y un respaldo 13; e l  
as ien to  12 y e l  respaldo 1 3 ) e s tán  unidos a l  armazón por se­
parado y ríg idam ente .

Antes de considerar aún l a  s i l l a  10) en d e ta l le ,  
pueden ap rec ia rse  c ie r ta s  c a ra c te r ís t ic a s  so b re sa lien te s :
(1) l a  a l tu ra  R (f ig u ra  3) d e l  as ien to  12 h as ta  e l  su e lo , es 
v a r ia s  veces e l  grueso T d e l armazón 11, preferib lem ente por 
lo  menos 30 a l .  (2) Los gruesos d e l asien to  12 y Tg d e l 
respaldo 13, son cada uno menores que e l  espesor T d e l a r ­
mazón 11 (ver f ig u ra  3 ) , a s í  que cuando v a r ia s  s i l l a s  10 se
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a p ila n , lo s  armazones 11 quedan uno sobre o tro  y lo s  a&!entos 
12 y lo s  respaldos 13 no se tocan . En o tra s  p a lab ras , la s  s i ­
l l a s  10 no se apoyan en sus as ien to s  12 ó respaldos 13 cuando 
se ap ila n . (3) E l espacio bajo e l  a s ien to  12, es completamen­
te  ab ie r to ; no hay r io s t r a  u o tro  miembro que obstruya en e s ­
te  espacio , lo  que im pediría e l  a lo jam ien to . (,4) Por debajo 
d e l asien to  12, e l  armazón 11 se in c lin a  h ac ia  e l  fre n te  y ha 
c ia  a t r á s .

muchas o tra s  c a ra c te r ís t ic a s  im portan tes, se harán 
p a ten tes de consideraciones más d e ta lla d a s ; prim ero, de l a  
simple s i l l a  10, luego de la s  s i l l a s  10 ap ilad as in d iv id u a l­
mente .

El armazón 11 puede hacerse convenientemente de va­
r i l l a  de acero c il in d r ic o  o tubo y puede se r b as tan te  delgado. 

15 Por ejemplo, v a r i l l a  de acero de 1,11 cm. se ha u ti l iz a d o  con 
éx ito  ra ra  producir una s i l l a  a p ila b le  l ig e r a  y f u e r te . l a  
sección  tra n sv e rsa l puede se r ovalada, cuadrada, re c ta n g u la r , 
o de o tra  forma apropiada en vez de c i l in d r ic a ,  como se in d i­
ca en l a  f ig u ra  13* Además, aunque es p re fe rid o  e l  m etal como 

20 m ate ria l de armazón, pueden usarse ' o tro s  m ate ria le s  de r e s i s ­
te n c ia  su f ic ie n te  por espesor de su secc ión  tra n s v e rs a l y de 
su fic ie n te  duración .

El armazón 11 de l a  s i l l a  10 de la,s fig u ra s  1 -6 , 
comprende cuatro componentes p r in c ip a le s  soldados o unidos 

25 de o tra  forma conjunta y ríg idam ente; lo s  dos miembros l a t e ­
ra le s  d e l armazón 14 y 15, un miembro 16 d e l armazón d e l 
asien to  y una abrazadera tra n s v e rs a l f ro n ta l  17. Se pueden 

tsa r  e s tru c tu ra s  análogas, como por ejemplo la s  que se mues­
tra n  en l a  f ig u ra  8.

30 Los miembros la te r a le s  d e l armazón 1̂ - y 15,^son s i
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m étricos más b ien  que id én tico s  y tien en  b arras resp ec tiv as 
in fe r io re s  20 y 21 h o riz o n ta le s , adaptab les a l  suelo , cada 
una con una p a ta  t r a s e ra  22, 23 in c lin ad a  hac ia  adelan te que 
se extiende hac ia  a r r ib a .  Las patas tra s e ra s  22, 23 se ex -  
tienden  hacia  a r r ib a  por encima d e l asien to  12, y terminan 
en la s  p a r te s  24, 25 que soportan e l  respaldo , la s  cuales 
pueden doblarse echándolas hac ia  a t r á s ,  s i  se desea.

m a te ria l delgado, son refo rzadas preferib lem ente haciendo 
que una zona de cada p a ta  26, 27 sea substancialm ente más 
ancha que gruesa; l a  porción 26, 27 puede se r una zona in te  
g ra l de l a  pa ta  22,23  o una p ieza ad ic io n a l no más gruesa 
que l a  p a ta , que puede se r so ldada, para hacer una zona 28 
de mayor espesor. E stas zonas 26,27, impiden e l  desplome de 
la s  patas 22,23 por ap lic ac ió n  dé tensiones la te r a le s  in te n ­
sa s . oomo se m uestra en lo s  d ibujos la s  zonas 26 y 27, se 
extienden tan to  por encima como por debajo de l a  unión 29 
de la s  patas t r a s e ra s  22,23  con e l  miembro 16 d e l armazón 
d e l a s ie n to .

un par de b a rra s  la te r a le s  30 y 31, p a ra le la s , su p erio res , 
in c lin a d a s , que soportan  a l  a s ie n to , la s  cuales es tán  do -  
b ladas a p a r t i r  de una b arra  t r a s e ra  32 y term inan en re s ­
p ec tiv as patas f ro n ta le s  34 y 35, que son p a ra le la s  una con 
respecto  a l a  o tra  e in c lin ad as  hac ia  afuera  en d irecc ió n  a 
sus term inales más bajos 36 y 37. Las b a rras  la te r a le s  30 
y 31, e s tán  más próximas una con o tra  que la s  b arras  in fe ­
r io re s  20 y 21, en una cantidad por lo  menos doble d e l e s­
pesor de la s  b a rras  in fe r io re s  20 y 21; a s í  que la s  b arras

Ya que la s  p a ta s  tra s e ra s  22, 23 e s tán  hechas de

E l miembro 16 d e l armazón d el a s ien to , comprende

in fe r io re s  20 y 21 de una
-  7 -
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por la s  b a rra s  la te r a le s  30, 31 de una s i l l a  10 in f e r io r ,  du­
ran te  e l  ap ilam ien to , como se muestra en l a  f ig u ra  6. Por e s ­
t a  razón, la s  b a rras  la te r a le s  30 y 31 es tán  unidas p re fe r í  -  
blemente a la s  pa tas tra s e ra s  22,23  por miembros espaciado -  
re s  53 y 39 y a la s  patas f ro n ta le s  34, 35 por miembros e s ­
paciadores 40 y 41.

Si e l  armazón 11 se hace con cuatro  componentes 14, 
15, 16, 17, puede un irse  por soldadura l a  r io s t r a  tra n sv e rsa l 
f ro n ta l  17 a la s  pa tas f ro n ta le s  34, 55, por sus puntos me -  
d ios y p a ra le la  a l  sue lo , soldando la s  extrem idades de l a  
b a rra  t r a s e ra  32 a la s  p a ta s  t r a s e ra s  22, 25 usando la s  s o l­
daduras de espaciam iento 38 y 39 y soldando lo s  te rm in a les 
más bajos 36 y 37 de la s  pa tas f ro n ta le s  34 y 35 a lo s  t e r ­
m inales f ro n ta le s  de la s  b a rra s  in f e r io r e s -20 y 21 usando la s  
soldaduras de espaciam iento 40 y 41. En lu g ar de soldadura 
se pueden usar o tro s  sistem as de f i ja c ió n  ta le s  como a to r ­
n illad o  o remachado; y e l  armazón 11 se puede hacer ig u a l -  
mente de más de 4 componentes o de menos.

E l armazón 11 re s u lta n te  es a p ila b le  como t a l ;  en 
efec to  en la  s i l l a  10 to talm ente completa, lo s  armazones 11 
son lo s  elementos que a p ila n , haciéndose a s í  lo s  a s ien to s  
12 y respaldos 13 para e v i ta r  in te r fe re n c ia s  con es te  a p i­
lamiento o rozes durante e l  ap ilam ien to . E l apilam iento del 
armazón 11 solam ente, es a menudo conveniente en l a  f á b r i ­
ca.

E l asien to  12 se puede c o n s tru ir  con una gran va­
riedad de m ate ria le s  duros, que incluyen chapa de m etal r e ­
cu b ie rta  de v in i lo ,  chapa de m etal, madera, p lá s tic o  r e f o r ­
zado, f ib ra s  de v id r io  impregnadas con re s in a , y o tro s ;  ha^
ta  que se alcanzan l a  duración y r e s is te n c ia  requ erid a . E l

1
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espesor d e l asien to  12, es sustancialm ente menor que e l  
grosor T d e l armazón 11, como se i l u s t r a  claramente en l a  
f ig u ra  3. E sta  c a ra c te r ís t ic a  c r í t i c a  d e l inven to , perm ite 
a p i la r  la s  s i l l a s  una sobre o tra  d e l modo más compacto e s ­
tando en contacto la s  d iv ersas  s i l l a s  ap iladas por lo s  a r ­
mazones 11 solam ente, no rozándose lo s  as ien to s  12 uno con 
o tro .

Los lados d e l asien to  12 pueden un irse  firmemente 
a la s  b a rras  la te r a le s  adyacentes 30, 31 por 2 ó más sopor­
te s  42 (f ig u ra  2 ). E stos soportes 42 pueden comprender un 
miembro de soporte acanalado soldado — o asegurado firm e­
mente de alguna o tra  manera — a l a  b a rra  l a te r a l  adyacente 
30 $ 31 y adaptado a un borde enrollado 43 d e l asien to  11 
después de la  in se rc ió n  de ese borde. Los soportes 42 i l u s ­
trad o s confieren  un método duradero y muy fu e rte  de u n ir  e l  
as ien to  12 a l  armazón 11, pero son p o sib les muchos o tro s  t i  
pos de unión, ev identes para un e s p e c ia l is ta  en e s ta  té c n i­
ca , y pueden s u b s t i tu ir s e  por l a  variedad p re fe rid a  d e s c r i­
t a .  E l único fa c to r  lim ita n te  a ten e r en cuenta en e l  uso 
de o tro s  so p o rte s , es que e l  espesor t o t a l  e fec tivo  d e l 
a s ien to  y soporte debe se r menor que e l  espesor T d e l miem­
bro d e l armazón, a l  cua l e s tán  unidos, a s í  que en una p i la  
solamente lo s  miembros d e l armazón de la s  s i l l a s  rozarán  uno 
con o tro .

E l respaldo 13 de l a  s i l l a  se construye p re fe r ib le  
mente d e l mismo m a te ria l que e l  as ien to  12, pero pueden usar 
se o tro s  tip o s  d ife re n te s  de m a te ria l apropiado, duro, y 
fu e r te .  Usando e l  mismo m a te ria l, tan to  para e l  asien to  co­
mo para e l  respaldo , se obtiene uniformidad en e l  aspecto , 
a s í  como en l a  r e s is te n c ia ,  y s im p lif ic a  e l  procedimiento de
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construcción . Como con e l  a s ien to  12, e l  espesor Tg d e l r e s ­
paldo 13) dele se r  menor que e l  espesor T d e l armazón. Esto 
perm ite a lo s  miembros d e l armazón en caja r ajustadam ente en 
lo s  correspondientes miembros d e l armazón de o tra s  s i l l a s  
cuando se forma una p i la ,  s in  tocarse  lo s  respaldos c o rre s ­
pondientes uno con o tro .

E l respaldo 13 se asegura a l  armazón 11 de l a  s i ­
l l a ,  y más particu larm ente  a lo s  soportes d e l respaldo 24,
25 por lo s  soportes 44 s im ila re s  a lo s  soportes 42, excepto 
que es tán  curvados, y lo s  soportes 44 pueden u n irse  de f o r ­
ma s im ila r .

Considerándola como t a l ,  s in  te n e r  en cuenta sus 
c a ra c te r ís t ic a s  de ap ilam ien to , l a  s i l l a  10 tien e  unidas 
cualidades muy v en ta jo sa s . Por ejem plo, se maneja fácilm en­
te  con un mínimo e sfu e rzo . E stá  hecha de un número r e l a t i  -  
vamente pequeño de p a r te s , perm itiendo una producción de 
menor costo que o tra s  s i l l a s  más com plicadas. Luego, e s ta s  
p a rte s  se unen conjuntamente de una manera re lativam ente 
s e n c i l la  que ayuda además a e q u il ib ra r  e l  costo de cons­
tru c c ió n . Aunque e l  armazón de l a  s i l l a  e s tá  hecho de un 
m a te ria l de b a r i l l a  muy f in o , es extremadamente fu e r te  de­
bido a l a  configuración p a r t ic u la r  d e l armazón y a l a  anchu 
ra  de la s  zonas 26 y 27. Los miembros de a s ien to  y resp a ld o , 
son también extremadamente fu e r te s , no obstan te  c o n s is t i r  
de un m a te ria l barato  re la tivam ente  f in o . La s i l l a  alcanza 
un máximo de comodidad no obtenido an tes nunca con s i l l a s  
de su p e rfic ie  d u ra . La s i l l a  es muy duradera y puede sopor 
t a r  un uso severo t a l  como e l  que e x is te  a l  u sa r la  como 
as ien to  público a u x ilia r^  en donde es muy a menudo coloca­
da y luego almacenada. Es ev id en te , teniendo en cuenta e s -
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to s  a tr ib u to s  que l a  s i l l a  ha disminuido o eliminado en te ra ­
mente algunos de lo s  problemas en l a  té c n ic a , y crea unos 
medios de asien to  b a ra to s , duraderos y confo rtab les para 
un gran número de ocasiones.

Como se i l u s t r a  en la s  f ig u ras  5 y 6 e l  apilam ien 
to  de s i l l a s  in d iv id u a les  es un proceso s e n c il lo . La s i l l a  
10 B, ( f ig u ra  5 )y potencialm ente su p e rio r, se coloca en c i­
ma pero ligeram ente hac ia  fuera  sobre la  s i l l a  10 A poten­
cialm ente in f e r io r ,  con la s  b a rras  la te r a le s  30 y 31 y das 
b arras  in fe r io re s  20 y 21 de l a  s i l l a  10 B su p e rio r, d ire c ­
t a  y respectivam ente sobre la s  mismas barras de l a  s i l l a  
10 A in f e r io r .  Por eso , cuando la s  s i l l a s  se ap ilan  una 
encima de l a  o tra  la s  patas tra s e ra s  22, 23 y la s  b arras  
in fe r io re s  20, 21 de l a  s i l l a  10 B su p e rio r, montan a la s  
b a rras  la te r a le s  30, 31 y a la s  p a tas  f ro n ta le s  34, 35 r e s ­
pectivamente de l a  s i l l a  10 A in f e r io r .  Entonces, l a  s i l l a  
10 B su p e rio r, se desciende hacia a t r á s  h as ta  to ca r l a  s i ­
l l a  10 A in f e r io r .  Cuando l a  s i l l a  10 B superio r queda so­
bre l a  s i l l a  10 A in f e r io r  en l a  posic ión  más compacta, la s  
b a rra s  la te r a le s  30, 3 1 ) l a  b a rra  t r a s e ra  32, la s  patas 
f ro n ta le s  34, 35) la s  b a rras  in fe r io re s  20, 21, la s  pa tas 
tra s e ra s  22, 23, lo s  soportes d e l respaldo 24, 25 y l a  r ío s  
t r a  f ro n ta l  tra n sv e rsa l 17 de l a  s i l l a  10 B su p e rio r, enca­
jan  ajustadam ente sobre lo s  mismos miembros respectivam ente 
de l a  s i l l a  10 A in f e r io r .  Una te rc e ra  s i l l a  10 C, puede 
añadirse de forma s im ila r  como se muestra en l a  f ig u ra  6 y 
a s í  sucesivamente. Entre lo s armazones 11 de la s  s i l l a s  
ap ila d as , no queda ningún espacio i n ú t i l ,  resu ltando  que 
la s  s i l l a s  ocupan e l  mínimo espacio de almacenamiento. En
cantidades superio res a 10, e l  diseño de la  s i l l a ,  perm ite
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colocar más s i l l a s  en un volumen dado de espacio de almacena­
je  que e l  que ha sido alcanzado an tes de ahora con o tra s  s i  -  
l i a s  p legables o a p ila b le s . Por ejemplo, 40 de la s  s i l l a s  se 
pueden co locar en una p i la  de aproximadamente 1 ,2  m. de a l to .  
Para impedir que l a  p i la  ca ig a , la s  p i la s  a l ta s  se in c lin a n  
sobre abrazaderas de re ten c ió n  apropiadas o su fr id e ra s  con 
l a  p i la  v e r t i c a l .

En una forma m odificada de l a  s i l l a  50, se reúnen 
lo s  p r in c ip io s  d e l inven to , mostrándose en l a  f ig u ra  7*8 y 
9, como e l  asien to  51 y e l  respaldo 52 se hacen en una un i­
dad simple 53* l a  cual puede moldearse por ejem plo, de f ib ra
de v id rio  y p lá s t ic o . Se provee de una ab e rtu ra  54* adyacen-*
te  a l a  unión d e l asien to  y d e l respaldo  para p e rm itir  que 
se d esa lo je  e l  agua cuando l a  s i l l a  50 se u t i l i z a  para ex­
te r io r e s .  E l as ien to  51 se in c l in a  h ac ia  a t r á s ,  h ac ia  e s ta  
ab e rtu ra  54* como se in d ica  en l a  f ig u ra  9.

En e s te  ejem plo, l a  s i l l a  50 t ie n e  un armazón 55 
hecho de 5 p ie z a s , a saber: dos miembros d e l armazón l a t e ­
r a le s  56 y 57, dos miembros d e l armazón de a s ien to  58 y 59 
y una r io s t r a  tra n s v e rs a l f ro n ta l  60, haciéndose e l  miembro 
d e l armazón d e l asien to  en dos p iezas en vez de una y l a  
combinación 53 a s ien to -re sp a ld o , ayuda a re fo rz a r  l a  s i l l a .

Los dos miembros d e l armazón la te r a le s  s im étricos 
56 y 57, tien e n  re sp ec tiv a s  b a rras  in f e r io r e s ,  que tocan  e l  
suelo y h o rizo n ta le s  61 y 62 y generalmente extendidas ha­
c ia  a r r ib a  y patas tra s e ra s  63 y 64* algo in c lin ad as  hac ia  
ad e lan te , la s  porciones superio res de la s  cuales 65* 66, e s ­
tá n  ensanchadas para conseguir l a  conformación g en e ra l, s i  -  
m ilar con la  que se muestra en l a  f ig u ra  4* a s i  como para pro,
porcionar la  r e s is te n c ia  ad ic io n a l n ecesa ria , por encim a.y ,
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por deloa jo d e l n iv e l d e l a s ie n to .
Los miembros d e l armazón sim étrico s 58 y 59, forman 

la s  patas d e lan te ra s  70 y 71, L arras la te r a le s  72 y 73 y por 
ciones tra s e ra s  74, 75 que se extienden v ertica lm en te . Pueden 
colocarse bo las de m etal apropiadas, 76, para l a  soldadura 
por r e s is te n c ia  de la s  zonas tra s e ra s  74, 75 a la s  zonas 65, 
66 de lo s  miembros del armazón la te r a le s  56, 57 y se colocan 
bo las s im ila res  77, para so ldar la s  patas 70, 71 a la s  b arras 
61, 62. s i  lo s  miembros d e l armazón d e l asien to  58, 59 se \ 
sueldan a sus resp ec tiv os miembros la te r a le s  asociados d e l 
armazón 56, 57, e l  miembro re fo rzan te  60 puede so ldarse a 
e l lo s  y luego puede un irse  a l  miembro asien to -respaldo  53 
por cualqu ier medio apropiado, incluyendo un sistem a de ce­
rro jo  o pegando o enrollando e l  borde enrollado 78 en lo s  
miembros d e l armazón d e l asien to  58, 59, como con e l borde 
enrollado 43 en l a  f ig u ra  2, o e l  borde d e l asien to  puede 
adaptarse alrededor de lo s  miembros d e l armazón 58, 59.

Una vez más se verá  que l a  zona engrosada 65, 66 
de lo s  armazones la te r a le s  56, 57, impiden la  in c lin ac ió n  
l a t e r a l  y perm ite un apilam iento más compacto de la s  s i l l a s ,  
substancialm ente como en la s  fig u ras  5 y 6. De nuevo]; lo s  
miembros d e l armazón de una s i l l a  se adaptarán a la s  zonas 
correspondientes de l a  o tra  s i l l a ,  excepto posiblemente en 
un pequeño lu g ar muy a l  borde d e l asien to  51, en donde so­
lo  una porción f in a  d e l miembro d e l asien to  quedará enea -  
jada . Si se desea, lo s  miembros d e l armazón 58, 59, pueden 
hacerse de m a te ria l más fino  que e l  de lo s  miembros l a te r a ­
le s  d e l armazón 56, 57, de l a  delgadez s u f ic ie n te , de modo 
que e l  espesor combinado d e l asien to  sobre e l  armazón 58,
59 sea ya menor que e l  espesor de lo s  miembros d e l ^rmaz^nj^.
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56, 57. Así la s  únicas áreas que se tocan  en l a  p ils \ ,^ e ^ ta r ía n  
a lo  largo  de lo s  miembros d e l armazón 56 y 57. E l ap ilado  y 
cualqu ier o tro  tra tam ien to  son substancialm ente lo s  mismos co­
mo en l a  s i l l a  10.

O tra forma m odificada del invento se muestra en la s  
fig u ras  10 a l a  13, en l a  cual se m uestra una s i l l a  80 que 
tien e  un armazón 81, un asien to  82 y un respaldo 83. E l a s ien  
to  82 y e l  respaldo 83, son substancialm ente id én tic o s  a lo s  
mostrados en l a  s i l l a  10, como lo  son todos lo s  miembros, ex 
cepto lo s  miembros la te r a le s  d e l armazón 84 y 85, lo s  cuales 
en vez de e s ta r  hechos d e l m a te ria l en general c i l in d r ic o , 
meramente ensanchado por encima y por debajo de la  conexión 
a l  armazón d e l a s ie n to , e s tán  hechos de m a te ria l de b a rra  
p lana , como se muestra en l a  f ig u ra  13, e l  cual e s  mucho más 
ancho que grueso. E l g rosor es substancialm ente e l  mismo que 
e l  d e l m a te ria l de v a r i l l a ,  y l a  mayor anchura no in te r f ie r e  
en absoluto con la s  operaciones de apilam iento o compacidad 
de almacenaje de la s  s i l l a s ;  s in  embargo, e s ta  mayor anchura 
sum in istra  l a  r e s is te n c ia  ad ic io n a l n ecesa ria  en l a  s i l l a  de 
armazón f in o . La operación es c a s i exactamente l a  misma que 
la  de la s  s i l l a s  ya consideradas y se a p ila rá  de l a  misma 
forma.

Aquellos e s p e c ia l is ta s  en l a  técn ica  a lo s  que se 
r e f ie r e  es te  inven to , e l  invento le s  su g e rirá  muchos cambios 
en l a  construcción , acoplam ientos muy d ife re n te s  y a p lic a c io ­
nes, s in  ap a rta rse  del e s p í r i tu  y propósito  d e l in v en to . Las 
i lu s tra c io n e s  y descripc iones aquí expuestas, son puramente 
i lu s t r a t iv a s  y no pretenden se r lim itac io n es  en ningún sen­
tid o  .

-  14



- N O T A -

5

10

15

20

25

30

lo s  puntos de invención p ropia y nueva que se pre 
sen tan  para que sean objeto  de l a  p resen te  so lic itu d  de Pa -  
te n te  de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s i , -  
g u ian tes :

1 .  -  Mejoras in troduc idas en l a  fab ricac ió n  de s i  -  
l i a s  a p ila b le s  de modo compacto, l ig e ra s  y duraderas del t i ­
po que tie n e  un armazón que crea  p a tas  d e lan te ra s  su s tan c ia l 
mente p a ra le la s , b a rras  la te r a le s  y miembros p a ra le lo s  que 
crean una barra  in fe r io r  y una pa ta  t r a s e r a ,  estando e l  ex­
tremo d elan tero  de cada una de d ichas b arras  in fe r io re s  co­
nectado a l a  parte  in fe r io r  de la  p a ta  d e lan te ra  adyacente
y espaciado de e l l a ,  y estando la s  pa tas tra s e ra s  conecta­
das a d ichas b arras la te r a le s  y espaciadas de e l la s ,  y con 
su asien to  y respaldo a l  menos t a l  delgados como dicho a r ­
mazón y su je to s  a é l ,  ca rac te rizad as por una p a rte  de re  -  
fuerzo que se extiende por lo  menos tan to  por encima como 
por debajo de l a  conexión de espaciamiento de d ichas patas 
tra s e ra s  con dichas b a rra s  l a t e r a l e s ,  siendo dicha p a rte  de 
refuerzo  más ancha que e l  grueso de dicha pa ta  t r a s e ra .

2 .  -  Mejoras según e l  punto 1 ca rac te rizad as por­
que dicha p a rte  de refuerzo  se extiende en e l  plano de la  
anchura, pero no en e l  plano d e l grueso , de una parte  de 
cada una de d ichas b arras  t r a s e ra s .

3 .  -  Mejoras según e l  punto 1 ca rac te rizad as por­
que d icha p arte  de refuerzo  es una p arte  e n te riz a  de l a  pa 
t a  t r a s e r a ,  siendo cada una de d ichas p a ta sy y a s^ r
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tancialm ente más ancha que su grueso v e r t ic a l  para ^ i^yhs? 
capacidad máxima de apilado y te n e r  todav ía  e s ta b ilid a d  en 
e l  sen tido  de l a  anchura.

4 .-  Mejoras según e l  punto 1 ca rac te rizad as  p o r -  
que d ichas p a rte s  de refuerzo  con stituy en  miembros separa - 
dos, asegurado cada uno a d icha p a ta  t r a s e ra  y extendiéndo­
se cada uno la te ra lm en te  h ac ia  fu era  desde la  p a ta  tan to  
sustancialm ente por encima como a una d is ta n c ia  su s ta n c ia l 
por debajo de la  conexión de espaciam iento de d ichas patas, 
t r a s e ra s  con dichas b a rra s  l a t e r a l e s .  J ,

5<- Mejoras in tro d uc id as en l a  fab ricac ió n  de s i ­
l l a s  a p ila b le s .

Tal y como se ha d e sc rito  en l a  memoria que an te ­
cede, representado en lo s  d ibujos que se acompañan y para 

15 lo s  f in e s  que se han esp ec ificad o .
La p resen te  Memoria consta de d ie c is e is  h o ja s , 

e s c r i ta s  a máquina por una so la  ca ra .

304589
PPR.
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