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qv-e se presenta para unir a la solicitud 
de

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
i..ul̂ .da el ¿ de Oc cubre de 1964, con el na 304.$36

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a ...br. de 3 MB, MITTON, de nacionalidad francesa, resi­
dente en 45, od d'Alsace derraíce, Pau (B.P.), Francia, 
por: '

"Monas BMR0DUC1DAS 3 ! LA FABRICACION DE MARCOS DESTINA 

DOS A FORMAR mr mEBENTO CONSTITUTIVO DE UN MUEBLE o CAB

El presente invento se refiere a los muebles de 1. 
clase que incluye u, marco exterior formad, per unión anrt 
Piada de placas rígidas sobre el cual se puede aplicar peí 
.templo una puerta y uu fondo. El presente invente persigo 
ais particularmente perfeccionamientos en los procedimient 
de fabricación de tal marco.

se puede obtener individualmente cada placa cu, con 
lito-ye tal marco, por .orto y d.blami.nt. apropiados. De
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Se puede obtener igualmente por embutición, arqueo, 

perfilado o cualquier otro procedimiento apropia-do, las

placas elementales constitutivas del marco, lo que, al ' 

permitir la realización de curvaturas laterales convenien­
tes, mejora la estética y la rigidez del conjunto.

La.s placas elementales se unen luego unas con otras, 
lo que es largo y por lo tanto costoso.

El presente invento tiene por objeto un procedimien­
to de fabricación según el cual tal marco se obtiene cor-
us.n.G.o 
te al 

manera

convenientemente una banda de longitud corresuondien- 

dese.rrollo del marco a constituir, y doblándola de 

que se pongan en contacto y luego se unan rígúda-

monto los u.os e^úremos Ion icudinales o.e esta, nlaca.

Un marco monocasco realizado según tal procedimien­

to no incluye más que una sola línea de unión principal que va 

del perímetro de uno de sus bordes exteriores al perímetro 
del otro borde exterior, lo que, al reducir sensiblemente 

las operaciones de unión, permite obtenerla de manera rápi­
da, económica y segura.

Las características y ventajas del presente invento 
resaltaran por lo demás de la descripción oue sigue de una 

forma de realización del presente invento, dada, a título de 

ejemplo, con referencia a los dibujos anejos en los cuales:
La figura 1 representa un marco realizado según la 

técnica anterior;

las figuras 2, 4 y 5 muestran las etapas de realiza,- 

ci&n de un marco según el procedimiento y según el invento;

la j.igura $ es, a titulo de ejemplo, un corte trans­
versal de tal marco;
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lo 6 y 7 muestran muebles que tienen por
1" menos uno de tales mareos. "

oo obtiene según J t , "  ^  * * " *  "° * * * ^  ^  " o b l .

r *  "  * * ' "  p r d l i a l nco o embutición dp ^0Diu.mien-

venientes. Sê úu el e'^  ̂ ^  te n sio n e s con̂
u , ' F-Lesuntmrdo en la fimi-nn i

r y : i : : : ^ - - - - - - o r d e o : ; L

mueble ,p °  ^ * * *  ^  mareo para

- a  sola J a n j ^  ^   ̂ ^  "
enea por embuticidn, arqueo, .enfilado

Pulo, otro procedimiento , .  ton,,. de * °

^  .m ôndo plano 25 y dos bj I  ^

— . . .  una ^  ^   ̂ ^
U M  de 1, ourvatura 2. y est^ - i "
tormente con un na  ̂ cooperar ulte-

°n un panel rectangular
ejemplo por soldadura 31 „ n, ^  ^

.estinado a ^  IS estú
a cooperar ulteriormente

' 16=Hca de estanqu.idad 2,, o.io.ad- " "

Piada 24 y Hoyada nerifdri " "" """
1° Pare formar un- " " "  "" P - l  36 adapta-"i-mar una puerta. En el bordp m

^dietas triangulares tal eomo 27 e "  " "

^ ^ .le o s  2S oortades en el b o r d e ' J T ^ '
— 1 eeg^n un dngulo suayisado Jor u 1 ^

— sesM oad, dinea tedrioa ,J  J "  J

-  1 .  liKura 2. o,da una de las H „ n . ' "
"Rea- 3y une los ydrtioes

3  '  ̂4  3  c 4
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inferiores, elegidos ortogonales, de dos triángulos opues­

tos 27 y 28; los latios opuestos 30 y 31 de cada uno de - 
los ingletes correspondientes, vienen a ponerse en contac­

to uno con o*cro después del doblamiento, corno se muestre 
en 32 en la figura 4, y son unidos en esta posicién, por 

ejemplo, por soldadura. Los entremos 35 y 36 del canal 40 
han sido arqueados, de una manera análoga, y de manera 

complementaria, de manera que después del doblamiento com­

pleto del canal 40, vienen a ponerse en contacto uno con 
otro, y pueden ser unidos rígidamente, por ejemplo por 
soldadura.

La figura 5 representa el maroo monocasco así obte­
nido cuya sola línea de soldadura importante se ve en 34 

y las ligaras 6 y 7 dan en ¿ y B ejemplos posibles de uti­
lización de tales marcos en la elaboración de muebles di­
ferentes.

Tal marco, posee una estética y una rigidez superio­
res a las de los marcos con aristas vivas obtenidos espe­

cialmente por doblamiento y por otra parte está realizado
de manera económica y segura por el hecho de la ejecución 
de une. sola línea de unión importante.

naturalmente, el presente invento no se limita a 
1^ -i.03.ma ae realización descrita más arriba, sino oue en­

globa sin esoiricu limitativo todas las varia.ntes de reali­
zación. r,l perfil transversal del canal inicial, especial­

mente, podrá ser cualquiera, y este canal podrá ser obteni­

do o. partir de una placa de un material cualquiera aureola­

do tal como metal o plástico, o de cualquier otro material 

susceptible de ser arqueado, embutido o perfilado, ¿demás, 

la unión final de los bordes del canal podrá realizar-sá!
 ̂ f Y. ¿A- í



POI- pegado O remachado, o seaún „ , .
y el -roo asi obtenido podrá t e j
quiera. general cual-

Bsta solicitud, que corresponde a la 
Francia el 5 q. ^4- ^ ^  presentada encíe Octubye de 1 ^
^  ^ i°. ^

sobre Propinad Industrial.
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los puntos de invención propia v .
^  P -  que sean objeto de Í "
Sa, por VEDrTE años son 1 en e de Invención en Espa-

°s, son los siguientes:
13. - Mejoras introducidas en la -

-  destinados a iorm^ ^  adamaba c o n s l l ^ "  "

° ^ ^ t .r iz a d a s  porque ^  ""
S°la banda y se peni{ tenientemente una

repliega esta banda de manera „u. 
en contacto los do<3 .4- a que se pongan

ros dos extremos lone--H-n,n i
qne luego se reúnen - . ta m a le s  de ésta banda,

B° reúnen rígidamente entre s i.

2s. - Mejoras introducidas en 1, .
^  a c o c a se s  destinados a for ^  cua-
de un mueble o caja c i  elemento constitutivo

°aja, caracterizadas porque d^h
contiene, mis que una sola linea de J  °°
del perímetro de uno de ^  ^ Principal que va
^  "  -  borde I l l r  ^  ^  —

izadas porque uno de le. i
^os de dichos muebles ec elementos constituti-
2. ^  ^°"°casco según el punto

3 J' *TC
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eos desti:

42 - Mejoras introducidas en la fabricación de mar 

idos a. formar un elemento constitutivo de un mué
ble o caja.

Tal y como se ha descrito en la memoria que antece-, 
de, representado en los dibujos que se acompañan y con los 
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta, de seis hojas escritas a máquin 
por una sola cara.

Madrid, 30 ota
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