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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Que se presenta para unir a le solicitud
de
PATENT R DE INVENRCION
formuleda el 2 ge Octubre de 1964, con el no 504,586
en
ESPANA
por VEINTE afios
& nombre de LNUDRE EITTON, de nacionalidad francesa, regi-
dente en 45, bd d‘Alsace Lorraine, Pau (B.P.), Francia,
por:
"EEJORAS INTRODUCIDAS %I TA FABRICACION DE MARCOS DESTINA-
DOS 4 FORHAR UN LLEMENTO CONSTITUTIVO DE UN MUERLE 0 cAgan

El presente invento S¢ refiere a los muebleg de la
clase que incluye un marco exterior formado bor unién apro-
piada de placas rigidas sobre el cual se puede aplicar por
éjemplo una puerts J un fondo. Il presente invento bersigue
nds parp icularaente perfeccionamientos en los procedimientos
de fabricacién de tal marco.

Se puede obtener individualmente cada placa que cong-

tituye tal larco, por corte y doblamiento apropiados, De
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esto resultan aristas vivas antiestéiticas ¥y pzligrosas.
Se puede obtener izualmente por embuticidn, araueo,

perfilado o cuslguisr otro procedimiento apropiado, las

placas elementales constitubtivas del marco, lo que, al -

pernitir la realizacién de curvaturas laterales convenien.
tes, mejora la estética y la rigidez del conjunbo.

Las plecas elenentales se unen lueco unas con otfés,
lo gue es largo ¥ nor lo banto costoso.

ELl presente invenbto tiene por objeto un proccdimien-
%o de fabricacidn sechn el cual tal msrco se obiiene cop-
vando convenlentemente una banda de lon~itud corresnondicn~

- z

te al desarrollo del marco a conszbibuir, y dobliundols de
nanerea que se pongan en contecto ¥ luege se unan »i-ida-

N

msnbte los dog extremos lon~itudinsles de esta nlaca.

Un marco monocasco rezlizsdo se:fn tal procedinien—

Go no incluye més que una sola linea de unién nrineiszal gue
del perinmetro de uno de sus bordes exteriores sl perinetro
del otro borde exterior, lo que, al reducir sensiblemente
las operaciones de unibn, permite obtenerla de manera répi-
da, econdmica y segura.
Las caracteristicas y ventajas del presente invenbo
z

resclbarin por lo denfs de la descripeidn que sisue de una

forma de realizacibdn del

-t

)

vresente invento, dads a titulo de
ejemplo, con referencia a los dibujos gnejos en los cuales:

La fizura 1 representa un nmarco reali

™0
ful
o
o
w
[0}

tienica anterior;
las fizuras 2, 4 y 5 muestran las etapés de realisa-
cidn de un marco sectn el procedinmiento 7 sezfin el invenso;
la figura % es, a titulo de ejemplo, un corbtc Htrans-

verzal de tal marco;
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las figuras g ¥y 7 muestran nmuebles que tienen por
1o menog uno ge tales marcog,

Con referencia o 14 fipgurs 1, un marco bara nueble

rcuatro elementogs distintos 10, 11, 12, 13. Cada uno de

estos elementog £e obtiene individualmente por doblamien-
to o embuticidn de chapas cortadas g lagg dimensioneg con--
Venientes. Segln el ejemnplo Presentado en 14 Tigura 1,
los elementos 10 a l3 ge Juxtaponen luego bordge con boy-
de v se Sueldan sezln syg bordes Tespectivamente comunes
dos a dog: 14,15, 15 ¥y 17.

Con referencia a lag fipurag 2y 3, un narco pars
sueble seclin el DPresente invento, Se obtiene g partir de
Una sola bangg por embuticién, arqueo, perfilado 0 cual-
quier otro Procedimiento en forma de canal 40 gue inclu-

J€ un fondo plang 25y dog bordes longitudinales 18 y 19

riormente cop un panel rectengular 22 que forma fondo, por
egeiplo por soldadura, x borde 18 Presenta ung vuelta
21, exteriom J parelela al fondo 25, w1 borde 18 eg4j
destinado g venir g Ccoonersy ulteriormente Con una juntg
eléstica de estanqueidag 23, colocads €N una ranurg apro-
Piada 2u J llevads beriféricamente Por un panel 2g adapta~
do para Tormar yng buerta, En g1 borde 18 ge cortan treg
ingletag triangulareg tal como 27, enfrente dge ingletes

idénticog 23 cortados en g] borde 19. Se doblg luego el
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inferiores, elegidos ortozonales, de dos triénzulos onues-
tos 27 y 28; los labios ovuestos 30 v 3L de cada uno de";f
log insletbes correspondicntes, vienen a nonerse eir contac—
o uno con otro despuéds del doblamiento, como se muesbhrs
en 32 en la fisura 4, ¥ son unidos en esha posiciln, por
gjemplo, por soldadura. Los exbremos 35 - ¥ 35 del canal 40
han eido arqueados, de una meners andlosa, y de monera
complemnentaria, de manera gue después del doblamiento con-
pleto del canal 40, vienen a ponerse en conbacto uno con
otro, ¥ pueden ser unidos risidsmente, por ¢jemnlo nor

soldadursa.,

La fipgura 5 representa el marco monocasco as! obbe—
nido cuya sola linea de soldadura importante se ve an ZL

7 las figuras 6y 7 danen A v P ejemplos posibles de ubi-
lizacidn de tales marcos en la elaboracibn de muebles di-
ferentes.

Tel marco, posee une estética ¥y uze rizides superio-
res & las de los marcos con aristas vivas obbenidos esne-
cialmente por doblamiento v poxr otra parte cstfh reslizado
de manera econdmica 7 scgura por el hecho de la sjecucidn
de une sola linea de unién importante.

Haturalmente, el presente invento no se linitsa a
la forma de realizacidn descrita mas arribe, sino ¢ue en-
globa sin espiritu limitativo todas las varisntes de reali-
zocldn. El perfil transversal del cansl inicial, esneciscl-
mente, podrd ser cualquisrs, ¥ este canal podri ser obteni-
do a partir de una place de un materiol cualguisra anropia-
do tal como mebal o pléstico, o de cualquier otro materisl
susceptible de ser araueado, embutido o perfilado. Ldemis,

la uni6n final de los bordes del canal podrd real
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Esta solicitud, qué corresponde g la presentads en

Francia e1 2 de Octubre de 1963, bajo e1 ntim, P,V, 949.714,
5€ acoge a 1og beneficiog del artfculo 51 del vigente Esta-

tuto sobre Propiedag Industrial,
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